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6. PRISLUSENSTViI STROJE
SOUCAST DODAVKY

Poz. Kéd Popis

Kabel zemnici PEGAS 121 3 m

- NN

St

Y . NN\
‘/ \\ X\\V\_/ ,;f" @> _ k - ,\.E\_; 7\7.\\:\\

45-85A 1254

EQ EQ Em Eg Em
_ ), NN N

==t w i

45-85A 1004 45-854

45A 45A 100A 65A 105A
\ 85A . 125A ¥ % 85A . 125A /
/ \
PRECISION CONTACT GOUGING
CuT

f\\\
H \\§;.\
iy N X
\\*& gé%;;\‘“}/ =3
R \@}
T~
[

Obr. 2 - Hofak Plasma TH-125 6 m Coax. PEGAS 101/121 — spotfebni dily
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PRISLUSENSTVi NA OBJEDNAVKU

Poz. Kéd Popis

5363 Kruzidlo - sada ST ST

5302 Filtr vzduchovy AT 1000

5304 Sada pro filtr AT 1000 k PEGAS PLASMA

S777a Kukla samostmivaci ALFA IN S777

Horak Plasma TH-125 6 m Coax. PEGAS

°926-1 [401/121
5971 Sada START k hofaku TH-125 PEGAS 101/121 Podet
(Doporucena startovaci sada pro horak - viz obr. 2)
3 5792 _II'\_’KJ/'zdélovaé plynu 45-85A Max Life 1
5 5794 Elektroda 45-125A TM 10
12 5817 Hubice 45-85A TH 1
9 5801 Hubice-télo 45-85A TM 1
8 5800 Dyza 125A TM 5
8 5799 Dyza 105A TM 2
7 5798 Dyza 85A TM 2
7 5797 Dyza 65A TM 2
Spotfebni dily hofaku (viz obr. 2)
1 5816 Hlava horfaku STH-125 ruéni
1a 5790 O-krouzek

5927 Rukojet’ s vypinacem

5011 Vypinac¢

5967 Rozdélovac plynu 45-85A TM

5792 Rozdélova€ plynu 45-85A Max Life TM

5968 RozdélovacC plynu 105-125A

5793 Rozdélovaé€ plynu 105-125A Max Life TM

5794 Elektroda 45-125A TM

5795 Dyza 45A presny fez TM

5796 Dyza 45A TM

5797 Dyza 65A TM

5798 Dyza 85A TM

5799 Dyza 105A TM

5800 Dyza 125A TM

5801 Hubice-télo 45-85A TM

5802 Hubice-télo 100-125A

5803 Deflektor pfesny fez 45A TM

5817 Hubice 45-85A TH

5818 Hubice 100-125A

5916 Dyza 65-80A drazkovaci
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5917 Dyza 100A drazkovaci
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15 5918 Dyza 125A drazkovaci
16 5919 Hubice drazkovaci

Pfipravek na ukosovani PT 40, 60, SCP 60,
17 5872 TH-125

Tuéné vyznacené polozky s modrym pozadim jsou namontovany na horaku.

7. UVEDENiI DO PROVOZU

UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Uvedeni stroje do provozu musi byt v souladu s technickymi daty a provoznimi
podminkami.

@ Upozornéni@ Stroj smi obsluhovat pouze radné proskolené osoby.

1. Pred zapocetim prace je nutné pripojit stroj do sité splfujici pozadavky
uvedené v technickych datech.

2. Zkontrolujte kompletnost fezaciho horaku.

3. Nasadte horak a otaCenim matici ve sméru hodinovych ruci¢ek dobre
zajistéte horak.

4. Pripojte sitovy kabel A14 do sité podle parametr(i v kapitole 4.
TECHNICKA DATA.

5. Pomoci rychlospojek pfipojte stlaeny vzduch na konektor A12 na zadni
sténé stroje.

6. PEGAS 121 PLASMA ma na zadnim panelu regulator tlaku A13.

7. Nastavte tlak regulatorem A13 na 5,5 baru.

8. Po zapnuti hlavniho vypinace A15 se rozsviti kontrolka AS.

9. Pripojte zemnici kabel do rychlospojky A1 a klesté na frezany material.

10. Zkontrolujte vstupni tlak vzduchu, pfipadné ho zregulujte. Nesmi
byt vy$$i nez 8,5 barl a nesmi byt nizsi nez 5,0 baru.

11. Nastavte potenciometr regulace velikosti fezaciho proudu na
hodnotu odpovidajici fezanému materialu.

12. Podle zvolené velikosti fezaciho proudu osadte horak
odpovidajicim prumeérem dyzy.

13. Zmacknéte tla€itko na rukojeti hofaku, spusti se prfedfuk na 1 s.

14. Zapali se pilotni oblouk.

15. Presunte horak k materialu, pilotni oblouk se zméni v fezaci

oblouk. Pokud nezac¢nete do dvou sekund rezat, oblouk zhasne. Pokud
se béhem fezani oddali horak od materialu, oblouk zhasne. V pfipadeé,
Ze je stroj v rezimu fezani materialu s mezerami — prepina¢ A11 v poloze

==« fezaci oblouk se zméni v pilotni a nezaéne-li se do 2 sekund fezat,

tento oblouk zhasne.
16. Ukonceni fezani provedte uvolnénim tlacitka na rukojeti horaku.
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