Plazmové zvar. horaky ,, ABIPLAS® WELD”
kvapalinou chladené

S ABIPLAS® WELD prezentuje ABICOR BINZEL
novd generdciu plazmovych zvdracich horékov

pre najvys3iv hospoddrnost. Vd'aka extrémne malej
stavby ulahéujo ABIPLAS® WELD hordky pristupnosf
préve pri zloZitych geometridch. Mimoriadne
stabilny zvdraci proces umoziiuje zvdranie bez
rozstreku ako aj zvarové stehy vysokej akosti.

Tym odpadaji néroéné dodato&né prace. A to
vietko v manuélnej a automatizovanej oblasti.

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

Spdsob chladenia: kvapalinou

Zvéraci prid: 3-100 A

Doba zapnutia: 100 %

Rychlost zvarania: Vs do 1,5 m/min.
& Pricmer dyzy: 0,8-3,6 mm

Potrebny chladiaci vykon: 1,1 KW

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT
Technické Udaje podl'a EN 60 974-7:

ABIPLAS® WELD 150 W Spdsob chladenia: kvapalinou
Zvéraci prod: 15-150 A
Doba zapnutia: 100 %
Rychlost zvarania: Vs do 4,0 m/min.
Priemer dyzy: 1,2-3,0 mm

Potrebny chladiaci vykon: 1,5 KW

Hordk kompletny Ob;. ¢. Telo hordaka

Typ Prevedenie” 4 m 8m Typ Obij. ¢.
ABIPLAS® WELD 100 W Centrdlny pripoj 698.0075 698.0085 ABIPLAS® WELD 100 W 698.0001
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70  Centrdlny pripoj 698.1010 698.1011 ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.0134
ABIPLAS® WELD 100 W MT Centrdlny pripoj 698.1013 698.1014 ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1001
ABIPLAS® WELD 150 W Centrdlny pripoj 698.2023 698.2024 ABIPLAS® WELD 150 W 698.2001
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70  Centrdlny pripoj 698.3009 698.3010 ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 698.2080
ABIPLAS® WELD 150 W MT Centrdlny pripoj 698.3011 698.3012 ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.3001

*Dalsie prevedenia (jednopripoj alebo s centrdlnou koncovkou) na vyZiadanie.
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Spotr. mat. /
nahr. diely

Hlavica hordka

ABIPLAS® WELD 100 W / MT

@

ABIPLAS® WELD 150 W / MT

@ 1,0 mm 698.0058 -
@ 1,6 mm 698.0059 698.2033
@ 2,4 mm 698.0016 698.2030
@ 3,2 mm 698.0027 698.2012
57 mm 57 mm
¢ T f

Wolframova elektréda — —
@ 1,0 mm 698.0064 -
@ 1,6 mm 698.0065 698.0065
@ 2,4 mm 698.0066 698.0066
@ 3,2 mm 698.0067 698.0067
Centrovacia keramika
@ 1,0 mm 698.0054 =
@ 1,6 mm 698.0055 698.2035
@ 2,4 mm 699.0081 698.2032
@ 3,2 mm 698.0029 698.2020
Izolaény krozok

| 698.0048 699.0041
Plazmové dyza - - ‘ ﬂ
@ 0,8 mm 698.0060 698.0077 - -
@ 1,2 mm 698.0061 698.0078 698.2036 -
@ 1,4 mm - - 698.2037 -
@ 1,6 mm - - 698.2038 698.2057
@ 1,7 mm 698.0062 698.0079 - -
@ 1,8 mm - - 698.2014 -
@ 2,0 mm - - 698.2015 698.2058
@ 2,3 mm 698.0019 698.0080 698.2016 -
@ 2,6 mm 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
@ 3,0 mm 698.0030 - 698.2018 -
@ 3,6 mm 698.0053 - - -
Plynovy difozor m m

698.0012 698.2009

Plynova hubica

| 698.0015 | 698.0082 | 699.0071 | 698.2060

— e e =R

Kaliber | EY

| 698.0018 | 698.0083 | 698.2019 | 698.2062
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