Systém svarovacich horakd MIG/MAG
+ROBO WH & WH-PP” vzduchem chlazené

Rychlé prizpUsobeni na ménici se svareéské pracovni ukoly ... Stupeii automatizace*:

Systém vzduchem chlazenych svafovacich hofakd MIG/MAG s vyménnymi hrdly
WH /WH-PP umoziivje - diky inovativni technologii rozhrani na vyménném téle -
manuélini nebo automatickou vyménu kompletniho hrdla hofdku. To znameng, ze

je mozno hotdky stejného typu bé&hem nékolika sekund vyménit za G&elem Gdrz
by nebo vyménit za hofdk se specidlni geometrii pro jiné svafovaci polohy.

Rovnéz tak moze prob&hnout vyména proudové 3picky & plynové hubice, anebo % < f’,‘"

kontrola bodu TCP mimo robotovou bufiku. To zvy3uje disponibilitu celého zafizeni

Oblasti nasazeni:

@ @;
B Vyroba automobild

a shizuje prostoje.
Subdodavatelé automobilového primyslu

Argumenty, které mluvi samy za sebe: (Tier 1, Tier 2)

B Rychld vyména hrdla hoféku a rychle vyménné spotiebni dily zvy3uji Vyroba uzitkovych vozidel
disponibilitu zafizeni Stroje na zemni prdce

B Flexibilni pfizpdsobeni na ménici se svaredské pracovni dkoly Stavba kolejovych vozidel

B K dispozici také jako Push-Pull systém pro precizni transport drdtu Strojirenstvi a ocelové konstrukce

B Vzduchové chlazeni az do 360 A

Materialy:

Konstrukéni ocele (s povlakem / bez povlaku)
Chrom-niklové ocele

Duplexni ocele

Materidly na bézi niklu

Hlinikové materialy

Hoféikové materidly

Mé&déné materialy

SpecidlIni materidly

Robotova rozhrani:
B Konvenéni roboty
(Hadicovy svazek vedeny mimo):
— Robotovy drzék CAT3
— Pevny drzék RTM
B Roboty s dutou osou
(Hadicovy svazek vedeny uvnitf):
— Robotovy drzék iCAT
— Drzék iSTM
(pro roboty s vestavénym koliznim software)
B Roboty s dutou osou
(Hadicovy svazek vedeny mimo):
— Robotovy drzék CAT3
— Pevny drzék RTM

* Definice stupné automatizace:
T = Vyména hofdku neni moznd
I = Vyména hofdku moznd (manudlng)
ICFTM = Vyména hofdku moznd (manudlné & automatizované)
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,ROBO WH & WH-PP# vzduchem chlazené
Prehled systému & technické udaje

Obr 1:
Systém rychlé vymény

Vyménné t&lo WH

Obr. 2:
Prlpglka I‘I.O Vyménné t&lo
strane stroje WH Push-Pull
Obr 1: Obr 2:
Systém rychlé vymény Pripojka na strané stroje
1.1 Gumovd t&snéni zabrafiuji vniknuti necistot 2.1 Kvalitni ovlddaci vedeni s tahovym odleh&enim
1.2 Nadstroj pro manudlni vyménu hrdla hofdku (Konektor ovlddaciho vedeni na dotaz)
(ruéni pdka) 2.2 Pfipojka na strané stroje se dodéva pro
1.3 Integrované funkce pro odtipnuti drétu a viechny b&Zné podavaée dratu
nastaveni polohy pfi vyméné hrdla hordku 2.3 Profukovaci hadice s uzaviraci krytkou
1.4 Robustni kryt t&la hoFéku 2.4 Robustni kryt s ochranou proti zalomeni a
(na piani s drétovou svorkou') ochranou pruzinou

! Drdtovd svorka a pfipojka senzoru plynové hubice jsou zapottebi pro taktilni vyhledavani / sledovani svaru pomoci plynové hubice.
Zeptejte se Vaseho vyrobce robotd.



Hrdlo hoFdku
ROBO WH A360

ﬁ\t
-y ! \
—
Hrdlo hoféku

ROBO WH A500

Obr 3:

Rozhrani horédku

Obr Hrdlo hordak
Rozhrani hordku

3.1 Kontakty pro senzor plynové hubice (na pFéni)’

u.3:

3.2 Kompakini a prostorové Gsporné rozhrani

3.3 O-krouzky zaijidtuiji plynot&sné spojeni

Technické Udaje podle EN 60 974-7:

ROBO WH A360
Chlazeni:
Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

Geometrie hordku:

ROBO WH A500
Chlazeni:
Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

Geometrie hordku:

vzduchové*

300 A CO,

250 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,2 mm

22°/45°

vzduchové*

360 A CO,

290 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175
100 %

0,8-1,2 mm

0°/22°/45°

* Pfi délkach hadicového svazku presahujicich 3 m se mdZe zatiZenf snizit.

Upozornéni k technickym datom:
Udaje o zatizeni byly ziskény za normélnich podminek, pfi malém az sffednim odrazu tepelného zéFeni a volné
cirkulace vzduchu pod 28 °C okolni teploty. Pfi nasazeni ve zhorenych podminkdch je nutno sniZit zatizeni o
’ .

10 - 20 %. Pfi svaFovdni pulznim obloukem je nutné sniZit zatizeni o 35 %.



,ROBO WH & WH-PP” vzduchem chlazené

Hrdla horaki & spotrebni dily

ROBO WH A360

Hrdla horaku

Vybaveni
Standard

22°

Objednaci ¢.

962.1410.1

45°
962.1411.1

IE!;MN

Spirala hrdla

Spottebni dily a sou&dsti vybavy nejsou sou&ésti doddvky! Prosime objednat separdtng, podle aplikace!

pro geometrii horaku Drat-@ Objednaci ¢.
Ocel 22° / 45° @ 0,8-0,9 149.0276.5
1,0-1,2 149.0277.5
Alu 22° / 45° @0,8-1,0 149.0278.5
d1,2-1,6 149.0279.5
Spotiebni dily pro
ROBO WH A360 > @) Sl - 1 o
| Jmmt-vcmms By 0 J R
R > o m‘;') ....... H
o Drzak $picky o Typ Objednaci ¢.
(BJ=5) M6 M&d'! 142.0196.5
M6 / M8 Mé Mosaz 142.0160.5
m M8 Mé&d"! 142.0170.5
. . M8 Mosaz 142.0163.5
63,4 mm ! Doporuduje se pii vysokych zatiZenich.

(2 ) épié’ka Mé o Typ Drat-@ Objednaci é.
Spicka M8 Mé6 M3
(B=10) Mo S Jos CuCrZr postiibrend 20,8 147.0054 1470117

28,0 mm 0,9 147.0172 147.0217

o 21,0 147.0245 147.0316

e WD o0 21,2 147.0382  147.0445
Y300 mm

@ Plynova hubice o Typ ldhvova A @B DélkaC Objednacié.

(Bs=5) Flush? @220 @120 680mm 1450599

Recess (-2,0 mm)?3 @220 @120 700mm 145.0600

A[ ( l ' - '[[B Stick-out (+3,0 mm)4 22,0 @120 650 mm 145.0601

Flush?2 © 22,0 14,0 68,0 mm 145.0618

' C ¥ Stick-out (+3,0 mm)4 @ 22,0 @140 650mm 145.0619
Typ kénicka DA B Délka C Objednaci ¢.

Flush?2 @ 22,0 14,0 68,0 mm 145.0595

Recess (-2,0 mm)3 22,0 14,0 70,0 mm 145.0596

Stick-out (+3,0 mm)4 @220 @140 650 mm 145.0597

Flush? © 22,0 16,0 68,0mm 145.0592

Recess (-2,0 mm)?3 @220 @160 70,0mm 145.0593

Stick-out (+3,0 mm)4 @220 D160 650mm 145.0594
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2 Flysh: Spicka v Grovni hubice
3 Recess: Spicka zasunutd
4 Stick-out: Spicka vysunutd



,,ROBO WH & WH-PP* vzduchem chlazené
Hrdla horaki & spotrebni dily

ROBO WH A500

pottebni dily pro
ROBO WH A500

@ priak spicky
(BJ=5)

€) Spicka M6
Spicka M8
(BJ=10)

o Plynova hubice
(BJ=5)

Hrdla horakd

Vybaveni 0o°
Standard 962.1504.1

Objednaci ¢.
22° 45°
962.1505.1 962.1506.1

Spottebni dily a sou&asti vybavy nejsou sou&dsti doddvky! Prosime objednat separatng, podle aplikace!

Spirala pro hrdlo

pro geometrii hofaku Drat-@ Objednaci ¢.
Ocel 0° /22° / 45° @0,8-0,9 149.0276.5
@1,0-1,2 149.0277.5
Alu 0° /22° / 45° @0,8-1,0 149.0278.5
@1,2-1,6 149.0279.5
I 0 e H =
0 T -0
L > e m | S H
é Typ Objednaci &.
Mé Mosaz 142.0159.5
M6 / M8 M8 Mosaz 142.0158.5
— M8 Me&d"! 142.0169.5
ﬁ ! Doporuduje se pro vysokd zatizeni
70,0 mm
é Typ Drat-0 Objednaci &.
M6 M8
Mo S Jos CuCrZr postiibrend 20,8 147.0054  147.0117
28,0 mm 20,9 147.0172 147.0217
o @1,0 147.0245 147.0316
me WD o0 @12 147.0382  147.0445
30,0 mm
6 Typ ldhvova OA @B DélkaC Objednacié.
Flush? @280 @140 750mm 145.0586
i Recess (-2,0 mm)?3 @280 @140 770mm 145.0587
N l_’! ”B Stick-out (+3,0 mm)4 @280 @140 720mm 1450588
Flush? @280 @160 750mm 1450583
A — Recess (-2,0 mm)3 @280 @160 770mm 1450584
Stick-out (+3,0 mm)4 @ 28,0 @160 720mm 145.0585
Typ kénicka A 2B Délka € Objednaci ¢.
Flush? @280 @130 750mm 145.0589
Recess (-2,0 mm)3 @ 28,0 @130 770mm 145.0590
Stick-out (+3,0 mm)4 @280 @130 720mm 145.0591
Flush? @280 @160 750mm 145.0580
Recess (-2,0 mm)3 @280 @160 770mm 145.0581
Stick-out (+3,0 mm)4 @280 @160 720mm 1450582

2 Flysh: Spicka v drovni hubice
3 Recess: Spicka zasunutd
4 Stick-out: Spicka vysunutd



,ROBO WH & WH-PP# vzduchem chlazené
Hadicové svazky & prislusenstvi

Hadicovy svazek a
typy pripojek

Vodici spirdly pro
centralni pripojku
Euro!

Prislusenstvi

12

Pripojka
Lincoln®

Pripojka

Panasonic®

ABICOR BINZEL®
Centrdlni pfipojka Euro

Vzhledem k velkému mnoZstvi variant pfipojek a délek hadicového vedeni, neni zde mozno uvadét Zadnd
objednaci &isla. Za G&elem nalezeni optimdIniho feseni se, prosime, obrafte na Vaseho piislusného zdkaznic-
kého poradce. Méijte pfipraveny viechny Gdaije, jakymi jsou napiiklad: varianta pFipojky, vyrobce a typ svafo-
vaciho zdroje, ozna&eni podavade drdtu, osazeni kontaktl ovlddaciho vedeni a pfipojky pro profukovaci
funkei.

Typ Drat-@ dol=1,5m* dolL=3,15m* 10,0m?5 Klestina
pro spiralu

Spirdla ocel erng? @0,8-1,2 124.0145.1 124.0146.1 124.0159.1 131.0012

Spirdla ocel bild2 @1,4-1,6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011

Kombinované vedeni drétu® @ 0,8-1,2 128.M008 128.M009 = 131.0019

@1,4-1,6 128.M012.1 128.M013.1 - 131.0020

! Vodici spirdly pro jiné typy pfipojek ziskate na dotaz.

2 Spirdla ocel bilé a ocel bila (izolovand) pro nelegované a nizkolegované ocele. Kompletné izolované vedeni drétu zabraiuje poskozeni pisobenému
mikrooblouky” na drétu. Optimdlné funguiici prestup proudu ve 3picce zlep3uje svafovaci proces. U zdrojd vybavenych senzorikou svafovaciho drétu je
pouzivéni izolované ocelové spirdly povinné.

3 Kombinované vedeni dratu - pro hlinikové a bronzové drdty - je kombinaci PA spirdly a nalisované mosazné spirdly v predni &sti, které ma za G&el
zamezit tepelnému pretizeni PA spirdl.

4Veemné 1x kletina

55 Pro individudlni zhotoveni, véetné 2x klestina

Nastavovaci pripravek

pro hoiak Geometrie Objednaci
3 typu hofaku é.
ROBO WH A 0°/22°/ 837.0591.1
45°




,,ROBO WH & WH-PP# vzduchem chlazené
Drzaky & TCP-geometrie

Drzaky hoiaku pro ROBO WH a WH-PP
ve spojeni s CAT3 kpl.

Typ Geometrie X Y h a Objednaci

hordaku hordaku (mm) c.

ROBO WH 0° 407 0 83 20° 960.0026.1 2

A 360 22° 391 0 92 33° 960.0026.1 o < :
35° 376 0 97 39° 960.0026.1 + o ° =1
45° 363 0 101 43° 960.0026.1 Y

ROBO WH 0° 407 0 83 20° 960.0026.1 . UL—fmmm

A 500 22° 391 0 92 33° 960.0026.1 X
45° 363 0 101 43° 960.0026.1

Drzaky segmentové pro ROBO WH a WH-PP!
ve spojeni s CAT3

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
hofaku hofaku (mm) c.

ROBO WH 0° 402 100 100 0° 780.0307.1
A 360 22° 393 50 100 22° 780.0307.1

35° 379 20 100 35° 780.0307.1
45° 362 -6 100 45° 780.0307.1
ROBO WH 0° 402 100 100 0° 780.0307.1
A 500 22° 393 50 100 22° 780.0307.1
45° 362 -6 100 45° 780.0307.1

RTM-driaky pro ROBO WH a WH-PP!
pro roboty s koliznim software

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
hordaku horaku (mm) é.
ROBO WH 0° 388 21 127 0° 780.03460
A 360 22° 358 -20 127 48° 780.0360

35° 331 41 127 61° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360
ROBO WH 0° 388 21 127 0° 780.0360
A 500 22° 358 20 127 48° 780.0360
45° 305 -58 127 71° 780.0360

Dalsi drzdky - na dotaz.
' Drzék je stavitelny v krocich po 15°.




