Systém svarovacich horakd MIG/MAG
+ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené

\

Rychlé pFizpusobeni na ménici se svareéské pracovni vkoly ... e G

Systém kapalinou chlazenych svafovacich hofakd MIG/MAG s vyménnymi hrdly
WH / WH-PP umoziuje - diky inovativni technologii rozhrani na vyménném téle - m
manuélini nebo automatickou vyménu kompletniho hrdla hofdku. To znameng, ze

je mozno hofdky stejného typu b&hem nékolika sekund vyménit za G&elem Gdrzby
nebo vyménit za hordk se specidlni geometrii pro jiné svafovaci polohy.

Rovnéz tak moze prob&hnout vyména proudové 3picky & plynové hubice, anebo % < \E',‘"

kontrola bodu TCP mimo robotovou bufiku. To zvy3uje disponibilitu celého zafizeni
a shizuje prostoje.

Oblasti nasazeni:

@ @;
B Vyroba automobild

Subdodavatelé automobilového primyslu

Argumenty, které mluvi samy za sebe: (Tier 1, Tier 2)
Vyroba vzitkovych vozidel

Stroje na zemni préce
Stavba kolejovych vozidel
Strojirenstvi a ocelové konstrukce

B Rychld vyména hrdla hoféku a rychle vyménné spotiebni dily zvy3uji
disponibilitu zafizeni

B Flexibilni pfizpUsobeni na ménici se svafedské pracovni Gkoly

B K dispozici také jako Push-Pull systém pro precizni transport drétu

B Kapalinové chlazeni az do 600 A

Materialy:

Konstrukéni ocele (s povlakem / bez povlaku)
Chrom-niklové ocele

Duplexni ocele

Materidly na bézi niklu

Smésné slitiny

Hlinikové materialy

Hoféikové materidly

Mé&déné materialy

SpecidlIni materidly

Robotova rozhrani:

B Konvenéni roboty
(Hadicovy svazek vedeny mimo):
— Robotovy drzék CAT3
— Pevny drzék RTM

B Roboty s dutou osou
(Hadicovy svazek vedeny uvnitf):
— Robotovy drzék iCAT
— Drzdk iSTM (pro roboty s vestavénym

koliznim software)

B Roboty s dutou osou
(Hadicovy svazek vedeny mimo):
— Robotovy drzék CAT3
— Pevny drzék RTM

* Definice stupné automatizace:
T = Vyména hofdku neni moznd
I = Vyména hofdku moznd (manudlng)
ICFTM = Vyména hofdku moznd (manudlné & automatizované)




»ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Prehled systému & technické udaje

Obr. 1:
Systém rychlé vymény

Pripojka na strané stroje

Vyménné t&lo WH

Obr. 2:
Vyménné télo
WH Push-Pull
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Obr. 1:
Systém rychlé vymény

1.1 Gumovd t&snéni zabrafuji vniknuti nedistot
1.2 Néstroj pro manudlni vyménu hrdla hotdku
(ruéni pdka)
1.3 Integrované funkce pro odstipnuti drétu a
nastaveni polohy pfi vyméné hrdla hotéku
1.4 Robustni kryt t8la hoFdku
(na pFéni s drétovou svorkou!)

Obr. 2:
Pfipojka na strané stroje

2.1 Vytokovd hadice chladiciho prostfedku
s uzdvérem
2.2 Kvalitni ovlddaci vedeni s tahovym odlehéenim
2.3 Pritokovd hadice chladiciho prostiedku
s uzdvérem
2.4 Pripojka na strané stroje se doddva
pro viechny bé&Zné podavae drétu
2.5 Profukovaci hadice s uzaviraci krytkou
2.6 Robustni kryt s ochranou proti zalomeni a
ochranou pruzinou

! Brzda drétu (Wire-brake) a pfipojka senzoru plynové hubice jsou zapotiebi pro taktilni vyhledévani sou&asti pomoci plynové hubice. Zeptejte se Vadeho

vyrobce robotd.



Hrdlo hoféku
ROBO WH W300

Hrdlo hofdku
ROBO WH W500

Hrdlo hofdku
ROBO WH W600

Hrdlo hordku. 3:
Rozhrani hordaku

Hrdlo horéku. 3:
Rozhrani hordku

3.1 Zpétné ventily pro vyménu hrdla hofdku bez
Oniku médit

3.2 Kontakty pro senzor plynové hubice
(na pFéni)!

3.3 Kompakini a prostorové Gsporné rozhrani

3.4 O-krouzky zajidtuji spojeni utésnéné proti plynu

i chladicimu prostiedku

Technické udaje podle EN 60 974-7:
ROBO WH W300
Chlazenti:

Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

Geometrie hotdku:

ROBO WH W500
Chlazeni:
Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

Geometrie hotdku:

ROBO WH W600
Chlazeni:
Zatizeni:

ZatéZovatel:
Drét-@:

Geometrie hotdku:

Upozornéni k technickym datom:

kapalinové

330ACO,

300 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175
100%

0,8-1,2 mm

45°

kapalinové

550 ACO,

500 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175
100%

0,8-1,6 mm

0°/22°/35°/45°

kapalinové

600 A CO,

550 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175
100%

max. 1,6 mm

0°/22°/35° /45°

Udaje o zatizeni byly ziskény za normélnich podminek, pfi malém az sffednim odrazu tepelného zéFeni a volné
cirkulace vzduchu pod 28 °C okolni teploty. Pfi nasazeni ve zhorsenych podminkdch je nutno sniZit zatizeni o
10 - 20 %. P¥i svafovéni pulznim obloukem je nutné sniZit zatizeni 0 35 %.

"IN



»ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Hrdla horaki & spotrebni dily

ROBO WH W300

Spotiebni dily pro
ROBO WH W300

o Drzak spicky
(BJ=10)

° Rozdélova¢é

plynu
(BJ=10)

Spicka
(BJ=10)

° Plynova hubice
(BJ=10)

Hrdlo hordku

Vybaveni
Standard

Objednaci é.

45°

962.1889.1

Spottebni dily a dily vybavy nejsou zahrnuty do rozsahu dodévky! Prosime objednat separdtné v zdvislosti na

aplikaci!

Spirdla hrdla

pro Drat-@
Ocel
AlU @ 018_ ] 12

©20,8-1,2

Objednaci ¢.
149.0040.5
149.0014.5

Typ Objednaci ¢.
Mé Mé&d"! 785.5052
Mé ' Doporuéuie se pro vysokd zatizeni.
J—I-;
19,0 mm
Typ Objednaci é.
M10x1 Standard 962.0657
Odolnost proti vysokym teplotém - vyrobeno z keramiky 962.1341
N
-
—
13,0 mm
Typ Drat-@ Objednaci ¢.
CuCrZr 20,8 140.0054
Mé 20,9 140.0172
— @1,0 140.0245
e @12  140.0382
28,0 mm
Typ kénicka A 2B Délka C Objednaci ¢.
Recess (- 1,0 mm)?2 @250 @13,0 485mm 145.0564
Stick-out (+3,0 mm)?3 @250 D13,0 445mm 145.0495.10
Stick-out (+3,0 mm)?3 @250 @155 445mm 145.0494.10

2 Recess: Spicka zasunutd
3 Stick-out: Spicka vysunuta



+ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Hrdla horaki & spotrebni dily

ROBO WH W500

Hrdlo hordku

Objednaci ¢.
Vybaveni 0° 22° 35° 45°
Standard 962.1550.1 962.1549.1 962.1551.1 962.1532.1
se senzorem 962.1595.1 962.1596.1 962.1597.1 962.1598.1

plynové hubice*

Spottebni dily a dily vybavy nejsou zahrnuty do rozsahu dodévky! Prosime objednat separdtné v zavislosti na
aplikacil

Spotiebni dily pro
ROBO WH W500

o Drzak spicky
(BJ=10)

o Rozdélovac
plynu
o Ochrana proti

rozstriku
(BJ=10)

@ Spicka M6
Spicka M8
(BJ=10)

o Plynova hubice
(BJ=10)

* Pipojka senzoru plynové hubice pro taktilni vyhledavani svaru pomoci plynové hubice.

Spirdla hrdla

Objednaci ¢.
Geometrie hofaku Drat-@ pro ocel pro Alu
0°/22° ©@0,8-1,0 - 149.0230.5
@1,0-1,2 149.0226.5 149.0232.5
@1,4-1,6 149.0228.5 -
35° / 45° @0,8-1,0 149.0231.5

2 1,0-1,2 149.0227.5 149.0233.5
21,4-1,6 149.0229.5 -

A &‘? - T o e - -
[ o B D - I -
O - e @uD-
b Typ Objednaci ¢.
M6 / M8 M6 Méd 142.0133.10
& D Mé Mosaz 142.0216.10
— M8 Mé&d' 142.0151.10
232mm M8 Mosaz 142.0117.10
! Doporuéuie se pro vysokd zatizeni
6 Typ Objednaci ¢.
e N Rozdélovaé plynu Standard (bez obr.) 943.0284
Misx o Ochrana proti rozstfiku Standard 146.0054.10
omm Ochrana proti rozstfiku Standard, kratkd 146.0064
Ochrana proti rozstfiku s vysokou tepelnou odolnosti 146.0059.10
6 Typ Drat-@ Objednaci ¢.
: M6 M8
Me F’L—{IQ’ ? Qe @0,8 140.0054 1400117
28,0 mm @0,9 140.0172  140.0217
° 1,0 140.0245 140.0316
T 1,2 140.0382 140.0445
J—I-:[ ° 1,4 - 140.0536
300 mm @1,6 - 140.0590
6 Typ ldhvova OA @B DélkaC Objednacic.
Recess (-2,6 mm)2 27,0 @130 770mm 145.0556.10
- _ Recess (- 1,1 mm)2 @ 27,0 @130 755mm 145.0479.10
A —l 8 Recess (-2,6 mm)? @ 27,0 @155 770mm 145.0480.10
: ‘—/'-‘ﬂ Recess (-1,1 mm)? 27,0 @155 755mm 145.0544.10
' C ' Stick-out (+2,4 mm)3 @ 27,0 @155 720mm 145.0466.10
Typ kénicka A 2B Délka € Objednaci ¢.
Recess (- 1,1 mm)2 @ 27,0 @155 755mm 145.0553.10
Stick-out (+2,4 mm)3 @270 @155 72,5mm 145.0568.10

2 Recess: Spicka zasunutd

3 Stick-out: Spicka vysunutd 19 .



»ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Hrdla horaki & spotrebni dily

ROBO WH W600

Hrdlo hordku

Objednaci é.

a _ Vybaveni 0° 22° 35° 45°
. \"\ Standard 962.1745.1 962.1746.1 962.1747.1 962.1748.1
\\\ se senzorem 962.1769.1 962.1770.1 962.1771.1 962.1772.1

plynové hubice*

Spottebni dily a dily vybavy nejsou zahrnuty do rozsahu dodévky! Prosime objednat separdtné v zévislosti na aplikaci!

* Pfipojka senzoru plynové hubice pro takfilni vyhleddvani svaru pomoci plynové hubice

Spirala hrdla

pro Drat-@ Objednaci ¢.
Ocel @1,0-1,2 149.0270.5
D 1,4-1,6 149.0271.5
Aly d1,2-1,6 149.0272.5
Spotiebni dily pro -
rosowrweo @ i) 0 [ 0 s O g
° Rozdélovaé o Typ Objednaci ¢.
plynu Standard 146.0079.10
(BJ=10)
—t
18,5 mm
° Drzak $picky ° Typ Objednaci ¢.
(B)=10) M12 142.0214.10
M12
Pa—
|
[
23,0 mm
© Spicka e Typ Draht-@ Objednaci ¢.
(B=10) CuCrZr @1,2 140.1563.10
1,4 140.1564.10
~ 1,6 140.1565.10
M12 m - !
J—LIG HDS** 1,2 147.6563.10
45,0 mm 1,4 147.6564.10
1,6 147.6565.10
**HDS = Mé&dény, disperzné vytvrzeny materidl s vysokou pevnosti, postfibieny
@ Plynova hubice o Typ kénicka A @B LingeC  Objednacicé.
(BJ=5) Flush 34,0 21,5 92,0 mm 145.0686.5
Stick-Out (+ 6,0 mm)2 34,0 21,5 86,0 mm 145.0687.5
A IB Recess (- 3,0 mm)3 34,0 21,5 95,0 mm 145.0688.5
Flush! 34,0 18,0 92,0 mm 145.0689.5
' C I ! Flush: Spicka v drovni hubice
2 Stick-out: Spicka vysunutd
3 Recess: §piékc| zasunutd
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+ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Hadicové svazky & prislusenstvi

Hadicové svazky a
typy pripojek

Vodici spiraly pro
centralni pripojku
Euro!

Podavaci kladky
pro WH-PP

Prislusenstvi

ABICOR BINZEL® Pfipojka Pfipojka
Centrdlni pfipojka Euro Panasonic® Lincoln®

Hadicové svazky ,, WH” kpl. Hadicové svazky ,, WH-PP“ kpl.
s PFiPOikOU fYPU Délka Obiednaci P (Pfevodovy pomér i=17,1:1 / Motor 42 V DC*)

ABICOR BINZEL® 105m  965.2001 s pripojkou typu Délka Obijednaci ¢.

Centrdlni pfipojka Euro 1,15 m 965.2002 ABICOR BINZEL® 1,10 m 965.4014
1,25m 965.2003 Centrdlni pfipojka Euro 1,50 m 965.4015
1,45 m 965.2004 1,70 m 965.4016
1,65 m 965.2005 2,20 m 965.4001
2,15m 965.2006 2,70 m 965.4002
2,65 m 965.2007 3,20m 965.4003

3,15m 965.2008

V rozsahu doddvky dostanete spirdlu ocel, &ervenou 0,8-1,2 mm. Jind provedeni prosime objednat.

* Ovlédaci vedeni neni na strané stroje konfigurovéno. Specifickd provedeni kombinace motor-pfevodovka (24 V / 42 V / 32 V) pfizpdsobend svafovacimu

zdroji a rovnéz délky presahujici 3,2 m - na dotaz.

Typ Drét-@ do L=1,65m do L=3,20 m do L=5,00 m
Spirdla ocel ervend? @0,8-1,2 124.0176 124.0111.1 124.0113.1
Spirdla ocel BSL modré? @ 1,4-1,6 124.0136 124.0108 124.0110
Spirdla PA3 @0,8-1,2 128.0039 128.0012 128.0016
@1,4-1,6 128.0040 128.0020 128.0030

! Vodici spirdly pro jiné typy pfipojek - na dotaz.

2 Spirdly ocel ervend a ocel BSL modré (izolovand) jsou uréené pro nelegované a nizkolegované ocele. Kompletné izolované vedeni drétu zabrafiuje
poskozeni pisobenému &innosti ,mikroobloukd” na drétu. Optimdlni pFestup proudu ve 3piéce zlepsuje svafovaci proces. Pro svafovaci zdroje s
namontovanou senzorikou svafovaciho dratu se musi pouZivat izolovand ocelova spirdla povinné. Vodici spirdly pro hlintk a specidlni dréty na dotaz.

3 PAsspirdla pro hlinik a specidlni draty. Dobré kluzné vlastosti a odolnost proti otéru. Teplota pouziti 150 °C.

Drat-@ Alu (U-drazka) Universal (V-drazka)
@0,8 961.0017 961.0269
20,9 961.0056 961.0270
@1,0 961.0018 961.0227
1,2 961.0019 961.0228
@ 1,4 - 961.0279
21,6 961.0020 961.0267

Nastavovaci pripravek

Pro typ horaku Geometrie horaku Objednaci ¢.
ROBO WH W300 45° 837.0163.1
ROBO WH W500 0°/22°/35°/45° 837.0020.1
ROBO WH W600 0°/22°/35°/45° 837.0846.1

N



»ROBO WH & WH-PP” kapalinou chlazené
Drzaky & TCP-geometrie

Drzak horaku pro ROBO WH a WH-PP
ve spojeni s CAT3 kpl.

Typ Geometrie X Y h a Objednaci

horaku horaku (mm) é.

ROBO 45° 396 0 95 52° 960.0026.1

WH W300 %

ROBO 0° 370 0 80 23° 960.0026.1 o

WH W500 22° 354 0 89 35° 960.0026.1 . SN 0 — h
35° 362 0 96 41° 960.0026.1 v ¢ = | |
45° 349 0 99 46° 960.0026.1 ) J\{

ROBO 0° 426 0 84 19° 960.0026.1 M [ 10mm

WH W600 22° 410 0 93 32° 960.0026.1
35° 395 0 98 38° 960.0026.1
45° 382 0 102 43° 960.0026.1

Segmentovy drzak pro ROBO WH a WH-PP!
ve spojeni s CAT3

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
horaku horaku (mm) é.
ROBO 45° 399 35 100 45° 780.0307.1
WH W300

ROBO 0° 365 100 100 0° 780.0307.1

WH WS500 22° 356 55 100 22° 780.0307.1
35° 364 26 100 35° 780.0307.1
45° 350 3 100 45° 780.0307.1
ROBO 0° 422 100 100 0° 780.0307.1
WH Wé600 22° 412 49 100 22° 780.0307.1
35° 397 15 100 35° 780.0307.1
45° 380 -11 100 45° 780.0307.1

RTM-drzak pro ROBO WH a WH-PP!

Pro roboty s koliznim software

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
hotdaku hotdaku (mm) é.
ROBO 45° 356 -36 127 71° 780.0360
WH W300

ROBO 0° 354 37 127 26° 780.0360

WH WS500 22° 327 0 127 48° 780.0360
35° 321 -30 127 61° 780.0360
45° 288 -44 127 71° 780.0360
ROBO 0° 405 12 127 26° 780.0360
WH W600 22° 374 -30 127 48° 780.0360
35° 346 -54 127 61° 780.0360
45° 319 -70 127 71° 780.0360

Dal3i drzdky - na dotaz.
! Drzdk je stavitelny v krocich po 15°.
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