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DAKUJEME! Sme velmi radi, Ze ste sa rozhodli pre kvalitu produktov od spolo&nosti Lincoln Electric.

e Skontrolujte, &i balenie a samotné zariadenie nie je poSkodené. Reklamacie materidlu poSkodeného pri preprave
sa musia predajcovi predkladat bezodkladne.

e Do nizSie uvedenej tabulky zaznamenajte identifikaéné Udaje zariadenia, aby ste ich mali v pripade potreby
okamzite k dispozicii. N4dzov modelu, kdd a sériové Cislo najdete na udajovom $titku zariadenia.

Nazov modelu:
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Technické parametre

NAzov INDEX
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
VSTUP
Vstupné napatie U4 Trieda EMC Frekvencia
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- 400 V £15 %, 3-fazové A 50/60 Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Prikon pri menovitom cykle Vstupné ampéry l1max PF
i250C STANDARD | 10,3 kVA pri 60 % zatazovom
- o 14,7 A 0,85
i250C ADVANCED cykle (40 °C)
i320C STANDARD | 13 6 kVA pri 40 % zataZovom
- o 19,6 A 0,90
i320C ADVANCED cykle (40 °C)
o —ivs
i380C ADVANCED 17,1 kVA pri 40 /oozatazovom 26 A 0,92
cykle (40 °C)
o o, i
i450C ADVANCED 20,7 kVA pri 80 A)Ozatazovom 30 A 0,92
cykle (40 °C)
MENOVITY VYKON
Napitie Zat'azovy cyklus
Proces rozpojeného 40 °C (na zaklade Vystupny prud Vystupné napitie
obvodu 10 min. obdobia)
60% 250A 26,5Vdc
GMAW
100% 195A 23,8Vdc
i250C STANDARD 60% 250A 26,5Vdc
. FCAW 49Vdc
i250C ADVANCED 100% 195A 23,8Vdc
60% 250A 30Vvdc
SMAW
100% 195A 27,8Vdc
40% 320A 30Vdc
GMAW 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 30Vvdc
i320C STANDARD
i320C ADVANCED FCAW 49Vvdc 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 32,8Vdc
SMAW 60% 250A 30Vvdc
100% 195A 27,8Vdc
Slovencina 1 Slovencina



40% 380A 33,0vdc
GMAW 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
54 Vdc 40% 380A 33.0vdc
i380C ADVANCED FCAW (amplitada) 60% 320A 30,0vdc
48 Vdc (RMS) 100% 240A 26,0Vdc
40% 380A 35,2Vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
80% 450A 36,5Vdc
GMAW
100% 420A 35,0Vdc
_ 60 Vdc 80% 450A 36,5Vdc
i450C ADVANCED FCAW (amplituda) 5
49 Vdc (RMS) 100% 420A 35,0vdc
80% 450A 38,0Vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc
ROZSAH ZVARACIEHO PRUDU
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i380C ADVANCED 20A+380A 20A+380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A
ODPORUCANY VSTUPNY KABEL A VELKOSTI POISTIEK
Poistka typu gR alebo isti¢ typu Z Napajaci vodi¢
i250C STANDARD 16 A, 400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm?
i250C ADVANCED 16 A, 400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm?
i320C STANDARD 20 A, 400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm?
i320C ADVANCED 20 A, 400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm?
i380C ADVANCED 25A,400V AC 4-Zilovy, 2,5 mm?
i450C ADVANCED 32 A,400V AC 4-Zilovy, 4,0 mm?
ROZSAH REGULACIE ZVARACIEHO NAPATIA
GMAW FCAW
i250C STANDARD
10V~ 28,5V 10V~ 28,5V
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
10V+ 32V 10V+ 32V
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 10V+ 35V 10V+ 35V
i450C ADVANCED 10V+ 38,5V 10V+ 38,5V
Slovencina Slovencina



ROZSAH RYCHLOSTi PODAVANIA DROTU/PRIEMER DROTU

Rozsah RPD

Pohanacie kladky

Priemer pohanacej kladky

i250C STANDARD

i250C ADVANCED
i320C STANDARD
1.5 +20,32m/min 4 a37
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
PIné droty Hlinikové dréty Jadrové dréty
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
0.8+1.2mm 1.0+1.2mm 0.9+1.2mm
i320C STANDARD
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0.8 +1.4mm 1.0+1.2mm 0.9+1.4mm
i450C ADVANCED 0.8 +1.6mm 1.0+1.6 mm 0.9+1.6 mm
ROZMERY
Hmotnost’ Vyska Sirka Dizka
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg
878 560 935
i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg

INE

Stupen ochrany

Maximalny tlak plynu

Prevadzkova vihkost’
(t=20°C)

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

IP23

0,5MPa (5 bar)

<90 %

Pracovna teplota

Teplota skladovania

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

od -10 °C do +40 °C

od -25°C do 55 °C
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Informacie o ECO dizajne

Zariadenie bolo navrhnuté tak, aby dosahovalo stlad so smernicou 2009/125/ES a nariadenim 2019/1784/EU.

Uginnost a spotreba energie na volnobehu:

Uginnost’ pri maximalnej spotrebe
Index Nazov energie / Spotreba energie na Ekvivalentny model
volnobehu

® 3 x

K14284-1 PO";E":LED(;R'SWC 87,2 %/27 W Ziadny ekvivalentny model
® i .

K14285-1 POVXEDELEJCCE'SSOC 87,2 %27 W Ziadny ekvivalentny model
® .

K14286-1 POV;E‘I:LED(;R'SZOC 87,2 %I27 W Ziadny ekvivalentny model
® 3 ~

K14287-1 POVXE?,LE‘%IE'SZOC 87,2 %/27 W Ziadny ekvivalentny model
® i .

K14288-1 POVXEDTILEI%EISSOC 86,2 %/29 W Ziadny ekvivalentny model
® N

K14289-1 POVXEDI\QILEJCCEISSOC 88,3 %/29 W Ziadny ekvivalentny model

Volnobezny stav nastane pri podmienkach Specifikovanych v nasledujicej tabulke

VOLNOBEZNY STAV

Stav Vyskyt
Rezim MIG X
Rezim TIG
ReZim STICK

Po 30 minutach necinnosti

Vypnuty ventilator X

Hodnota ucinnosti a spotreby vo volnobeznom stave bola merana metddou a podmienkami definovanymi v produktovej
norme EN 60974-1:20XX.

Nazov vyrobcu, nazov vyrobku, &islo kédu, Cislo vyrobku, sériové &islo a datum vyroby je mozné odgitat’ na typovom Stitku.

Kde:
1-
2-
3-
4-
5.

W
W

- XXXXXXX

XXXXXKXXXX ——

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

s

P1{YY |MM| XXXXX

|

|

Nazov a adresa vyrobcu

Nazov vyrobku
Cislo kédu

Cislo vyrobku
Sériove Cislo

5A- krajina vyroby
5B- rok vyroby
5C- mesiac vyroby

5D- progresivne Cislo odliSné pre kazdy stroj

Slovendina
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Typické vyuzivanie plynu pre zariadenia MIG/MAG:

Priemer Kladna elektréda DC . ) n Prietok
‘x n Posuvanie drétu . p
Typ materialu drétu Prud Napitie [m/min] Plyn ochrannej atmosféry plynu
[mm] [A] vl [I/min]
uhlik,
nizkolegovana 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO225 % 12
ocel
Hlinik 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argén 14 +19
Austeniticka Ar98 %, 022 %/
nehrdzavejuca 0,8+1,6 85 + 300 21 +28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % COz2 14 + 16
ocel 2,5 %
Zliatina medi 09+16 175 + 385 23 +26 6-—11 Argén 12+ 16
Horé&ik 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argén 24 + 28
Proces Tig:

Pri procese zvarania TIG spotreba plynu zavisi od plochy prierezu dyzy. Pri bezne pouzivanych horakoch:

Hélium: 14 — 24 I/min
Argoén: 7 — 16 I/min

Oznamenie: Nadmerné prietoky spdsobuju turbulencie v pradeni plynu, ktoré mézu do zvaracieho kupela nasavat
atmosféricku kontaminaciu.

Oznamenie: PrieCne navijanie alebo ponorny pohyb méze naruSit pokrytie ochrannym plynom. V zaujme uspory
ochranného plynu pouzite clonu na blokovanie prudenia vzduchu.

ﬁ Koniec zivotnosti

Produkt sa na konci svojej zivotnosti musi zlikvidovat na Ucely recyklacie v sulade so smernicou 2012/19/EU (WEEE),
informacie o demontazi produktu a kriticky vyznamnych surovinach (Critical Raw Material, CRM) pritomnych v produkte
najdete na adrese https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Toto zariadenie bolo navrhnuté v sulade so vSetkymi relevantnymi smernicami a normami. Napriek tomu v8ak moéze
generovat' elektromagnetické ruSenie, ktoré modze vplyvat na iné zariadenia ako napr. na telekomunikacné vybavenie
(telefén, radio atelevizia) ainé bezpe€nostné systémy. Toto ruSenie mdze v zasiahnutych systémoch spdsobit
bezpec€nostné problémy. Ak chcete eliminovat alebo zniZit mieru elektromagnetického ruSenia generovaného tymto
zariadenim, precitajte si tento oddiel a pokuste sa mu dékladne porozumiet.

Toto zariadenie bolo navrhnuté na prevadzku v priemyselnom prostredi. Ak s nim chcete pracovat doma, je

potrebné dodrziavat’' osobitné bezpecnostné opatrenia, aby sa vylucili mozné elektromagnetické poruchy.

Pouzivatel musi nainstalovat’ a prevadzkovat toto zariadenie tak, ako je to opisané v tomto navode. Ak sa

zistia akékolvek elektromagnetické ruSenia, prevadzkovatel musi vykonat néapravné opatrenia na
odstranenie tohto ruSenia, v pripade potreby s pomocou spolognosti Lincoln Electric.

1\ VYSTRAHA

Za predpokladu, Zze odpor verejného nizkonapatového systému v mieste Standardného pripojenia je niz$i ako:
56,4 mQ pre model POWERTEC® 1250C STANDARD

56,4 mQ pre model POWERTEC® 1250C ADVANCED

56,4 mQ pre model POWERTEC® 1320C STANDARD

56,4 mQ pre model POWERTEC® 1320C ADVANCED

56,4 mQ pre model POWERTEC® i380C ADVANCED

23 mQ pre model POWERTEC® i450C ADVANCED

Toto zariadenie dosahuje sulad s normou IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a da sa pripoijit k verejnym nizkonapatovym
systémom. Zodpovednostou instalatéra alebo pouzivatela vybavenia je v pripade potreby prostrednictvom konzultacie
s prevadzkovatelom distribu¢nej siete zabezpecit, Ze odpor systému je v sulade s impedanénymi obmedzeniami.

Pred instalaciou zariadenia musi obsluha skontrolovat vSetky zariadenia na pracovisku, ktoré mézu spdsobit’ poruchu

z dévodu elektromagnetického rusenia. Zvazte nizSie uvedené.

e Vstupné a vystupné kable, riadiace kable a telefénne kable, ktoré sa nachadzaju v pracovnom priestore alebo v jeho

blizkosti a na zariadeni.

Ré&diové a televizne vysielace a prijimace. PocitaCe alebo pocitatom riadené zariadenia.

Bezpecnostné a ovladacie zariadenia pre priemyselné procesy. Zariadenia na kalibraciu a meranie.

Osobné zdravotnicke pristroje, ako kardiostimulatory a nacuvacie pomécky.

Skontrolujte elektromagneticki odolnost zariadeni prevadzkovanych v pracovnom priestore alebo v jeho blizkosti.

Obsluha sa musi uistit otom, Ze vSetky zariadenia v priestore si kompatibilné. To si mdéze vyzadovat dalSie

ochranné opatrenia.

¢ Rozmery pracovného priestoru, ktoré je potrebné zvazit, budu zavisiet od vystavby priestoru a dalSich prebiehajucich
¢innosti.

V snahe zniZit elektromagnetické emisie zo zariadenia zvazte nasledujuce usmernenia.

e Zariadenie pripojte k vstupnému napajaniu v stlade s pokynmi vtomto navode. Ak ddjde kruSeniu, moze byt
potrebné prijat dalSie preventivne opatrenia, ako je napr. filtrovanie vstupného napajania.

e Vystupné kable by mali byt ¢o najkratSie a umiestnené spolu ¢o najblizSie k sebe. Ak je to mozné, obrobok pripojte
k uzemneniu, aby ste znizili elektromagnetické emisie. Obsluha musi overit, ¢i pripojenie obrobku k uzemneniu
nespdsobi problémy ani nebezpecné podmienky pri prevadzke, ktoré by mohli ohrozit personal a zariadenie.

¢ Tienenie kablov v pracovnom priestore mdze znizit elektromagnetické emisie. Tento krok moze byt nevyhnutny pri
Specialnych spdsoboch pouzitia.

A\ VYSTRAHA
Klasifikacia EMC tohto vyrobku je trieda A v sulade s normou elektromagnetickej kompatibility EN 60974-10, ¢o
znamena, ze vyrobok je navrhnuty na pouzitie len v priemyselnom prostredi.

A\ VYSTRAHA
Zariadenie klasifikované podla triedy A nie je uréené na pouzitie v rezidenénych priestoroch, kam sa privadza elektricka
energia prostrednictvom verejného nizkonapatového napdjacieho systému. Vzhfadom na vedené ako aj vyZarované
ruSenie mbze byt problém zarugit' elektromagneticki kompatibilitu v takychto oblastiach.

&> AN
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Bezpecnost’

01/11

& VYSTRAHA

Zariadenie musi pouzivat len kvalifikovany personal. Uistite sa, Ze vSetky €innosti suvisiace s instalaciou, prevadzkou,
udrzbou a opravou vykonava len kvalifikovana osoba. Pred pouZitim tohto zariadenia si precitajte a pochopte tento
navod. Nedodrzanie pokynov uvedenych vtomto navode mézZe spdsobit poranenie, smrt alebo poSkodenie tohto
zariadenia. Precitajte si a pochopte vyznam tychto vystraznych symbolov. Spoloénost Lincoln Electric nezodpoveda za
poskodenia spésobené nespravnou instalaciou, starostlivostou alebo nevhodnym pouzivanim.

VYSTRAHA: Tento symbol oznaduje pokyny, ktoré sa musia dodrZiavat, aby sa predislo vaznym
poraneniam, smrti alebo poSkodeniu tohto zariadenia. Chrarite seba a ostatnych pred moznymi vaznymi
poraneniami alebo smrtou.

PRECITAJTE SI A POCHOPTE POKYNY: Pred pouzitim tohto zariadenia si pregitajte a pochopte tento
navod. Zvaranie oblukom mdze byt nebezpe&né. Nedodrzanie pokynov uvedenych v tomto navode méze
spOsobit’ poranenie, smrt’ alebo poSkodenie tohto zariadenia.

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM MOZE ZABIT: Zvaracie zariadenia generuji vysoké napétie.
Nedotykajte sa elekirddy, pracovnej svorky alebo pripojenych obrobkov, ak je toto zariadenie zapnuté.
Odizolujte sa od elektrody, pracovnej svorky a obrobkov.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pred pracou na tomto zariadeni vypnite napéajanie vypinatom
na poistkovej skrinke. Toto zariadenie uzemnite v sulade s miestnymi elektrotechnickymi predpismi.

ELEKTRICKY NAPAJANE ZARIADENIE: Pravidelne kontrolujte vstupné kable, elektrédové droty
a pracovnu svorku. V pripade poSkodenia izolacie okamzite vymerite kabel. Drziak elektrody nekladte
priamo na zvaraci stél alebo na iny povrch, ktory je v kontakte s pracovnou svorkou, aby ste zabranili
nahodnému vytvoreniu obluka.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MOZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky prud teduci vodiom vytvara
elektromagnetické pole (EMP). EMP polia mézu rusit ¢innost niektorych kardiostimulatorov, preto zvaraci
s implantovanym kardiostimulatorom musia pred pouzitim tohto zariadenia konzultovat' jeho vhodnost so
svojim lekarom.

ZHODA CE: Toto zariadenie spifia poZiadavky smernic Eurépskeho spolo&enstva.

UMELE OPTICKE ZIARENIE: V zhode s poZiadavkami smernice 2006/25/ES anormy EN 12198, je
zariadenie kategorie 2. Povinne pouzivajte osobné ochranné prostriedky (OOP) s ochrannym filtrom so
stupfiom ochrany maximalne 15, ako pozaduje norma EN 169.

VYPARY A PLYNY MOZU BYT NEBEZPECNE: Pri zvarani sa mézu uvolfiovat zdraviu $kodlivé vypary
a plyny. Zabrarte vdychovaniu tychto vyparov a plynov. Na zabranenie tomuto riziku musi pouzivatel
zabezpedit dostato¢né vetranie alebo odsavanie, aby sa vypary a plyny dostali mimo oblasti dychania.

ZIARENIE Z OBLUKA MOZE SPOSOBIT POPALENIE: Na ochranu o&i pred odletujlicimi iskrami
a ziarenim z obluka pouzivajte pri zvarani alebo pozorovani zvarania &tit s vhodnym filtrom a ochrannym
sklom. Na ochranu pokozky pouzivajte vhodny odev vyrobeny z odolného, nehorfavého materialu.
Ostatny v blizkosti nachadzajuci sa personal chrarite vhodnou nehorfavou stenou a poucte ho, aby sa
nepozerali do obluka a nevystavovali sa mu.

Slovendina
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ISKRY VZNIKAJUCE PRI ZVARANI MOZU SPOSOBIT POZIAR ALEBO VYBUCH: Z priestoru zvarania
odstrante zapalné predmety a majte jednoducho dostupny hasiaci pristroj. Iskry vznikajuce pri zvarani
a horice materialy zo zvarania fahko prenikaju drobnymi trhlinami a otvormi do susediacich priestorov.
Nezvarajte nadrze, nadoby, kontajnery alebo material skor, nez vykonate vSetky potrebné kroky na
zabezpeCenie odstranenia horfavych alebo toxickych vyparov. Stymto =zariadenim nepracujte
v pritomnosti horfavych plynov, vyparov alebo horfavych kvapalin.

ZVARANY MATERIAL SA MOZE VZNIETIT: Pri zvarani sa uvolfiuje velké mnoZstvo tepla. Hortce
povrchy a materidly v pracovnhom priestore mézu spdsobit vazne popaleniny. Pri dotykani sa
a manipulacii s materialmi v pracovnom priestore pouzivajte rukavice a klieste.

)
51

PLYNOVA FIASA MOZE PRI POSKODENI EXPLODOVAT: Pouzivajte len tlakové flade so stladenym
plynom, ktoré obsahuju spravnu ochrannu atmosféru pre pouzivany proces a riadne funkéné regulatory
navrhnuté na pouzitie s pouzivanym plynom a tlakom. Tlakové flfaSe vzdy uchovavajte vo vztyCenej
polohe bezpe¢ne upevnené retazou Kk fixnému opornému prvku. Plynové tlakové flaSe nikdy
nepremiestiujte ani neprepravujte s odstranenym ochrannym uzaverom. Nedovolte, aby sa elektrdda,
drZiak elektrody, pracovna svorka alebo akykolvek iny diel pod elektrickym prudom dotkol plynovej
tlakovej flase. Plynové tlakové flaSe musia byt umiestnené v bezpeénej vzdialenosti od oblasti, kde mézu
byt vystavené fyzickému poskodeniu alebo procesu zvarania vratane iskier a tepelnych zdrojov.

POHYBLIVE CASTI SU NEBEZPECNE: V tomto zariadeni st pohyblivé mechanické &asti, ktoré mézu
spOsobit vazne zranenie. PoCas uvadzania zariadenia do prevadzky, obsluhy a servisu majte ruky, telo
a odev mimo tychto asti.

HORUCA CHLADIACA ZMES MOZE SPOSOBIT POPALENINY NA POKOZKE: Pred udrzbou chladica
sa vzdy uistite, Ze chladiaca zmes NIE JE HORUCA.

BEZPECNOSTNA ZNACKA: Toto zariadenie je vhodné na napajanie pre zvaranie v prostredi so
zvySenym rizikom zasahu elektrickym pradom.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zavadzanie zmien a/alebo vylep$eni v oblasti dizajnu bez su¢asnej aktualizacie navodu na
pouzitie.

Slovendina 8 Slovendina



Uvod

Zvaratky POWERTEC® i250C STANDARD,
POWERTEC® i250C ADVANCED.

POWERTEC® i320C STANDARD .

POWERTEC® i320C ADVANCED.

POWERTEC® i380C ADVANCED.

POWERTEC® i450C ADVANCED umozriuju zvarat’:
¢ GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (rurkovy typ),

¢ SMAW (MMA),

InStalacia a pokyny pre operatora

Kompletné balenie obsahuje:

e Pracovny vodi€ — 3 m,

e Plynova hadica—2 m,

e Podavaci valtéek V1.0/V1.2 pre jednoliaty drot
(namontovany na podavaci drétu).

Odporuc¢ané zariadenie, ktoré si pouzivatel méze dokupit,
bolo uvedené v kapitole ,Prislusenstvo®.

Pred inStalaciou alebo prevadzkou zariadenia si
precitajte cely tento oddiel.

Umiestnenie a prostredie

Zariadenie sa mbze prevadzkovat v nehostinnych

prostrediach. Na zaistenie dlhej Zivotnosti a spolahlivej

prevadzky je potrebné dodrzat jednoduché preventivne
opatrenia.

e Zariadenie neumiesthujte ani neprevadzkujte na
podklade so sklonom vaésim nez 15° od
horizontalnej roviny.

e Zariadenie nepouzivajte na tavenie potrubi.
Zariadenie sa musi umiestnit na miesto, kde volne
a bez obmedzeni cirkuluje vzduch do prieduchov
a z prieduchov. Ked je zariadenie zapnute,
nezakryvajte ho papierom, tkaninou ani handrami.

e VaSou Ulohou je zabezpedit, aby sa do vnutra
zariadenia dostavalo €o najmenej necistot a prachu.

e Zariadenie disponuje klasifikaciou ochrany [P23.
Pokial je to mozné, uchovavajte ho suché
a neumiestriujte ho na mokry podklad ani do kaluzi.

e Zariadenie umiestnite do bezpecénej vzdialenosti od
bezdrétovo ovladanych zariadeni. Bezna prevadzka
mébze neziaducim spdésobom vplyvat na prevadzku
okolitych bezdrétovo ovladanych zariadeni, ¢o méze
viest' k ublizeniu na zdravi a poSkodeniu zariadeni.
Prestudujte Si oddiel o elektromagnetickej
kompatibilite v tejto prirucke.

o Neprevadzkujte v oblastiach, kde teplota prostredia
presahuje 40 °C.

Zat'azovy cyklus a prehrievanie

Zatazovy cyklus zvaracieho zariadenia predstavuje
percentualny podiel ¢asu v ramci 10-minutového cyklu,
poCas ktorého modze zvaraC pouzivat zariadenie pri
menovitom zvaracom prude.

Priklad: 60 % zataZovy cyklus

Zvaranie v trvani 6 minut.  Prestavka v trvani 4 minuty.
— N
>

Slovendina

Nadmerné predizovanie zatazového cyklu spdsobi
aktivaciu obvodu tepelnej ochrany.

[-®-&]-8-%

Minuty alebo  znizenie
zatazového cyklu

Pripojenie vstupného napajania

/A\VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie moze k napajacej sieti pripojit len
kvalifikovany elektrikar. InStalacia sa musi vykonat
vsulade s prislusnymi  narodnymi elektrikarskymi
predpismi a miestnymi nariadeniami.

Pred zapnutim zariadenia skontrolujte vstupné napétie,
fazu a frekvenciu elektrickej energie privadzanej do
zariadenia. Overte si, ¢i su pripojené uzemrovacie vodiCe
medzi zariadenim anapajacim zdrojom. Zvaracka
POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED sa musi zapojit do spravne namontovane;j
elektrickej zasuvky s uzemrovacim kolikom.

Vstupné napatie je 400 Vac 50/60 Hz. Viac informacii
o napajacom zdroji najdete v oddiele tejto prirucky
venovanom technickym parametrom a na idajovom stitku
zariadenia.

Uistite sa, Ze intenzita elektrického prudu z napdjacieho
zdroja je primerana pre normalnu prevadzku zariadenia.
V oddiele tejto  prirucky venovanom  technickym
parametrom  je uvedena nevyhnutna poistka
s oneskorenim alebo isti¢ a rozmery kabelaze.

A\WYSTRAHA
Zvaracie zariadenie je mozné napajat z elektrického
generatora s vystupom elektrickej energie min. 0 30 %
vy$8im, ako je prikon zvaracieho zariadenia.

/A\VYSTRAHA
Ked sa zariadenie napaja z generatora, zvaracie
zariadenie vypnite skér ako generator, aby sa zvaracie
zariadenie neposkodilo!

Slovendina



Vystupné pripojky

Pozrite si body [2], [3] a [4] na obrazkoch nizSie.

Ovladacie prvky a obsluzné funkcie

Predny panel zariadenia POWERTEC® i250C&i320C
Standardna verzia

Obrazok 1

Predny panel zariadenia POWERTEC® i250C&i320C
Rozsirena verzia

§

~~~~~~

o BIE

Obrazok 2

Slovendina

Predny panel zariadenia POWERTEC® i380C&i450C
Rozsirena verzia

10.

Obrazok 3

. Hlavny vypina¢ (V/V): Ovlada privod elektrickej

energie do zariadenia. Pred zapnutim napajania (,I)
sa uistite, Ze napdjaci zdroj je pripojeny k elektrickej
sieti. Po pripojeni vstupného napajania a zapnuti
vypinaca sa rozsvieti indikator.

Zaporna vystupna zasuvka pre zvaraCi s
obvod: Na pripojenie drziaka elektrody

s vodiCom/pracovnym  vodiCom v zavislosti od
pozadovanej konfiguracie.

Kladna vystupna zasuvka pre zvaraci
obvod: Na pripojenie drziaka elektrody
s vodi¢om/pracovnym vodi¢om v zavislosti

od pozadovanej konfiguracie.

EURO zasuvka: Na pripojenie zvaracej piStole (pre
proces GMAW/FCAW).

Zasuvka na konektor dialkového ovladania: Na
inStalaciu supravy dialkového ovladania. Tento
konektor umoznuje pripojit dialkové ovladanie.
Pozrite si kapitolu ,PrisluSenstvo*.

U22 Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si kapitolu
,Pouzivatelské rozhrania“.

U7 Pouzivatelské rozhranie: Pozrite si kapitolu
,Pouzivatel'ské rozhrania“

Kryt displeja. Ochrana displeja pre model U7.

Rychlospojka: Vystup chladiacej kvapaliny
(dodava studenu chladiacu kvapalinu do
horaka/zvaracej pistole).

Rychlospojka: Vstup na chladiacu zmes
(prijima teplu chladiacu zmes

z horaka/zvaracej pistole).

Slovendina



Zadny panel zariadenia POWERTEC® i250C&i320C

NN

Obrazok 4

Zadny panel zariadenia POWERTEC® i380C&i450C
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Obrazok 5

11. Vstup na plast drétu: Umozrfiuje nainstalovat plast
pre zvaraci drét dodavany v bubnovom baleni.

12. Horna retaz: Na ochranu plynovej flase.
13. Spodna retaz: Na spravne zaistenie plynovej flasSe

14. Napdjacia zastréka: Pre supravu ohrievaCa plynu
(pozrite si kapitolu ,Prislusenstvo®).

15. Napdjaci vodi¢ (5 m): Napdjaciu zastr¢ku pripojte
k existujucemu vstupnému kablu, ktory je klasifikovany
pre toto zariadenie podla Gidajov v tejto prirugke a spifia
poziadavky vSetkych predmetnych noriem. Toto
pripojenie mdze vykonat' len kvalifikovana osoba.

16. Konektor plynu: Pripojka pre plynovy rozvod.

17.Zastréka reguldtora prietoku plynu: Regulator
prietoku plynu je mozné zakupit samostatne (pozrite
si kapitolu ,PrisluSenstvo®).

Slovendina

18. Plynova hadica
19. Pracovny vodi¢

20. Konzola krytu: Ak chcete nainstalovat napajaci zdroj
COOL ARC®26 a riadiaci kabel (pozrite si kapitolu
»,Odporuc¢ané prislusenstvo®).

21. Rychlospojka: Vstup chladiacej kvapaliny
(dodava studenu chladiacu kvapalinu do

hordka/zvaracej pistole).

22. Rychlospojka: Vystup na chladiacu zmes
(prijima teplu chladiacu zmes

z horaka/zvaracej pistole).

Interné ovladacie prvky

D
3

§

Obrazok 6

23. Navinuty drot (pre GMAW/FCAW): Standardne sa
nedodava.

24. Drziak na cievku na drét: Maximalne 16 kg cievky.
Drziak umozZfiuje montaz plastovych, ocelovych
a vldknovych cievok na vreteno 51 mm.
Poznamka: Plastova brzdova matica ma lavostranny
zavit.

25.Prepina€: podavanie drbétu/odplyfiovanie: Tento
spina¢ umoznuje podavanie drotu (skuska drotu)
a prietok plynu bez zapnutia vystupného napatia.

26. Pohon drétu: Pohon drétu 4 valcami.

27.Svorkovnica konektora na zmenu polarity (pre
proces GMAW_ /FCAW-SS): Tato svorkovnica
umoznuje nastavit polaritu zvarania (+; -), ktora
bude uvedena na zvaracej pistoli

28.USB konektor typu A: Na pripojenie pamatového
zariadenia USB. Na aktualizaciu softvéru zariadenia
a na servisné ucely, prehravanie videa.

29.Poistka F1: Pouzite poistku s nizkym limitom
vypalenia:

POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A / 400V 1A /400V | 2A/400V | 2A/400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
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Standardné pouzivatel'ské rozhranie
(U22)

POWERTEC® i250C & i320C STANDARD pouziva na
svoju prevadzku rozhranie U22 zalozené na dvoch
samostatnych LED displejoch.

Obrazok 7

30. Lavy displej: Ukazuje rychlost’ podavania drétu alebo
zvaraci pruad. Polas zvarania ukazuje aktualnu
hodnotu zvaracieho prudu.

31.LED indikator stavu: Dvojfarebné svetlo, ktoré
signalizuje systémové chyby. Svetlo pri normalnej
prevadzke svieti neprerusovane nazeleno.
Signalizuju sa chybové stavy podla informacii
v tabufke 1.

Poznamka: Stavovy indikator bude blikat nazeleno max.
jednu minutu po prvom zapnuti zariadenia. Ked' sa zapne
napajaci zdroj, priprava zariadenia na zacatie zvarania
moéze trvat az 60 sekind. Toto je normalny priebeh,
pocas ktorého zariadenie prechadza inicializaciou.

Slovendina
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Tabulka 1

LED indikator
Stav

Vyznam

Len zariadenia, ktoré vyuzivaju
protokol na komunikaciu

Svieti nazeleno

Napajaci zdroj je v prevadzke
a normalne komunikuje so vSetkymi
funk&nymi periférnymi zariadeniami.

Blika nazeleno

Vyskytuje sa pocas spustania alebo
resetovania systému a signalizuje, ze
napajaci zdroj mapuje (identifikuje)
kazdy komponent pripojeny

k systému. K tomuto spravaniu
dochadza najskor po zapnuti
napajania alebo v pripade, ak sa
pocas prevadzky zmeni konfiguracia
systému.

Striedavo
nazeleno
a nacerveno

Ak stavove indikatory blikaju

v fubovolnej kombinacii Cervenej
a zelenej, znamena to, ze su

v napajacom zdroji chyby.

Kazda Cislica kédu zodpoveda poctu
Cervenych zableskov kontrolky.
Cislice individualneho kédu blikaju
nacerveno s dlhou pauzou medzi
Cislicami. Ak je hlaseny viac nez
jeden kod, kédy bude medzi sebou
oddelovat zelené svetlo. Pred
vypnutim zariadenia od¢itajte
chybovy kod.

Ak chcete odstranit chyby, pokuste
sa vypnut zariadenie, porom pockat
niekolko sekund a znovu ho zapnut.
Ak chyba zostane, vyzaduje sa
udrzba. Obratte sa na najblizSie
autorizované technické servisné
stredisko alebo spolo¢nost Lincoln
Electric a nahlaste chybovy kod.

Svieti nagerveno

Signalizuje, Ze neprebieha
komunikacia medzi napajacim
zdrojom a zariadenim, ktoré bolo
pripojené k tomuto napajaciemu
zdroju.
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32.

33

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

Indikator tepelného pretaZenia: Signalizuje, Ze
zariadenie je pretazené alebo Ze chladenie je
nedostato¢né.

.Pravy displej: V zavislosti od zdroja zvarania

a zvaracieho programu sa zobrazuje zvaracie
napatie vo voltoch alebo hodnotu ladenia (Trim).
Poas zvérania ukazuje aktualnu hodnotu
zvaracieho napatia.

LED indikator: Informuje otom, Ze hodnota na
pravom displeji je uvedena vo voltoch, pocas
zvarania blika a na displeji sa zobrazuje namerané
napatie.

LED indikator: Informuje otom, Ze hodnota na
pravom displeji je Trim (ladenie). Trim je nastavitelny
od 0,50 do 1,50. 1,00 je normalne nastavenie.

Pravy ovladaci prvok: Nastavuje hodnoty na pravom
displeji.

LED indikator: Ponuka rychleho pristupu.

Pravé tladidlo: Umoziuje volit, menit a nastavovat
parametre zvarania. Ponuka rychleho pristupu.

LED indikator: Signalizuje, Zze nastavenia a ponuka
konfiguracie su aktivované.

Lavé tla€idlo: Umoziiuje:

e Kontrolu ¢isla aktivheho programu. Ak chcete
skontrolovat ¢&islo programu, stladte raz lavé
tlacidlo.

e Zmenu procesu zvarania.

Indikatory  programov  zvarania _ (menitelné):
V pouzivatelskej pamati je mozné ulozit Styri
programy. Svietiaca LED diéda oznaluje, Zze
program je aktivny.

Indikatory programov_zvarania (nemenitelné): LED
diéda oznacuje, ze program pre nesynergicky proces
je aktivny. Pozri tabulku 2.

Lavy ovlada¢: Nastavuje hodnoty na lavom displeji.

LED indikator: Informuje o tom, Ze hodnota na lavom
displeji je uvedena v ampéroch, blika po€as zvarania
a na displeji sa zobrazuje namerany prud. .

LED indikator: Informuje otom, Ze rychlost
privadzania drétu je na lavom displeji.

Slovendina
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Zmena zvarania alebo

programu

procesu

Tabulka 2.. Nemenitel'né programy zvérania

Symbol Proces Cislo programu
ﬁ GMAW 2
& % (non-synergic)
I

FCAW-GS 7
.—
?: SMAW 1

Je mozné rychlo vyvolat jeden z siedmich programov
zvérania. Styri programy s pevné a nemozno ich zmenit
— tabulka 2. Tri programy je mozné zmenit a priradit
k jednej Z0 Styroch pouzivatel'skych pamati.
V predvolenom nastaveni sa do pouzivatelskych pamati
uklada prvy dostupny zvaraci program.

Zmena procesu zvarania:

o Stlacte lavé tlaCidlo [40]. Na lavom displeji [30] sa
zobrazi ,Pr* a €islo aktualneho programu na pravom
displeji [20].

e Znovu stlacte lavé tlacidlo [40], indikator zvaracskych
programov (41 alebo 42) prejde do dalSieho

programu v poradi uvedenom na obrazku 8.

Obrazok 8

e Stlacajte lavé tlacidlo [40], kym LED indikator (41
alebo 42) nebude indikovat pozadovany zvaraci
program.

A\WYSTRAHA
Po resStarte zariadenia si pamatéd posledny zvoleny
zvaraci program s jeho parametrami.

Slovendina
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Pouzivatelska pamat’

. Do pouzivatelskej pamati je mozné ulozit len
) Styri programy.
3

Y

Priradenie programu zvarania k pouzivatel'skej pamati:

e Pomocou Tlavého tlacdidla [40] zvolte Cislo
pouzivatefskej pamate (1, 2, 3 alebo 4) — LED
indikator [41] rozsvieti zvolenu pamat.

e Stladte apodrzte lavé tlaCidlo [40], kym nebude
blikat indikator LED [41].

e Pomocou pravého ovladacieho prvku [36] vyberte
zvaraci program.

e Zvoleny program ulozite stlatenim a podrzanim
lavého tlacidla [40], kym LED indikator neprestane
blikat.

Ponuka rychleho pristupu

Pouzivatel ma pristup k parametrom obluka, ako aj
k parametrom zaciatku a konca procesu podfia tabulky 3
ad.

Obrazok 9

Zadanie ponuky:

o Stlacajte pravé tlacidlo [38], kym LED indikator [37]
nerozsvieti poZadovany parameter.

e Hodnotu parametra nastavte pomocou pravého
ovladacieho prvku [36]. Nastavena hodnota sa
automaticky ulozi.

e Hodnota parametra sa zobrazi na pravom displeji
[36].

e Stlacenim pravého tlacidla [38] prejdite k dalSiemu
parametru.

o Postup ukoncite stlaéenim lavého tlacidla [40].

MVYSTRAHA
Do ponuky nie je mozné vstupit, ak systém zvara,
pripadne ak existuje porucha (indikator stavuLED [31]
nesvieti nazeleno).

Dostupnost parametrov v ponuke rychleho pristupu
zavisi od zvoleného programu zvarania/procesu
zvarania.
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Tabulka 3 Ovladacie prvky vin

Parameter Definicia

Pinch riadi charakteristiky obluka pri zvarani kratkym
oblukom.  ZvySovanie hodnoty Pinch vedie
k ostrejSiemu obluku (viac rozstrekovania), zatial ¢o
znizenie  poskytuje jemnejSi  obluk  (menej
rozstrekovania).

¢ Rozsah regulacie: od -10,0 do +10,0.

e Predvolena hodnota: 0.

ARC FORCE (Sila obluka) — docasne zvySeny
vystupny prud zabrani prilepeniu elektrédy a ulahdi
proces zvarania.

NizSie hodnoty poskytnu nizsi skratovy prad a maksi
obluk. VysSie nastavenia poskytnu vys$si skratovy
prud a silnej8i obluk a potencialne aj viac rozstreku.

¢ Predvolena hodnota: 0.

e Rozsah regulacie: od —10,0 do +10,0

HOT START (horuci $tart) — percentualna regulacia
rastu menovitej hodnoty zvaracieho pradu pri
spusteni obluka elektrédou. Spdsobuje to docasne
zvySenie vystupného prudu a ufahcenie lahkého
Startu obluka elektrédou.

¢ Predvolena hodnota: +5.

e Rozsah regulacie: od 0 do +10,0.

Tento parameter je len pre SMAW.

Tabul'ka 4 Pociato¢né a koncové parametre procesu

Parameter Definicia

Torch trigger mode (2 kroky/4 kroky) — meni

funkciu aktuatora horaka.

e 2-krokova prevadzka aktuatora zapina
avypina zvaranie v priamej reakcii na
aktuator. Proces zvarania zacCne, ked sa
stlaci aktuator horaka.

e 4-krokovy rezim umozfiuje pokracovat
v zvarani, ked sa uvolni aktuator horaka. Na
zastavenie zvarania je potrebné znovu
stlaCit aktuator horaka. 4-krokovy model
ulahc¢uje vyrobu dlhych zvarov.

e Predvolené nastavenie: 2-krokové

Run-in WFS (Nabehova WFS) — nastavi rychlost

podavania drétu od okamihu stlacenia aktuatora

hordka do vytvorenia obluka.

o Rozsah regulacie: od 1,49 m/min (59 in/min)
do 3,81 m/min (150 in/min).

e Predvolené nastavenia pre nesynergicky
rezim: OFF - Vypnutie

e Predvolené nastavenia pre synergicky
rezim: Rezim AUTO.

Doba spatného horenia — je doba, pocas ktorej

zvaranie pokraCuje po =zastaveni podavania

drétu. Zabrani sa tym prilepeniu drétu k tavnému

kupelu a pripravi sa koniec drétu na spustenie

nasledujuceho obluka.

e Rozsah regulacie: od Vypnuté do

olos

o. * .o 0,25 sekund.

_ e Predvolené nastavenia pre nesynergicky
rezim:
0,07 s.

e Predvolené nastavenia pre synergicky
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Ponuka nastaveni a konfiguracie

Do ponuky sa dostanete su¢asnym stlacenim pravého
tlacidla [38] a lavého tlacidla [40].

Rezim vyberu parametrov — nazov parametra na lavom
displeji [30] blika.

Rezim zmeny hodnoty parametra — hodnota parametra na
pravom displeji [33] blika.

MVYSTRAHA
Ak chcete opustit ponuku s ulozenim zmien, sucasne
stlacte lavé [40] a pravé [38] tlacidlo.
Po jednej minute necinnosti sa ponuka tiez zavrie bez
ulozenia.

Tabulka 5 Komponenty rozhrania a funkcie, ked’ je aktivha ponuka nastaveni a konfiguracie

Funkcie sucasti rozhrania

30. Nazov parametra.

33. Hodnota parametra.

36. Zmena hodnoty parametra.

38. Zadanie parametra, edicia. Potvrdte
zmenu hodnoty parametra.

39. Ponuka nastaveni a konfiguracie je
aktivovana.

40. Zrusenie/ukon&enie postupu.

43. Vyber parametrov.

Obrazok 10
[ ] Pouzivatel ma pristup do dvoch trovni ponuky:
- - E e Zakladna uarovenn — zakladna ponuka, ktorda je
spojena s nastaveniami parametrov zvarania.
| (=N aN=n e RozSirena uroven — rozSirena ponuka, konfiguracia
o | [ S ponuky zariadenia.
> p———
AR C O L - - . :
- Jrr uC Poznamka: Parametre dostupnosti v ponuke nastavenia
w a konfiguracie zavisia od zvoleného programu
U<) _ r ,'_,' ,E zvarania/procesu zvarania.
m
| (= Poznamka: Po reStarte zariadenia si pamata posledny
LU zvoleny zvaraci program s jeho parametrami.
— ,':,' Cl' o Zakladna ponuka (nastavenia tykajuce sa
— parametrov zvarania)
Zakladna ponuka obsahuje parametre opisané
| GGG v tabufke 6.
a ruuu
w
-
2y
<>
S 17}
a- .
< .
[ ]
Obrazok 11
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Tabulka 6 Predvolené nastavenia zakladnej ponuky

Parameter

Definicia

Preflow Time (Cas predbezného toku) — doba, podas

ktorej plyn ochrannej atmosféry pretekda po stlaceni

aktuatora horaka pred podavanim drétu.

e Rozsah regulacie: od 0 sekund
25 sekund.

e Predvolené nastavenia pre nesynergicky rezim: 0,2 s.

e Predvolené nastavenia pre synergicky rezim: Rezim
AUTO.

(vypnuté) do

Postflow Time (€as nasledného toku) — doba, pocas

ktorej plyn ochrannej atmosféry preteka po vypnuti zvarania.

e Rozsah reguldcie: od O0sekind (vypnuté) do
25 sekund.

e Predvolené nastavenia pre nesynergicky rezim: 0,5 s.

e Predvolené nastavenia pre synergicky rezim: Rezim
AUTO.

Spot Timer (Casovaé bodu) — nastavi dobu, pogas ktore;

bude zvaranie pokracovat dokonca aj v pripade, ak je

aktuator stale potiahnuty. Tato moznost nema ziaden vplyv

na rezim 4-krokového aktuatora.

e Rozsah regulacie: od 0 sekund
120 sekund.

e Predvolené nastavenie: OFF - Vypnutie

Poznamka: Bodovy ¢asova¢ nema ziadny ucinok v rezime

4-krokového aktuatora.

(vypnuté) do

Postup kratera ovlada rychlost podavania drétu WFS
(alebo hodnotu v jednotkach ampéra) a napatie vo Voltoch
(alebo korekcia) po€as urenej doby na konci zvarania po
uvolneni aktuatora. PoCas doby kratera bude zariadenie
zrychlovat' alebo spomalovat proces od postupu zvarania
po postup kratera.

e Rozsah nastavenia ¢asu: od 0 sekund (OFF) do 10

sekund.
e Predvolené nastavenie: OFF - Vypnutie

Parametre kratera:

e Doba kratera.

¢ Rychlost podavania drétu alebo zvaraci prud.

¢ Napatie vo voltoch alebo hodnota ladenia (Trim).

Nastavenie kratera pre zvoleny proces:

o Stlacte pravé tlacidlo [38].

e Na lavom displeji sa objavi ,SEC* [30].

e Na pravom displeji [33] blika hodnota v sekundach.

e Dobu kratera nastavte pomocou pravého ovladacieho
prvku [36].

e Potvrdte nastavenie doby kratera pravym tlacidlom
[38].

e Lavy displej [30] zobrazuje hodnotu rychlosti podavania
drétu alebo zvaracieho pradu, pravy displej [33]
zobrazuje napatie vo voltoch alebo hodnotu Trim
(ladenie).

e Nastavte hodnotu na lavom displeji [30] pomocou
lavého ovladacieho prvku [43].

e Nastavte hodnotu na pravom displeji [33] pomocou
pravého ovladacieho prvku [36].

e Stlacenim pravého tlacidla [38] potvrdte nastavenia.
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Zeleny rezim - je funkcia spravy napajania, ktora umozriuje
zvaraciemu zariadeniu prepnut do stavu nizkej spotreby a
znizit spotrebu energie, ked sa nepouziva.

Zobrazenie konfiguraénych nastaveni:
e Pohotovostny stav
e Vypnutie.

Pohotovostny rezim — tato moznost vam umoziiuje znizit
spotrebu energie na uroven pod 50 W, ked je zvaracie
zariadenie nepouzivané.

e Predvolena hodnota: OFF - Vypnutie

Nastavenie ¢asu pre pohotovostny rezim:

e Stlatenim pravého ovladacieho prvku [36] sa
dostanete do ponuky Standby (pohotovostny rezim).

e Pri nastaveni pravého ovladacieho prvku [36] je
potrebny ¢as od 10 do -300 minut alebo je tato funkcia
vypnuta.

e Potvrdte stlaCenim pravého ovladacieho prvku [36].

o Ked je stroj vpohotovostnom rezime, akakolvek
¢innost na pouzivatefskom rozhrani alebo aktuator
aktivuje normalnu pracu zvaracky.

Vypnutie — tato moznost vam umozriuje znizit spotrebu
energie na uroven pod 10W, ked je zvaracie zariadenie
nepouzivané.

e Predvolena hodnota: OFF - Vypnutie

Nastavenie ¢asu, kedy sa zapne moznost Vypnutie:

e Stlacte pravé tlacidlo [36] pre vstup do ponuky
pohotovostného rezimu

e Pri nastaveni pravého ovladacieho prvku [36] je
potrebny ¢as od 10 do -300 minut alebo je tato funkcia
vypnuta.

¢ Potvrdte stlacenim pravého ovladacieho prvku [36].

e Operacny systém vas informuje 15 s pred aktivaciou
rezimu vypnutia pomocou pocitadla ¢asu.

Poznamka: Ked je stroj v rezime vypnutia, je potrebné ho

vypnut a zapnut, aby sa aktivovala normalna prevadzka.

Poznamka: V ramci pohotovostného rezimu a vypnutia su

displeje dezaktivované.

Advanced Menu (rozSirena ponuka) - ponuka

konfiguréacie zariadenia.

Poznamka: Pristup k rozSirenej ponuke:

e V zakladnej ponuke (Base menu) vyberte rozSirenu
ponuku (Advanced Menu) (Adv).

e Potvrdte volbu pomocou pravého tlacidla.

Slovendina
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Advanced Menu (rozsirena ponuka) (ponuka konfiguracie zariadenia)
Zakladna ponuka obsahuje parametre opisané v tabulke 7.

Tabulka 7 Predvolené nastavenia rozsirenej ponuky

Parameter Definicia

Ponuka Exit — umozriuje opustit ponuku.
Poznamka: Tento parameter sa neda editovat.
Opustenie ponuky:

e V rozSirenej ponuke vyberte P00O.

e Potvrdte volbu, stlaéte pravé tlacidlo.

Jednotky rychlosti privadzania drétu (WFS) — umozriuje
vam zmenit jednotky WFS:

e CE (predvolena hodnota) = m/min;

e US =in/min.

Crater Delay (oneskorenie kratera) — tato moznost’ slizi na
presko&enie sekvencie kratera pri vytvarani kratkych stehovych
zvarov. Ak sa aktuator uvolni pred vyprS8anim Easovaca, krater
sa obide azvaranie sa ukongi. Ak sa aktuator uvolni po
vyprsani ¢asovaca, postupnost kratera bude fungovat normaine
(ak je aktivovana).

e OFF (0) az 10,0 sekund (predvolené nastavenie = OFF)

Arc/Loss Time Error Time (€as chyby spustenia/straty
obluka) — tato moznost sluzi na volitelné vypnutie vystupu, ak
sa nevytvori oblik, pripadne sa strati na Specifikovany Cas.
Chyba 269 sa zobrazi, ak sa ¢innost' zariadenia prerusi. Ak sa
tato hodnota nastavi na vypnutie OFF, vystup zariadenia sa
nevypne, ak sa obluk nevytvori ani sa nevypne vystup, ak sa
oblik strati. Aktuator sa méze pouzit na horice podavanie
drétu (predvolené nastavenie). Ak je hodnota nastavenad, vystup
zariadenia sa vypne, ak sa obluk nevytvori v priebehu ur¢eného
Casoveého intervalu po stlaceni aktuatora alebo v pripade, ze
aktuator zostane stlatena po strate obluka. Ak sa ma zabranit
neziaducim chybam, funkciu Arc Start/Loss Error (¢as chyby
zaciatku/straty obluka) nastavte na naleziti hodnotu po zvazeni
vSetkych parametrov zvarania (rychlost podavania drétu od
stlaCenia aktuatora po vytvorenie obluka (nabehova rychlost
podavania dr6tu), rychlost podavania zvaracieho drbtu,
elektricky presah atd.).

e OFF (0) az 10,0 sekund (predvolené nastavenie = OFF)
Poznamka: Poznamka: Tento parameter je dezakivovany
pocas zvarania v rezime Stick (Oblukové zvaranie v ochrannej
atmosfére), TIG alebo Gouge (Povrchové rezanie plameriom).

Feedback Persist - (zotrvanie spatnej vazby) — uréuje, ako sa

zobrazuju hodnoty spatnej vazby po zvarani:

e ,No“ (nie) (predvolena hodnota) — posledné zaznamenané
hodnoty spatnej vazby budu blikat 5 sekind po zvarani
a potom sa obnovi predvoleny rezim zobrazenia.

e ,Yes" (ano) — posledné zaznamenané hodnoty spatnej
vazby budi na neur€ito diha dobu blikat, kym sa
nedotknete ovladaca alebo tlacidla, pripadne sa nevytvori
obluk.

Screen Brightness (jas obrazovky) — umoziiuje nastavenie

urovne jasu.

e Upravte rozsah: od 1 do +10, 5 je predvolend hodnota.

Obnovenie nastaveni zvyroby - ak chcete obnovit
nastavenia predvolené vyrobcom:

e Potvrdte volbu pomocou pravého tlacidla.

e Pomocou pravého ovladacieho prvku vyberte ,YES® (ano).
e Potvrdte volbu pomocou pravého tlacidla.

Poznamka: Po restartovani zariadenia sa P097 nastavi na
moznost ,NO* (NIE).
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Show Test Modes (zobrazit’ skiSobné rezimy) — pouziva sa
na kalibraciu a testovanie. Pouzivanie testovacich rezimov:

e Na pravom displeji sa zobrazi ,LOAD® (zataZenie).

e Potvrdte volbu pomocou pravého tlacidla.

e Na pravom displeji sa zobrazi ,DONE*® (hotovo).
Poznamka: Po reStartovani zariadenia sa P099 nastavi na
moznost ,LOAD".

View Software version Info (zobrazit' informacie o verzii
softvéru) — slizi na zobrazenie verzii softvéru pre
pouzivatelské rozhranie.

Nacitanie verzie softvéru:

e V rozSirenej ponuke vyberte P103.

e Potvrdte volbu, stlaéte pravé tlacidlo.

o Na displejoch sa zobrazi verzia softvéru.

Poznamka: P103 je diagnosticky parameter len na Citanie.

Slovendina
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RozSirené pouzivatel'ské rozhranie (U7)

Obrazok 12

Podrobnt obsluhu User Interface U7 Advanced najdete v
pouzivatelskej prirucke k zariadeniu Advanced (U7)
IM3170.

Zvaraci proces SMAW

POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED neobsahuje drziak elektrody s drétom
nevyhnutnym na SMAW zvéranie, je ho v8ak mozné
zakupit samostatne (pozri kapitolu ,Prislusenstvo®).

Postup, ako zac¢at zvarat' v ramci procesu SMAW:

e Najskor vypnite zariadenie.

e Ustanovte polaritu elektrody, ktord sa bude po
uzivat. Tuato informaciu najdete v udajoch
k elektrode.

e V zavislosti od polarity pouzivanej elektrody pripojte
pracovny vodi¢ [19] adrziak elektrédy s vodiCom
k vystupnej zasuvke [2] alebo [3] a zaistite ich.
Pozrite si tabufku 8.

Tabulka 8 Polarita

Vystupna zasuvka
_| Drziak elektrody 3]
| s vodicom k SMAW +
< | ©
|n:: Q! Pracovny vodié¢ [2]
<
2l ~ Drziak elektrody 2]
a | L| svodicomk SMAW —
(&)
o Pracovny vodi¢ [3] +

e Pripojte pracovny vodi¢ kzvaranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

Do drziaka elektrédy nainstalujte spravnu elektrodu.
Zapnite zariadenie.

Nastavte zvaraci program SMAW.

Nastavte parametre zvarania.

Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie
Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpecénosti
pocCas zvarania mozete zacat zvarat.

Slovendina

Pre proces SMAW méze pouzivatel nastavit:

e Zvaraci prud

e Zapnutie/vypnutie vystupného napatia na vystupnom
vodici.

e Riadenie vin:
e ARC FORCE
e HOT START

Zvaraci proces GMAW a FCAW

v nesu¢innom rezime

Pocas nesynergického rezimu su rychlost privadzania

drétu a zvaracie napatie nezavislé parametre, ktoré musi

nastavit pouzivatef.

Postup, ako za&at’ zvarat v ramci procesu GMAW alebo

FCAW-SS:

e Ustanovte polaritu drétu, ktory sa bude po uzZivat.
Tuto informaciu najdete v udajoch k drétu.

e Vystup plynom chladenej pistole pripojte pre proces
GMAW/FCAW k Euro zasuvke [4].

e V zavislosti od pouzivaného drotu pripojte pracovny
vodi¢ [19] k vystupnej zasuvke [2] alebo [3]. Pozrite
si bod [27] — svorkovnica na zmenu polarity.

e Pripojte pracovny vodi¢ [19] k zvaranému obrobku
pomocou pracovnej svorky.

Nainstalujte spravny drét.
Nainstalujte spravny hnaci valec.

o Uistite sa, ze bol pripojeny plyn ochrannej atmosféry
(proces GMAW), ak je potrebny.

Zapnite zariadenie.

e Potlatenim aktuatora pistole privadzajte drét cez
plast pistole, kym drét nevyjde von zkonca so
zavitom.

Nainstalujte spravny kontaktny hrot.

e V zavislosti od procesu zvarania atypu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
kryt (proces FCAW).

e Pomocou spinaca precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [25].

Zavrite bo¢ny panel.
Nastavte parametre zvarania.

1\ VYSTRAHA
Bocny panel musia byt pofas zvarania kompletne
uzavrete.

/1 VYSTRAHA
Nikdy nepouzivajte pistol, ktora je chybna.

/Y VYSTRAHA
Kabel piStole drzte €o najviac vyrovnany pri zvarani
alebo prevadzani elektrédy cez kabel.

1\ VYSTRAHA
Kabel nezalamujte ani netahajte okolo ostrych rohov.

e Zvaracie zariadenie je tymto pripravené na zvaranie.

e Po uplatneni zasad ochrany zdravia a bezpeé&nosti
pocas zvarania modzete zacat’ zvarat.

Slovendina



Pri nesynergickom tieto
parametre:

Rychlost podavania drotu, WFS
Zvaracie napatie

Cas spatného horenia

Nabehova WFS

Cas predbezného/nasledného toku
Bodovy ¢as

2 kroky/4 kroky

Postup spustenia

Postup kratera

Riadenie vin: Pinch

Zvaraci proces GMAW a FCAW

v su€innom rezime CV
V su¢innom rezime pouZzivatel
napatie.

Spravne zvaracie napatie nastavi softvér zariadenia.
Hodnota optimalneho napétia zavisi od vstupnych udajov:
e Rychlost podavania drétu, WFS.

rezime sa daju nastavit

nenastavuje zvaracie

Zvaracie napatie je v pripade potreby mozné upravit
pravym otoénym volicom [36]. Ked sa otata pravy
ovlada¢, na displeji sa zobrazi liSta s kladnou alebo
zapornou hodnotou, ktora signalizuje, Ci je napatie nad
alebo pod optimalnym napatim.

Okrem toho pouzivatel mdéze manualne nastavit
Cas spatného horenia

Nabehova WFS

Cas predbezného toku

Cas nasledného toku

Nastavenia bodového zvarania

2 kroky/4 kroky

Postup spustenia

Postup kratera

Riadenie vin: Pinch

Zavadzanie drétu elektrédy

V zavislosti od typu je mozné cievku na drét nainstalovat’
na drziak cievky na drot bez adaptéra alebo s pouzitim
prislusného adaptéra, ktory bude potrebné zakupit
samostatne (pozri kapitolu ,PrisluSenstvo®).

/" VYSTRAHA
Vypnite vstupné napajanie na zdroji zvaracieho prudu
pred inStalaciou alebo vymenu cievky na drot.

Vypnite vstupné napajanie.
Otvorte bo¢ny panel zariadenia.

e Odskrutkujte poistnd maticu [46] a odstrarite ju
z vretena.

e Umiestnite cievku [23] na vreteno [24], pricom sa
uistite, Ze brzdiaci kolik vretena je umiestneny
v otvore na zadnej strane cievky.
Ak sa pouziva adaptér (pozri  kapitolu
JPrisluSenstvo®), umiestnite ho na vreteno [24],
pricom sa uistite, Ze brzdiaci kolik vretena je
umiestneny v otvore na zadnej strane adaptéra.

/1 VYSTRAHA
Umiestnite cievku tak, aby sa otacala v rovhakom smere
ako podavanie drétu a drot elektrody by sa mal podavat
zo spodnej strany cievky.
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¢ Nainstalujte poistnu maticu [46]. Uistite sa, Ze
poistna matica je utiahnuté.

Nastavenia brzdného momentu

manzety

Manzeta je vybavena brzdou, aby nedochadzalo
k spontannemu odmotavaniu zvaracieho drétu.
Nastavenie sa vykonava oto¢enim skrutky M10, ktora je
umiestnena vnutri ramu manzety po odskrutkovani
poistnej matice brzdy.

Obrazok 13

44 . Poistna matica.
45, Nastavovacia skrutka M10.
46. Pritlacna pruzina.

Otacanie skrutky M10 v smere hodinovych ruciCiek
zvysSuje napnutie pruziny a zvysSuje aj brzdny moment

Otacanie skrutky M10 proti smeru hodinovych ruciciek
zniZuje napnutie pruziny a znizuje aj brzdny moment.

Po dokonc&eni nastavenia by ste mali znovu zaskrutkovat
poistnu maticu brzdy.

Nastavenie sily pritlaéného valca

Tlakové rameno reguluje silu, ktorou poharacie kladky
pésobia na drot. Tlakova sila sa nastavuje ota¢anim
nastavovacej matice v smere hodinovych ruciCiek pre
zvySenie sily, pripadne proti smeru hodinovych ruci€iek na
znizenie sily. Spravne nastavenie tlakového ramena
umozriuje dosiahnut optimalny priebeh zvarania.

/% VYSTRAHA

Ak je tlak valca prili§ nizky, valec sa bude posuvat po
dréte. Ak je tlak valca prili§ vysoky, drét sa méze
deformovat, Co spésobi problémy s podavanim pri
zvarani. Tlakovu silu je potrebné nastavit spravne. Na
tento ucel tlakovu silu pomaly znizujte dovtedy, kym sa
drét nezacne posuvat po hnacom valci a potom mierne
zvyste silu otoCenim nastavovacej matice o jednu
otacku.

Zavedenie drotu elektrody do
zvaracieho horaka

Vypnite zvéracie zariadenie.

e V zavislosti od procesu zvarania pripojte prislusny
zvaraci horak do Euro zasuvky. Menovité parametre
horaka a zvaracieho zariadenia sa musia zhodovat.

o V zavislosti od typu pistole bude potrebné odstranit
dyzu z piStole a kontaktny hrot alebo ochranny kryt
a kontaktny hrot.

Zapnite zvaracie zariadenie.

e Podrzte spina¢ privodu studeného
vzduchu/preéistenia plynom [25] alebo pouzite
aktuator horaka, kym sa nad zavitovym koncom
pistole neobjavi drbt.
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e Ked sa spina¢ podavania zastudena alebo spust
horaka uvolni, cievka s drétom by sa nemala odvijat.
e Prislusnym spdsobom nastavte brzdu na cievke
s drotom.
Vypnite zvaracie zariadenie.
Nainstalujte spravny kontaktny hrot.
e V zavislosti od procesu zvarania atypu pistole
nainstalujte dyzu (proces GMAW) alebo ochranny
kryt (proces FCAW).

/0 VYSTRAHA
Dbajte na to, aby ste mali odi aruky v bezpecnej
vzdialenosti od pistole, ked drét vychadza z konca so
zavitom.

Vymena hnacich valcov

/% VYSTRAHA
Pred inStalaciou alebo vymenou hnacich valcov vypnite
vstupné napajanie.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED su
vybavené hnacim valcom V1.0/V1.2 pre ocelovy drét. Pre
iné velkosti drétu je potrebné namontovat prislusnu
sUpravu  hnacich  valcov  (pozrite si  kapitolu
~Prislusenstvo®) a postupovat podfa pokynov:

Vypnite vstupné napajanie.

e Uvolnite 4 valce ota€anim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [53].
Uvolnite paky pritlaénych valcov [54].
Vymerite hnacie valce [52] za vhodné pre pouZivany
drét.

A\ VYSTRAHA
Uistite sa, ze plast pistole a kontaktny hrot su taktiez
spravne dimenzované vzhladom na zvolenu velkost
drétu.

A\ VYSTRAHA
Pri dr6toch s priemerom va¢sim nez 1,6 mm je potrebné
vymenit' tieto diely:
o Vodiaca rurka podavacej konzoly [50] a [51].
e Vodiaca trubica EURO zasuvky [49].

e Zaistite 4 nové valce ota€anim 4 rychlovymennych
unasacov ozubenych kolies [53].

o Prevedte drét z cievky s drétom cez vodiacu trubicu,
ponad valec a cez vodiacu trubicu Euro zasuvky do
plasta pisStole. Drét sa da potlacit do plasta
manualne na niekolko centimetrov amal by sa
podavat fahko a bez akejkolvek sily.

o Zaistite paky pritlaénych valcov [54].
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Pripojenie plynu

/Y VYSTRAHA

e PLYNOVA fla8a moZe pri poskodeni

| explodovat.

3 e Plynovi fladu vzdy riadne upevnite vo
zvislej polohe v Specialnom drzZiaku na
stene alebo vo voziku.

e Plynovu flfasu udrziavajte mimo
priestorov, kde by mohlo dbjst kK jej
poSkodeniu, zahriatiu a mimo elektrickych
obvodov, aby sa zabranilo mozZnému
vybuchu alebo poziaru.

e Plynovu flasu udrzZiavajte mimo priestoru
zvarania alebo inych elektrickych
obvodov pod napétim.

o Nikdy nedvihajte zvaracku s pripojenou
plynovou flaSou.

e Nikdy nedovolte, aby sa
elektroda dotykala plynovej flase.

e Nahromadenie plynu ochrannej atmosféry
mobze poskodit zdravie alebo sposobit
smrt. Pouzivajte na dobre vetranom
mieste, aby nedoSlo k nahromadeniu
plynu.

e Ked sa plynova flaSa nepouziva,
dokladne uzavrite jej ventily, aby nedoslo
k Uniku.

zvaracia

0\ VYSTRAHA
Zvaracie zariadenie umozZfiuje pouzitie vSetkych
vhodnych ochrannych plynov s maximalnym tlakom 5,0
bar.

1\ VYSTRAHA
Pred pouzitim sa uistite, Ze plynova flaSa obsahuje plyn
vhodny na dany ucel.

¢ Vypnite vstupny prud na zdroji zvaracieho prudu.

e Na plynovu flaSu nainsStalujte vhodny regulator
prietoku plynu.
e Kregulatoru pripojte plynovi hadicu pomocou

hadicovej svorky.

e Druhy koniec plynovej hadice pripojte k plynovému
konektoru na zadnom paneli napajacieho zdroja.

e Zapnite vstupny prud na zdroji zvaracieho prudu.

o Otvorte ventil na plynove;j flasi.
Nastavte prietok plynu ochrannej
regulatore plynu.

e Pomocou spinaca precistenia plynom skontrolujte
prietok plynu [25].

atmosféry na

1\ VYSTRAHA
Na zvaranie v procese GMAW s ochrannym plynom COz2
je potrebné pouzit plynovy ohrieva¢ COx.
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Preprava a dvihanie

| ¥ | /T VYSTRAHA
Padajuce zariadenie mOze spbésobit
zranenie a poskodenie zvaracieho
zariadenia.

Obrazok 15
PoCas prepravy a zdvihania Zeriava
dodrZiavajte tieto pravidla:
e Zariadenie obsahuje prvky upravené na prepravu.
¢ Na zdvihanie pouzite vhodné zdvihacie zariadenie.
e Na dvihanie a prepravu pouzivajte minimalne Styri
popruhy.
o Napajaci zdroj dvihajte a prepravujte bez plynovej
flase, chladiCa a/alebo iného prislusenstva.

pomocou
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Udrzba
1\ VYSTRAHA

Pokial su potrebné opravy, Upravy alebo udrzba,
odporu€ame vam kontaktovat najblizSie stredisko
technickej podpory alebo priamo spoloénost Lincoln
Electric. Opravy a Upravy vykonané neautorizovanym
servisom alebo personalom budu mat’ za nasledok stratu
platnosti zaruky od vyrobcu.

Akékolvek zretelné poskodenie by sa malo okamzite
nahlasit a opravit.

Bezna udrzba (kazdy den)

e Skontrolujte stav izolacie a pripojok pracovnych
vodiCov  aizolaciu napdjacieho vodi¢a. Ak
spozorujete, Ze izolacia je posSkodena, okamzite
vymente vodic.

o Odstranite rozstreky zdyzy zvaracej pistole.
Rozstreky by mohli branit v prietoku plynu ochrannej
atmosféry k obluku.

e Skontrolujte stav zvaracej piStole: v pripade potreby
ju vymerite.

e Skontrolujte stav a funkénost chladiaceho
ventilatora. Otvory na prudenie vzduchu uchovavajte
Cisté.

Pravidelna udrzba (po kazdych 200 hodinach

prevadzky alebo aspon raz ro€ne)

Vykonajte beznu udrzbu a okrem toho:

e Zariadenie udrziavajte v Cistote. Pomocou prudu
suchého vzduchu (s nizkym tlakom) odstrante prach
z vonkaj$ieho zapuzdrenia a zvnutra skrine.

e Vpripade potreby vycistite a utiahnite
zvaracie svorky.

vSetky

Frekvencia ukonov udrzby sa moze liSit' v zavislosti od
pracovného prostredia, v ktorom sa zariadenie pouziva.

/% VYSTRAHA
Nedotykajte sa dielov pod pradom.

1\ VYSTRAHA
Pred odstranenim zapuzdrenia zariadenia sa zariadenie
musi vypnut a napajaci vodi€ sa musi odpojit od
elektrickej zasuvky.

/?\ VYSTRAHA
Pred kazdou udrzbou a servisom sa elektricka siet musi
odpojit od zariadenia. Po kazdej oprave vykonajte
prislusné testy, aby bola zaistena bezpecnost.
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Podmienky asistenénych sluzieb pre

zakaznika

Spolo€nost Lincoln Electric Company pdsobi v oblasti
vyroby a predaja zvaracich zariadeni najvysSej kvality,
spotrebného materialu a zariadeni na rezanie. NaSim
ciefom je uspokojovat potreby naSich zakaznikov
a prekonavat ich o¢akavania. Kupujiuci méze spolo¢nost
Lincoln Electric v pripade potreby poziadat o radu alebo
informacie o pouzivani naSich produktov. Nasim
zékaznikom sa snazime vzdy sprostredkovat’ odpoved na
zaklade najlepSich informacii, ktorymi v danom ¢ase
disponujeme. Spolo¢nost Lincoln Electric nie je v pozicii,
ktora by ju predurovala poskytovat zaruky alebo
garancie na takéto rady aneprebera Ziadnu
zodpovednost za takéto informacie alebo rady. Vyslovne
sa zrieckame akejkolvek zaruky akéhokolvek druhu
vratane zaruky na vhodnost na konkrétny ucel zékaznika,
pokial ide o takéto informacie alebo rady. Vzhladom na
hladisko praktickej realizovatelnosti taktiez nepreberame
zodpovednost za aktualizaciu ani opravu akychkolvek
takychto informacii alebo rad po ich poskytnuti, pricom
poskytnutie informacii alebo rad nevytvara, nerozsiruje ani

nemeni Ziadnu zaruku poskytovand v spojitosti
s nakupom nasich produktov
Hoci sa spolo¢nost Lincoln Electric radi medzi

zodpovednych vyrobcov, vyber a pouzivanie Specifickych
produktov predavanych spolo€nostou Lincoln Electric je
vyluéne pod kontrolou zékaznika a zostava vyhradne jeho
zodpovednostou. Vysledky dosahované uplatfiovanim
tychto typov metdd opracovania materialov a servisnych
poziadaviek su ovplyviiované mnohymi premennymi, na
ktorymi spolo¢nost’ Lincoln Electric nema ziadnu moznost
kontroly.

Podlieha zmenam - Tieto informacie su presné podla
nasich aktualnych poznatkov v Case uvedenia do tlace.
Aktualizované informacie najdete na adrese
www.lincolnelectric.com.
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07/06

Elektrotechnicky odpad nelikvidujte spolo¢ne s beZnym odpadom!
Elektrotechnické zariadenia sa musia po dosiahnuti ich Zivotnosti likvidovat' osobitne a recyklovat’ v sulade
s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade zelektrickych a elektronickych zariadeni a jej
implementaciou v sulade s narodnou legislativou. Ako vlastnik zariadenia ziskate informacie
0 autorizovanych zbernych miestach od vasho miestneho zastupcu.

I Dodrziavanim tejto eurdpskej smernice chranite Zivotné prostredie a fudské zdravie!

Nahradné diely

12/05

Pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov
e Tento zoznam nahradnych dielov nepouzivajte pri zariadeni, ktorého €iselny kod nie je uvedeny v zozname. Pri
neuvedenych Ciselnych kddoch sa obracajte na servisné oddelenie spolo¢nosti Lincoln Electric.

Na z&klade ilustracie na stranke montaze a nizSie uvedenej tabulky ustanovte, kde sa diel nachadza v zariadeni
s vasim konkrétnym Ciselnym kédom.

Pouzivajte len diely oznadené symbolom ,X* v stipci pod &islom nadpisu uvedenom na stranke montaze (#
oznaduje zmenu v tomto vytlacku).

Najskor si precitajte pokyny na orientaciu v zozname nahradnych dielov uvedené vysSie a potom si nastudujte prirucku
,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim, ktora obsahuje odkazy na Cisla dielov s obrazkovym popisom.

REACH

1119

Oznamenie v sulade s ¢lankom 33.1 Nariadenia (ES) ¢. 1907/2006 — REACH.
Niektoré suc€asti nachadzajuce sa vnutri tohto vyrobku:

Bisfenol A, BPA, ES ¢. 201-245-8, CAS ¢&. 80-05-7

Kadmium, ES ¢. 231-152-8, CAS ¢. 7440-43-9
Olovo, ES ¢. 231-100-4, CAS ¢. 7439-92-1
Fenol, 4-nonyl-, rozvetveny, EC ¢&. 284-325-5, CAS ¢&. 84852-15-3

v mnozstve vys$Som nez 0,1 % w/w v homogénnom materidli. Tieto latky si uvedené v ,Kandidatskom zozname latok
vzbudzujucich velmi velké obavy pre autorizaciu“ v registri REACH.

Vas konkrétny produkt méze obsahovat jednu alebo viac uvedenych latok.

Pokyny na bezpec¢né pouzivanie:

e pouzivajte podla pokynov vyrobcu, po pouZiti si umyte ruky;

e uchovavajte mimo dosahu deti, nedavajte do Ust,

o zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi.

Lokality autorizovanych servisov

09/16
Kupujuci je povinny v pripade reklamacie akéhokofvek nedostatku uplathovanej v zaru€nej lehote poskytovanej

spolo€nostou Lincoln kontaktovat autorizovany servis spolo¢nosti Lincoln (Lincoln Authorized Service Facility,
LASF).

Obratte sa na miestneho zastupcu predaja spolo€nosti Lincoln a poziadajte ho o pomoc s lokalizaciou LASF,
pripadne navstivte webovy portal www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schéma elektrického zapojenia

Pozrite si prirucku ,Nahradné diely“ dodavanu spolu so zariadenim.
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Prislusenstvo

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14325-1 DISPLAY COVER KIT LE

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M DIALKOVY OVLADAC

K2909-1 6-KOLIKOVY/12-KOLIKOVY ADAPTER

K14290-1 SUPRAVA 12-KOLIKOVEHO VZDIALENEHO ZVAZKU KABELAZE
K14173-1 POLARITY CHANGE KIT

K14175-1 SUPRAVA PLYNOVEHO PRIETOKOMERU

K14176-1 SUPRAVA OHRIEVACA PLYNU

K14182-1 CHLADIC COOLARC 26

K14204-1 WIRE FEEDER DRUM QUICK CONNECTOR

K14325-1 CONTROL PANEL COVER KIT

R-1019-125-1/08R ADAPTER PRE CIEVKU S200

K10158-1 ADAPTER PRE CIEVKU TYPU B300

K10158 ADAPTER PRE CIEVKU 300 mm

E/H-300A-50-XM

ZVARACI KABEL S DRZIAKOM ELEKTRODY 300 A (X =5, 10 m)

E/H-400A-70-XM

ZVARACI KABEL S DRZIAKOM ELEKTRODY 400 A (X =5, 10 m)

HORAKY MIG/MAG

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-3M

LGS2 505 W 3,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-4M

LGS2 505 W 4,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

W10429-505-5M

LGS2 505 W 5,0 M MIG VZDUCHOM CHLADENA PISTOL

SUPRAVA VALCOV PRE PLNE DROTY

KP14150-V06/08

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V16/24

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0VT FI37 4 KS

SUPRAVA VALCOV PRE HLINIKOVE DROTY

KP14150-U06/08A

SUPRAVA VALCOV 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SUPRAVA VALCOV 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-U16/24A

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

SUPRAVA VALCOV PRE RURKOVE DROTY

KP14150-V12/16R

SUPRAVA VALCOV 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLTA

KP14150-V14/20R

SUPRAVA VALCOV 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SUPRAVA VALCOV 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLTA/SIVA

KP14150-V09/11R

SUPRAVA VALCOV 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SUPRAVA VALCOV 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA
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VODIDLA DROTOV

0744-000-318R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, MODRA @ 0,6 — 1,6

0744-000-319R

SUPRAVA VODIDIEL DROTOV, CERVENA @ 1,8 — 2,8

D-1829-066-4R

EURO VODIDLO DROTU @ 0,6 — 1,6

D-1829-066-5R

EURO VODIDLO DROTU @ 1,8 — 2,8
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