TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

TIG-KATALOG 4.1

MJL‘.L&JMALLLLEJ llti o .lJJI:ﬂULElLLLI
iriimysiove nasazeni

BINZELS)

www.binzel-abicor.co m






Obsah

B Obsah 3
B Svarovaci hotdk TIG, ABITIG® GRIP#

vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP 9, ABITIG® GRIP 20, ABITIG® GRIP 20 SC 4

B Svarovaci hofak TIG, ABITIG® GRIP”
vzduchem i kapalinou chlazeny
ABITIG® GRIP 17, ABITIG® GRIP 18, ABITIG® GRIP 26 6

B Svarovaci hordk TIG, ABITIG® GRIP#
vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP 24 G, ABITIG® GRIP 24 W 8

B Svarovaci hoféak TIG, ABITIG® GRIP*
kapalinou chlazeny
ABITIG® GRIP 12-1 10

B Svarovaci hotdk TIG, ABITIG® GRIP#
kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP 18 SC 12

B Svarovaci hofak TIG ,ABITIG®” s otoénym ventilem
vzduchem chlazeny 14

B Svarovaci hordk TIG, ABITIG® GRIP Little”
vzduchem i kapalinou chlazeny
ABITIG® GRIP Little 90, ABITIG® GRIP Little 180 W 16

B Svarovaci hofak TIG ,,ABITIG® GRIP“
vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP 150, ABITIG® GRIP 260 W, ABITIG® GRIP 260 W SC 18
B Svarovaci hotdk TIG ,,ABITIG® GRIP”

vzduchem i kapalinou chlazeny
ABITIG® GRIP 200, ABITIG® GRIP 450 W, ABITIG® GRIP 450 W SC 20

B Svarovaci hordk TIG ,, ABITIG® GRIP”
kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP 500 W 22
B Svarovaci hotdk TIG,, ABITIG® GRIP Little”

vzduchem i kapalinou chlazeny 24

B Strojni svarovaci hofak TIG ,ABITIG® MT“
vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® 150 MT, ABITIG® 260 W MT 26

B Strojni svafovaci horak TIG ,ABITIG® MT“
vzduchem i kapalinou chlazeny
ABITIG® 200 MT, ABITIG® 300 W MT 28

B Strojni svafovaci hofak TIG ,ABITIG® MT“

vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® 400 W MT, ABITIG® 500 W MT 30
B Wolframové elekirody 32
B Podavaé dratu ,ABIDRIVE V2# 34
B Svafovaci hotak TIG ,ABITIG®” a ,ABITIG® MT“ s pfivodem studeného dratu 38
B Vystrojovaci sady 40
B Proudové kabely, ovladaci vedeni a hadice 41
B Rukojeti a moduly 44




Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP”
vzduchem i kapalinou chlazeny

ABITIG® GRIP - viestranné dokonalé Feseni v oboru
TIG hotakd. Jejich typové fada predstavuje logické
vyvojové pokracovdni série hotdkd ABITIG®, kterd
presvédéuje dislednym prosazovdnim modulové
konstrukce a rovnéz optimdlné fesenou ergonomii.

Tyto hotdky, se vzduchovym i kapalinovym chlaze-
nim, doddvané v riznych vykonovych tidéch, se
kombinuji s jednotnou ergonomickou rukojeti typu
,GRIP" a optimalizovanym vedenim hadicového
svazku, které umoziiuje instalaci riznych spinacich a
regulagnich funkci. Kromé toho jsou viechny spoffebni
dily kompatibilni s dal3imi ,SR-Standardy”.

Hadicové svazky s moduldrné navrzenymi pfipojkami
na strané zdroje jsou ohebné a pfesto dostateéné
odolné proti pisobeni vnéijsich vlivi.

B Ergonomicka rukojet typu ,GRIP”, uréend pro
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobie
Jsedi”.

B Moduldrni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti -
individuélIni a ergonomickd instalace

B Kratky kulovy kloub pro optimdlini pohybovy radius
a co nejsnadné&j§i manipulaci

B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
navrzenymi pfipojkami na strané zdroje, pro
viechna b&2nd svafovaci zafizeni TIG

B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-
dardem

ABITIG® GRIP 9
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 110 ADC
80 AAC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: @& 0,5-1,6 mm

ABITIG® GRIP 20 / ABITIG® GRIP 20 SC
Technické ddaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové!
- Zatizeni: 240 ADC /320 ADC
170 AAC /220 AAC
Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 0,5-3,2 mm

! Vstupni tlak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,7 |/min.

Technické ddaje se vztahuiji na hadicové svazky do

délky 8,00 m.

Horak kompletni
Typ

ABITIG® GRIP 9
ABITIG® GRIP9 F
ABITIG® GRIP 20 / SC
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F

Chlazeni Objednaci ¢.
vzduchové viz pozndmka?
vzduchové viz pozndmka?
kapalinové viz poznémka?
kapalinové viz pozndmka?
kapalinové viz poznémka?
kapalinové viz pozndmka?

Télo hordaku

Provedeni Objednaci ¢.
standardni; 46,0 mm 712.5020
flexibilni; 46,0 mm 712.5030
standardni; 46,0 mm 712.3020
flexibilni; 46,0 mm 712.3030
flexibilni; 75,0 mm 712.3040.1
flexibilnf; 110,0 mm 712.3050.1

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletnich provedeni hoiiékd. Pro objednévku kompletniho hofdku pouziite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke stazeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 9, ABITIG® GRIP 20, ABITIG® GRIP 20 SC

Spotrebni dily

Krytka hordaku (BJ=10) kratka

stredni

- T—

dlouha

| 701.0240 / 41V33

701.0244 / 41V35 |

701.0247 / 41V24

25 mm

25 mm

40 mm

] F———"V] —

Upinaci pouzdro (BJ=10)  Standardni provedeni Mosazné provedeni Jumbo-provedeni
20,5 mm 701.0249 / 13N20 701.1060 701.1225 / 13N20L
21,0 mm 701.0250 / 13N21 701.1061 701.1226 / 13N21L
1,2 mm 701.0254 / - - -

1,6 mm 701.0251 / 13N22 701.1019 701.1227 / 13N22L
2,0 mm 701.0255 / - - -

& 2,4 mm 701.0252 / 13N23 701.1020 701.1228 / 13N23L
@ 3,2 mm 701.0253 / 13N24 701.1063 701.1229 / 13N24L

i

9

N

Izolaéni krouzek / Izolaéni krouzek (BJ=10) Adaptér (BJ=5)
adaptér

| 702.0055 / 598882 | 701.1234 / 54N63-20

0 i W

Kryt upinaciho pouzdra  Standardni provedeni Standardni provedeni Jumbo-provedeni
(BJ=10) s plynovou ¢ockou s plynovou ¢oékou
2 0,5-1,0 mm 701.0275 / 13N26 701.0301 / 45V42 701.1230 / 45V0204S
1,2 mm 701.0279 / - 701.0313/ - -
1,6 mm 701.0276 / 13N27 701.0307 / 45V43 701.1231 / 45V116S
2 2,0 mm 701.0280 / - 701.0315/ - -
D 2,4 mm 701.0277 / 13N28 701.0309 / 45V44 701.1232 / 45V64S
< 3,2 mm 701.0278 / 13N29 701.0311 / 45V45 701.1233 / 9957955

30 mm

Plynova hubice, Standardni provedeni

keramika (BJ=10)

25,5 mm

Standardni provedeni
pro plynovou ¢éocku

) 48 mm

Jumbo-provedeni pro
plynovou éocku

Vel.4 & 6,5mm 701.0281 / 13N08 701.0317 / 53N58 -
Vel. 5 @ 8,0 mm 701.0282 / 13N09 701.0318 / 53N59 -
Vel.6 & 9,5mm 701.0283 / 13N10 701.0319 / 53N60 701.1199 / 57N75
Vel.7 & 11,0 mm 701.0284 / 13N11 701.0320 / 53N61 -
Vel. 8 @ 12,5 mm 701.0285 / 13N12 701.0322 / 53N61S 701.1200 / 57N74
Vel. 10 & 16,0 mm 701.0286 / 13N13 - 701.1201 / 53N88
Vel. 12 - - 701.1121 / 53N87

Plynova hubice,
keramika (Bj=10) X1

Standardni provedeni

Vel 4 @65mm 48 mm 701.0289 / 796F71
Vel.5 @80mm 48 mm 701.0290 / 796F72
Vel. 6 @9,5mm 48 mm 701.0291 / 796F73
Vel.4 @6,5mm 63 mm 701.0293 / 796F75
Vel.5 @80mm 63 mm 701.0294 / 796F76
Vel.4 @6,5mm 89 mm 701.0296 / 796F79

' Neni vhodné pro vysokofrekvenéni zapalovéni.

X1

34 mm

Jumbo-provedeni pro
plynovou éoéku!’

701.1202 / 53N89
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Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP”
vzduchem i kapalinou chlazeny

B Ergonomicka rukojef typu ,GRIP”, uréend pro
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobie
Jsedi”

B Moduldrni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti -
individuélIni a ergonomickd instalace

B Kratky kulovy kloub pro optimdlni pohybovy radius
a co nejsnadné&j§i manipulaci

B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
navrzenymi pfipojkami na strané zdroje, pro
viechna b&2nd svafovaci zafizeni TIG

B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-
dardem

ABITIG® GRIP 17
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

ZatiZeni: 140 ADC
100 A AC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: @& 0,5-2,4 mm

ABITIG® GRIP 18
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové!

Zatizent: 320 ADC
230 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 0,5-4,0 mm

! Vstupni tlak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. prétok: 0,9 |/min.

ABITIG® GRIP 26
Technické vdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 180 ADC
130 AAC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: & 0,5-4,0 mm

Technické ddaje se vztahuji na hadicové svazky do

délky 8,00 m.

Hordk kompletni Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaci ¢. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 17 vzduchové viz pozndmka? standardni; 65,0 mm 712.1020
ABITIG® GRIP 17 F vzduchové viz pozndmka? flexibilni; 65,0 mm 712.1030
ABITIG® GRIP 18 kapalinové viz pozndmka? standardni; 69,0 mm 712.2020
ABITIG® GRIP 18 F kapalinové viz pozndmka? flexibilni; 69,0 mm 712.2030
ABITIG® GRIP 18 K kapalinové viz pozndmka? Kurz; 59,0 mm 712.2230
ABITIG® GRIP 26 vzduchové viz pozndmka? standardni; 79,0 mm 712.4020
ABITIG® GRIP 26 F vzduchové viz pozndmka? flexibilni; 79,0 mm 712.4030
ABITIG® GRIP 26 K vzduchové viz pozndmka? Kurz; 59,0 mm 712.4230

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hofdku pouziite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 17, ABITIG® GRIP 18, ABITIG® GRIP 26

Spotrebni dily

Krytka horaku (BJ=10) kratka dlouha
| 712.1053 | 712.1051
) )

Upinaci pouzdro (BJ=10)

Provedeni (50 mm)

Provedeni (52 mm)

@ 0,5 mm
21,0 mm
1,2 mm
1,6 mm
2 2,0 mm
D 2,4 mm
@ 3,2 mm
4,0 mm

702.0005 / TON21
702.0006 / 10N22
702.0007 / -

702.0008 / 10N23
702.0012 / -

702.0009 / 10N24
702.0010 / 10N25
702.0011 / 54N20

701.0169 / 10N21D
701.0171 / 10N22D
701.0170 / -

701.0172 / 10N23D
701.0176 / -

701.0173 / 10N24D
701.0174 / 10N25D
701.0175 / 54N20D

Izolaéni krouzek /
adaptér

i
Izolaéni krouzek (BJ=10)

Adapteér (BJ=10)

-y
Adaptér (BJ=5)

703.0012 / 18CG |

701.0130 / 54NO1

| 701.1122 / 54N63

-

Kryt upinaciho pouzdra  Standardni provedeni Standardni provedeni Jumbo-provedeni
(BJ=10) s plynovou ¢oékou (BJ=10) s plynovou ¢oékou (BJ=5)

©@0,5-1,2 mm 701.0190 / TON30 701.0201 / 45V24 -

D 1,6 mm 701.0191 / 10N31 701.0203 / 45V25 701.1116 / 45V116

@ 2,0 mm 701.0196 / T0ON32 701.0207 / 45V26 -

D 2,4 mm 701.0196 / T0N32 701.0207 / 45V26 701.1117 / 45V64

@ 3,2 mm 701.0197 / TON28 701.0209 / 45V27 701.1118 / 995795

D 4,0 mm 701.0198 / 406488 701.0211 / 45V28 701.1208 / 45V63

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)

47 mm

L

Standardni provedeni

42 mm

Tt

Standardni provedeni

pro plynovou ¢oéku

48 mm

Jumbo-provedeni pro
plynovou éoéku

Vel.4 @ 6,5mm
Vel.5 @ 8,0mm
Vel.6 @ 9,5mm
Vel.7 @ 11,0 mm
Vel.8 @ 12,5mm
Vel. 10 @ 16,0 mm
Vel. 12 @ 19,5 mm

701.0107 / 10N50
701.0108 / 10N49
701.0109 / T0N48
701.0110 / 10N47
701.0111 / T0N46
701.0113 / 10N45
701.0114 / 10N44!

701.0420 / 54N18
701.0421 / 54N17
701.0422 / 54N16
701.0423 / 54N15
701.0424 / 54N 14

701.0426 / 54N19

701.1199 / 57N75

701.1200 / 57N74
701.1201 / 53N88
701.1121 / 53N87

1 Délka 50 mm

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)

| 76 mm \
[ [

Standardni provedeni

76 mm \

Standardni provedeni

pro plynovou ¢oéku

34 mm

r—

Jumbo-provedeni pro
plynovou éoéku?

Vel.5 @ 8,0mm
Vel.6 @ 9,5mm
Vel.7 @ 11,0mm

@ 24,0 mm

701.0115 / TON49L
701.0116 / TON48L
701.0117 / 10N47L

701.0427 / 54N17L
701.0428 / 54N 16L
701.0429 / 54N15L

701.1202 / 53N89

2 Neni vhodné pro vysokofrekvenéni zapalovani.

7.



Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP”
vzduchem i kapalinou chlazeny

B Ergonomickd rukojet typu ,GRIP”, uréend pro B Kratky kulovy kloub pro optimdlini pohybovy radius
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou a co nejsnadné&j§i manipulaci
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobfe B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
Jsedi” navrzenymi pFipojkami na strané zdroje pro
B Modulérni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti - viechna b&znéd svafovaci zafizeni TIG
individudlni a ergonomickd instalace B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-
dardem

ABITIG® GRIP 24 G
Technické ddaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 110 ADC
80 AAC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: & 0,5-1,6 mm

ABITIG® GRIP 24 W
Technické ddaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové!

Zatizeni: 140 ADC
100 A AC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elektrody: @& 0,5-2,4 mm

! Vstupni tlak hordku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. prétok: 0,7 |/min.

Technické ddaje se vztahuji na hadicové svazky do

délky 8,00 m.

Horak kompletni Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaci ¢. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 24 G vzduchové viz pozndmka? standardni; 55,0 mm 712.7020
ABITIG® GRIP 24 W kapalinové viz pozndmka? standardni; 55,0 mm 712.7120

2 Vzhledem k riiznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletnich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hoféku pouZite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke stazeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 24 G, ABITIG® GRIP 24 W

Spotrebni dily

Izolaéni pouzdro /

izolator (BJ=10)

r

Izolaéni pouzdro

ul
|
)

Izolator pro plynové ¢ocky

701.0458 / 53N22

701.0459 / 53N66

14 mm 23 mm
[—  ——

Upinaci pouzdro (BJ=10) Standardni provedeni Standardni provedeni pro plynovou ¢ocku
@ 0,5 mm - -
21,0 mm 701.0453 / 53N16 701.0462 / 53N63
@ 1,2 mm 701.0455 / - 701.0464 / -
D 1,6 mm 701.0454 / 53N14 701.0463 / 54N 64
@ 2,0 mm 701.0456 / - 701.0466 / -
D 2,4 mm 701.0457 / 24C332 701.0465 / 24GLC332

<l WL
Kryt upinaciho pouzdra Standardni provedeni Standardni provedeni s plynovou ¢ockou
(BJ=10)
@ 0,5 mm 701.0479 / 53N17 701.0301 / 45V41
@ 1,0 mm 701.0480 / 53N18 701.0301 / 45V42
21,2 mm 701.0483 / - 701.0313 / -
@ 1,6 mm 701.0481 / 53N19 701.0307 / 45V43
@ 2,0 mm 701.0484 / - 701.0315/ -
D 2,4 mm 701.0482 / 24CB332 701.0309 / 45V44

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)

16,5 mm

Tt

Standardni provedeni

25,5 mm

Tt

Standardni provedeni pro plynovou ¢ocku

Vel.4 @ 6,5mm
Vel.5 @ 8,0mm
Vel.6 @ 9,5mm
Vel.7 @ 11,0 mm

701.0468 / 53N24
701.0469 / 53N25
701.0470 / 53N27

701.0317 / 53N58
701.0318 / 53N59
701.0319 / 53N60
701.0320 / 53N61

Plynova hubice,

X1

| P—

Standardni provedeni

keramika (Bj=10) X1

Vel. 4L @ 6,5 mm 29,0 mm 701.0471 / 53N28
Vel. 6L @ 9,5 mm 29,0 mm 701.0472 / 53N26
Vel. 4L @ 6,5 mm 62,5 mm 701.0473 / 53N24L
Vel. 5L @ 8,0 mm 91,5 mm 701.0474 / 53N27L




Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP”
kapalinou chlazeny

B Ergonomickd rukojet typu ,GRIP”, uréend pro B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou navrzenymi pfipojkami na strané zdroje, pro
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobfe viechna b&znéd svafovaci zafizeni TIG
Jsedi” B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-

B Modulérni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti - dardem

individuélIni a ergonomicka instalace
B Kratky kulovy kloub pro optimalni pohybovy radius
a co nejsnadnéj’ manipulaci

ABITIG® GRIP 12-1
Technické ddaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové!

Zatizeni: 350 ADC
250 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 1,6-4,0 mm

! Vstupni tlak hoFéku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,7 |/min.

Technické Odaje se vztahuji na hadicové svazky do
délky 8,00 m.

Horak kompletni Télo horaku
Typ Chlazeni Objednaci ¢. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 12-1 kapalinové viz pozndmka? standardni; 70,0 mm 712.0020

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na stran& zdroje neni zde mozno uvadét objednaci ¢isla kompletich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hoféku pouZite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 12-1

Spotrebni dily

S P

Krytka horaku (BJ=10) kratka dlouhé
| 712.0053 | 712.0051

\ 64 mm \
[ [
I —

Upinaci pouzdro (BJ=10) Standardni provedeni

D 1,6 mm 712.0062

D 2,4 mm 712.0063

@ 3,2 mm 712.0064

D 4,0 mm 712.0065

Kryt upinaciho pouzdra Standardni provedeni Standardni provedeni s plynovou ¢ockou

(BJ=10)

@ 1,6 mm 712.0072 712.0101

D 2,4 mm 712.0073 712.0102

@ 3,2 mm 712.0074 712.0103

@ 4,0 mm 712.0075 712.0104
| X1 |

Plynova hubice, Standardni provedeni

keramika (Bj=10) X1

Vel 4 @ 6,5mm 43 mm 704.0046 / 130.00

Vel.5 @ 8,0 mm 43 mm 704.0047 / 131.00

Vel.6 @ 9,5mm 43 mm 704.0048 / 132.00

Vel.7 @ 11,0 mm 43 mm 704.0049 / 133.00

Vel.8 @& 12,5mm 43 mm 704.0050 / 134.00

Vel.9 @ 14,5 mm 43 mm 704.0051 / 135.00

Vel. 10 @ 16,0 mm 43 mm 704.0052 / 136.00

Vel. 11 @ 17,5 mm 48 mm 704.0053 / 137.00




Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP”
kapalinou chlazeny

B Ergonomickd rukojet typu ,GRIP”, uréend pro B Kratky kulovy kloub pro optimdlini pohybovy radius
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou a co nejsnadné&j§i manipulaci
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobfe B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
Jsedi” navrzenymi pfipojkami na strané zdroje, pro
B Modulérni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti - viechna b&znéd svafovaci zafizeni TIG
individudlni a ergonomickd instalace B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-
dardem

ABITIG® GRIP 18 SC
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové!

ZatiZeni: 400 ADC
280 A AC

Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: @& 0,5-4,8 mm

! Vstupni tlak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,9 |/min.

Technické Odaje se vztahuji na hadicové svazky do
délky 8,00 m.

Hordk kompletni Télo horaku
Typ Chlazeni Objednaci ¢. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 18 SC kapalinové viz pozndmka? standardni; 75,0 mm 712.6020

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletich provedeni hoiékd. Pro objednévku kompletniho hofdku pouzite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 18 SC

Spotrebni dily

Krytka hofaku (BJ=10) kratka dlouha
| 712.1053 | 712.1051

| 50 mm | | 49 mm |

[ [ [ [

= e ——

Upinaci pouzdro (BJ=10) Standardni provedeni

HL-provedeni’

712.6064 / 10N25HD
712.6065 / 54N20HD
712.6066 / 18C36

@ 0,5 mm 702.0005 / 10N21

@ 1,0 mm 702.0006 / 10N22

@ 1,6 mm 702.0008 / 10N23

@ 2,4 mm 702.0009 / 10N24

@ 3,2 mm 702.0010 / 10N25

@ 4,0 mm =

@ 4,8 mm =
A
M
iy

Izolaéni krouzek (BJ=5) Izolaéni krouzek

| 712.6043 / 18NG

..@'}pﬁm m

ol

Kryt upinaciho pouzdra  Standardni provedeni Standardni provedeni HL-provedeni’

(BJ)=10) s plynovou éockou

@ 0,5 mm - 712.6099 / 18GL02 -

@ 1,0 mm - 712.6100 / 18GLO4 -

2 1,6 mm - 712.6101 / 18GL16 -

@ 2,4 mm - 712.6102 / 18GL32 -

@ 3,2 mm - 712.6103 / 18GL18 -

@ 4,0 mm - 712.6104 / 18GL53 -

D 4,8 mm - 712.6105 / 18GL36 -

@ 0,5-3,2 mm 712.6074 / NCB-53 - -

@ 3,2-4,8 mm - - 712.6076 / NCB-36

42 mm 76 mm )

¢+ |

Plynova hubice, Standardni provedeni

keramika (BJ=10)

Standardni provedeni

Vel 4 @ 6,5mm 701.0420 / 54N18
Vel.5 @ 8,0mm 701.0421 / 54N17
Vel.6 @ 9,5mm 701.0422 / 54N 16
Vel.7 @ 11,0 mm 701.0423 / 54N15
Vel.8 @ 12,5 mm 701.0424 / 54N14
Vel. 12 @ 19,5 mm 701.0426 / 54N19

701.0427 / 54N17L
701.0428 / 54N16L
701.0429 / 54N15L

' Poznamka: HL = ,Hochleistungs-Ausfishrung” = Vysokovykonové provedeni




Svarovaci hordk TIG ,,ABITIG®” s otoénym ventilem
vzduchem chlazeny

B Otoény ventil pro regulaci plynu pfimo na téle
hofaku

B Lehké a ohebné hadicové svazky pro viechna
b&znd svafovaci zafizeni TIG

B Spotfebni dily kompatibilni s mezindrodnim stan-
dardem

ABITIG® 9 V / FV!
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizent: 110 ADC
80 AAC

ZatéZovatel: 35%

ABITIG® 9 V Wolframové elektrody: & 0,5-1,6 mm

ABITIG® 17V / FV!
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 140 ADC
100 A AC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: @ 0,5-2,4 mm

ABITIG® 26 V / FV!
Technické udaje podle EN 60 974-7:

ABITIG® 26 V Chlazeni: vzduchové
\ Zatizeni: 180 ADC
3 130 A AC

\ ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: @ 0,5-4,0 mm

1 FV = Té&lo hotdku (s otocnym ventilem) flexibilni

Horak kompletni Objednaci ¢. Télo hoFaku

Typ Provedeni? 4m 8m Typ Objednaci é.
ABITIG® 9 V Otoény ventil / zéstrcka 1025  706.5057 706.5058 standardni; 60,0 mm 705.0007
ABITIG® 9 FV Otoény ventil / zéstreka 1025 Na dotaz Na dotaz flexibilni; 78,0 mm 703.0311.1
ABITIG® 17V Otoény ventil / zéstreka 10-25 706.1057 706.1058 standardni; 65,0 mm 705.0038
ABITIG® 17V Otoény ventil / z&streka 35-50 706.1037 706.1038 standardni; 65,0 mm 705.0038
ABITIG® 17 FV Otoény ventil / zéstrcka 10-25 706.1157 706.1158 flexibilni; 80,0 mm 703.0010
ABITIG® 17 FV Otoény ventil / z&streka 35-50 706.1137 706.1138 flexibilni; 80,0 mm 703.0010
ABITIG® 26 V Otoény ventil / zéstreka 35-50 706.4037 706.4038 standardni; 80,0 mm 705.0091
ABITIG® 26 FV Otoény ventil / z&streka 35-50 706.4137 706.4138 flexibilni; 80,0 mm 703.0290

2 Proudovy kabel / plynové hadice oddéleng, plynové hadice s prevle¢nou matici G1/4". Jind provedeni na dotaz.

Spottebni dily - krytky hofdkd, upinaci pouzdra, kryty upinaciho pouzdra, adaptéry, izolaéni krouzky a plynové hubice - jsou identické s dily hotakd ABITIG® stejné typové Fady.
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Poznamky




Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP Little”

vzduchem i

kapalinou chlazeny

Produkiové fada ABITIG® GRIP Litile, kterou uz fadu
let ocefuje svét TIG svarecy, je nyni, kvili lepdi pFi-

stupnosti @ manipulovatelnosti, doplnénd o typy hofakd
ABITIG® GRIP Litfle 90 a 180 W, &imz se toto vyrobni

portfélio optimalné doplnilo

Hordky ABITIG® GRIP Little ve svoji malé a dobe
manipulovatelné rukojeti, predstavuji, v pfipadé ob-
tizné piistupnosti a vysokych nérokd na kvality, idedlni
fedeni, aniz by bylo pfitom nutno vzddvat se zndmych
prednosti této série.

Ergonomické rukojeti typu ,GRIP” nabizeji vysokou
miru spolehlivosti Gchopu a v ruce velmi dobie
Jsedi”

Modulami spinaci a regulagni funkce integrované
do rukojeti - individudlni a uZivatelsky pFiznivé
fedeni

Excelentni VF bezpeé&nost

Lehké a ohebné hadicové svazky s modularné
feSenymi pFipojkami na stran& zdroje pro viechna
b&znd svafovaci zafizeni TIG

Optimalizovand Zivotnost zqjidténd vyznamnym
zvétSenim plochy pro prenos proudu a procesniho
tepla

Snizené ndroky na skladovy sortiment - pouze

dva dily vybavy

ABITIG® GRIP Little 90
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 90 ADC
60 AAC

Zatézovatel: 35%

Wolframové elektrody: @ 1,0-1,6 mm

ABITIG® GRIP Little 180 W

" Technické udaje podle EN 60 974-7:
Chlazeni: kapalinové!
Zatizeni: 180 ADC
130 AAC
ZatéZovatel: 100%
Wolframové elektrody: @& 1,0-3,2 mm
1 Vstupni Hak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,7 |/min.
Technické ddaje se vztahuiji na hadicové svazky do
délky 8,00 m.
Horak kompletni Télo hofaku
Typ Chlazeni Objednaci ¢. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP Little 90 vzduchové viz pozndmka? standardni; 60,0 mm 770.0040.1
ABITIG® GRIP Little 180 W kapalinové viz pozndmka? standardni; 60,0 mm 772.0040.1

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hoféku pouziite piehled TIG hordkd.

Najdete jej ke stazeni na nasi webové
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ABITIG® GRIP Little 90, ABITIG® GRIP Little 180 W

Spotrebni dily

Krytka hordaku (BJ=10) kratka

standardni

| 771.0053

771.0051

6

Pruzina (BJ=10)

| 771.0037
Klestina / Klestina s Klestina Klestina s plynovou Klestina s plynovou
plynovou éockou (BJ=5) cockou éockou cylindricka
2 1,0 mm 771.0061 771.0111 -
D 1,6 mm 771.0062 771.0112 -
D 2,0 mm 771.0067 7710117 -
@D 2,4 mm 771.0063 771.0113 771.0123
@ 3,2 mm 771.0064 771.0114 771.0124
23 mm 23 mm
T T —  t
Plynova hubice, standardni standardni
keramika (BJ=10)
D 6,0 mm (Vel. 1) 771.0081 .
@ 8,0 mm (Vel. 2) 771.0082 -
& 10,5 mm (Vel. 3) 771.0083 771.0083
33 mm \ 33 mm
Plynova hubice, dlouha dlouhé
keramika (BJ=10)
D 6,0 mm (Vel. 1) 7712171 .
@ 8,0 mm (Vel. 2) 771.2172 -
@ 10,5 mm (Vel. 3) 7712173 7712173




Svarovaci hordak TIG ,,ABITIG® GRIP”

vzduchem i

kapalinou chlazeny

Typovd fada hotakd ABITIG® GRIP ve stylu ,ABICOR
BINZEL”, se vzduchovym i kapalinovym chlazenim,
predstavuje nejvyssi miru vykonnosti spojenou s lehkym
a snadno manipulovatelnym konstrukénim Fedenim.
Uspordadani chladictho systému zaruéuje mimofddné
dlouhou Zivotnost a svym optimalizovanym odvodem
tepla umoZfuje pouziti i mensich typd wolframovych
elektrod.

Snizeni dild vybavy na pouhé tfi komponenty (krytka
hotdku, kledtina nebo klestina s plynovou &ockou a
nasroubovand plynova hubice) zjiednoduduje obsluhu
a pomdhd snizovat skladové ndklady.

Inovativni konstrukce hoFéku zabrafiuje pfimému tep-
lotnimu pUsobeni plynové hubice na t&lo hofdku. To
chréni hotdk, zvysuje Zivotnost a 3effi rovnéz ndklady.

Inteligentni rukojef ABITIG® GRIP zqijistuje integraci
fady regulaénich a spinacich funkei pro dosazeni
optimélni uZivatelské pfiznivosti. Kromé& toho nabizi i
excelentni VF ochranu.

B Ergonomicka rukojet typu ,GRIP”, pro viechny
typy hofékd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou miru
spolehlivosti Gchopu a v ruce velmi dobfe ,sedi”

B Moduldrni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti -
individuéIni a ergonomickd instalace

B Kratky kulovy kloub pro optimdlini pohybovy radius
a co nejsnadné&j§i manipulaci

B lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
navrzenymi pfipojkami na strané zdroje, pro
viechna b&2nd svafovaci zafizeni TIG

B SniZené ndroky na skladovy sortiment - pouze
ffi dily vybavy

ABITIG® GRIP 150 / ABITIG® GRIP 150 F
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
(s plynovou tryskou 36 mm):

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 150 ADC
105 AAC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: @& 1,0-2,4 mm

ABITIG® GRIP 260 W /
ABITIG® GRIP 260 W SC
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové'

Zatizeni: 260 ADC/ 340 ADC
185 AAC /240 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 1,0-3,2 mm

! Vstupni tlak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. prétok: 0,7 |/min.

Technické ddaje se vztahuji na hadicové svazky do
délky 8,00 m.

Hofak kompletni

Typ

ABITIG® GRIP 150
ABITIG® GRIP 150 F
ABITIG® GRIP 260 W / SC

Chlazeni Objednaci é.
vzduchové viz poznémka?
vzduchové viz pozndmka?
kapalinové viz poznémka?

Télo horaku

Provedeni Objednaci ¢.
standardni; 60,0 mm 776.0010
flexibilni; 60,0 mm 776.0130
standardni; 60,0 mm 777.0010

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletnich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hofdku pouZijte prehled TIG hotdkd.

Najdete jej ke staZeni na nasi webové
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ABITIG® GRIP 150, ABITIG® GRIP 260 W,
ABITIG® GRIP 260 W SC

Spotrebni dily

Krytka hofaku (BJ=10) kratka stredni dlouha
| 776.0053 i 771.0051 i 772.0051.10
35 mm J_ 33 mm | | 35,5 mm | 33 mm
Klestina / Klestina s Klestina Klestinas Klestina s plyno- Klestina s plynovou
plynovou éockou (B)=5) plynovou vou ¢ockou éockou
cockou cylindricka

21,0 mm 776.0061 776.0171  777.0171.5 776.0171
@ 1,6 mm 776.0062 7760172 = 777.0172.5 776.0172
@ 2,0 mm 776.0067 7760177 = 777.0177.5 776.0177
@D 2,4 mm 776.0063 7760173 . 777.0173.5 776.0173
@ 3,2 mm 776.0064 7760174 = 777.0174.5 776.0174

L Y

|

v

Izolator / Standardni provedeni Provedeni s plynovou ¢ockou
Adaptérovy krouzek (BJ=10) (BJ=1)

|zolator 776.1043 776.0443

Adaptérovy krouzek - 776.0441

Plynova ¢éoéka 4 (BJ=1) Standard Multilayer

D 1,6 mm 7750122 = 775.0127.1

D 2,4 mm 7750123 = 775.0128.1

D 3,2 mm 775.0124  775.0129.1
\ 26 mm \ \ 32 mm \ X mm \ \ 50 mm

Plynova hubice, standardni kulové standardni provedeni s plynovou éockou
keramika (BJ=10) provedeni provedeni provedeni

x =36 mm x =60 mm
& 6,5 mm 777.0081 770.0081.10 7772171 777.2175 -
2 8,0mm 777.0082 770.0082.10 7772172 777.2176 -
& 9,5mm 777.0083 770.0083.10 7772173 - -
2 11,0 mm 777.0084 770.0084.10 777.2174 - -
12,5 mm - - - - 778.1183
& 16,0 mm - - - - 778.1184
19,5 mm - - - - 778.1188
@ 24,3 mm - - - - 778.11893

3 Bez vyobrazeni: cylindricky tvar, délka 34,0 mm. Neni vhodné pro vysokofrekvenéni zapalovani.




Svarovaci hordak TIG ,,ABITIG® GRIP”
vzduchem i kapalinou chlazeny

B Ergonomicka rukojef typu ,GRIP”, uréend pro
viechny typy hofdkd ABITIG® GRIP, nabizi vysokou
miru spolehlivosti dchopu a v ruce velmi dobie
Jsedi”

B Moduldrni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti -
individuélIni a ergonomickd instalace

B Kratky kulovy kloub pro optimdlni pohybovy radius
a co nejsnadné&j§i manipulaci

B Lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné
navrzenymi pFipojkami na strané zdroje pro
viechna b&2nd svafovaci zafizeni TIG

B SniZené ndroky na skladovy sortiment - pouze
ffi dily vybavy

ABITIG® GRIP 200 / ABITIG® GRIP 200 F
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

ZatiZeni: 200 ADC
140 A AC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: & 1,6-3,2 mm

ABITIG® GRIP 450 W
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové!

ZatiZent: 420 ADC / 400 ADC
300 AAC /280 AAC

ZatéZovatel: 60% / 100%

Wolframové elekirody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® GRIP 450 W SC
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové!

Zatizeni: 480 ADC / 450 ADC
340 AAC /320 AAC

ZatéZovatel: 60% / 100%

Wolframové elektrody: & 1,6-4,8 mm

! Vstupni tlak hordku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,7 |/min.

Technické Odaje se vztahuji na hadicové svazky do
délky 8,00 m.

HoFak kompletni

Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaci é. Provedeni Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 200 vzduchové viz pozndmka? standardni; 80,0 mm 774.0010
ABITIG® GRIP 200 F vzduchové viz pozndmka? flexibilni; 80,0 mm 774.0130
ABITIG® GRIP 200 K vzduchové viz pozndmka? kratké; 60,0 mm 774.0230
ABITIG® GRIP 450 W kapalinové viz pozndmka? standardni; 80,0 mm 775.0010
ABITIG® GRIP 450 WK kapalinové viz pozndmka? kratké; 60,0 mm 775.0230

Hrdla hoféko (standardni a krétkd) pro typ ABITIG® 450 W SC jsou identickd s hrdly pro ABITIG® 450 W.
Kompletni hofdk se odliduje pouze provedenim hadicového svazku.

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletnich provedeni hofékd. Pro objedndvku kompletniho hofdku pouZijte piehled TIG hotdkd.

Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 200, ABITIG® GRIP 450 W,
ABITIG® GRIP 450 W SC

Spotrebni dily

- e e —

Krytka hofaku kratka (BJ=10) stfedni (BJ=1) dlouha (BJ=10)
| 773.0053 | 773.0055.1 | 773.0051
\ 57 mm \ \ 48 mm L 51 mm \ 48 mm
[ [ [ [l [
Klestina / Klestina s Klestina Klestinas Klestina s plyno- Klestina s plynovou
plynovou éockou (BJ=5) plynovou vou ¢ockou éockou
cockou cylindricka
@ 1,6 mm 775.0062 773.0172 : 773.0112.5 773.0172
@ 2,0 mm 775.0067 773.0177 - 773.0177
@ 2,4 mm 775.0063 773.0173 @ 773.0113 773.0173
@ 3,2 mm 775.0064 773.0174 @ 773.0114 773.0174
@ 4,0 mm 775.0065 773.0175 - 773.0175
D 4,8 mm 775.0066 773.0176 - 773.0176
o
Izolator Standardni provedeni (B)=10) Provedeni s plynovou ¢ockou
(BJ=1)
775.1043 | 775.1143

Plynové ¢ocka plynu 4 (B)=1) Standard Multilayer
@ 1,6 mm 7750122 : 775.0127.1
D 2,4 mm 7750123 = 775.0128.1
@ 3,2 mm 7750124 = 775.0129.1
@ 4,0 mm 775.0125 = 775.0130.1
D 4,8 mm 7750126 -

32 mm 50 mm

Plynova hubice, Standardni provedeni Standardni provedeni  Provedeni s plynovou ¢ockou

keramika (BJ=10) x =26 mm x =37 mm

@ 7,5 mm - 775.0081 7752171 -

@ 10,0 mm 775.01523 775.0082 7752172 -
12,5 mm - - - 778.1183
@ 13,0 mm 775.01533 775.0083 7752173 -

@ 13,0 mm (zesilend) = 775.0183 - =

@ 15,0 mm - 775.0084 7752174 -

@ 15,0 mm (zesilend) - 775.0184 - =

@ 16,0 mm - - - 778.1184
19,5 mm - - - 778.1188
@ 24,3 mm - - - 778.11894

3 |ze provozovat pouze ve spojeni s plynovou ¢ockou 48,0 mm (773.0172-773.0177).
4 Bez vyobrazeni: cylindricky tvar, délka 34,0 mm. Neni vhodné pro vysokofrekvenéni zapalovani.



Svarovaci hordak TIG ,, ABITIG® GRIP”
kapalinou chlazeny

Hordk ABITIG® GRIP 500 W predstavuje idedlni
fedeni pro nejvy3si vykonovou ffidu a optimdlné tak
dopliiuje produktové portfélio série hotakd ABITIG®
GRIP. Nejlepsi fedeni vysokovykonového TIG svafovani
silnych plechd.

Je samozFejmé, Ze si tento vykonny hofék zachovéva
viechny prednosti typové fady ABITIG® GRIP:

B Nejlepsi vlastosti oblouku a bezpe&né kryti plynem
az do hodnoty proudu 500 A

B Kratky kulovy kloub pro optimalni pohybovy radius
a co nejsnadnéj manipulaci

B Ergonomické rukojeti typu ,GRIP” nabizeji vysokou

miru spolehlivosti dchopu a v ruce dobre ,sedi”

B Moduldrni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti -

individudlIni a uZivatelsky komfortni Fedeni

B Excelentni VF bezpeénost
B lehké a ohebné hadicové svazky s moduldrné

feSenymi pFipojkami na strané zdroje pro viechna
b&Znd svafovaci zafizeni TIG

B Optimalizovand Zivotnost zajidténd vyraznym

zvétdenim plochy pro pFestup proudu a procesniho
tepla

B SniZené ndroky na skladovy sortiment - pouze

ffi dily vybavy

ABITIG® GRIP 500 W
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové'

Zatizenti: 500 ADC
350 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elekirody: & 1,6-6,4 mm

Wstupni tlak hofdku:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. pritok: 0,7 |/min.

Technické ddaje se vztahuiji na hadicové svazky do

délky 8,00 m.

Hordk kompletni

Typ
ABITIG® GRIP 500 W

Objednaci ¢.
viz pozndmka?

Chlazeni
kapalinové

Télo hordku
Provedeni Objednaci ¢.
standardni; 79,0 mm 775.0041.1

2 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletich provedeni hofékd. Pro objednévku kompletniho hoféku pouziite piehled TIG hordkd.
Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.

22



ABITIG® GRIP 500 W

Spotrebni dily

P—_—

Krytka hordaku (BJ=1) kratka standardni
| 775.0053.1 775.0051.1
If.
i
Izolator (BJ=1) Izolator
775.0058.1
55 mm
58 mm =
i ﬁ
Klestina / Klestina s Klestina Klestina s plynovou ¢oékou
plynovou éockou (BJ=1)
D 1,6 mm 779.6044 779.6058
@ 2,0 mm 779.6049 779.6063
D 2,4 mm 779.6045 779.6059
D 3,2 mm 779.6046 779.6060
D 4,0 mm 779.6047 779.6061
D 4,8 mm 779.6048 779.6062
D 6,4 mm 779.6050 779.6064
34 mm

kratka®

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)
@ 24,0 mm | - 778.1189

50 mm

stundc::rdni

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)
@ 12,5 mm 778.1183
@ 16,0 mm 778.1184
D 19,5 mm 778.1188

3 Neni vhodné pro vysokofrekvenéni zapalovéni.




Svarovaci hordak TIG,, ABITIG® GRIP Little”

vzduchem i kapalinou chlazeny

Linie svafovacich hotakd ABITIG® GRIP Little se ob-
zvl&3té dobfe hodi pro kazdodenni svéFeéské prace
znesnadnéné obtiznou pfistupnosti. Nejvyssi flexibilita
bez kompromisi

U t&chto hotdkd, roznych vykonovych tfid, se vzdu-
chovym i kapalinovym chlazenim, byla zkombinovana
jednotnd ergonomicka rukojet ,GRIP” s optimalizo-

vanym vedenim hadicového svazku, ve kterém jsou k
dispozici standardni spinaci a regulaéni funkce.

Hadicové svazky s moduldrné navrzenymi pfipojkami
na stran& zdroje jsou ohebné a pfitom dostate&nd
odolné proti pisobeni vnéjsich vlivi.

Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Svarovaci hotdky TIG ,,ABITIG® GRIP Little” (vzduchem chlazené)

Typ Zatizeni (A) Zatézovatel Wolframové elektrody
DC AC (%) (D in mm)

ABITIG® GRIP Litle 9 / 9 F 110 80 35 0,5-1,6

ABITIG® GRIP Little 17 / 17 F 140 100 35 0,5-2,4

ABITIG® GRIP Little 24 G 110 80 35 0,5-1,6

ABITIG® GRIP Little 90 90 60 35 1,0-1,6

ABITIG® GRIP Little 150 / 150 F 140 100 35 1,0-2,4

Svarovaci hotaky TIG ,, ABITIG® GRIP Little” (kapalinou chlazené)

Typ Zatizeni (A) Zatézovatel Wolframové elektrody
DC AC (%) (D in mm)

ABITIG® GRIP Little 20 / 20 F 220 150 100 0,5-3,2

ABITIG® GRIP Little 24 W 140 100 100 0,5-2,4

ABITIG® GRIP Little 180 W 180 130 100 1,0-3,2

ABITIG® GRIP Little 260 W 240 170 100 1,0-3,2

Technické zmény vyhrazeny.
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B Ergonomicka rukojef typu ,GRIP”, uréend pro B Spotiebni dily (Typ 9 / 17 / 20 / 24) kompati-

typovou fadu hotdkd ABITIG® GRIP Little, nabizi bilni s mezindrodnimi standardy
vysokou miru spolehlivosti Gchopu a v ruce velmi B Vzduchové chlazeni do 140 A - pii DZ 35 %
dobfe ,sedi” B Kapalinové chlazeni do 240 A - pfi DZ 100 %

Modulérni spinaci a regulaéni funkce v rukojeti
Excelentni VF bezpeénost

Lehké a ohebné hadicové svazky (High-Flex-Leder)
s moduldrné feSenymi pFipojkami na strané zdroje
pro viechna b&Znd svafovaci zafizeni TIG

o|o|~ofulafeln]-]

Horak kompletni

Typ Rukojef Objednaci é. Télo hoFdaku

ABITIG® 9! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 46,0 mm 705.0001
ABITIG® 9 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 46,0 mm 703.0001
ABITIG® 171 ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 65,0 mm 705.0033
ABITIG® 17 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 62,0 mm 703.0009
ABITIG® 20! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 46,0 mm 705.0058
ABITIG® 20 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 46,0 mm 703.0302
ABITIG® 20 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 75,0 mm 703.0305
ABITIG® 20 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 110,0 mm 703.0306
ABITIG® 24 G! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 55,0 mm 705.0075
ABITIG® 24 W! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 55,0 mm 705.0080
ABITIG® 902 ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 60,0 mm 770.0040.1
ABITIG® 150! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 46,0 mm 770.0010.1
ABITIG® 150 F! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® flexibilni; 46,0 mm 770.0130.1
ABITIG® 180 W? ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 60,0 mm 772.0040.1
ABITIG® 260 W! ABITIG® GRIP Little viz pozndmka?® standardni; 46,0 mm 772.0010.1

! Spotiebni dily viz hofdk ,ABITIG® GRIP” stejného typu (str. 4-13 a 18-21).
2 Spotebni dily viz str. 16 a 17.
3 Vzhledem k riznym variantdm pfipojeni na strané zdroje neni zde mozno uvadét objednaci &isla kompletnich provedeni hoiékd. Pro objednévku kompletniho hoféku pouzijte prehled TIG hoidkd.

Najdete jej ke staZeni na nasi webové strance pod www.binzel-abicor.com.
® .



Strojni svarovaci horak TIG ,, ABITIG® MT”
vzduchem i kapalinou chlazeny

Strojni svafovaci hoféky ABITIG® MT predstavuiji se B Kompakini konstrukce
svoji kompakini konstrukei efekfivni fedeni pro svafedské M Robustni hadicové svazky pro viechna bézné

operace na dilech s jednoduchou geometrii svarovaci zafizeni TIG
B Preduréeno pro svafovani na dilech s jednoduchou
Tyto hotdky, v roznych vykonovych tfidach, vzduchem geometrif

i kapalinou chlazené, s bo&nim vyvodem hadicového
svazku, jsou k dispozici pro nejrizn&jii svafovaci
dkoly.

ABITIG® 150 MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 150 ADC
110 AAC

ZatéZovatel: 60%

Wolframové elektrody: @& 1,0-3,2 mm

ABITIG® 260 W MT

ABITIG® 150 MT Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

Zatizent: 260 A DC
180 AAC

ZatéZzovatel: 100%

Wolframové elekirody: & 1,0-3,2 mm

l“ﬂ‘ ABITIG® 260 W MT

Horak kompletni Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaici ¢. Typ Objednaci ¢.
ABITIG® 150 MT vzduchové viz pozndmka' standardni; 214,0 mm 778.1020
ABITIG® 260 W MT kapalinové viz pozndmka' standardni; 214,0 mm  779.1020

! Vzhledem k réznym variantdm pfipojeni na strané zdroje zde nemdZeme uvadét objednaci &isla kompletnich horékd.
Pro objedndvku kompletniho hofdku ndm, prosime, udejte délku hadicového svazku a pfipojku na strané zdroje.
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ABITIG® 150 MT, ABITIG® 260 W MT

Spotrebni dily

. .
Vodici trubice (BJ=1)

| 779.1030
\ 35 mm \ 33 mm 35,5 mm
I I
Klestina / Klestina s Klestina Klestina s plynovou Klestina s plynovou
plynovou éockou (BJ=5) cockou ¢ockou cylindricka
@ 1,0 mm 776.0061 776.0171 777.0171.5
D 1,6 mm 776.0062 776.0172 777.0172.5
@ 2,0 mm 776.0067 776.0177 777.0177.5
D 2,4 mm 776.0063 776.0173 777.0173.5
@ 3,2 mm 776.0064 776.0174 777.0174.5
Izolator (BJ=1)
779.1043
26 mm \ 32 mm , ) Xx mm \
—  f | I | I
Plynova hubice, Standardni provedeni Kulové provedeni Dlouhé provedeni
keramika (BJ=10) x =36 mm x =60 mm
@ 6,5 mm 777.0081 770.0081.10 777270 7772175
@ 8,0 mm 777.0082 770.0082.10 7772172 7772176
@ 9,5 mm 777.0083 770.0083.10 7772173 -
2 11,0 mm 777.0084 § 770.0084.10 L 7772174 -




Strojni svarovaci horak TIG ,, ABITIG® MT”
vzduchem i kapalinou chlazeny

B Kompakini konstrukce

B Robustni hadicové svazky pro viechna béznd
svafovaci zafizeni TIG

B ABITIG® 200 MT / 300 W MT s pfednastavitel-
nou wolframovou elekirodou

B Preduréeno pro svafovani na dilech s jednoduchou
geometrii

ABITIG® 200 MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 200 ADC
140 A AC

ZatéZovatel: 60%

Wolframové elektrody: & 1,6-4,0 mm

ABITIG® 300 W MT
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

Zatizeni: 300 ADC
ABITIG® 200 MT 210 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elekirody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® 300 W MT

Hordk kompletni Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaci ¢. Typ Objednaci ¢.
ABITIG® 200 MT vzduchové viz pozndmka' standardni; 249,0 mm 778.2020
ABITIG® 300 W MT kapalinové viz poznémka' standardni; 249,0 mm 779.2020

! Vzhledem k rdznym variantdm pfipojeni na strané zdroje zde nemizeme uvddét objednaci &isla kompletnich hofakd.
Pro objednavku kompletniho hofdku ndm, prosime, udejte délku hadicového svazku a pfipojku na strané zdroje.
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ABITIG® 200 MT, ABITIG® 300 W MT

Spotrebni dily

Vodici trubice (BJ=1)

| 778.1030
Drzak klestiny (BJ=1) m

| 778.1140

56 mm 48 mm 51 mm
T —f — —

Klestina / Klestina s Klestina Klestina s plynovou Klestina s plynovou
plynovou éockou (BJ=5) cockou €ockou cylindricka
1,6 mm 775.0062 773.0172 773.0112.5
& 2,0 mm 775.0067 773.0177 -
& 2,4 mm 775.0063 773.0173 773.0113
& 3,2 mm 775.0064 773.0174 773.0114
& 4,0 mm 775.0065 773.0175 -
& 4,8 mm 775.0066 773.0176 -

|
2_1_"

Isolator (BJ=1)

775.1043
X mm \ 52 mm \
— t

Plynové hubice, Standardni provedeni Dlouhé provedeni
keramika (BJ=10) x =26 mm x=37 mm
@ 7,5 mm - : 775.0081 : 7752171
@ 10,0 mm 775.0152 : 775.0082 : 7752172
@ 12,5 mm - : - : -
@ 13,0 mm 775.0153 : 775.0083 : 7752173
@ 13,0 mm (zesilend) - : 775.0183 : =
@ 15,0 mm - : 775.0084 : 7752174
@ 15,0 mm (zesilend) - : 775.0184 : =
@ 16,0 mm - : - : =
D 19,5 mm - : - : -

Jind (nestandardni) feseni, jako napf. Jumbo provedeni do NW 24, nebo kovové plynové hubice, vybirejte z kapitoly 10 nadeho seznamu néhradnich dild. Ten je k dispozici ke staZeni na nasi

webové strénce pod www.binzel-abicor.com.
"
Nastavovaci mérka (BJ=1)

| 7781157




Strojni svarovaci horak TIG ,, ABITIG® MT”
vzduchem i kapalinou chlazeny

B Kompakini konstrukce

B Robustni hadicové svazky pro viechna béznd
svafovaci zafizeni TIG

B Preduréeno pro svafovani na dilech s jednoduchou
geometrii

ABITIG® 400 W MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové

Zatizenti: 400 ADC
280 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elekirody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® 500 W MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové

Zatizeni: 500 ADC
350 AAC

Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: @ 1,6-6,4 mm

ABITIG® 400 WMT |

ABITIG® 500 W MT 7

ABITIG® 500 W MT s pFivodem studeného
dratu (viz str. 38).

Horak kompletni Télo horaku

Typ Chlazeni Objednaici ¢. Typ Objednaci ¢.
ABITIG® 400 W MT kapalinové viz pozndmka' standardni; 2280 mm  779.4020
ABITIG® 500 W MT kapalinové viz pozndmka' standardni; 265,0 mm  779.6020

! Vzhledem k réznym variantdm pfipojeni na strané zdroje zde nemdZzeme uvadét objednaci &isla kompletnich horakd.
Pro objedndvku kompletniho hofdku ndm, prosime, udejte délku hadicového svazku a pfipojku na strané zdroje.

30



ABITIG® 400 W MT, ABITIG® 500 W MT

Spotiebni dily

Vodici trubice (BJ=1)

ABITIG® 400 W MT

—

ABITIG® 500 W MT

—

779.4030

779.6026

56 mm

L

= ——— T ) ———-

48 mm

—

58 mm

L I

——

55 mm

—

C=—=

Klestina / Klestina s Klestina Klestina s plynovou Klestina Klestina s plynovou
plynovou éoékou (BJ=5) éockou (BJ=5) (BJ=1) éockou cylindrické
1,6 mm 775.0062 773.0172 (BJ=1)
@ 2,0 mm 775.0067 773.0177 779.6044 779.6058
& 2,4 mm 775.0063 773.0173 779.6049 779.6063
@ 3,2 mm 775.0064 773.0174 779.6045 779.6059
@ 4,0 mm 775.0065 773.0175 779.6046 779.6060
& 4,8 mm 775.0066 773.0176 779.6047 779.6061
@ 6,4 mm - - 779.6048 779.6062

779.6050 779.6064

& h
Izolator (BJ=1) .
779.4043 779.6033
x mm \ 52 mm 34 mm 50 mm \
— ¢ Tt

Plynova hubice,
keramika (BJ=10)

Standardni provedeni

x=26mm x=37mm

Dlouhé provedeni

Standardni provedeni Dlouhé provedeni

@ 7,5 mm

10,0 mm

12,5 mm

13,0 mm

13,0 mm (zesilend)
15,0 mm

15,0 mm (zesilend)
16,0 mm

19,5 mm

@ 24,0 mm

QIR

- 775.0081 7752171
775.0152 775.0082 7752172
775.0153 775.0083 7752173

- 775.0183 -

- 775.0084 7752174

- 775.0184 -

778.1189

778.1183

778.1184
778.1188

Dal3i gasti vybaveni najdete v kapitole 10 naseho seznamu néhradnich dilé.

Ten je k dispozici pro staZeni z nasi webové strénky pod www.binzel-abicor.com.




Wolframové elektrody

Elektricka
zatizitelnost

Porovnani
Zivotnosti

32

B Snizend z4t&Z pro Zivotni prosttedi. Zbytky, stejné

B ZA4dnd specidlni opatieni pfi skladovdni a trans-

B Spicka elekirody zistava ,cool”

B Svdfed neni vystaven pisobeni radioaktivnich B Velmi dobré schopnost prvniho i opakovaného

moteriélﬁ Zapdlenf

Vysokd stabilita oblouku
tak jako prach z brouseni a filtr0, nepatfi mezi

specidlni odpad. Nizky opal
Vysokd proudova zatiZitelnost

Malé deformace elektrodové 3picky
Aplikaéni flexibilita

portu

1000,0
~«
£
€ 100,0
N
< A =900°C
g 25,0
S E3®
w 10,0
=]
==
-0
>
0
3
1 1,0
;1S
a

WTh 20
0,1 : : : : :
2130 2330 2530 2730 2930 3130 3330
Teplota [°C]

P¥i stejné proudové hustoté zistévaiji E3® elektrody o cca. 900°C chladnéisi, nez WTh elekirody a jsou proto
mnohem vice zatiZitelné.

Tepelné zatizeni 3picky elekirody E3® je viditeln&
niz3i, nez u elektrody WTh 20. V souhlase s tim je
opal na $picce elektrody E3® mensi a jeji Zivotnost
delsi.

E3® WTh 20
Elektrody E3® vykazuji po 150 zapdleni mnohem A
niz Ubytek na 3picce, nez elekirody WTh 20. Elekirody |
E3® vykazuji oproti elekirodédm WTh 20, i po delsi f
dobg, bezpelné a rychlé zapdleni. y
E3® WTh 20



E3®2 Elektrody se vzdcnymi zeminami (smésné oxidy). V porovndni s thériovanymi elekirodami predstavuiji tyto elek-
trody mnohem mensi zat&Z pro Zivotni prostfedi a nejsou radiokativni. Neradioaktivni elekirody bez théria |ze
pouzit v celém vykonovém rozsahu stejnosmérného (DC) i stfidavého (AC) proudu pro svafovéni nelegovanych i
vysokolegovanych oceli, hliniku, titanu, niklu, médi a hof&ikovych slitin. V disledku svych vynikaijicich zapalovacich
vlastosti jsou nejvhodné;si volbou pro automatizované procesy. Nizkd teplota t&chto elekirod zvy3uje, oproti théri-
ovanym elektroddm, jejich proudovou zatiZitelnost i Zivotnost.
Barevné znageni: E3® = lila

WLa 10/15/20 Elektrody s lanthanem Ize pouzit pro svafovani stejnosmérnym (DC) i stfidavym (AC) proudem. Hlavnimi
oblastmi pouZiti je svafovéni nelegovanych i vysokolegovanych oceli, hliniky, titanu, niklu, médi a hofcikovych
slitin. Dal3i aplikaéni oblasti téchto elekirod je mikroplazmové svafovani. Zvyienym obsahem lanthanoxidu
(La203) se zlepsily jejich zapalovaci vlastnosti. Celkové je jejich Zivotnost a proudovéd zatiZitelnost niZsi, nez
u elektrod E3®.

Barevné znadeni: WLa 10 = éernd / WLa 15 = zlatd / WLa 20 = modra

WCe 20 Pridavkem ceroxidu (CeO2) se zatiZitelnost oproti ¢isté wolframovym elektrodédm zvysila, nicméné jsou WCe
elektrody méné zatiZitelné, nez elektrody E3® a WL. Hlavni aplika&ni oblasti t&chto elektrod je svafovani nele-
govanych i vysokolegovanych oceli, hliniky, titanu, niklu, médi a hoi¢ikovych slitin stejnosmérnym (DC) i stfida-
vym (AC) proudem, v nizkém a stfednim proudovém pdsmu.

Barevné znadeni: WCe 20 = Seda

WP Nedotované elektrody - vyrobené z &istého wolframu. Hlavni aplikaéni oblasti t&chto elektrod je svafovdni
hlinikovych slitin stfidavym proudem (AC) pfi dobré stabilité oblouku. WP elekirody nejsou vhodné pro svafovani
stejnosmérnym proudem (DC).

Barevné znadeni: WP = zelena

WZr 08 Wolframové elektrody s pfidavkem zirkonia sebou nesou mensi nebezpeci znegisténi taveniny wolframem.
Oblast pouziti t&chto elekirod je svafovéni stfidavym proudem (AC). Pro svafovdni stejnosmérnym proudem
(DC), jsou tyto elekirody vhodné jen podminéné.
Barevné znadeni: WZr 08 = bila

Wolframové elektrody podle DIN EN ISO 6848 (BJ=10)

Délka 175 mm! Wla 10 Wla 15 Wla 20 WCe 20 WZr 08
O elektrody &ernd zlatd modrd Sedd bila

1,0 mm 700.0304.10 700.0157 700.1183 700.0219 700.0166 700.0003 700.0028
1,6 mm 700.0306.10 700.0158 700.1184 700.0220 700.0167 700.0007 700.0030
2,0 mm 700.0307.10 700.0159 700.1185 700.0221 700.0168 700.0009 700.0032
2,4 mm 700.0308.10 700.0160 700.1186 700.0222 700.0169 700.0012 700.0034
3,2 mm 700.0310.10 700.0162 700.1187 700.0223 700.0170 700.0016 700.0036
4,0 mm 700.0311.10 700.0163 700.0255 700.0242 700.0171 700.0018 700.0037

! Wolframové elektrody délky 150 mm na dotaz.
2 S odkazem na DIN EN ISO 6848.



Podavac dratu ,ABIDRIVE V2~

Technické udaje
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ABIDRIVE V2 - precizni pFisun dratu pro
profesiondalné provedené svary

Novy podavag drétu ABIDRIVE V2 spole&nosti ABICOR
BINZEL nabizi se svym novym 4-kladkovym pohonem
konstantni a precizni pfisun drétu pro manudlni i au-
tomatizované TIG svafovani.

Intuitivni vedeni v nabidce umozfiuje individudlini a
snadné nastaveni pfisunu drétu. MoZnost detailné
presného pfizplsobeni aktudlnim pracovnimu Gkolu
svarece pak vede k optimdlnimu vysledku.

Spolu se vzduchem chlazenymi ruénimi svafovacimi
TIG hotdky ABITIG® GRIP 200, kapalinou chlazeny-
mi ru&nimi svafovacimi TIG hotdky ABITIG® GRIP
260 W / 450 W a rovnéz kapalinou chlazenymi
strojnimi TIG hordky ABITIG® 260 W / 300 W /
400 W / 500 W MT, tvoii podavaé dratu ABIDRIVE
V2 idedlni systém pro &asové Usporné, komfortni a
procesné spolehlivé svafovani dlouhych TIG svard.

ABIDRIVE V2 (230 V)

Technické Gdaje podle IEC 60974

Sifové napéti: 230V/50Hz+10%
300 A (pfiDZ 100 % a
pfimém pfipojeni)

Pojistka (zpozdény typ): 2 AT

Svafovaci proud:

Rychlost drdtu: 0,2-8,0 m/min
Promér drdtu: 0,8-1,6 mm
Kryt: [P21s

Vdha: 17 kg

Rozméry v mm (D/S/V): 674x260x408

Prostfednictvim konfekéné upravenych spojovacich
hadicovych svazkd je moZno tento podavag bezpro-
blémové adaptovat na nejriznéjii svafovaci zafizeni

TIG.

Kratké shrnuti pfednosti kompakiniho a
robustniho podavace ABIDRIVE V2:

B Rychlost dratu nastavitelnd v rozmezi 0,2 az 8,0
m/min

B Moznost jemného nastaveni rychlosti po stupnich
o hodnoté 0,02 m/min

B Dvé& pohdnéné posuvové kladky pro minimdlni

prokluz a nejvy$si moznou stabilitu posuvu

MozZnost integrace do systémd s horkym drétem

Individudlné nastavitelné zpétné zataZeni drétu

Jemné nastavitelnd intervalovéd funkce pro dosazeni

vysledného optického efektu svarového spoje

B 2-nebo 4-+akini provoz

B Na pFéni ¢z ddlkové ovlédéni (potenciometr nebo
Up/Down) pro automatizované TIG svafovéni

B Bé&Zné na trhu dostupné standardni pfipojky /
rychlospojky

ABIDRIVE V2 (115 V)

Technické Gdaje podle IEC 60974

Sifové napét: 115V/50Hz+ 10 %
300 A (pfiDZ 100 % a
pfimém pfipojeni)

Pojistka (zpoZdény typ): 2 AT

Svarovaci proud:

Rychlost drétu: 0,2-8,0 m/min
Promér drdtu: 0,8-1,6 mm
Kryti: IP21s

Véha: 17 kg

Rozméry v mm (D/S/V): 674x260x408



Prehled systému
PFimé pripojeni na
ABIDRIVE V2

Prehled systému
PFimé pFipojeni na
svarovaci zdroj

ABITIG®
ABIDRIVE V2 Ruéni svafovaci hordk

Jednotka pro posuv dratu

ABITIG® MT

Strojni svarovaci hotak

Svafovaci
zdroj TIG

Potiebné systémové komponenty:

B ABIDRIVE V2 kompletni

B ABITIG® / ABITIG® MT-Svafovaci hoidk kompletni s pfivodem studeného dratu
B Spojovaci hadicovy svazek

ABITIG® MT
Strojni svafovaci hofék

Svafovaci

zdroj TIG

Hadice pro transport drétu

Ddlkovy reguldtor
(na pfdni)

ABIDRIVE V2 Jednotka
pro transport drétu

Potiebné systémové komponenty:

ABIDRIVE V2 kompletni

ABITIG® MT- Svafovaci hordk

Vystrojovaci sada pro pfivod studeného drétu

Hadice pro transport dratu - sada MT

Ddlkovy reguldtor - potenciometr nebo Up/Down (na pFéni)




Podavac dratu ,ABIDRIVE V2~

ABIDRIVE V2
kompletni

Posuvové
kladky

Rozsirend
vybava /
nahradni dily
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Drahtvorschubgerdte ABIDRIVE V2

Popis Udaje Objednaci ¢.
Podavaé dratu ABIDRIVE V2 230V 525.2002.1
Podava dratu ABIDRIVE V2 115V 525.2003.1
Posuvové kladky (BJ=1)

Popis Udaje Objednaci ¢.
Sada posuvovych kladek 1,0 kpl. 4x U-drdzka / pohdnénd 525.2053.1
Sada posuvovych kladek 1,2 kpl. 4x U-drdzka / pohdnénd 525.2004.1
Sada posuvovych kladek 1,6 kpl. 4x U-drdzka / pohdnénd 525.2005.1
Sada posuvovych kladek 0,8 kpl. 2x V-drézka / 2x hladké 525.2008.1
Sada posuvovych kladek 1,0 kpl. 2x V-drdzka / 2x hladka 525.2009.1
Sada posuvovych kladek 1,2 kpl. 2x V-drézka / 2x hladké 525.2010.1
Sada posuvovych kladek 1,6 kpl. 2x V-drdzka / 2x hladka 525.2011.1
Sada posuvovych kladek 0,8 kpl. 2x V-drézka / 2x hladkd pohdnénd 525.2012.1
Sada posuvovych kladek 1,0 kpl. 2x V-drdzka / 2x hladkd pohdnénd 525.2013.1
Sada posuvovych kladek 1,2 kpl. 2x V-drézka / 2x hladkd pohdnénd 525.2014.1
Sada posuvovych kladek 1,6 kpl. 2x V-drdzka / 2x hladkd pohdnénd 525.2015.1
Sada posuvovych kladek 0,8 2x V-drdzka bez pfitlaénych kladek 525.2049.1
Sada posuvovych kladek 1,0 2x V-drézka bez pfitlaénych kladek 525.2050.1
Sada posuvovych kladek 1,2 2x V-drdzka bez pfitlaénych kladek 525.2051.1
Sada posuvovych kladek 1,6 2x V-drézka bez pfitlaénych kladek 525.2052.1
Rozsifena vybava / nahradni dily

Popis Udaje Objednaci ¢.
Ddlkovy reguldtor V2 Up/Down 525.2042.1
Dalkovy regulator V2 Potenciometr 525.2043.1
Kole¢ko pohonu Plast 525.2044.1
Posuv kompletni 525.2045.1
Zakryti drétu kompletni 525.2046.1
Centrdlni pFipojka kompletni 525.2047.1
Prevodovy motor 525.2048.1




Spojovaci
hadicové
svazky

Spojovaci hadicovy svazek TIG (L=2,00 m), vzduchem chlazeny

Proud Ovladaci Ochranny Chladici prosttedek  Udaje  Objednaci
vedeni plyn Vytok Pritok c.

BCS-11 BLS-46B Zéstrcka amphenol G1/4"1G - - Kemppi® 525.2022.1

BHC-00 7 pol.

BCS-06 BLS-15A  Zéstreka tuchel @ G3/8"IG - - Fronius® 525.2024.1

BHC-00 pol.

Stecker 50-70 Zastréka tuchel 5 NW 2,7 mm = = lorch® 525.2056.1

BLS-01B BHC-05 pol.

Spojovaci hadicovy svazek TIG (L=2,00 m), kapalinou chlazeny

Proud Ovladaci Ochranny Chladici prosttedek  Udaje Objednaci
vedeni plyn Vytok Pritok é.

Konektor 50-70 Burndy 8 pol. G1/4"IG NW5mm NW5mm EWM® 5252017.1

BLS-37 BHC-11

Konektor 50-70 Zéstreka tuchel G1/4"IG NW5mm NWS5mm EWM® 5252018.1

BLS-OTA BHC-11 5 pol.

Konektor 50-70 Zastréka tuchel NW 2,7 mm NW5mm NW 5 mm lorch® 525.2019.1

BLS-O1BBHC-16 5 pol.

Konektor 50-70 Kulatd zastrcka.  NW 2,7 mm NW 5 mm NW 5 mm Rehm® 525.2020.1

BLS-O3A BHC-16 7 pol.

BCS-11 BLS-46B  Zdstrcka amphenol G1/4"IG NW 5mm NW5mm  Kemppi® 525.2021.1

BHC-12 7 pol.

BCS-03 BLS-OTA  Zéstreka tuchel WZ-0 NWS5mm NWS5mm Merkle® 525.2023.1

BHC-12 5 pol.

Konektor 50-70 Zé&streka tuchel G1/4"IG NW5mm NWS5mm Jackle®/ 525.2025.1

BLS-O1B BHC-11 5 pol. Lorch®

BCS-36 BLS-15A  Zéstreka tuchel zentral NW S5 mm NWS5mm  Fronius® 525.2026.1

BHC-12 9 pol. Fronius-ZA

BCS06 BLS-10A  Zéstrcka amphenol G1/4"1G G3/8"IG  G3/8"IG  Kemppi® 525.2027.1

BHC-15 4 pol.

Konektor 50-70 Zéstreka amphenol G1/8"1G NW 5mm NW 5mm  ESAB®  525.2028.1

BLS-09A BHC-21 2 pol.

BCS-19 BLS-04A  Zéstrcka tuchel zentral Zentral Zentral Oerlikon® 525.2029.1

BHC-00 5 pol. Oerlikon-ZA

BCS-25 BLS-04A  Zéstreka tuchel zentral NW S5 mm NWS5mm Oerlikon® 525.2030.1

BHC-12 5 pol. Oerlikon BSB

BCS-07 BLS-99A ZA9pol. NW5mm NW5mm Esab®/ 525.2031.1

BHC-12 Selco®

Konektor 50-70 Zéstreka tuchel G1/4"IG  G3/8"IG  MI2x] ESS®  525.2032.1

BLS-O1B BHC-30 5 pol.

BCS-37 BLSO1A  Zdstreka tuchel ~ Merkle TCG NW 5 mm NW 5mm  Merkle® 525.2033.1

BHC-12 5 pol.

Konektor 50-70 Zastreka tuchel G3/8"IG NW5mm NW5mm  Cloos® 525.2036.1

BLS-O1B BHC-26 5 pol.

Konektor 50-70 Zéstreka amphenol NW 5 mm  NW 5 mm  NW 5 mm CEA®  525.2057.1

BLS-64B BHC-20

6 pol.

Viechny v tomto prospektu uvedené znacky zbozi jsou vlastnictvim pfislusnych firem.
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P¥ivod studeného drdtu ABITIG® se se svymi moz-
nostmi trojrozmérného nastavovéni polohy a indivi-
duélné vyménnych, na promér drétu pfizpisobenych,
privodnich trysek, perfekiné prizpdsobi kazdé aplikaci.

ABITIG® GRIP 450 W

ABITIG® 300 W MT

ABITIG® 500 W MT

Svarovaci horak TIG ,, ABITIG® a ,,ABITIG® MT”
s privodem studeného dratu

B Moznost precizniho a snadného nastavovdni po-
lohy pfivodu studeného dratu ve tfech rozmérech

B Nizkd vlastni véha ruéniho hotdku pro préci bez
Unavy

B Vysoce flexibilni hadice pro pfivod studeného
drétu vedend v hadicovém svazku - Z&dné riziko
poskozeni pfi manipulaci

B Vy3si svafovaci rychlosti v porovnéni s ruénim
prisunem materidlu

B Pfesné pracuijici pfivod studeného dratu

ABITIG® 200 MT / ABITIG® GRIP 200
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: vzduchové

Zatizeni: 200 ADC
140 A AC

ZatéZovatel: 35%

Wolframové elektrody: & 1,6-3,2 mm

ABITIG® 260 W MT / ABITIG® GRIP 260 W
Technické vdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

ZatiZeni: 260 ADC
180 AAC

Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: @ 1,0-3,2 mm

ABITIG® 300 W MT
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

Zatizeni: 300 ADC
210 AAC

Zaté&zovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® 400 W MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazenti: kapalinové

Zatizeni: 400 ADC
280 AAC

Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® GRIP 450 W
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

Zatizent: 400 ADC
280 AAC

ZatéZovatel: 100%

Wolframové elekirody: & 1,6-4,8 mm

ABITIG® 500 W MT
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Chlazeni: kapalinové

ZatiZeni: 500 ADC
350 AAC

Zatézovatel: 100%

Wolframové elektrody: & 1,6-6,4 mm



,+ABITIG®” a ,, ABITIG® MT” s privodem studeného dratu

Horak kompletni

Spotrebni dily

Vystrojo-vaci sady

Prislu-Senstvi

Ruéni svaFovaci hofak TIG ABITIG® s privodem studeného dratu

Typ Angaben Objednaci ¢.
ABITIG® GRIP 200 4 m BIS-75, GZ-0, se studenym dratem’ 525.2035.1
ABITIG® GRIP 200 4 m BIS-V2, GZ-0, KD Wire U/D' 525.2039.1
ABITIG® GRIP 260 W 4 m BIS-75, WZ-0 BHC-12, se studenym drétem’ 525.2034.1
ABITIG® GRIP 260 W 4 m BIS-V2, WZ-0 BHC-12, KD Wire U/D' 525.2040.1
ABITIG® GRIP 450 W 4 m BIS-75, WZ-0 BHC-12, se studenym drétem’ 525.2001.1
ABITIG® GRIP 450 W 4 m BISV2, WZ-0 BHC-12, KD Wire U/D 525.2041.1
1 Véetné pfivodni trysky 1,0 mm
Strojni svarovaci hotdk TIG ABITIG® MT s pfivodem studeného dratu
Typ Objednaci ¢.
ABITIG® 200 MT 4 m s privodem studeného drétu? 525.1015
ABITIG® 260 W MT 4 m s pfivodem studeného drétu? 525.1018
ABITIG® 300 W MT 4 m s privodem studeného drétu? 525.1023
ABITIG® 400 W MT 4 m s pfivodem studeného drétu? 525.1026
ABITIG® 500 W MT 4 m s pfivodem studeného dratu? 525.1042.1
2 Veetnd piivodni trysky 1,0 mm
Privodni tryska ABITIG® ABITIG® MT
studeného dratu (B)=5)
@ 0,8 mm 729.0071 967.0329
@ 1,0 mm 729.0072 967.0330
D 1,2 mm 729.0073 967.0331
D 1,6 mm - 967.0332
Pfivod studeného dratu
ABITIG® Vodici spirdla pfivodu studeného drétu 2,0x4,5 mm (L=0,45 m) 729.0080
Dvojnypl 729.0057
ABITIG® MT Trubice pfivodu studeného drétu pro ABITIG® MT 260 W / 779.6513.1
300 W / 400 W
Trubice pfivodu studeného drétu pro ABITIG® MT 500 W 967.0326
Na prdni:
Trubice pfivodu studeného drétu pro ABITIG® MT 500 W - 779.6505
kapalinové chlazeni
Vedeni dratu
Bowden uhlik-PTFE 2,0/4,0; drat-@& 1,0-1,2; pro 4,00 m 127.0007
Bowden polyamid 2,0/4,0; drét@& 1,0-1,2; pro 4,00 m 128.0015
Bowden polyamid 2,0x4,0; drét-@ 1,6; pro 6,00 m 128.0017
Bowden polyamid 2,3x4,7; drét-@ 1,6; pro 6,00 m 128.0037
Vystrojovaci sady
Pfivod studeného dratu kompl. pro ABITIG® 260 W (Plynovd hubice L = 26 mm)3 729.0084
Pfivod studeného dratu kompl. pro ABITIG® 450 W (Plynovd hubice L = 37 mm)3 729.0070
Pfivod studeného dratu kompl. pro ABITIG® MT 260 W / 300 W / 400 W? 779.6514.1
Pfivod studeného dratu kompl. pro ABITIG® MT 500 W3 779.6500
3 V&etné piivodni trysky 1,0 mm
Hadice pro pfivod drétu - sada ABIDRIVE (L= 6,00 m) véetné upeviiovaciho materiélu | 525.1014
Drzak horaku
MT-25 pro ABITIG® MT 260 W / 400 W 780.0222
MT-30 pro ABITIG® MT 300 W 780.0145
MT-35 pro ABITIG® MT 500 W 780.0292
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Vystrojovaci sady

I. Vystrojovaci sady ABITIG® 9 /12-1 /17 /18 /18SC/20/20SC/24G /24 W /26

Typ WED 1,6 WE-D 2,4 WE-D 3,2
ABITIG® 9 (Kryt upinactho pouzdral) 712.3151 - -
ABITIG® 9 (Plynovd &ocka) 712.3191 - -
ABITIG® 12-1 (Kryt upinaciho pouzdra) - 712.0152 712.0153
ABITIG® 12-1 (Plynové éocka) - 712.0192 -
ABITIG® 17 (Kryt upinaciho pouzdra) 712.2151 712.2152 -
ABITIG® 17 (Plynové éoka) 712.2191 712.2192 -
ABITIG® 18 (Kryt upinaciho pouzdra) - 712.2152 712.2153
ABITIG® 18 (Plynové ¢ocka) - 712.2192 712.2193
ABITIG® 18 SC (Kryt upinaciho pouzdral) - 712.6152 -
ABITIG® 18 SC (Kryt upinaciho pouzdra HL) - - 712.6153
ABITIG® 18 SC (Plynové cocka) - 712.6192 -
ABITIG® 18 SC (Plynové ¢ocka HL) - - 712.6193
ABITIG® 20 (Kryt upinaciho pouzdra) - 712.3152 712.3153
ABITIG® 20 (Plynové ¢ocka) - 7123192 712.3193
ABITIG® 20 SC (Kryt upinaciho pouzdral) - 712.3152 712.3153
ABITIG® 20 SC (Plynova ¢ocka) - 7123192 712.3193
ABITIG® 24 G (Kryt upinaciho pouzdral) 705.1519 - -
ABITIG® 24 W (Kryt upinaciho pouzdra) 705.1519 705.1520 -
ABITIG® 26 (Kryt upinaciho pouzdra) - 712.2152 712.2153
ABITIG® 26 (Plynové ¢ocka) - 712.2192 712.2193

Sadu vybavy ,Kryt upinaciho pouzdra” tvoii: krytka hofdku dlouhd, upinaci pouzdro, kryt upinaciho pouzdra a keramickd plynové hubice.
Sadu vybavy ,Plynové Eocka” tvofi: krytka hoféku dlouhd, upinaci pouzdro, kryt upinaciho pouzdra s plynovou &ogkou a keramickéd plynové hubice.

Il. Vystrojovaci sady ABITIG® 150 / 260 W / 260 W SC

Typ WE-@ 1,6 WE-@ 2,4 WE-@ 3,2
ABITIG® 150 (Klestina) 777.0182 777.0183 -

ABITIG® 150 (Klestina s plynovou éockou) 777.0192 777.0193 -

ABITIG® 260 W (Klestina) 777.0182 777.0183 777.0184
ABITIG® 260 W (Klestina s plynovou Eockou) 777.0192 777.0193 777.0194
ABITIG® 260 W SC (Klestina) 777.0182 777.0183 777.0184
ABITIG® 260 W SC (Klesfina s plynovou Eockou) 777.0192 777.0193 777.0194

Sadu vybavy ,Klestina” tvofi: krytka hoféku stfedni, Klestina a keramické plynové hubice.
Sadu vybavy ,Klestina s plynovou éockou” tvori: krytka hoféku stiedni, Klestina s plynovou €ockou a keramické plynové hubice.

lll. Vystrojovaci sady ABITIG® 200 / 450 W / 450 W SC

Typ WE-G 2,4 WE-O 3,2 WE-G 4,8
ABITIG® 200 (Klestina) 774.0183 774.0184 -
ABITIG® 200 (Klestina s plynovou ¢ockou) 774.0193 774.0194 -
ABITIG® 450 W (Klestina) 774.0183 774.0184 -
ABITIG® 450 W (Klestina s plynovou &ockou) 774.0193 774.0194 -
ABITIG® 450 W SC (Klestina) 774.0183 774.0184 774.0186
ABITIG® 450 W SC (Klestina s plynovou &ockou) 774.0193 774.0194 774.0196

Sadu vybavy ,Klestina” tvofi: krytka hofdku dlouhd, Klestina a keramicka plynové hubice.
Sadu vybavy ,Klestina s plynovou ockou” tvofi: krytka hoféku dlouhd, Klestina s plynovou &ogkou a keramickd plynové hubice.

Uvedené ndhradni a spotebni dily jsou pro viechny svafovaci hotdky TIG ABITIG®, ABITIG® GRIP a ABITIG® GRIP Litile stejné. Odchylky jsou samostatné oznacené.
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Proudové kabely, ovladaci vedeni a hadice

I. Proudové kabely ABITIG® GRIP

Typ

ABITIG® 9
ABITIG® 20

ABITIG® 20 SC

ABITIG® 17
ABITIG® 18

ABITIG® 18 SC

ABITIG® 26

ABITIG® 24 G
ABITIG® 24 W

ABITIG® 12-1
ABITIG® 150

ABITIG® 260 W
ABITIG® 260 W SC

ABITIG® 200

ABITIG® 450 W
ABITIG® 450 W SC
ABITIG® 500 W

Proudovy kabel Standard

4m
150.0084
150.0015

150.0084
150.0018
150.0018
150.0087
150.0084
150.0015
150.0074
150.0111
150.0099

150.0170
150.0054

150.0084

8m
150.0085
150.0016

150.0085
150.0019
150.0019
150.0088
150.0085
150.0016
150.0075
150.0112
150.0100

150.0171
150.0055

150.0085

12m
150.0086
150.0017

150.0086
150.0020
150.0020
150.0089
150.0086
150.0017
150.0076
150.0113
150.0101

150.0172
150.0083

150.0086

Proudovy kabel High Flex

4m

150.0065
150.0062
150.0301.1
150.0065
150.0068
150.0068
150.0059
150.0065
150.0062
150.0071
150.0040
150.0164
150.0305.1
150.0036
150.0167
150.0203
150.0065

8m
150.0066
150.0063
150.0302.1
150.0066
150.0069
150.0069
150.0060
150.0066
150.0063
150.0072
150.0041
150.0165
150.0306.1
150.0037
150.0168
150.0194
150.0066

12m
150.0067
150.0064
150.0303.1
150.0067
150.0070
150.0070
150.0061
150.0067
150.0064
150.0073
150.0190
150.0166
150.0307.1
150.0114
150.0169
150.0204
150.0067

Proudovy kabel pro svafovaci hofék TIG ABITIG® s otoénym ventilem a pro strojni svafovaci hoték TIG na dotaz.

Il. Proudové kabely ABITIG® GRIP Little

Typ Proudovy kabel Standard Proudovy kabel High Flex

4m 8m 12m 4m 8m 12m
ABITIG® 9 150.0084 150.0085 150.0086 150.0065 150.0066 150.0067
ABITIG® 20 150.0259.1 150.0260.1  150.0261.1 150.0255.1 150.0256.1 150.0257.1
ABITIG® 17 150.0084 150.0085 150.0086 150.0065 150.0066 150.0067
ABITIG® 24 G 150.0084 150.0085 150.0086 150.0065 150.0066 150.0067
ABITIG® 24 W 150.0259.1 150.0260.1 150.0261.1 150.0255.1 150.0256.1 150.0257.1
ABITIG® 90 150.0111 150.0112 150.0113 150.0040 150.0041 150.0190
ABITIG® 150 150.0111 150.0112 150.0113 150.0040 150.0041 150.0190
ABITIG® 180 W 150.0267.1 150.0268.1  150.0269.1  150.0002' 150.0003' 150.0272.1
ABITIG® 260 W 150.0267.1 150.0268.1 150.0269.1 150.0002! 150.0003' 150.0272.1
' PU provedenti s velkou flexibilitou
I1l. Ovladaci vedeni
Typ Popis Udaje Objednaci ¢.
Viechny hordky? Ovlédaci vedeni 3-Zilové 100 m 100.0100
Vsechny hordky? Ovlédaci vedeni 6-zilové 100 m 100.0112
Viechny hofdky? Ovlddaci vedeni 6-Zilové (odstinéné) 100 m 100.0028

2 Mimo vedeni pro svafovaci hotdky TIG ABITIG® GRIP s ofoénym ventilem a strojni svafovaci hotdky TIG

Uvedené néhradni dily Ize pouzit pro viechny svafovaci hotdky TIG, typd ABITIG®, ABITIG® GRIP a ABITIG® GRIP Little, pokud nejsou v tomto smyslu specidlné oznacené.




Proudové kabely, ovladaci vedeni a hadice

IV. Vnéjsi hadice

Typ
ABITIG® 9 / 20

ABITIG® 17 /18 /18 SC/ 26

ABITIG® 24 G / 24 W
ABITIG® 12-1

ABITIG® 90 / 180 W
ABITIG® 150 / 260 W
ABITIG® 200 / 450 W
ABITIG® 500 W
ABITIG® 9 V

ABITIG® 17V /17 FV
ABITIG® 20 SC
ABITIG® 260 W SC
ABITIG® 450 W SC
ABITIG® 26V / 26 FV
ABITIG® 150 MT
ABITIG® 200 MT
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

Popis
Vné&jsi hadice 22x1,25

Vné&jsi hadice 25x1,25

Vné&jsi hadice 22x1,25

ABITIG® MT s piivodem studeného drétu Vnéjsi hadice 25x1,25

Udaje
40 m

40 m

40 m

40 m

Objednaci ¢.
109.0020

105.0019

109.0020

105.0019

V. Kozena hadice a hadicova spojka

Typ

viechny hofdky'
viechny hotdky?
ABITIG® 20 SC
ABITIG® 260 W SC
ABITIG® 450 W SC
ABITIG® 500 W

Popis

KoZend hadice 0,8 m

Kompletni hadicova spojka pro spojeni kozend/vnéjsi hadice
Kompletni hadicova spojka pro spojeni kozend/vnéjsi hadice

Objednaci ¢.
108.0028
400.0391
400.0392

! Mimo svafovaciho hofdku TIG ABITIG® s otoénym ventilem a strojniho svafovaciho hoféku TIG
2 Mimo svafovaciho hoféku TIG ABITIG® s oto&nym ventilem, strojniho svafovaciho hotéku TIG a hofdkd ABITIG® GRIP 20 SC / 260 W SC / 450 W SC / 500 W

VI. Plynova hadice

Typ
ABITIG® 20 / 20 SC

ABITIG® 18 / 18 SC
ABITIG® 24 W
ABITIG® 12-1
ABITIG® 180 W

ABITIG® 260 W / 260 W SC
ABITIG® 450 W / 450 W SC

ABITIG® 500 W
ABITIG® 9 V

ABITIG® 17V / 17 FV
ABITIG® 26 V / 26 FV
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

Popis
Plynové hadice 3x1,5

Plynova hadice 4,9x1,5
Plynové hadice 3x1,5

Udaje
100 m

100 m
100 m

Objednaci ¢.
102.0124

109.0040
102.0124

Uvedené ndhradni dily Ize pouzit pro viechny svafovaci hotdky TIG, typd ABITIG®, ABITIG® GRIP a ABITIG® GRIP Little, pokud nejsou v tomto smyslu specidlné oznacené.
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VIl. Vodni hadice

Typ Popis Provedeni
PVC éerna BRH
per 100 m per 40 m
ABITIG® 20 / 20 SC Vodni hadice 3,9x1,5 109.0011 109.0059
ABITIG® 18 / 18 SC
ABITIG® 24 W
ABITIG® 12-1
ABITIG® 500 W
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

VIIl. Hadicové spony, oznacovaci krouzky a zatky na hadice

Typ Objednaci ¢. pro hadici

(BJ=20) 102.0124 109.0011 109.0040 109.0059
Hadicovd spona @=9,0 s krouzkem (ozn. 9,5) 173.0001 . .
Hadicovd spona ©@=8,2 s krouzkem (ozn. 8,7) 173.0005 .
Hadicovd spona @=7,5 s krouzkem (ozn. 8,0) 173.0007 .
Oznaéovaci krouzek Eerveny 501.2166 . .
Oznadovaci krouzek modry 501.2167 . .
Zatka na hadici Eervend 501.2423 . .
Zétka na hadici modrd 501.2424 . .

Uvedené néhradni dily Ize pouzit pro viechny svafovaci hotdky TIG, typd ABITIG®, ABITIG® GRIP a ABITIG® GRIP Little, pokud nejsou v tomto smyslu specidlné oznacené.




Rukojeti a moduly

I. Rukojet ABITIG® GRIP a ovladaci moduly

Typ Popis Udaje Objednaci ¢.

Viechny ABITIG® GRIP hofdky' Rukojef ABITIG® GRIP, bez ovlddaciho modulu 180.0130.1

Viechny ABITIG® GRIP hofdky' Ovlédaci modul, jeden stisk BIS-51 400.1275.1
Ovlédaci modul, jeden stisk s potenciometrem 10 kQ (3 Zily) BIS-59 400.1281.1
Ovlédaci modul, dvoii stisk BIS-52 400.1276.1
Ovlédaci modul, dvoii stisk, vysoky spinaci proud (do 2 A) BIS-60 400.1280.1
Ovlédaci modul, dvoii stisk s potenciometrem 1 kQ BIS-64 400.1327.1
Ovlédaci modul, dvoji stisk s potenciometrem 2,2 kQ BIS-74 400.1328.1
Ovlédaci modul, dvoii stisk s potenciometrem 4,7 kQ BIS-84 400.1329.1
Ovlédaci modul, dvoji stisk s potenciometrem 10 kQ BIS-54 400.1278.1
Ovlédaci modul, dvoji stisk s potenciometrem 47 kQ BIS-94 400.1330.1
Ovlédaci modul, dvoji stisk s kolébkou BIS-67 400.1282.1
Ovlddaci modul UP / DOWN (v zévislosti na pfipojeném piistroji) BIS-65 400.1279.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (kompatibilita Stel® / CEA®) BIS-85 400.1367.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (kompatibilita Lorch®) BIS-95 400.1277.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (kompatibilita CEA®) BIS-98 400.1368.1
Ovlédaci modul, jeden stisk s gumovym vrchlikem BIS-R1 400.1378.1

! Neplati pro svafovaci hotdky TIG ABITIG® s otoénym ventilem a pro strojni hotdky TIG

Il. Rukojet ABITIG® GRIP Little a ovladaci moduly

Typ Popis Udaje  Objednaci é.

Viechny hordky ABITIG® GRIP Little!  Rukojet ABITIG® GRIP Little, bez ovidédaciho modulu 180.0131.1

Vsechny hotdky ABITIG® GRIP Little!  Ovladaci modul, jeden stisk BIS-51 400.1296.1
Ovlédaci modul, jeden stisk (mensi vybavovaci sila nez v pfipadé BIS-S1 400.1647.1
BIS51)
Ovlddaci modul, dvoji stisk BIS-52 400.1292.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (v zdvislosti na pfipojeném pistroji) BIS-55 400.1388.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (v zdvislosti na pfipojeném pistroji) BIS-65 400.1318.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (kompatibilita Stel® / CEA®) BIS-85 400.1375.1
Ovlédaci modul UP / DOWN (kompatibilita Lorch®) BIS-95 400.1354.1
Kryt (BJ = 5) BIS-57 400.1402.5

' Neplati pro svafovaci hofdky TIG ABITIG® s otoénym ventilem a pro strojni svafovaci hofdky TIG

IIl. Trubky rukojeti a otocné ventily

Typ
ABITIG® 9V / 17V /17 FV

ABITIG® 26 V / 26 FV

Popis

Trubka rukojeti
Otoény ventil
Trubka rukojeti
Otoény ventil

Objednaci ¢.
705.1440
705.0046
705.0096
705.0097

Viechny, v tomto prospektu uvedené ndzvy zboZi, jsou majetkem pfislusnych firem.
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Rukojet ABITIG® GRIP Little

=
—
L
o=
==
=
—

BIS-51 /
BIS-S1 (men3i vybavovaci sila)
ED = Einzeldruck = jeden stisk

BIS-52

DD = Doppeldruck = dvoii stisk / kratké
tlaitko (v ceniku hofdkd standard
u DD provedeni)

BIS-55
uUb= UP/DOWN

(v zavislosti na pripojeném pfistroji)

BIS-65
uUb= UP/DOWN

(v z&vislosti na pfipojeném piistroji)

BIS-85
Ub= UP/DOWN
(kompatibilita Stel® / CEA®)

BIS-95
UD= UP/DOWN
(kompatibilita Lorch®)

BIS-57
Kryt (B = 5)

Piisludna rukojef -
objednaci &.: 180.0131.1

Zkratky spinacich funkci:

ED Einzeldrucktaster = tlacitko, jeden stisk
DD Doppeldrucktaster = tla&itko, dvoij stisk
ubD UP / DOWN (dvé kolébky)

EDP1 Tlagitko, jeden stisk s potenciometrem 10 kQ,-
ostatni hodnoty na dotaz
(napt. 1,0 kQ, 2,2 kQ), 4,7 kQ, 47 kQ)

DDP! Tlagitko, dvoji stisk s potenciometrem 10 kQ2 -
Ostatni hodnoty na dotaz
(napt. 1,0 kQ, 2,2 kQ), 4,7 kQ, 47 kQ)

11PFi pouziti regulaéniho potenciometru v rukojeti je pfi
napojeni potenciometru pres konektor délkového regulé-
toru a zapalovani vysokonapé&tovymi impulzy naprosto
nezbytné pouzit VF filtr. Pokud by tento filtr chybél, mohlo
by - pdsobenim VF impulzd - dojit k poskozeni fidici
elektroniky.

Obijedneite si, prosime, tento filtr pod ndzvem ,HF-Stever-
leitungsfilter DGF 3” a objednacim &islem 184.0162.

Viechny, v fomto prospektu uvedené ndzvy zboZi, jsou majetkem pfislusnych firem.

Rukojet ABITIG® GRIP

s
P =
G
G
=
P
=
Rl
Agih—
Ag—
o

BIS-51
ED = Einzeldruck = jeden stisk

BIS-52
DD = Doppeldruck = dvoji stisk /
dlouhé tlafitko

BIS-54 /-64 /-74 / -84 / 94

DDP = Doppeldruck / Poti = dvoiji stisk
/ potenciometr xx KQ (viz str.
44)

BIS-59

EDP = Einzeldruck / Poti = jeden stisk
/ potenciometr 10 KQ (kompa-
tibilita Migatronic®, 3 ily)

BIS-60

DD = Doppeldruck = dvoji stisk /
dlouhé tlagitko pro vyssi
spinané proudy, az do 2 A

BIS-65

UD= UP/DOWN
(v z&vislosti na pfipojeném
pfistroji)

BIS-67
DD = Doppeldruck = dvoji stisk /
kolébka

BIS-85
Ub= UP/DOWN
(kompatibilita Stel® / CEA®)

BIS-95
Ub= UP/DOWN
(kompatibilita Lorch®)

BIS-98
UD= UP/DOWN
(kompatibilita CEA®)

BIS-R1
ED = Einzeldruck = jeden stisk s
gumovym vrchlikem

Prislusnd rukojet -
objednaci &.: 180.0130.1
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Nas vyrobni program:

MIG/MAG

¢ Hotdky pro svafovani v ochranné atmosféfe
* Strojni a specidlni hofaky

¢ Push-Pull hofaky

* Hotdky s odsdvanim zplodin

* Systém centrdlnich z&suvek

TIG
* Hotdky pro svafovani v ochranné atmosféfe

* Strojni a specidlni hofaky

PLASMA

* Rezaci hotdky

* Svafovaci hofdky

¢ Strojni a specidlni hordky

TECHNOLOGY FOR THE WELDER'S WORLD.

ROBOTIC SYSTEMS

* Robotové hotéky MIG/TIG/PLAZMA

* Systémy pro regulaci plynu
* Laserové hlavy

* Senzory pro vedeni svaru

* TCP programovaci pomUcky
* Robotové drzaky

» Stipacky drétu

» Cistici stanice pro hofaky

* Systémy pro transport drétu

Svaredéské prislusenstvi
* Odsavaée zplodin
* Chladici moduly

e Zé&suvky a zditky svafovacich kabeld

* Separaéni prosttedky, spreje, pasty ai.

BINZEL=

ABICOR BINZEL svéfeci technika, spol.s r.o.

AntoninaRudla 2270 - 508 01 Hofice
Tel.: 493 621 937

Fax:  naskenujte na mail

E-Mail: info@abicor.cz

www.binzel-abicor.com

* © Copyright ¢ Viechny v tomto prospektu uvedené znacky zbozi jsou vlastnictvim pfislusnych firem.

* Printed in Czech Republic
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