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Navod na MIG/MAG

polo-automaticku zvaracku
Fanmig J23 MOST

Pozor! Képia tejto prirucky by sa mala vzdy nachadzat’
v blizkosti pouzivaného zariadenia a obsluha ju musi mat’ vzdy k dispozicii.
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Dakujeme vam za nakup polo-automatickej zvaracky Fanmig J23 od MOST. Verime, Ze tento
produkt vyhovuje vasim poziadavkam. Pred zacatim prace, aby sa zabezpecilo spravne
pouzivanie zariadenia, prosim, oboznamte sa s Uzivatelskou Priru¢kou.
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1. Prirucka bezpecnosti a ochrany zdravia
Pozor! Zariadenie nesmie byt pouzité za u€elom rozmrazovania potrubia!
Informacie vratane ikon sa nachadzaju na zariadeni.

Pouzivanie a udrzba zvaracich zariadeni mézZe byt nebezpecné. Pouzivatel musi
dodrziavat pravidla a predpisy tykajuce sa bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.
Zvaracie a rezacie stroje mozu pouzivat iba kvalifikovani pracovnici. Dodrziavajte
miestne predpisy a predpisy tykajuce sa prace s tymto typom zariadeni a
prevencie nehdd.

Pred zaCatim prace odstrarite vSetky horlavé materidly z miesta zvéarania.
Zvaranie vo vnutri nadrzi, ktoré sa predtym pouzivali na skladovanie horfavych
kvapalin, je zakazané. VSetky horlavé materidly umiestnite mimo zvaracské
rozstrekovanie.

Zariadenie nevystavujte pdsobeniu dazda ani vodnej pary a nestriekajte nar vodu.

Nezvarajte bez vhodnej ochrany zraku. Dajte pozor na zabezpeclenie bezpecnosti
okolostojacich os6b pred zvaracskym ziarenim.

Na odstranenie zvaracskych vyparov z pracoviska pouzite filtre a vetranie. Ak
filtracny/ventilacny systém nefunguje spravne alebo nie je k dispozicii, pouzite
jednotlivé filtre.

Pracu zastavte ihned po zisteni poSkodenia napajacich kablov. PoSkodenych
kablov sa nedotykajte. Pred opravou alebo udrzbou odpojte zariadenie zo zdroja

napajania. Nikdy nepouzivajte zariadenie s poSkodenymi napajacimi kablami.
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Hasiaci pristroj uchovavajte v blizkosti miesta zvarania. Po ukon&eni zvarania
skontrolujte pracovisko proti nebezpecenstvu poziaru.

Nikdy sa nepokuSajte opravit poSkodeny reduktor plynu samostatne. V pripade
poruchy vymerite poSkodeny reduktor plynu za plne funkény.

Elektromagnetické ruSenie

.-;_“'r,.ﬂ /1| [zariadenie moOze ovplyvnit iné zariadenia citlivé na elektromagnetické ruSenie
;"_Zfiff (roboty, pogitade, atd'.)

L= | |Vzdy sa uistite, Ze zariadenia v okoli zvaraského pracoviska su odolné voci

tomuto ruseniu.

Na minimalizaciu ruSenia sa odporu¢a pouzivat najkratSie zvaracia kable,

usporiadané paralelne.

\VZdy pracujte vo vzdialenosti najmenej 100m od inych citlivych zariadeni. Vzdy sa

uistite, ¢i je inStalacia uzemnena.

\V pripade problémov s ruSenim inych zariadeni, spravne zastrcte kable alebo

uvobD

Uvedenie do prevadzky a normalna prevadzka su mozné iba po pozornom precitani
nasledujucej priru¢ky. Zvaranie MIG/MAG vyzaduje splnenie poziadaviek a regulacii na
elektrické oblukové zvaranie a dodrziavanie poziarnych predpisov.

Prevadzkovatel zariadenia by mal byt vybaveny vhodnym osobnym zdravotnym

a bezpecnostnym vybavenim. Je potrebné pouzit supravu osobnych ochrannych
prostriedkov v sulade s ustanoveniami Smernice Rady ¢. 89/686/EC. Osobné ochranné
vybavenie zahffia: zvaraCsku masku, zvaracskeé rukavice, ochrannu zasteru, koZzené topanky,
nehorlavy zvaraésky odev.

Napriek vysokej technickej Urovni zariadenia by persondl mal predstavovat za¢nu disciplinu
v pristupe k poZiadavkam na bezpecnost a ochranu zdravia, aby sa ochranili pred zdraviu
Skodlivymi faktormi vyvinutymi zvaracou technoldgiou.

PODMIENKY PREVADZKY
Aby sa zaistila primerana zivotnost a bezporuchova prevadzka, odporuca sa:
- zariadenie neumiestfiujte a nepouzivat na Sikmom povrchu (viac ako 15°),
- zariadenie nepouzivajte na rozmrazovanie potrubia,
- zariadenie musi byt umiestnené na mieste s volnym obehom ¢istého vzduchu (do
a z ventilatora a bez prekazok). Pri pripojeni do elektrickej siete, zariadenie nesmie byt ni¢im
zakryté (napr. papierom &i latkou),
- znizte mnozstvo necistot a prachu, ktoré sa méze dostat do zariadenia,
- zariadenie ma krytie IP21S a moze byt vystavené priamym zrazkam a je schopné prevadzky
vonku,
- zariadenie nepouzivajte na zvaranie nadrzi, ktoré sa predtym pouzivali na skladovanie
horlavych latok
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A POZOR
PLYNY A VYPARY

Pouzivanim technik MIG/MAG sa vytvaraju skodlivé plyny a vypary obsahujice 0zén a vodik ako
aj kysli¢niky alebo kovové Castice. Preto by malo byt zvaracie pracovisko vybavené velmi
dobrym vetranim (odsavanie prachu a dymu alebo vzdusné umiestnenie). Kovové povrchy
ur€ené na zvaranie by nemali byt chemicky znecistené, najma odmastovacimi prostriedkami
(rozpustadlami), ktoré sa rozkladaju po€as procesu zvarania a vytvaraju toxické plyny. Zvaranie
pozinkovanych, kadmiom potiahnutych alebo chrémom pokrytych dielov je povolené len vtedy,
ked je namontované odsavacie a filtratné zariadenie so zavadzanim Cerstvého vzduchu na
zvaracie pracovisko.

ZIARENIE
Ultrafialové emisie vyzarované pri zvarani su $kodlivé pre zrak a pokozku. Preto je potrebna
zvaracia maska s ochrannymi filtrami. Zvara&ské pracovisko by malo spifiat uréité poZiadavky
a malo by zahffiat’

e primerany systém osvetlenia

e pevné alebo pohyblivé ochranné clony, ktoré chrania okolostojacich pred G€inkami

radiacie (v zavislosti od poziadaviek),
e miesto s farbou steny, ktora je vhodna na absorpciu ziarenia

POZIARNA OCHRANA

Zvaracské pracovisko by sa malo nachadzat' v bezpecnej vzdialenosti od horfavych materialov
umiestnenych obzvlast na zemi alebo na stenach. VSetky horfavé materialy potrebuju ochranu
proti hordcim kovovym kvapkam. Odporuca sa vybavit pracovisko protipoziarnymi prikryvkami
a hasiacim pristrojom.

OCHRANA PROTI ELEKTRICKEMU SOKU

Je neprijatelné pripojit zariadenie k nespravnej indtalacii alebo k instalacii s neoverenou
ucinnostou nulovania. Je zakazané pouzivat zariadenie s odstranenym Stitom alebo odstranenim
vonkajSieho §titu, ked je zariadenie pripojené k elektrickej sieti. Nie je dovolené pracovat na
zavesenom zariadeni (napriklad pomocou Zeriavu alebo portalu). Iba opravnené osoby by mali
vykonavat udrzbarske a opravarenské prace v sulade s bezpe€nostnymi podmienkami platnymi
pre renovaciu zariadenia.

2. Udrzba

UPOZORNENIE: Ak chcete vykonat akukolvek opravu alebo udrzbu, odporucéa sa obratit sa na
najblizSiu technicku podporu RYWAL-RHC (zoznam autorizovanych servisov najdete na
poslednej strane tejto prirucky).

V pripade zistenia akéhokol'vek poskodenia by zvara€ mal prestat’ pracovat’, odpojit’
zariadenie od napajania a oznamit’ to priamo vedicemu alebo prisluSnému servisu -
technickej podpore RYWAL-RHC.

Originalna prirucka Uzivatel'ska prirucka
Fanmig J23 MOST -4- Verzia 1.1 of 21.12.2018



Vseobecna udrzba (denne)

- skontrolujte stav kablov a pripojeni, v pripade potreby ich vymerite,

« odstrarnite rozstrek z plynovej dyzy zvaracieho horaka, rozstrek sa méze prenasat s ochrannym
plynom na zvaraci obluk, vznika tendencia narusit prietok ochranného plynu €o méze spbsobit
skrat,

- skontrolujte stav zvaracieho horéka, v pripade potreby ho vymerite,

- skontrolujte stav a €innost' chladiaceho ventilatora; udrzujte vstupné a vystupné otvory
chladiaceho vzduchu Cisté,

- udrzujte zariadenie Cisté.

Periodicka udrzba (minimalne kazdé tri mesiace)

- Frekvencia pravidelnej udrzby sa moze zvySit v zavislosti od podmienok prostredia, v ktorom

- zariadenie pracuje. Rozsah udrzby:

- pri pouziti pradu suchého vzduchu (pri nizkom tlaku) odstrante prach z vonkaj$ich ¢asti puzdra
- a zvnutra zvaracieho zariadenia,

- skontrolujte a utiahnite vSetky skrutky,

- skontrolujte stav vSetkych elektrickych kontaktov a v pripade potreby ich napravte.

JAN

UPOZORNENIE: Elektricka siet musi byt pred udrzbou a servisom od zariadenia odpojena. Po
kazdej oprave vykonajte prislusnu kontrolu, aby ste zaistili bezpe&né pouzivanie.

Povinné kontroly zariadeni

Podfa ustanoveni Zakonnika prace: "VSetka zodpovednost za bezpecné pouzivanie strojov a
zariadeni znasa majitel."

Vysledkom je povinnost vykonavat pravidelné a nasledné opravy a kontroly zariadeni.
Pravidelné testy sa vykonavaju aspori raz ro¢ne (pravny zaklad EN ISO 17662, bod 4.2) a po
kazdej oprave, ktora obnovuje funkénost zvarania, sa vykonavaju dodato¢né opravy (pravny
z4klad: EN 60974-4, odsek 4.6).

VSetky vySSie uvedené sluzby vykonava technicka podpora RYWAL-RHC.

3. Technicky popis a prevadzkové podmienky

Fanmig J23 je poloautomaticky zvaraci invertor Spickovej technoldgie, ur€eny na zvaranie
MIG/MAG. Zariadenie je ur¢ené na zvaranie ocele a nehrdzavejucej ocele s plynom-potiahnuté
zvaranie na remeselné prace, predajne karosérii automobilov a aplikacie pre domace pouzitie
atd.

Nastavenie parametrov zvarania sa vykonava na prednom paneli stroja. Zariadenie je napajané z
jednofazového 230 V.

Podavac drétu umoziiuje zvaranie drétu s navijakmi 15 kg / B300 a 5 kg / D200. Odporucané
priemery ocelovych drotov su 0,8 - 1,0 mm.

Vzhlfadom na rozmery zariadenia vyska plynového valca nesmie presiahnut 120 cm a priemer
nesmie presiahnut 20 cm.

Pristroj je chraneny proti prehriatiu tepelnym snimacom. Vyrobené v sulade s normou EN 60974-
1.

Originalna prirucka Uzivatel'ska prirucka
Fanmig J23 MOST -5- Verzia 1.1 of 21.12.2018



Podmienky prostredia Rozsah teplét vzduchu pre prevadzku od -10 ° C do +40 ° C
skladovania a prepravy od -25°C do +55° C

relativna vihkost vzduchu: do 50% pri + 40 ° C; az 90% pri + 20 ° C.

4. Technické udaje a dokonéenie

Parameter Jednotka Hodnota
Sila a tolerancia V/Hz 1x230/50-60/ +/- 15%
Rozsah zvaracieho A 30 - 180
prudu MIG/MAG
Necinné napatie \% 52
Zabezpecenie siete A 16 (oneskorené)
Nominalna spotreba energie kVA 7
Prad ¢ A 16
Prad | A 35
Pracovny 180A / 23V / 20%
cyklus AlIVI% 103A/19.2V / 60%
MIG/MAG 80A / 18V / 100%
Rychlost podavanie drétu m/min 1.5-14.0
Trieda izolacie F
Ochranna trieda IP21S
Valce 30/22 (Cooptim type)
Rozmery mm 890x453x668
Vaha kg 24
Katalégové Cislo 51 00 020184

Tabulka 1 Technické parametre

Montaz zariadenia:

Zariadenie je dodavané s hromadnym kablom, plynovou hadicou, adaptérom na cievku D200 (5
kg) a ruénu brozuru. Podavac drétu je vybaveny Standardnymi valcami na ocelovy drét 0,8-1,0
mm. (51 13 007826). Dal$ie zvaracie horéky a

prislusenstvo (volitelné):

M15 SGRIP 3 m Zvaraci Horak 55 08 301530
M15 SGRIP 4 m Zvaraci Horak 55 08 301540
M15 SGRIP 5 m Zvaraci Horak 55 08 301550
0.8-1.0 Valec 51 13 007826 (Standardne)
0.6-0.8 Valec 51 13007783

Uzivatel'ska prirucka
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5. Konstrukcia zariadenia

o
o
=

Predstavenie

Predny panel (pozri obr. 3)

Predné koleso

Zadné koleso

Systém podavania drotu

Policka valca zadného plynu

Sietovy kabel so zastrékou

Montaz cievky s drétom

Montaz horného plynového valca s retazou

Ol N[oOo|lO|d|W[IN|F

Plynové pripojenie

=
o

Uzemnenie puzdra

=
[N

Kryt ventilatora

Ju
N

Napajaci kabel

13

Hlavny vypina¢ ON/OFF

Obrazok 1: Konstrukcia Fanmig J23 MOST
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AMMCEHR I 6
RoHS v FANMIGJ23

Obrazok 2: Zoznam c¢asti predného panela

Por. | Predstavenie
1 Zapnutie LED na Zariadeni
2 Prehriatie LED
3 Zobrazenie zvaracieho prudu. Pocas zvarania su momentalne hodnoty
zobrazené na displeji v Ampéroch. Ak sa nezvara, displej zobrazi "-000")
4 Tlacidlo okamzitého podavania drétu
5 Pripojovacia zasuvka pre zemniaci kabel ,-,
6 Euro zasuvka pre zvaracie horaky MIG/IMAG
7 Gombik na nastavenie zvaracieho pradu (V)
8 Nastavenie rychlosti podavaného drétu

Tabulka 2: Zoznam casti zariadenia podl'a obrazkov 1 a 2
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__—FEf1
E2

E3

E5 — =\ F4

Obrazok 3: Systém podavania drétu

Por. | Predstavenie

E1l Tlacidlo na nastavenie tlaku

E2 Tlakové rameno

E3 | Vstupné puzdro

E4 MIG/MAG zvaraci horak euro zasuvka

E5 Podavaci valec

Tabulka 3: Zoznam dielov podavaca drotu
6. Priprava zariadenia Fanmig J23 MOST na zvaranie

6.1 Vyber podavaca drétu

Vo vSetkych zariadeniach Fanmig sa pouzivaju val€eky s dvoma drazkami. Drazky sluzia na
podavanie drotu s dvoma réznymi priemermi (napr. 0,8 a 1,0mm).

Aby sa zmenil priemer valCeka, treba najskér uvornit tlakové tlacidlo E1 (podfa obrazka 3) takze
pritlatné rameno E2 sa zdvihne. Potom odskrutkujte upevnenie valéekov E5 a

otocte ju o 180 stupriov. Alternativne ho nahradte pravym vodi¢om pre dany priemer.

Valce ur€ené na podavanie drétu musia zodpovedat priemeru a obrobku drétu, ktory sa ma
zvarat. Len takato kompatibilita zaru€uje rovnaké napajanie drétu. Poruchy v podavani drétov
vedu k zlej kvalite zvarania a deformacii drétu.
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Spravne

[o9]

Nespravne

C Spravne

E4 | Euro zasuvka

'"@"' ......... E5 | Valec

Obrazok 4: Vplyv drazky valca na zvaraci drét.

Je velmi dolezité spravne nastavit tlak val€ekov, aby sa zabezpecila spolahliva prevadzka
mechanizmu podavania drétu.

Pouzitie nadmernej tlakovej sily vedie k vacsiemu opotrebeniu mechanickych lozisk a méze
poskodit zariadenie.

6.2 InStalacia drotenej cievky (podla obrazkov 1 a 3)

1. Otvorte bo€ny kryt skrine podavaca drétu (bod 9 na obrazku 1)

2. Umiestnite drétenu cievku na upinaci navijak cievky (bod 7 na obrazku 1) a zaistite ju
montaznou maticou. Ak pouzivate typ cievky 300 (15 alebo 18 kg), pouzite vhodny adaptér,
napr. 50 00 001103. Otvor na zadnej strane adaptéra musi zodpovedat koliku na upinacom
puzdre drbtenej cievky!

3. Odstrihnite koniec drotu a t'ahajte drét cez vstupny otvor E3, kotuc¢ a potom cez
priechodku v zasuvke zvaracieho horaka (~ 5 cm). Skontrolujte, ¢i je drazka drazka pouzita
spravne.

4. Zatlacte rameno E2 tak, aby zodpovedalo zubom, ozubenym kolesam a zaistite rameno
umiestnenim

paky E1 zvislo.

5. Nastavte pritlanu silu upinacej matice E1, aby ste zabezpedili stalu drahu drétu a zabranili
vzniku deformacie. Nastavovacia skrutka sa nachadza pod plastovou skrutkou E1.

6. Brzda na vnutornej objimke cievky (bod 7 obr. 1) nastavena vyrobcom.

AK je to potrebné, brzda sa d& nastavit pomocou skrutky, takze pri zastaveni podavania sa
drét tiez zastavi su€asne (€im sa zabrani nadmernému rozvoju drétu).

Pamatajte si, ze prilis tesna brzda spdsobuje nadmerny odpor pri odvijani a méze to viest k
skiznutiu drétu na valci.
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6.3 Zasunutie drotu do zvaracieho horaka
a pripojenie uzemnovacieho kabla

2 UPOZORNENIE: Pri vkladani drétu neotacajte horak smerom k tvari!

1. Pripojte uzemnovaci kabel k zasuvke (Cislo 6 na obr. 2) a ku zvaratelnému prvku.

2. Zaskrutkujte zvaraci horak do pristroja pre privod elektriny zariadenia (€.5 na obrazku 2).
Zariadenie musi byt zapnuté

3. Odstrarite plynovu dyzu zo zvaracieho horaka.

4. Odskrutkujte prisluchajucu Spicku.

5. Pripojte napajanie k zariadeniu.

6. Prepina¢ zadného panelu nastavte do polohy ON (€.13 na obr. 1).

7. Stlacte tlac¢idlo zvaracieho horaka. Zvaraci drét sa privadza do zvaracieho horaka.
Dotiahnite prisluchajucu Spi¢ku a plynovu dyzu potom €o drét opusti horak. Mozete tiez
pouzit’ tlac¢idlo umiestnené na prednom paneli (Cislo 4 na obrazku 2).

8. Pred zvaranim naneste do plynovej trysky antiadhézny prostriedok, aby ste zabranili jeho
poskodeniu.

Obrazok 12: Pripojenie zvaracieho horaka MIG / MAG a uzemiiovacieho kabla.
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6.4 Nastavenie prietoku plynu

Zvaraci obluk a chladiaci sa zvar sa musia nachadzat v ochrannom $§tite inertného plynu. Prili§
malo plynu neposkytuje ochrannu atmosféru.

A POZOR:

Plynovy valec musi byt’ dostato¢ne chraneny pred padom. Tato prirucka nezahfha
ochranu plynovych valcov. Informacie o ochrane valcov mozete ziskat’ od dodavatel'a
technického plynu. Vzhl'adom na rozmery zariadenia nesmie vysSka plynového valca
presiahnut’ 120 cm a priemer nesmie presiahnut’ 20 cm.

1. Pripevnite plynovu hadicu k zasuvke (€. 9 na obrazku 2) na zadnom paneli zariadenia.

2. Otocte nastavovaciu skrutku F7 umiestnenu v dolnej €asti redukéného ventilu, az kym
F6 meter nezobrazi pozadovany prietok. Potom stlacte tlacidlo zvaracieho horaka.
Optimalny prietok je 10-15 I/min v zavislosti od priemeru drotu a pouzitej dyzy.

3. Pred zacatim zvérania, po dih8ej dobe necinnosti zariadenia alebo po vymene

zvaracieho horaka, by sa trubky mali predistit ochrannym plynom.

F4
F2

Obrazok 5: Nastavenie prietoku ochranného plynu.

F1 Plynovy valec

F2 Valcovy ventil
F4 Tlakovy reduktor

F5 | Vysokotlakovy manometer

F6 Nizkotlakovy manometer

F7 Nastavovaci gombik

F8 | Vystup plynu

Tabulka 4: Komponenty pre pripojenie plynu
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7. Nastavenie parametrov a zaciatok zvarania

1. Spustite zariadenie s vypinaom ON / OFF (&islo 13 na obrazku 1) do polohy ON, aby ste ho
zapli do polohy OFF, aby ste ho vypli. Stav zariadenia je signalizovany LED (Cislo 1 na obrazku
2).

2. Nastavte zvaraci prad (napéatie) potenciometrom (€islo 7 na obrazku 2). Zvaraci prud by mal
odrazat’ hrubku zvaraného materialu. Priblizné hodnoty su uvedené v tabulke 5. Pomer medzi
napatim a zvaracim prudom je uréeny empirickym vzorcom: U2 = 14 + 0,05x12. Aktualna hodnota
pocas zvarania je zobrazena na displeji (Cislo 3 na obrazku 2).

3. Nastavte rychlost’ podavania drétu vhodnu pre prdd pomocou gombika ako experiment (Cislo 8
na obr.

2) Spravne zvolené parametre umoznuju dosiahnut stabilny a tichy zvaraci obluk, ktory produkuje
minimalne rozstrekovanie.

Upozornenie: dosiahnutie stabilnych parametrov oblika nastavenim gombikov (Eislo 7 na
obrazku 2) a (€.8 na obr. 2) v podobnej polohe vzhladom na hodinky (napr. Obidve gombiky
nastavené na devat hodin, dvanast hodin, tri hodiny atd.)

4. Umiestnite dyzu zvaracieho horaka blizSie k zvaranému prvku, stlacte tlacidlo rukovate a
zaCnite zvaranie.

5. Displej (3 na obr. 2) zobrazuje zvaraci prud v ampéroch. Po skonéeni zvarania sa na displeji
zobrazi "-000".

Priemer drétu Zvaraci Hriabka
[mm] prad obrobku
[A] [mm]
0.6 30-110 1.0-16
0.8 35-160 1.0-23
1.0 45 - 180 1.2-7.0

Taburlka 5: Priblizné nastavenie parametrov pre zvaranie MIG MAN (manualne)

Uzivatel'ska prirucka
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8. Nahradné diely a montazny vykres

Obrazok 6: Nahradné diely Fanmig J23 MOST

Originalna prirucka Uzivatel'ska prirucka
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Por. | Katalégové ¢. Nazov Q-ty
1 10039167 Naprava 1
2 10016535 Zadné koleso 2
3 10039181 Zakladna 1
4 10020611 Absorpéna doska 1
5 10042336 Reaktor 1
6 10060743 PCB filter 1
7 10059065 Hlavny transformator 1
8 10016285 Invertorovy radiator 1
9 10016286 Usmerniovac 1
10 10060699 Usmerriova¢ PCB 2
11 10020633 Pohon PCB trafo 1
12 10016112 Konektor 1
13 | 10020686 Usmertiova¢ 2
14 | 10054022 Podavag drotu 1
15 | 10059021 Euro zasuvka 1
16 10006797 Obrazovka 1
17 10016424 Prepojovaci pas 1
18 10016534 Otoc¢né koleso 2
19 10060687 Predny panel 1
20 10004638 Uzemnovacia zasuvka 1
21 10054132 Kryt euro zasuvky 1
22 | 10060685 Niz$i ravy kryt 1
23 10021587 Tlacidlo okamzitého podavania drétu 1
24 10046467 Napatovy potenciometer 1
25 | 10059020 LED diéda 1
26 10044441 Gombik 2
27 10020751 Potenciometer podavania drétu 1
28 10050074 Predna rukovat 1
29 | 10060684 Horny lavy kryt 1
30 | 10013102 Maly kryt 1
31 10058813 Pohon PCB 1
32 10011117 Podlaha PVC 1
33 10022311 Upeviiovacia objimka cievky 1
34 10058814 Riadiaci panel 1
35 | 10060683 Horny kryt 1
36 | 10059027 Stredna stena 1
37 10016118 Prepnutie montaze 1
38 | 10050312 Filter EMC 1

Originalny Fanmig
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39 10001368 Plynovy solenoid 1
40 10059063 Stredny panel 1
41 | 10015558 Najvyssi stipik 4
42 10060698 Blok meni¢a 1
43 | 10016175 Spodny stipik 4
44 10059061 Zadny panel 1
45 | 10020933 Ventilator 1
46 10060686 Spodny pravy kryt 1
47 10007331 Kryt ventilatora 1
48 10060682 Horny pravy kryt 1
49 10004886 Pripevnenie kabla 1
50 | 10054893 Napajaci kabel 1
51 10021937 Hlavny vypinac 1
52 10016577 Montaz plynového valca 2

Tabulka 6: Nahradné diely Fanmig J23 MOST

9. Chyby pri zvarani metédou MIG/MAG

A

Pozor:

Zariadenie smie opravovat’ len opravneny personal!!

Porucha Mozna pri¢ina Odporucanie
Nestabilny Rychlost drétu je Nastavte spravnu rychlost
obluk prili§ vysoka /

nizka

Nedostatoény kontakt masovej
svorky so zvaranym
obrobkom

Skontrolujte
svorku

a opatovne ju
zaistite

Nespravny koniec $pi¢ky

Spigku vymefite za spravnu

Nespravny prietok plynu

Nastavte spravny prietok

Zanesena vodiaca lista

Vycistite stlacenym vzduchom
alebo vymernite

Nespravne podavanie drotu

Skontrolujte zariadenie
valcov podavania
dré6tu a silu tlaku

Porucha zdroja napajania

Kontaktujte technicku podporu

Prili§ velky rozstrek pri zvarani

Prili§ vysoka rychlost podavania
drotu

Znizte rychlost

Prili§ vysoky zvaraci prud

Znizte zvaraci prud

Necistota na zvaranom obrobku

Vycistite zvarany obrobok

Originalny Fanmig
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Motor na podavanie drotu nefunguje

Ziadne napéjanie

Skontrolujte elektrické pripojenie

Nespravne fungovanie
tlacidla zvaracieho horaka

Skontrolujte tlacidlo

Poskodenie ovladacej dosky

Kontaktujte technicku podporu

Poskodenie motora

Kontaktujte technicku podporu

Motor podavania drétu pracuje
bez podavania drétu alebo s
nestabilnym podavanim

Upinacie rameno je prili§ vysoké

Tlak nastavte prisluSnou
maticou

Nespravny valec podavania

Otocte alebo zmerite posuvny
valec

Drét je zablokovany
v aktualnom terminali

Vymerite koniec Spicky

Zariadenie sa automaticky vypne.
LED didda sa rozsvieti (Cislo 2 pozri
obr. 2).

Prekro&enie pracovného cyklu

Zariadenie nechajte
vychladnut a postupujte podla
pokynov na pouzitie

Ventilator nefunguje

Kontaktujte technicku podporu

Porucha zdroja elektrického
pradu

Kontaktujte technicku podporu

Tabulka 7: Poruchy pri zvarani MIGIMAG

10. Elektricka schéma

i

F [
VYPINAC i VYSTUR "+~
P . = I—L J—| .l:l_ I_‘.:."'“_"'I .&}
| 20| =+ MODUL
aeis ) POHONU
1 _ e I |
—
VYSTUP"-
RIADIACI | Spédtna vizba )
ZDROJ OBVOD

Obrazok 7: Elektricka schéma
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11.Vyhlasenie EU o zhode

1. Vyrobok Fanmig J23 MOST Poloautomatické zvaracka

2. Meno a adresa vyrobcu: RYWAL-RHC Sp. z 0.0. Warszawa Chetmzynska 180
04-464 Warszawa,

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava vylu€ne na zodpovednost’ vyrobcu.

4. Predmet vyhlasenia Fanmig J23 MOST Poloautomaticka zvaracka

5. Predmet tohto vyhlasenia je v sulade s prisluSnymi poziadavkami harmonizujtcich
pravnych predpisov EU:

- Smernica o nizkom napéati LVD 2014/35 / ES,

- Smernica EMC 2014/30/ ES

- Smernica o obmedzeni pouzivania ur€itych nebezpecnych latok pouzivanych v elektrickych a
elektronickych zariadeniach RoHS 2011/65 / ES

6. Odkazy na prislusné harmonizované normy, vo vztahu ku ktorym sa deklaruje zhoda:
EN 60974-1: 2012; EN 60974-10: 2014.

7. Dopliiujuce informacie: Ziadne

Product Manager

Toruﬁ, 10.08.2018 yrektor PI’OO/UktU
Vg

Podpisany v mene spoloénosti: ar Inz. Wojcisch Wisrzba
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12. Recyklacia

V sulade so smernicou 2012/19 EU WEEE Il (WEEE - Odpad z elektrickych a elektronickych
zariadeni), po vyradeni z prevadzky musi byt zariadenie recyklované Specializovanou
spolo¢nostou.

Znehodnotené zvaracie zariadenia nevyhadzujte s domovym odpadom!

Zariadenia podliehaju stalym zmenam a zlepSeniam. Podlieha zmenam.

Koniec
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