Systém svarovacich horakd MIG/MAG
~»ROBO Standard” kapalinou chlazeny

Silng, spolehliva & hospodarna ... R

Série hotfdkd ,ROBO Standard” nabizi nejvyssi spolehlivost a optimdlné se hodi
pro robotové svafovaci bufiky s nizkym stupném automatizace. Diky své
mechanické konstrukci jsou tyto robustni hofdky mimofddné odolné proti ndrazu

a snizuji tak na minimum prostoje a s nimi spojené ndklady na Gdrzbu.

Oblasti nasazeni:

Ddle pak zaruéuji tyto hotdky, v dosledku svého vynikaijiciho chladiciho vykonu, g ‘
dlouhou vydrz spotiebnich dild pfi nizké mife ulpivani rozstfiku. % @

RO

Standardné nabizi tento systém svafovacich hofékd integrovanou profukovaci B Vyroba uzitkovych vozidel
funkci, tlagitko pro automaticky posuv drétu a rovné spojovaci moduly pro B Stroje na zemni prdce
robotovy drzék CAT3. B Stavba kolejovych vozidel
B Stavba lodi
Hofaky ,ROBO Standard” se po celou fadu let tisickrate osvédcily v ndroéném B Stavba zasobnikd
trvalém promyslovém nasazeni. B Strojirenstvi a ocelové konstrukce
Argumenty, které mluvi samy za sebe: Materialy:
B Technicky vyzrdlé a na 100 % spolehlivé B Konstrukéni ocele (s poviakem / bez povlaku)
B S kapalinovym chlazenim az do 450 A (CO,) B Chrom-niklové ocele
B Integrovand profukovaci funkce B Duplexni ocele
B Jednoduché instalace a 4drzba B Materidly na bazi niklu
B Smésné slitiny
B Hlinikové materigly
B Hoféikové materidly
B Mé&déné materidly
B Specidlni materidly

Robotova rozhrani:

B Konvenéni roboty
(Hadicovy svazek vedeny mimo):
— Robotovy drzék CAT3
— Pevny drzék RTM

* Definice stupné automatizace:
T = Vyména hofdku neni moznd
I = Vyména hofdku moznd (manudlng)
ICFTM = Vyména hofdku moznd (manudlné & automatizované)
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»ROBO Standard” kapalinou chlazeny
Prehled systému & technické Gdaje

Obr. 1:
Pfipojka na
strané stroje
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Obr. 1:
Pfipojka na strané stroje

1.1 Kvalitni ovlddaci vedeni s tahovym odleh&enim
(Konektor ovléddaciho vedeni na dotaz)

1.2 Vytokovd hadice chladiciho prostfedku
s uzdvérem

1.3 Pritokovd hadice chladiciho prostfedku
s uzdvérem

1.4 Pfipojka na strané stroje se dodéva pro
viechny b&zné podavaée drétu

1.5 Profukovaci hadice

1.6 Robustni kryt s ochranou proti zalomeni a
ochranou pruzinou



ROBO 455 D

Obr. 2:
Rukojef s krytem

spinade Technické Udaje podle EN 60 974-7:
ROBO 455D
Chlazeni: kapalinové
Zatizeni: 450 A CO,

400 A smésny plyn M21 podle DIN EN ISO 14175

Zatézovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,6 mm
Geometrie hordku: 0°/22°/45°

Obr. 2:
Rukojeft s krytem spinace

2.1 Pfipojka CAT3
2.2 Tlagitko posuv drétu
2.3 Robustni kryt pro optimélni ochranu hotdku

Poznéamka k technickym Gdajom:
Udaje o zatizeni byly ziskény za normélnich podminek, pfi nizké az stredni mife odrézeného tepla, volné cirkulaci
vzduchu a teplotach pod 28 °C. Pfi nasazeni za ztizenych podminek je zapottebi ddaje o zatizeni snizit o
? .

10 - 20%. V pfipadé pulzniho oblouku se zatiZeni snizuje az o 35 %.



»ROBO Standard” kapalinou chlazeny
Hrdlo horaku & spotrebni dily

ROBO 455D

Hrdlo hordku

Objednaci ¢.
Vybaveni 0° 22° 45°
Hotdk kompletni s hadicovym 943.0247  943.0248  943.0249
svazkem (L=3,00 m)
Hrdlo hofdku jednotlivé 943.0161.1 943.0162.1 943.0163.1
(n&hradni horak)

Spotfebni dily a souasti vybavy nejsou zahrnuty v doddvce! Prosime objednat separatng, podle aplikace!

Spottebni dily pro .
ROBO 455 D r-> @) Sl - - _
o) 0L -0 —
L@ -
o Drzak spicky o Typ Objednaci ¢.
(B=10) M6 / M8 M6 Mosaz 142.0123
m M8 Mosaz 142.0122
14,5 mm
° Ochrana proti o Typ Objednaci ¢.
rozst¥iku M18x1 Standard 146.0054.10
(B1=10) J A s odolnosti proti vysokym teplotdm 146.0059.10
21,0 mm
(3] épiika M6 e Typ Drat-@ Objednaci ¢.
Spicka M8 ~ M6 ms
(8-10) vo Sl os | oo 20,8 140.0054 1400117
28,0 mm 20,9 140.0172 140.0217
o 21,0 140.0245 140.0316
T 1,2 140.0382 140.0445
| 7
v WD ot @14 - 140.0536
30,0 mm D 1,6 - 140.0590
° Plynova hubice ° Typ lahvovita O A OB DélkaC Objednacic.
(BJ=10) Recess (- 1,5 mm)! @250 @155 67,5mm 145.0164
| . IB Typ kénicka oA OB DélkaC  Objednaci .
Recess (- 1,5 mm)! @250 @130 67,5mm 145.0134
' C ' Recess (-1,5 mm)! @250 @155 67,5mm 145.0089.10
Stick-out (+1,5 mm)?2 @250 @155 64,5mm 145.0106
1 Recess: épiéka zasunutd

2 Stick-out: Spicka vysunutd
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»ROBO Standard” kapalinou chlazeny
Hadicové svazky

Hadicové svazky a
typy pripojek
ABICOR BINZEL® Pipojka
Centrélni pfipojka Euro Panasonic®
Poznamka: Hadicové svazky série ROBO Standard dostanete pouze kompletni véetné hrdla hofdku.
Objednaci &islo najdete v kapitole ,Hrdlo hofdku” na strankéch 52 a 53.
Standardni délka hadicového svazku je 3,00 m. Jiné délky svazku - na dotaz. Ovlédaci vedeni neni na strané stroje konfigurovano. Provedeni specificka
pro svafovaci zdroj - na dotaz. V rozsahu dodévky dostanete spirdlu ocelovou &ervenou @ 0,8-1,2 mm. Jin provedeni prosime objednat separatné.
Vodici spiraly pro Typ pro typ hofdaku Drat-@ do L=3,40 m
centralni pripojku Spirdla ocel! ROBO 455 D @0,8-1,2 122.0031
Euro! Spirdla ocel ROBO 455D 21,4-1,6 122.0056

! Spirdla ocel (izolovand) pro nelegované a nizkolegované ocele. Kompletné izolované vedeni drétu zabrafiuje poskozeni pisobenému ,mikrooblouky” na
dratu. Optimélné funguijici prestup proudu ve 3picce zlepsuje svafovaci proces. U zdroji vybavenych senzorikou svafovaciho drétu je pouZivani izolované
ocelové spirdly povinné. Vodici spirdly pro hlinik a specidlni draty na dotaz.




»ROBO Standard” kapalinou chlazeny
Drzaky a TCP-geometrie

Drzak horaku pro ROBO Standard
ve spojeni s CAT3 kpl.

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
horaku horaku (mm) é.
ROBO 0° 337 O 103 30° 780.0203
455 D! 22° 312 0 111 36° 780.0203

45° 366 0 113 46° 780.0203

RTM-driak pro ROBO Standard?
pro robot s koliznim software

Typ Geometrie X Y h a Objednaci
horaku horaku (mm) é.

ROBO 0° 327 54 141 25° 780.0326
455 D! 22° 288 0 141 47° 780.0326

45° 242 -29 141 70° 780.0326

Upozornéni: viechny v fomto prospektu uvedené ndzvy zbozi jsou majetkem pfisluinych firem.
Dal3i drzdky - na dotaz.

1 Drzék hoiéku pro ROBO 455 D objednaveite vzdy v kombinaci s izolaéni objimkou 835.0013.
52  2Drzék je stavitelny v krocich po 7,5°





