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PouZitie: Ochranny plyn (EN I1SO 14175):

Dr6t s nizkym obsahom uhlika na zvéranie nehrdza-

vejacich oceli 18Cr8Ni a nidbom stabilizovanych oceli

tohto typu, pokial prevadzkova teplota neprevysi

400°C.

Vhodnost

na zvaranie, napr.:

1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550 a iné

M13, M12

Zvaraci prud: =)

Typické chemické zloZenie drotu (%):

© Si Mn Cr Ni
<0,03 0,80 1,80 20,0 10,0

Klasifikacialcertifikacia: Polohv zvarania:
CE EN 13479
DB 4303901 w215
DNV 308 L (-196°C)
TOV 04267 Iné ddaje:
FN 5-10
Typické mechanické hodnoty Eistého zvarového kovu:
Podmienky| Stav Plyn Tepl. skus. Rn Rpoz2 As KV (J)I°C
°C MPa MPa % +20 | -60 | -196
EN TZ0 M13 +20 620 370 36 110 | 90 | 60
EN TZ0 M13 +350 490 370 25
EN TZ1 M13 +20 600 340 43 90 | 80 | 60
EN 121 M13 +350 460 240 28
TZ 0 - stav po zvareni, TZ 1 - stav po rozp. zihani 1050°C/0,5 h
Zvaracie parametre a orientacné vykonové hodnoty:
gd Prad Napatie Spotreba Rychlost’ Vykon
plynu podavania zvarania
(mm) (A) (\)) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 55 - 160 15-24 12 4,0-17,0 10-41
1,0 80 - 240 15-28 15 4,0-16,0 15-6,0
1,2 100 - 300 15-29 18 3,0-14,0 16-75
1,6 230-375 23-31 22 3,4-9,0 52-8,6
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