Bazicka elekirdda

AWS A5.1 :E7018 H4
1S0 2560-A :E463B32H5

VSeobecny popis

Bazicka elektrdda s velmi nizkym obsahom vodika (Hom < 5 ml/100g)
Velmi dobra zvaritelnost vo vSetkych polohach

Takmer Ziadny rozstrek, dobré zmacanie a pina kontrola zvarového kipela
Dobré razové vlastnosti az do -30°C

Vynikajtica radiograficka celistvost

Pozicie zvarania Typ pridu
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ISO/ASME PA/1G PB/2F PC/2G  PF/3Ghore  PE/4G
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Chemickeé zloZenie (hmotn.%). typické pre Cisty zvarovy kov
C Mn Si Howm

0.09 11 06 5ml/100

Mechanickeé vlastnosti, Cisty zvarovy kov

Podmienka Medza kizu Pevnost v tahu Taznost Rézova hiizevnatost 1S0-V (J)
(N/mm?) (N/mm?) (%) -20°C -29°C -30°C -40°C
PoZadované: AWS A5.1 min. 400 min. 483 min. 22 min. 27
IS0 2560-A min. 460 530-680 min. 20 min. 47
Typické hodnoty AW 550 635 25 115 85 65

Balenie, dodavané velkosti a oznacenie

Priemer(mm) 25 32 32 40 40 50
Dizka (mm) 350 350 450 350 450 450
Jednotka: krabica Kusov / jednotku (nominélne) 175 115 115 85 85 55
Cistd vdha / jednotka (kg) 39 40 52 46 57 6.0
Identifikacia Imprint: 7018 / BASO 49 Tip colour: Ziadne Baso® 49: rev. EN 20

L I N COLN ° Liability: All information in this data sheet is based on the best available knowledge, is subject to change without notice and can
only be considered as suitable for general guidance Fumes: Consult information on Welding Safety Sheet, available upon request
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Zvarané materialy

Ocel Kod Typ
Bezna konstrukéna ocel EN 10025 $185, 5235, §275, 5355
Lodné plechy ASTMA131 Trieda A, B, D, AH32 do EH40
Ocefoliatina EN 10213-2 GP240R
Rurovy materil EN 10208-1 1210, L240, L290, L360
EN 10208-2 1240, 1290, L360, L415
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 102171 P275T2, P355N
Kotle a tlakové EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P3556H
ocel’ na nadoby
Jemnozmna ocel EN 10113-2 $§275, 5275, S355, $420
EN10113-3 $275, 5355, 5420

Vypoctové udaje

Velkosti Priid Prid Cas zvérania Energia  Rozsah nanaSania  Hmotnost/ Elektrody/ kg Elektrody/
Priemer x dizka rozsah Typ - na elektrodu pri max pride - 1000ks. kg zvarového kovu kg zvarového kovu
(mm) (Y] (s E(kJ) H(ka/h) (ko) B N
2.5x350 70-80 DC+ 58 120 0.85 231 73 17
32x350 110- 130 DC+ 68 194 1.3 36.8 4 1.5
4.0x450 140 - 180 DC+ 98 429 18 69.5 20 14
5.0 x 450 160 - 240 DC+ 17 619 23 107.3 13 14

* Nedopalok 35 mm

Zvaracie parametre, optimalne vyplriové prechody

Polohy zvarania PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G hore PE/4G
Priemer (mm) Prid (A)
25 9 9% 90 90 85
32 140 130 130 120 120
40 180 180 180 160 150
5.0 230 230 230 180

Rada na pouzitie
Elektrody po vybrati z krabice presuste pocas 2 - 4 hod. pri 350 + 25°C




