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1 Vyklad symbolu

1.1 Vyznam obrazovych symboli
v navodu k obsluze

%

Nebezpeci pro zdravi ¢lovéka a jeho
zivot!

V pfipadé nedodrzeni vystraznych
upozornéni mohou byt nasledkem
lehké &i tézké urazy, nebo dokonce
smrt.

Nebezpeci vzniku vécnych skod!

V pfipadé& nedodrzeni vystraznych
upozornéni mize byt nasledkem
poskozeni obrobk, nafadi nebo
zarizeni.

Obecné informace.

Oznacuje uzite€né informace k vyrobku
a vybaveni.

Informace o0 ochrané zivotniho

prostiedi

Oznacuje informace souvisejici s
ochranou zivotniho prostredi.

1.2 Vyznam obrazovych symbolti na
pristroji

A

BD-

Nebezpedi!

V pfiruc¢ce navodu k obsluze si prectéte
uzivatelské informace.

Odpojte sitovou zastrcku!

Pfed otevienim krytu odpojte sitovou
zastréku ze zasuvky.
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2 Bezpecnost

1. Prectéte si tento navod k obsluze a absolvujte kompletni a dikladné Skoleni o bezpecnosti prace a ochrané zdravi
pfi praci dfive nez zahdjite praci.

Vozik smite pouzivat pouze v souladu s pouzitim, které je uvedeno v tomto navodu k obsluze.

Vozik musi byt kompletni. VSechny soucasti museji byt plné funkéni originalni dily.

Specifikace elektrického napajeni se museji shodovat s Gdaji na typovém §titku.

Vozik musi byt pfipojen k fadné uzemnéné zasuvce.

L o

Vozik nikdy nepfenaSejte za vodiCe nebo za pfivodni kabel zapalovani elektrického oblouku, nikdy netahejte za

vodi¢e nebo kabely, protoze mize dojit k poSkozeni, které mize mit za nasledek zasazeni elektrickym proudem.

~

V prostoru voziku se nesmi zdrzovat Zadné neskolené osoby.
8. Zkontrolujte stav voziku a napajeni véetné vodicu, pfivodniho kabelu zapalovani elektrického oblouku, zastréek,
ovladaciho panelu a kol dfive nez zahdjite praci.

9. Pamatujte, Ze vozik musi byt vzdy suchy. Nikdy jej nesmite vystavit desti, snéhu nebo mrazu.

10. Pamatujte, ze pracovni prostor musi byt vzdy dobfe osvétleny, Cisty a nesmi na ném byt zadné prekazky.

11.Vozik nikdy nepouzivejte v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynt nebo v prostfedi s nebezpeéim exploze.

12.Pamatujte, Ze guma na kolech musi byt vzdy Cista a neposkozena.

13.Kryty kol nikdy nedemontujte.

14.Odstrarite z ramu pfedméty, které byly pfitazeny magnety.

15. Pfepravujte a manipulujte s vozikem pomoci madel a s pakou ZAP/VYP v poloze , 0%

16. Umistéte vozik na feromagneticky obrobek tak, aby se kola vzdy dotykala povrchu a nevznikal zadny kontakt mezi
povrchem a ramem voziku.

17.Nezdrzujte se pod vozikem v pfipadé, Ze je umistén ve vysSi poloze.

18.Vodice a pfivodni kabel zapalovani elektrického oblouku odpojte pouze za pfedpokladu, Ze je sitovy vypinac
v poloze ,0“

19. Udrzujte zditky v Cistoté. P¥i Cisténi nepouzivejte stlaceny vzduch.

20.Montujte pouze takové hofaky MIG/MAG, jejichz pramér rukojeti je vhodny k drzaku horaku.

21.Maximalni dosah hofadku nesmi byt vétSi nez 70 mm (2,76 palce).

22.Davejte pozor, aby se kabely hofaku nedotykaly povrchu. Museji byt zavéSeny tak, aby nebyl vozik pfili§ zatizen.
Pouzivejte pouze kabely o maximalni hmotnosti 8 kg (18 Ibs) pfi horizontalni praci a 6 kg (13 Ibs) pfi vertikalni
praci.

23.Provoz pfi svafovani v polohach PD (horizontalni poloha nad hlavou), PE (poloha nad hlavou) a v ohybech
s konvexnim (konkavnim) polomérem zakfiveni méné nez 1000 mm (1250 mm) je zakazan.

24.Pouzivejte vozik v provedeni HS pouze v horizontalnich polohach.

25.Za provozu ve vySSich polohach pouzivejte bezpe€nostni lano tak, aby nemohl vozik spadnout.

26.Za provozu vzdy pouZzivejte ochranu zraku (helmu, Stit, ochrannou zasténu), ochranu sluchu, rukavice a ochranny
odév. Nepouzivejte volné odévy.

27.Pred jakymkoliv pouzitim provedte kontrolu, zda neni vozik poSkozeny. Zkontrolujte, zda nedo$lo k poskozeni dili a
zda jsou soucasti spravné namontovany. Pamatujte, Ze museji byt splnény vSechny podminky potfebné k provozu
voziku.

28.Nikdy se nepokousejte zastavit pohyb voziku rukou. Za timto ucelem prepnéte pfepina¢ sméru pohybu do polohy

0.
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29.Udrzbu provadsijte pouze za piedpokladu, Ze vozik neni pfipojen k zasuvce.

30.Opravy nechejte provést pouze v servisu, ktery byl autorizovan prodejcem.

31.V pfipadé padu voziku na tvrdy povrch nebo v pfipadé padu z vysky, pokud je vozik mokry nebo poskozeny tak,

Ze by poSkozeni mohlo mit negativni vliv na technicky stav voziku, vozik dale nepouzivejte a neprodlené

zajistéte jeho kontrolu a opravu.

32.Béhem pouziti nikdy nenechavejte vozik bez dozoru.

33. Pokud vozik nepouzivate uklidte jej z pracovisté a uskladnéte jej na suchém misteé.

G
&
A\

:?

7

§

Bezpec€nou praci s pfistrojem je mozno zajistit pouze tehdy, pokud jste si kompletné precetli navod
k obsluze a bezpecnostni pokyny a striktné dodrzujete vSechny v nich uvedené pokyny.

Pred pri\)/nl'm pouzitim pfistroje absolvujte praktické Skoleni. Dodrzujte pfedpisy ochrany zdravi pfi praci
(BOZP ).

Pfed zahgjenim svafovani odstrante z pracovisté rozpoustédla, odmastovaci pfipravky a dalSi
hoflaviny. Zakryjte pevné hoflavé materialy.

Svarujte pouze tehdy, neobsahuje-li okolni vzduch vysoké koncentrace prachu, vypara kyselin, plynd
nebo vznétlivych latek. Zvlastni pozornost vénujte opravam potrubnich systémd a nadob, které
obsahuji nebo obsahovaly hoilavé kapaliny nebo plyny.

Nikdy se nedotykejte dild pod napétim uvnitf krytu pfistroje ani mimo néj. Nikdy se nedotykejte
svafovacich elektrod nebo vodivych soucasti zapnutého pfistroje.

Pristroj nevystavujte desti, nestfikejte na né&j vodu a necistéte jej parou.

Nikdy nesvafujte bez svarecského stitu. Osoby ve svém okoli varujte pred elektrickym obloukem.
Pouzivejte zafizeni k odsavani plyna a vypar( vznikajicich pfi fezani.
Jestlize hrozi nebezpeéi vdechnuti vypard ze svafovani nebo fezani, pouzivejte vzdy dychaci pfistroj.

Pokud béhem prace dojde k poSkozeni nebo prefiznuti pfivodniho kabelu, nesmite se kabelu dotykat.
Okamzité odpojte zastrCku ze zasuvky. Nikdy nepouzivejte pfistroj s poSkozenym kabelem.

Pamatujte, Ze v dosahu svafovaciho zafizeni musi byt vZdy hasici pfistroj.
Po dokonceni svafovani provedte protipozarni kontrolu v prostoru svafovaciho zafizeni (viz BOZP*).
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3 Pouziti v souladu s uréenim

Pristroj je urCen k mechanickému svarfovani metodou MIG/MAG nebo TIG. Oblasti pouziti jsou popsany v tomto
navodu k obsluze.

4 Ochrana pristroje

Tento pfistroj je elektronicky chranény pfed pretizenim. Nepouzivejte silnéjSi pojistky nez je jiSténi uvedené na
typovém §titku pfistroje.

5 Emise hluku

Hladina hluku pfistroje je mensi nez 70 dB(A), méfeno pfi bézném zatizeni podle EN ISO 11200 v maximalnim
pracovnim bodé.

6 Kontrola podle predpisu bezpecénosti prace a ochrany zdravi

Provozovatel prdmyslové pouzivanych svafovacich pfistroji je povinen, v zavislost na podminkach pouziti,
pravidelné nechat provadét bezpecnostni kontrolu pfistrojii podle VDE 0544-4. Spole¢nost Lorch doporucuje interval
téchto zkousek kazdych dvanact mésicu.

Po zméné nebo opravé zafizeni musi byt provedeno jeho bezpecénostni pfezkouseni.

%

Vystraha! Nespravné provedené kontroly podle predpisi bezpecnosti prace mohu vést ke zni€eni
zafizeni.

Bliz8i informace o kontrolach svarovacich zafizeni podle predpisli bezpeénosti prace obdrzite
v autorizovanych servisech spole¢nosti Lorch.

06.15
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7 Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Pristroj splfiuje aktualni platné normy a smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC). Dodrzujte nasledujici body:
O Pristroj je uréeny ke svarovani v profesionalnich a primyslovych podminkach pouziti. Pfi pouziti v jinych
prostfedich (napfiklad v obytné oblasti) maze dojit k ruseni jinych elektrickych pfistroja.
U PFi uvedeni do provozu mohou elektromagnetické problémy vzniknout v téchto zafizenich:
- sitove privody, fidici vedeni, signalova a telekomunikacni vedeni v blizkosti svafecich a fezacich
zafizeni,
- televizni a rozhlasové vysilace a pfijimace,
- pocitace a jina fidici zafizeni,
- ochranna zafizeni v primyslovych vybavenich (napfiklad zafizeni alarm),
- kardiostimulatory a naslouchatka,
- zafizeni ke kalibraci nebo méreni,
- Pristroje s nizkou odolnosti proti ruseni
Pokud budou v okoli ru§ena jina zafizeni, mize byt nutné zajistit dal$i odstinéni.
O Prislusna zéna mlze zasahovat mimo hranice vaseho pozemku. To zavisi na konstrukci budovy a na dalSich
faktorech.

Provozuijte pfistroj podle udaju a pokyn(l vyrobce. Provozovatel pfistroje je odpovédny za instalaci a provoz pfistroje.
Pokud se objevi elektromagnetické poruchy, je provozovatel navic odpovédny za jejich odstranéni.

8 Okolni podminky

Rozsah teploty okolniho vzduchu:
pfi provozu: -10 °C ... +50 °C (+14 °F ... +104 °F)

pfi pfepravé a skladovani —25 °C az +55 °C (-13 °F ... +131 °F)
Relativni vihkost vzduchu:

az 85 % pfi 40 °C (104 °F)

az 90 % pfi 20 °C (68 °F)

Provoz, skladovani a prepravu smite provadét pouze v uvedeném prostiedi! Jakékoliv pouziti mimo

tento rozsah se povazuje za pouziti v rozporu se stanovenym urenim stroje. Za takto vzniklé Skody
nenese vyrobce Zadnou odpovédnost.

06.15 - 8-
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9 Obecné informace

9.1 Pouziti

Systém TRAC WL PRO je svarovaci vozik, ktery je ur€en k vyrobé souvislych nebo pferuSovanych tupych a koutovych
svarltl pomoci hofakt MIG/MAG o praméru rukojeti 16—22 mm (0,63-0,87 palcu). Vozik je upevnén pomoci
permanentnich magnett a mlze pracovat v nasledujicich polohach: PA (poloha vodorovna shora), PB (poloha
vodorovna Sikmo shora), PC (vodorovna poloha), PF (poloha svisla nahoru) a PG (poloha svisla dol).

PrisluSenstvi napfiklad umozriuje svafovani s otacivym pohybem, pouziti pramérl rukojeti vétSich nez 22 mm,

soucasné pouziti dvou hofakd a vedeni voziku podél vnéjsich okrajd, vytvareni prekryvanych svard, pouziti Sablon a
svarovani stropu, trubek a nadrzi.

9.2 Technické udaje

Napéti 1~115-230 V, 50-60 Hz
Vykon 25W
PA (poloha vodorovna shora), PB (poloha
Horizontalni vodorovna Sikmo shora),
Poloha svaru PC (poloha vodorovna)
Vertikalni SP\i—'iS(lgo(lj(c))T;) svisla nahoru), PG (poloha
Konvexni minimaini radius drahy svafovani 1500 mm (5 ft)
Konkavni minimalni radius drahy svafovani 1500 mm (5 ft)
Typ hofaku MIG/MAG
Prdmeér horaku 16—22 mm (0,63-0,87")
Maximalni dosah hofaku 80 mm (3,15”)
Maximalni dovolena sg(':zeontalm 12 kg (27 lbs)
hmotnost kabelu Vertikalni prace | 8 kg (18 Ibs)
Minimalni tloustka obrobku 5 mm (0,20”)
Svétla vyska 5 mm (0,20”)
Horizontalni tazn4 sila 220N
Vertikalni tazna 150 N

0-35 mm (0-1,38”, nahoru/dol(,

Rozsah nastaveni kfizového suportu doleva/doprava)

Rozsah nastaveni vodiciho ramena 0-75 mm (2,95”)

Horizontalni rychlost 0-120 cm/min. (0—-47,2 palce/min.)
Vertikalni rychlost 0-110 cm/min. (0-43,3 palce/min.)
Hladina hluku niz8i nez 70 dB

Hmotnost 14 kg (31 Ibs)

06.15 -9-
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9.3 Konstrukéni provedeni

Svarovaci vozik TRAC WL PRO je vyroben z nasledujicich komponent: Sasi, hnaci systém s fizenim, kfiZzovy suport,
dveé vodici ramena, upinaci Sroub kabelu a drzak hofaku. Hnaci systém je vybaven pfevodovym motorem, ktery
pohani Ctyfi gumova kola.

Na spodni strané voziku jsou namontovany permanentni magnety, které zajiStuji dobrou pfilnavost na
feromagnetickém povrchu. KfiZzovy suport umozriuje pfesné fFizeni polohy svafovaciho hofaku v horizontalni a
vertikalni ose, zatimco spojeni realizované pfivodnim kabelem k zapaleni elektrického oblouku voziku umoznuje
zapalit elektricky oblouk po nastaveni sméru pojezdu.

Upinaci Sroub
kabelu

&

B 1 Kfizovy suport
1]

—

S

s/

Drzak horaku

Hlavni spina¢

Koncovy vypinac

Magneticka paka ZAP/VYP

Oko pro jistici lano
Zditka zapalovani
elektrického oblouku

Fig. 1. Konstrukce voziku TRAC WL PRO
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Otocny
Displej LCD ovladaé

Otocny
ovladacd

Spinac¢ zapalovani
elektrického oblouku
(TEST/0/1)

/

/©

OtoCny ovladag nastaveni
rychlosti

® @/
7

Fig. 2. Struktura ovladaciho panelu

9.4 Dodané vybaveni

/ ©
7

Pfepina¢ sméru pojezdu
(doleva / 0 / doprava)

Vozik TRAC WL PRO je dodan s kompletnim standardnim vybaveni v karténové krabici s pénovou vyplni. Soucasti

dodavky je nasledujici vybaveni:

Vozik 1ks
Vypénény kartén 1ks
Upinaci Sroub kabelu 1ks
Drzak horaku kratky s upinacim 1 ks
systémem

PFivodni kabel 3 m (10 ft) 1ks
Privodni kabel zapalovani elektrického 1 ks
oblouku 6,5 m (21 ft)

Sestihranny kli¢ 4 mm 1ks
Navod k obsluze 1ks

06.15

-12-



LORCH

10 Uvedeni do provozu a provoz

A Striktné dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy.

10.1 Priprava

Prepravte vozik na pracovisté. Nasledné prepnéte vSechny prepinace (sit, smér pojezdu a zapalovani elektrického
oblouku) a magnetickou paku do polohy ,0“.

Otocna tlac¢itka k upnuti —_ \/‘ Upinaci Sroub

kabelu do upinacih ¢ >
abelu do upinaci o\ /ﬁ: kabelu
e g Paka k fixaci polohy

N

‘ '\ upinaciho $roubu

Otoc¢né ovladace
k pfesnému nastaveni
polohy hofaku

Rukojet

Paka k fixaci polohy a
uhlu hofaku

Otocné tlacitko k fixaci hofaku do
& drzaku

Srouby k upevnéni vodiciho b

ramena ’

Fig. 3. Pohled zezadu
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Zapojte pfivodni kabel do zasuvky. Nasledné umistéte hofak do drzaku hofaku a upevnéte jej otoénym upinaem.
Nyni vedte kabel hofdku do upinaciho Sroubu kabelu, zajistéte jej otoCnymi upinadi a utdhnéte upinaci Sroub
pfislusnymi pakami v pozadované poloze.

10.2 Pripojeni k obvodim svarovaciho proudu

Soucasti dodavky voziku je 14pdlova zastrcka AMP.
PFipojte kabel ke 14pdlové zastréce AMP (neni na obrazku) pomoci pfipojovaci zditky dalkové regulace proudového

zdroje.

Vozik zvlada pomoci pfivodniho kabelu zapojeného do zdifky k zapaleni elektrického oblouku zapalovani elektrického
oblouku dvou horak(l. K tomu pfipojte drat v modrém oplasténi ke svorce obvodu svarovaciho proudu a druhy drat

v modrém oplasténi ke druhé svorce stejného proudového obvodu tak, jak je vidét na obr. 4. K fizeni druhého hofaku
propojte draty v zeleném oplasténi se svorkami druhého obvodu svafovaciho proudu.

U
i~
i7 E\(/f
@ N N
O || &
NS ‘ B
Y / = - &J// , i
, X / e

Fig. 4. Pfipojeni pfivodniho kabelu zapalovani elektrického oblouku k obvodu svafovaciho proudu

Ke kontrole toho, zda byl pfivodni kabel zapalovani elektrického oblouku spravné pfipojen, zapnéte vozik pfepnutim
sitového spinace do polohy ,|“ a pfepnéte prepinac zapalovani elektrického oblouku do polohy TEST. Tim je po
urcitou dobu aktivovan elektricky oblouk.
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10.3 Umisténi v pracovni oblasti

Ke kontinualnimu sledovani drahy pojezdu pfesurite prvni vodici rameno o 10 mm (0,4 palce) blize k voziku nez
druhé vodici rameno (obr. 5). Diky tomu se bude vozik pohybovat podobné jako rak a zUstava tak v kontaktu
s obrobkem. Povolte k tomuto G€elu upevnovaci Srouby vodiciho ramena Sestihrannym kli¢em 4 mm. Po provedenim

nastaveni opét utahnéte Srouby.

Smér jizdy

Fig. 5. Spravna poloha vodicich ramen

Prepnéte magnetickou paku ZAP/VYP z levé strany (,0“) smérem doprava (,I*). Tim ménite pfilnavost voziku

k obrobku z minimalni na maximalni hodnotu. Povolenim paky nastavite polohu a Uhel hofaku a pomoci obou
oto¢nych ovladacl na kfizovém suportu provedete pfesné nastaveni polohy hofaku. Za provozu ve zvySené poloze
zavéste do oka jistici lano tak, aby nedoslo k urazu nasledkem ztraty pfilnavosti voziku. Pojistné lano nepatfi ke

standardnimu vybaveni.

06.15 - 15-
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10.4 Spusténi

Zapoijte pfivodni kabel do zasuvky a zapnéte napéjeni pfepnutim sitového spinaCe do polohy ,I“. Na displeji se
zobrazi Uvodni obrazovka s Cislem verze aktualniho firmwaru a vozik automaticky zkontroluje, zda je ke zdifce
nastaveni otageni pfipojen oscilator. Pokud je oscilator pfipojen, =il lator fFound zobrazi se potvrzovaci
hlaSeni. Po inicializaci systému fizeni se na displeji zobrazi hlavni nabidka, obr. 6.

Aktualni provozni stav ;];thr;gg?
X Eeadd 1M1k s/
Setur #1 16,8
C,I/’ Hold F1 - COMFIG \

islo - -
oogramu PSS F2 SETLIF o
rychlosti

Fig. 6. PFiklad hlavni nabidky

Stisknéte tlacitko F1 a podrzte je na zhruba tfi vtefiny tak, abyste zobrazili konfiguraéni nabidku nastaveni parametrd
svarovani.

10.5 Programovani

Svarovaci vozik TRAC WL PRO je vybaven programovacim zafizenim, jehoz pomoci muzete nastavit az 40 programu
svafovani. Jakmile se dostanete do nabidky konfigurace, postupuijte tak, jak je popsano na obr. 7, abyste mohli pfepinat
parametry tabulky 1.

Nazev parametru. Otaéenim prepinace F1 prepinate

Hodnota parametru. Otacenim mezi parametry uvedenymi v tab. 1.

pfepinace F2 zvySujete hodnotu

o krok uvedeny v tab. 1. Stisknutim e I"'lEH |_| o
a otocenim tlacitka F2 sniZite
hodnotu o jeden krok. l::ar'-r- 1 S EF'E'E'L'.'I

1.8 1Rn<min
/

Jednotka parametru. Zmé&nu miiZete provést v nastaveni Liriit..

Fig. 7. Nabidka konfigurace
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Parametr

Hodnota

Popis

Carriade spead

0-130 cm/min.
0-52 palct/min.

[krok: 1 nebo 0,1]

Rychlost voziku.

Weld length

1-250 cm
1-100 palcu

[krok: 1 nebo 0,1]

Délka jednotlivych svaru.

SkirF

0-100 cm
0-40 palcu

[krok: 1 nebo 0,1]

Vzdalenost mezi svary. V pfipadé
nastaveni hodnoty nula bude proveden
reset ,vyplfiovani prohlubni“ a ,protilehly
svar“ a vozik pracuje v rezimu
kontinualniho svarfovani.

Crater 111 0-3s Doba pro vyplfiovani prohlubni. Neaktivni,
pokud je parametr ,pfeskocit® nastaven
[krok: 0,1] na hodnotu nula. Tento stav je
signalizovan symbolem ¥ ! .
Backuwsld 0-2 cm Délka protilehlého svaru. Krat$i nebo
stejné dlouha jako ,délka svaru®.
0-2 palct Neaktivni, pokud je parametr ,pfeskocit”
nastaven na hodnotu nula. Tento stav je
[krok: 0,1] signalizovan symbolem & ! .
Total lepath 0-1000 cm Del3i nebo roven souétu parametrd
.Délka svaru“ a ,Pfeskocit. V pfipadé
0-400 palct nastaveni ,Nekone¢no“ bude program
pokracovat, dokud vozik nevypnete
Nekonecné ruéné.

[krok: 10 nebo 1]

Unit cm / palce Jednotka pouZivana v nabidce.

Save setur 1-40 Stisknutim tlagitka F2 ulozite aktualni
konfiguraci pod zobrazené Cislo
programu.

Load =seturF 1-40 Stisknutim tlagitka F2 nactete konfiguraci
uloZzenou pod zobrazenym Cislem
programu.

Languade ANGLICTINA Jazyk nabidky.

POLSTINA

SPANELSTINA
FRANCOUZSTINA
PORTUGALSTINA
TURECTINA
NEMCINA
RUSTINA

Tab. 1. Nastaveni dostupna v zakladni verzi svafovaciho voziku TRAC WL PRO
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Ke zméné jazyka nabidky prejdéte do nastaveni L ai3Liz3e otoéenim ovladade F1 ve sméru hodinovych rugisek.
Nasledné vyberte pfepnutim prepinace F2 néktery z dostupnych jazyk(l. Pokud jsou nastaveny ostatni parametry
podle tab. 1, prejdéte na =aLe  S&t.LF, vyberte otodenim tladitka F2 &islo programu a stisknéte tlagitko tak,
abyste uloZili hodnoty pod timto &islem. Akce je potvrzena kratkym zobrazenim hlageni [norie. K nadteni diive
uloZeného programu postupuijte podle popisu, ale vyjdéte pfitom z nastaveni Lioad =setuF. Stisknutim tlagitka F1
a jeho podrzenim na tfi vtefiny se opét dostanete do hlavni nabidky (obr. 6). V pfipadé&, Ze nejsou vybrané parametry
ulozeny, zUstavaiji aktivni pouze po dobu, nez provedete zménu Cisla programu v hlavni nabidce.

10.6 Proces svarovani

Obr. 8 obsahuje grafické znazornéni procesu svafovani, ktery za€ina od hodnoty rychlosti zobrazené v hlavni
nabidce, pokud byl vybran smér pojezdu. Prvni faze zahrnuje proces vytvoreni svaru. Nasledné provede vozik béhem
stanoveného €asu vypli prohlubné (faze 2). V dalSim kroku provede vozik protilehly svar (faze 3) a pfesune se
nasledné do vychoziho bodu dalSiho svaru (faze 4). Tento proces se opakuje, dokud vozik nedosahne hodnoty pro
celou délku.

Crater fill

(faze 2)

Skir Meld length

H_/
Backweld

(faze 3)

< (fize 4 (aze )

Koneény bod procesu svarovani Vychozi bod prvniho svaru

Total length

Fig. 8. Vizualizace procesu svarovani podle parametr( tab. 1
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10.7 Obsluha

Jakmile pfepnete sitovy vypina¢ do polohy I bude vozik napajen elektrickym proudem. Pokud ma vozik fidit horak,
prepnéte spinac zapalovani elektrického oblouku do polohy I

POZOR! Jakmile je spina¢ zapalovani v poloze ,,I“, za¢ina horak
okamzité po vybéru sméru pojezdu se svarovanim.

Pokud je v hlavni nabidce (obr. 6) zobrazen stav Feacdd, miZete aktualni program Set.LF #1 prepnout
tlacitkem F2. Pouzijte oto¢ny prepinac k nastaveni rychlosti tak, abyste zménili aktualni rychlost svafovani. Otaenim
ve sméru hodinovych ruci¢ek zvysujete rychlost v krocich po 0,1. Ota€enim proti sméru hodinovych ruci¢ek se snizuje
rychlost o stejny krok.

Prepinaem sméru pojezdu volite smér pohybu. Vozik se dava do pohybu v souladu s vybranymi parametry
programu. Aktualni provozni stav je zobrazen béhem realizace programu. Rychlost voziku mizete za provozu upravit
pomoci otocného tlacitka k nastaveni rychlosti. Nova rychlost vS8ak nebude uloZena, pokud béhem této operace
zménite aktualni program.

Vozik se zastavi, jakmile bude dosazeno celkové délky. Na displeji je zobrazeno potvrzovaci hlaseni
Job® = dore. Potom nastavte ukazatel sméru pojezdu na hodnotu ,0%, tim se dostanete do hlavni nabidky. Po

dokonceni prace vypnéte napdjeni sitovym vypinacem a odpoijte privodni kabel voziku ze zasuvky.

10.8 Pouziti oscilatoru

10.8.1 Montaz

Namontujte oscilator takto:

¢ Demontujte drzak hofaku 1.
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e Demontujte desku drzaku hofaku 2 povolenim Sroubt 3 kliéem o velikosti 4 mm.

e OdSroubujte vicko 4.

e Upevnéte rameno 5 k oscilatoru 6.

e Upevnéte oscilator 6 k drzaku 7. Pouzijte k tomu dva Srouby M5x20 8.

e Upevnéte drzak 7 ke kfizovému suportu 10. PouZijte k tomu dva Srouby M15x16 9.
e Zapojte zastrcku oscilatoru 11 do zdifky nastaveni otaceni 12.

e Upevnéte dolni drzak hofaku 13 k rameni oscilatoru 5.

06.15 - 20-
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10.8.2 Svarovani s otac¢ivym pohybem

Pokud je ke svafovacimu voziku TRAC WL PRO pfipojen oscilator, zobrazi se v nabidce rlizna nova nastaveni
(tab. 2). Svafovani s ota€ivym pohybem probiha jako obvykle. Vyrabéné svary maji ale tvar podobny zobrazeni na

obr. 9 a netvofi rovnou pfimku jako na obr. 8.

Parametr Hodnota

Popis

i amrFlitucde 0-100 %

I

LI

[krok: 10 % nebo 1 %]

Relativni amplituda otacivého pohybu.

Ozc. sFesd 0-100 %

[krok: 10 % nebo 1 %]

Relativni rychlost otagivého pohybu. Cim
vySSi rychlost tim kratSi doba otacivého
pohybu.

delag 1 0-5s

[krok: 1 nebo 0,1]

Prodleva v horni poloze otacivého
pohybu.

0-5s

[krok: 1 nebo 0,1]

Prodleva v dolni poloze otacivého
pohybu.

Cwell Limes lock| ANO/NE

PFi vybéru moznosti ANO nemuzete
ménit dobu prodlevy béhem svafovani.

Tab. 2. DalSi nastaveni dostupna po pfipojeni oscilatoru

1 fA=sc. sFreed
A

P

—

Konec svaru

Osc. o

[
in
g
[i1]

elag 1

Zacatek svaru

mFlituds

Weld len3ath

Fig. 9. Grafické zobrazeni parametra otaceni podle tab. 2
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10.8.3 Obsluha

Obsluha svarfovaciho voziku TRAC WL PRO s pfipojenym oscilatorem je podobna jako bez pouziti oscilatoru. BEhem

svarovani s oscilatorem se zobrazi na displeji nabidka podle obr. 10.

Otacenim tla¢itka F1 ménite

/ amplitudu otaceni o 1 %.

Otacenim tlacitka F2 ménite
= rychlost ota€eni o 1 %.

i1

-
—I

1ding 1K1
Lur #1 1
- amrFlitude: 1
el 3 -1-Ts H 16

T
Pt b= T 1
ummﬁ
|""'||El-

ol b

Fig. 10. Nabidka zobrazena béhem svarovani s pouzitim oscilatoru

Pokud nastavite parametr Dl 1l L.imes 1ock na moznost ANO, nevyvolate stisknutim tladitka F1 nebo F2
za provozu zadnou akci. Jinak jsou zobrazeny parametry prodlevy a mlzete je upravovat online (obr. 11).

Otacenim tlacitka F1 ménite prodlevu 1
0 0,1 s. Stisknutim tlac¢itka F1 ménite

_EI ]' Ij 1 1 17T 1 Il zobrazeni mezi prodlevou 1 a amplitudou
Setur #1 lu.n// otaceni.

1 S

2 2.

Otacenim tlacitka F2 se méni prodleva 2
— 00,1 s. Stisknutim tlacitka F2 ménite
zobrazeni mezi prodlevou 2 a rychlosti
otaceni.
Fig. 11. Nabidka ke zméné doby prodlevy oscilatoru

in i

!
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10.9 Odstranéni zavad

Problém Pfi¢ina Reseni
Zobrazeni LCD zlstava po Chyba pfivodniho kabelu, Kontaktujte servis k provedeni
zapnuti vypnuto. sitového spinace, sitového opravy a kontroly.

zdroje nebo fizeni.

Porucha displeje LCD. Hodnoty Porucha displeje nebo Kontaktujte servis k provedeni
nelze Cist. sitového zdroje. opravy a kontroly.

#k FATHL EREQOE ##: Vozik dojel k prekazce pred Odstraiite prekazku, ktera

FEOHT limit sebou. blokuje pohyb voziku, nebo
switch activated pfepnéte na opadny smér
pojezdu.
I
##k FATHAL  EREDE ## Vozik dojel k prekazce za Odstrarite prekazku, ktera
FEAR limit sebou. blokuje pohyb voziku, nebo
switch actiuvated pFepnéte na opadny smér
pojezdu.

. — — I
ik FRATHL EFCECUF:C ##r PYilis rychlé prepnuti pojezdu Ptepnéte prepina¢ sméru pohybu
- Trawvel =zwitch doleva a doprava. do polohy ,0".
incorrect =i9nal

Set travel 1. Pfepina& sméru pojezdu 1. Pfepnéte prepina¢ sméru
switch Lo zero nebyl pfi prepnuti v poloze pohybu do polohy ,0“.
L0

2. Pokud je zobrazeno toto
hlaseni za pohybu voziku,
doslo k chybé prepinace
sméru pojezdu nebo zapojeni
v fidici jednotce, které
odpovida za identifikaci
sméru pojezdu.

2. Kontaktujte servis k provedeni
opravy a kontroly.
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11 Likvidace

Jen pro zemé EU.

Nevyhazujte elektrické naradi do bézného domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a uplatnéni narodniho
prava musi byt pouzité elektrické nastroje shromazdovany samostatné a prfedany k ekologické recyklaci.

12 Servis

Lorch Schweiflttechnik GmbH
Im Anwander 24-26
D-71549 Auenwald
Némecko

Telefon +49 (0)7191 503-0
Fax+49 (0)7191 503-199
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13 Sledovani vyrobku

Jsme povinni zajistit sledovani nasich produktt i po
jejich dodani.

Informujte nas, pokud by se stalo néco, co
by nas mohlo zajimat, napf.:
e Zménéna data nastaveni
e ZkuSenosti se soucastmi, které jsou
dualezité pro vSechny uzivatele
e  Opakované se vyskytujici poruchy
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