BRUSNE MATERIALY

3. Brusne nasypové materidly
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Brusne kotuce z lisovaného brusneho vlakna 3M - EXL™

= Kompozit z nylonovych vldkien, Zivice a abrazivnych mineralov lisovany vo forme kotucov roznej hustoty.

= Odporuca sa predovsetkym na legovanu a nehrdzavejlcu ocel, obycajnu ocel, umelt hmotu, titan, kevlar atd. Vzhladom na to, Ze ho neupchéva obrabany material, je vhodny predovsetkym
na spracovanie zeleznych kovov a hlinika.

= Vdaka pouZitiu 5 roznych stupriov zlisovania vidkna (2 SF, 4 SF, 6 SF, 8 AM, 10 AC) bolo mozné ziskat novy nastroj na rozne brisno-lestiace spracovanie.

= Najlahsie 2-nasobné zlisovanie vlakna bolo skolerované s najmensim brdsnym zrnom (Fine), vdaka comu sa ziskal makky brdsny kottc idedlny na ukoncovacie prace na materialy.

= Najsilnejsie 8-nasobné zlisovanie bolo spojené s hrubym brisnym zrnom (Coarse), vysledkom coho je elasticky a tvrdy brusny kotUc na tazsie operdcie brusenia, odstrariovania vyronkov
a ukoncovanie.

* |dedlne sa hodi na brusenie alebo lestenie rohovych zvarov, ako aj plochych prvkoy, na odstrafiovanie vyronov, Cistenie, odstrariovanie zafarbeni, vytvaranie vhodnej frakcie povrchu,
ukoncovanie odliatkov a vykovkov.

Siroké $kala néstrojov MOST PRESS vyrobend z
materialu 3M-EXL™:

= XL-UW kotuce

= XL-RDH Kotuce

= XL-DR disky systému Roloc

= XL-ST brdsne kotuice
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Typ Farba T —

‘ ‘ 3mm ‘ 6 mm ‘ 12 mm ><

2S Fine Sedomodra X X |

2A Medium Sedohnedd X X =
3S Fine sedd X

6A Medium svetlohneds X X X polishing, smoothing, satin

8A Coarse tmavy X
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AGGRESI S

Tvorba nazvoslovia produktov MOST PRESS z brusnych vidkien 3M EXL™

Materidl ‘ Forma ‘ Turdost ‘ Zrno ‘ Zrnitost
uw kotuce 2 makké S karbid kremika FIN P400- P600
3[:;:: RDH Kottce pre uhlové brisky 36 stredné A korund MED P240
IM-EXLY DR Disky Roloc 8 tvrdé CRS P120
ST brisne kotice
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Kotuce z vlakien MOST PRESS XL-UW

= M6zu byt profilované, vdaka comu sa prispdsobuju konkrétnemu tvaru spracovavaného povrchu.
® S idedlne na obrabanie kotevnych zvarov.

Dostupné série

\ ~ Hribka vidkna

‘ 3mm 6 mm 12 mm
2S Fine Sedomodra X X X
2A Medium Sedohneda X X
3S Fine Seda X
6A Medium svetlo hnedd X X
8A Coarse tmavy X

Hribka Kataldgové Cislo
6A Med 125 mm 3mm 22mm 9417511234
6A Med 150 mm 3mm 22 mm 9417511534
2S Fine 9417 511261
2A Med 9417 511262
3SFine 125 mm 6mm 22 mm 9417511263
6A Med 9417511264
8ACrs 9417 511265
2S Fine 9417 511561
. 2A Med 9417 511562
Koti¢ MOST PRESS XL-UW
3S Fine 150 mm 6mm 22 mm 9417 511563
6A Med 9417 511564
8A Crs 9417 511565
2S Fine 9417511281
125 mm 12mm 22 mm
2A Med 9417511282
2S Fine 9417 511581
150 mm 12 mm 22 mm
2A Med 9417 511582
2S Fine 125 mm 25mm 22mm 9417511291
2S Fine 150 mm 25mm 22 mm 9417 511591

Kotuce z vlakien MOST PRESS XL-RDH

= Kotdce 6 a 12 mm st idedlne na lestenie a vyhladzovanie velkych ploch.
= Nosny tanier zo sklenenych vldkien umozriuje pouzitie diskov aj na uhlové brusky.

Vonkajsi . L
: . ‘ Hrubka ‘ Otvor ‘ Kataldgoveé ¢islo
priemer
2S Fine 94 17 531261
2A Med 94 17 531262
3SFine 125 mm 6mm Hole 22 mm 9417 531263
Kotu¢
MOST PRESS XL-RDH 6A Med 94 17 531264
8ACrs 94 17 531265
2S Fine 94 17 531281
125 mm 12 mm Hole 22 mm
2A Med 9417 531282
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