BRUSNE MATERIALY

1. Kotuce na rezanie a brusenie ®

Vyhody kotucov MOST

* Moderna technoldgia vyroby — spracovana na zaklade vysledkov laboratérnych skusok a tiez na zaklade vyskumu potrieb klientov.

= \lyselektované suroviny — Specidlne vyberané suroviny do vyrobného procesu.

® Kontrola vsetkych etdp vyroby — kvalita kontrolovana v procese pripravy zmesi, pri formovani a lisovani, a tieZ pri procese tvrdnutia.
® Konstantnd, vysoka vykonnost — potvrdena na zaklade vykonanych testov a nazorov uzivatelov.

Oznacenia kotucov na rezanie a brusenie

Znacka

Osvedcenie euroazijskej colnej inie

Oznacenie

Bezpetnostny certifikét TOV

Typ kotuca:

41 - plochy na rezanie

42 - vypukly na rezanie

27 - vypukly na brusenie

rozmery kotuca:

priemer x hrdbka x vnatorny otvor

Charakteristika kottca:
A-druh zrna

Obchodny nazov

Datum vyroby brisneho kottca
(mesiac a rok)

Piktogramy bezpecného pouzivania

Maximalne dovolené otacky st
oznacené farebnym pasikom

63 m/s

8om/s
100m/s

515063400803507!

FetS+U<01%

1125x1,0x22,23

Rotatna rychlost

24 - granuldcia zrna
R - tvrdost
BF - typ pojiva

Skladovanie

AGOT-BF

Obvodov rychlost

Bezpecné poufitie brusneho naradia a bezpecnostné piktogramy

Brdsne zariadenia a materidly by sa mali
skladovat a prepravovat so Specidlnou
opatrnostou. Mali by byt skladované
takym sposobom, aby neboli vystavené
mechanickému poskodeniu alebo
Skodlivému vplyvu Zivotného prostredia.
Optimdlne  podmienky skladovania a
pouzivania su: 10 ° Caz 25 ° C s relativnou
vihkostou vzduchu nepresahujicou 70%.
Odchylky od odportcanych podmienok
mozu  mat za nasledok zhordenie
prevadzkovych parametrov.

Struktura kotu¢a na rezanie a brusenie

Pri prdci s pouzitim koticov MOST je nutné
dodriavat predpisy BOZP. Produkty tejto
skupiny  su oznacené  odpovedajucimi
piktogramami bezpecnosti prace.

pred zacatim prace sa obozndmte
s instrukciami poutitia brasky a
kotuca.

pocas prace pouzite ochranné
rukavice.

pocas prace poutite ochranné
okuliare.

kotuc len na rezanie,
nepouzivat na brisenie.

pocas prace pouzivajte vhodnd
ochranu dychacich ciest.

NepouZivajte, ak je brisny
kotu¢ poskodeny.

pocas prace pouzite ochranu sluchu.
Nepouzivat do ruénych
brusok.

DB O

Ikovov{/ prstenec

LAY

loznagenie

laktivna vrstva
vplyvajuca na
tvrdost kottca

Ibrasna zmes
(zrno + Zivica)

zosilujlca sietka
zo sklenného
vldkna
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Rada MOST STANDARD
MOST STANDARD INOX

= Stredne tvrdé kotuce na rezanie a brisenie nehrdzavejucich oceli.

= \lysoka agresivita rezania a brusenia, ako aj dlha Zivotnost.

= Ultrafahké kotuce TURBO odporucané pre rezanie profilov a tenkostennych
rar.

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL <0,1%).

* Maximalna periférna rychlost 80 m /'s.

rozmery Rotaéna rychlost

i priemer x hrtibka x otvor [mm)] [obr./min]

Balenie
[ks]

Kataldgové Cislo

Ultra tenké ocelové rezacie kottce - MOST STANDARD INOX Turbo

1 115x1,0x22 13300
2 115x1,6x22 13300
3 125x1,0x22 12250
4 125x1,6x22 12250
5 150x1,6x22 10200
6 180x1,6x22 8500

50
25
50
25
25
25

9414 115100
9414 115160
9414 125100
9414 125160
9414 150160
94 14 180160

Rezné kotuce na rezanie nehrdzavejlcej ocele - MOST STANDARD INOX

1 115x2,0x 22 13300
2 125x2,0x22 12250
3 150x2,0x22 10 200
4 180x2,0x22 8500
5 230x2,0x22 6650

25
25
25
25
25

94 16 711500
9416 712500
94 16 715000
94 16 718000
94 16 723000

Bridsne kottce na rezanie nehrdzavejlcej ocele - MOST STANDARD INOX

1 115x6,5x 22 13300
2 125x6,5x 22 12250
3 150 % 6,5x 22 10 200
4 180x6,5x22 8500
5 230x6,5%22 6650

10
10
10
10
10

94 21 411500
94 21 412500
94 21 415000
94 21 418000
94 21 423000
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