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o DOKONALY OBLUK VZDY A VSADE
Zvaranie bez rozstreku, vdaka stabilnému a
[ahko ovladatelnému pulznému oblUku.
Porovnanie vykonu UNIVERZALNE POUZITIE
) ) Pre kazdu Ulohu spravny kratky obludk, pulzny obluk, alebo
Pulz ocel ) ) sprchovy obluk.
Pulz Multi-Materid| ) ) JEDNODUCHA MANIPULACIA
TwinPul : : Intuitivhe nastavenie, jednoducha obsluha a minimalna
wineuis - : i : i praca naviac robia, MicorMIG-Pulse zvaracim profesionalom.
Koncepty obsluhy Pulz - zmena dynamiky = = .
SpeedPulse - ) )
Regulcia LU B8 L1/ 10
Pouzitie pre ocel oo O
Pouzitie pre CrNi ocel oo O
Pouzitie pre hlinik oo O
Rychlost requlacie oo (.
DIhé zvary oo OO
Zvaranie cez stehy O (.

BasicPlus ControlPro

= ,3 kroky a zvarate”- koncept obsluhy = ,3 kroky a zvarate”- koncept obsluhy

= Plynulé nastavenie zvaracieho prudu = Plynulé nastavenie zvaracieho prudu
= Digitdlne zobrazovanie Volt-Ampér = Digitdlne zobrazovanie Volt-Ampér

= Prehladny (OLED) displej na zobrazenie zékladnych
parametrov

= Funkcia vyplnenia koncového kratera

= 7 stupniova regulacia dynamiky zvaracieho prudu

. , = Funkcia vyplnenia koncového kratera
= Automaticke kontrola nastavenych parametrov

(synergické ovladanie) = 21 stupnova regulacia dynamiky zvaracieho prudu

= Automatické kontrola nastavenych parametrov
(synergické ovladanie)

= Vol'ba zvaracieho programu v podavaci drotu

= Moznost upgradu
= Volba zvaracieho programu v podavaci drotu

= Tiptronic pamat na uloZenie 100 zvaracich programov

= Moznost upgradu

] performance
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O D4 sa zakupit ako volba
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SERIA MICORMIG PULSE

Jednoduchy vstup do sveta pulzného zvarania
s velkym plus pri zvarani tenkych plechov.

Rozllucte sa s prechodovymi svetelnymi obliukmi. S MicorMIG Pulse usetrite narocnu
pracu navyse alebo vzacny ¢as pri nastavovani idedlnych parametrov zvarania. Ci uz
pracujete s ocelou, CrNi ocelou alebo hlinikom - réi¢ime Vam, ze pulzny proces bude mat
nizsi rozstrek v celom rozsahu zvaracich parametrov.

| LorcH Y
MCORBOOST)

\""“--- TECHNOLOGY

e Pulzny obldk. S pulznym procesom a jeho jednoduchym nastavenim budete zvarat bez rozstreku aj v
oblasti prechodového obllka. Takto usetrite nakladné dodatocné prace a cenny c¢as. S MicorMIGPulse
mate dostupné aj vsetky funkcie povodnej MicorMIG-Série.

e Zvyseny vykon vdaka mikroprocesoru MicorBoost. Pomocou technolégie MicorBoost budete zvarat
este efektivnejsSie pri vyssom stupni ucinnosti pri metdde zvarania MIG-MAG. Rychla regulacna techni-
ka sa starad okrem toho aj o Cisty prechod kvapiek pulzného oblika.

e Moznost upgradu. ESte nikdy nebolo také jednoduché, prispdsobit zvaracie zariadenie rasticim
poziadavkdm na techniku zvérania a nahrat tieZ dodatocne zvaracie procesy s narastom produktivity,
zvaracie programy tiez a funkcie, ktoré zjednodusuju pracu zvaracom.

e Ready for Speed. S volitelnymi rychlostnymi procesmi ,SpeedUp” a ,SpeedArc”od firmy Lorch uz aj v
zariadeni MicorMIG Pulse, vdaka ktorym budete zvarat eéte produktivnejdie ako doteraz.

e Systém rychlej vymeny. Samotny Iahko pristupny podavac drétu MicorMIG je premysleny az do
najmensich podrobnosti. Vdaka perfektne zladenému systému vymeny podavacich kladiek drotu aj bez
pouzitia naradia vdaka ¢omu Setrite Vas cas.

ROKY )
PRUMYSLOVE
ZARUKY

vratane vsetkych funkcii M,'qoerG,PUlS,e
- . séria dodavana
série MicorMIG
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Vyhody

Zvarajte takmer bez rozstreku — ocel, CrNi ocel, alebo hlinik.

Ocel CrNi ocel Hlinik
Zo vSedného diia zvaraca: Zvaranie v prechodovej oblasti

zvaracieho oblika vedie vac¢sinou k zlému vzhladu zvarov s
velkym rozstrekom ¢o znamena ¢asovo a nakladovo naroc¢nu
pracu naviac. Doteraz jedinym riesenim bola ¢astejSia vymena
spotrebnych dielov hordka, alebo pouZivanie $pecidlnych plynov.

Ocel CrNi ocel Hlinik
Jednoduché riesenie firmy Lorch: JJe Uplne jedno, ¢i varate
CrNi ocel, alebo hlinik. Skusany a otestovany vo vyrobe. Obluk
MicorMIG Pulse v kombinacii s technoldgiou rychlej reakcie
zvaracieho obllka, poskytuje vykon pri zvarani aj bez rozstreku
- dokonca aj v rozsahu prechodovych oblukov, ¢o vam usetri
velké mnozstvo zdlhavych prac.

Perfektny vzhlad zvaru — tiez pri hliniku a CrNi oceliach

, Hlinik CrNi ocel
Zo vSedného dna zvaraca: Ak budete zvarat hlinik alebo CrNi ocel
v oblasti kratkeho oblika, zvary takmer nikdy nezodpovedaju nor-
mam v oblasti vyroby. Désledkom je neStandardna kvalita spolu s
¢asovo narocnymi a nakladnymi opravami zvarov.

Hlinik CrNi ocel

Jednoduché riesenie firmy Lorch: Zvar bez rozstreku, makkeé
prechody zvarov. S pulznym obltkom MicorMIG a jeho jednoduchou
obsluhou to zvladnete lavou zadnou.

Minimalne sfarbenie CrNi ocele pri zvarani.

v , v Ly ) oy M CrNi ocel
Zo vsedného dna zvaraca: Ak chcete dosiahnut ¢o mozno

najpresnejéie zachytenie koreriov, treba zvarat ¢asto s vyrazne
vysSou intenzitou prudu, nez je potrebné. Nasledkom je
nadmerné sfarbenie zvarov CrNi ocele.

Jednoduché riesenie firmy Lorch: Predstavuje mensie mnozstvo CrNi ocef
vnesenej energie do obrobku. Obltk MicorMIG Pulse spolahlivo znizuje
neziaduce zafarbenie CrNi ocele. Okrem toho obluk MicorMIG Pulse
znizuje ¢asovo naro¢né a nakladné opracovanie, ako je odstranenie
nabehovych farieb. A to vSetko pri ¢istom zachyteni korena zvaru.
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