
Výhody
S certifikací EN 1090.
Díky  synergickému  řízení  a  automatice  nastavení  svařujete  velmi  jednoduše  v  souladu  s  EN  1090.   V  kombinaci  s
výhodným paketem Lorch EN 1090 i nastavením parametrů prostřednictvím NFC karet jste vybaveni pro veškeré svařovací
úlohy.

Management úloh.
Nastavená svařovací úloha může být pomocí ovládacího panelu ControlPro zapsána na prázdnou NFC kartu a vyvolána na
libovolném svařovacím zdroji Lorch MicorMIG  (od BasicPlus).

PushPull.
Svůj akční rádius značně zvětšíte s PushPull hořákem  v kombinaci s Lorch NanoFeeder.

Snadná možnost identifikace svářeče.
Zadání práv k nastavení nebo obsluze se tak stává hračkou. Díky možnosti  bezkontaktního přenosu dat je kdykoli možná
identifikace svářeče  na Lorch MicorMIG.

Koncept ovládání

BasicPlus
• "3 kroky a svařování" – koncept ovládání
• Plynulá regulace svařovacího proudu
• Digitální volt-ampér-displej
• Aktivovatelné plnění koncového kráteru
• 7stupňová dynamická regulace oblouku
• Automatika nastavení (synergické řízení)
• Volba programu svařování v prostoru posuvu drátu
• Možnost aktualizace

ControlPro
• "3 kroky a svařování" – koncept ovládání
• Plynulá regulace svařovacího proudu
• Digitální volt-ampér-displej
• Aktivovatelné plnění koncového kráteru
• 7stupňová dynamická regulace oblouku
• Automatika nastavení (synergické řízení)
• Volba programu svařování v prostoru posuvu drátu
• Možnost aktualizace
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Technická data: Série MicorMIG Pulse

MicorMIG Pulse 300 MicorMIG Pulse 350 MicorMIG Pulse 400 MicorMIG Pulse 500
MIG-MAG
Rozsah svařování (v A) 25-300 25-350 30-400 30-500
Regulace napětí plynulá plynulá plynulá plynulá

Zatěžovatel
DZ 100% 40°C (v A) 200 250 300 370
DZ 60% 40°C (v A) 250 300 370 430
DZ při max. proudu 40°C (v %) 45% 45% 45% 45%

Posuv a drát
Podavač drátu 4 kladky (2 poháněné) 4 kladky (2 poháněné) 4 kladky (2 poháněné) 4 kladky (2 poháněné)
Svařitelné dráty ocel (v mm) 0,6-1,2 0,6-1,2 0,6-1,6 0,6-1,6
Svařitelné dráty Alu (v mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6
Svařitelné dráty ocel Pulse (v mm) 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2
Svařitelné dráty Alu Pulse (v mm) 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2

Síť
Napětí sítě (ve V) 400 400 400 400
Fáze (50/60Hz) 3~ 3~ 3~ 3~
Kladná tolerance sítě (v %) 15% 15% 15% 15%
Záporná tolerance sítě (v %) 15% 15% 15% 15%
max. záporná tolerance sítě při
sníženém výstupním výkonu (v %)

30% 30% 30% 30%

Jištění sítě (v A) 32 32 32 32
Síťová zástrčka CEE 32 CEE 32 CEE 32 CEE 32

Rozměry a hmotnosti
Rozměry zdroje (DxŠxV) provedení A
(v mm)

880x490x855 880x490x855 880x490x855 880x490x855

Rozměry zdroje (DxŠxV) provedení B
(v mm)

880x490x955 880x490x955 880x490x955 880x490x955

Hmotnost zdroje provedení A
Chlazení plynem (v kg)

58 58 61 64
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Hmotnost podavače (dílenské
provedení) (v kg)

10,6 10,6 10,6 10,6

Hmotnost vodního chlazení (plného)
(v kg)

13,0 13,0 13,0 13,0

Normy a oprávnění
Norma EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
Krytí (EN 60529) IP23S IP23S IP23S IP23S
Třída izolace F F F F
Označení CE, S CE, S CE, S CE, S

Změny vyhrazeny


