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Vyklad symbolt
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2.1

ZatéZovaci bod

Pojistny retéz

Pripojovaci zdirka pro ucely diagnostiky
(vnitfni sbérnice)

Hadice pro pfivod ochranného plynu

Sitovy kabel

Uzavér bocniho dilu pro posuv dratu
Rukojet

Ovladaci panel

Ochranny kryt ovladaciho panelu
Pripojovaci zdifka hofaku / digitalniho zafize-
ni pro nastavovani rozsahu (volitelné vyba-
veni)

Hlavni vypinac

PF¥ipojovaci zditka, zaporny pdl, ©

pro vedeni pfipojované k obrobku (MIGMAG,
MMA),

drzak elektrody (MMA), hofak (WIG)

Vyklad symboli

Vyznam obrazovych symbold v
navodu k obsluze

13

14
15
16
17
18
19

2.2

PFipojovaci zditka, kladny pol D

pro vedeni pfipojované k obrobku (MMA,
WIG),

drzak elektrody (MMA)

PFivod a odvod chladiva (volitelné vybaveni)
Centralni zdirka

Plnici hrdlo chladiva (volitelné vybaveni)
Svazek propojovacich hadic

Otocné lozisko

PFivodni kabel Multivolt (volitelné prislusen-
stvi)

Vyobrazené nebo popsané volitelné
moznosti a prisluSenstvi nejsou z¢asti
soucasti dodavky. Zmény vyhrazeny.

Vyznam obrazovych symboli
na pristroji

Nebezpeci pro zdravi clovéka a
jeho Zivot!

V pripadé nedodrzeni vystraznych upo-
zornéni mohou byt nasledkem lehké i
tézké urazy, nebo dokonce smrt.

%

Nebezpeci vzniku vécnych skod!

V pripadé nedodrzeni vystraznych
v s O v ’ z

upozorneéni muze byt nasledkem po-

v ’ o 7 v e v ’

skozeni obrobku, naradi nebo zarizeni.

VSeobecné upozornéni!

Oznacuje uzitecné informace k vyrob-
ku a vybaveni.

Upozornéni k ochrané Zivotniho
prostredi!

Oznacuje informace souvisejici s
ochranou zivotniho prostredi.

Znacky pouzité ve vyctech:
2 Pokyn k provedeni Ukonu.

Oznacuje pracovni kroky, které je nutno pro-
vést.

Vysledek.

Oznacuje vysledek, jehoz ma byt provedenim
ukonu dosazeno.

Upozornéni

Oznacuje vysvétleni/informaci

Nebezpeci!

V prirucce navodu k obsluze si prectéte
uzivatelské informace.

Vytahnéte sitovou zastréku!

Pfed otevienim krytu vytahnéte sito-
vou zastrcku ze zasuvky. Vyklad sym-
bold

10.17
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Bezpecnost

Bezpecnost

BezpecCnou praci s pfistrojem je moz-
no zajistit pouze tehdy, pokud jste si
kompletné precetli navod k obsluze a
bezpecnostni pokyny a striktné dodr-

zujete vSechny v nich uvedené pokyny.
Pfed prvnim pouZitim pfistroje se
nechte prakticky zaskolit. Dodrzujte
predpisy Urazové prevence (UVVD),
Pfed zacCatkem svarovani odstrante z
pracovni oblasti vSechna rozpoustédla,
odmastovaci pfipravky a dalsi hofla-
viny. Nepohyblivé horlavé materidly
zakryjte. Svarujte pouze tehdy, neob-
sahuje-li okolni vzduch vysoké koncen-
trace prachu, par kyselin, plynt nebo
vznétlivych latek. Zvlastni pozornost
v&nujte opravam potrubnich systému
a nadob, které obsahuji nebo obsaho-
valy hoflavé kapaliny nebo plyny.
Nikdy se nedotykejte dild pod napétim
uvnitf nebo vné skriné. Je-li pristroj
zapnuty, nikdy se nedotykejte svaro-
vaci elektrody ani dill, které vedou

svarovaci napéti.

PFistroj nevystavujte desti, nepostfi-
kujte vodou a parou pod vysokym tla-
kem.

Nikdy nesvarujte bez svarecského Sti-
gﬂ tu. Osoby ve svém okoli varujte pred
zarenim elektrického oblouku.

K odsavani plynd a par z fezani pouzi-
vejte vhodné odsavaci zafizeni.
Jestlize hrozi nebezpedi vdechnuti vy-
o v ’ ’ v ’ ’ v
paru ze svarovani nebo fezani, pouzi-

vejte dychaci pristroj.

Dojde-li béhem pracovni ¢innosti k po-
$kozeni nebo pfetnuti sitového kabelu,
nedotykejte se ho a okamzité ho vy-
tahnéte ze zasuvky. Pristroj s posSkoze-

nym kabelem nikdy nepouziveijte.

Hasici pristroj vzdy umistéte tak, abys-
te ho méli v dosahu.

Po skonceni svafovani provedte proti-
pozarni kontrolu (viz predpisy Urazové

prevenceV).

Nikdy se nepokousejte demontovat
redukéni ventil. Vadny redukéni ventil

Pfistroj vzdy prepravujte a stavte jen
na rovny a pevny podklad.

Maximalni dovoleny Uhel sklonu pfi do-
pravé a instalaci ¢ini 10°.

a

a

Servisni prace a opravy smi provadét pouze vy-
Skoleni kvalifikovani elektrikafi.

Dbejte na dobry a pfimy kontakt vedeni obrob-
ku v bezprostfedni blizkosti svafovaného mista.
Svarovaci proud nikdy nevedte pres retézy, ku-
lickova loziska, ocelova lana, ochranné vodice
atd., protoze tyto dily by se mohly pretavit.

PFi praci na vysoko polozenych resp. sklonénych
pracovnich plochach zajistéte sebe i pfistroj.
PFistroj se smi pripojovat pouze k radné uzem-
néné elektrické siti. (Trifazovy Ctyrdratovy sys-
tém s uzemnénym neutralnim vodi¢em nebo
jednofazovy tridratovy systém s uzemnénym
neutralnim vodi¢em) Zasuvka a prodluzovaci
kabel musi byt vybaveny funkénim ochrannym
vodicem.

Noste ochranny odév, koZzené rukavice a koZe-
nou zastéru.

Pracovisté odstinte zavésy nebo pohyblivymi
sténami.

Pomoci svarecky nerozmrazujte zamrzlé trubky
ani potrubi.

V uzavirenych nadrzich, ve stisnénych podmin-
kach a pfi zvySeném elektrickém ohroZeni je do-
voleno pouzivat pouze pfistroje s oznacenim S.
PFi prestavkach v praci pfistroj vypnéte a uza-
viete ventil lahve.

Plynovou lahev zajistéte pojistnym retézem pro-
ti prevraceni.

Pfed zménou stanovisté pristroje nebo zahaje-
nim Gdrzby pFistroje vytahnéte sitovou zastréku
ze zasuvky.

Dodrzujte prosim predpisy Urazové prevence plat-
né ve vasi zemi. Zmény vyhrazeny.

4
/%

vyménte.

1 Pouze pro Némecko. Tyto predpisy si lze za-
koupit v nakladatelstvi Carl Heymanns Verlag,
Luxemburger Str. 449, D-50939 Kaéln.

-6- 909.3020.8-00 10.17



Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

4 Okolni podminky

Rozsah teploty okolniho vzduchu:

pfi provozu: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104 °F)
pfi pfepravé

a skladovani: -25 °C ... 455 °C (-13 °F ... +131 °F)
Relativni vihkost vzduchu:

az 50 % pfi 40 °C (104 °F)

a% 90 % pii 20 °C (68 °F)
Provoz, skladovani a preprava se smi
provadét jen v uvedenych rozsazich!
[é} Jakékoliv pouziti mimo tento rozsah
se povazuje za pouZziti v rozporu se
stanovenym urcenim stroje. Za takto
vzniklé Skody nenese vyrobce Zadnou
odpovédnost.
Okolni vzduch nesmi obsahovat prach, kyseliny,
korozivni plyny nebo jiné skodlivé latky!

5 Pouziti v souladu s
urcenim

PFistroj je urceny ke svareni oceli, hliniku a slitin,
jakoZ i k pajeni pomoci dratl na bazi slitin CuSi, a
to jak pFi femesinych, tak i pti prdmyslovych pod-
minkéach pouziti.

6 Ochrana pristroje

Pfistroj je elektronicky chranény pred pretizenim.
Nepouzivejte silnéjsi pojistky, nez je jisténi uvede-
né na typovém stitku pristroje.

Pfed zahajenim svarovani zavrete skfin posuvu
dratu.

7 Kontrola podle predpisti bez-
pecnosti prace a ochrany zdravi

Provozovatel komercné pouzivanych svarovacich
zarizeni je povinen pravidelné (podle nasazeni za-
fizeni) nechat provadét bezpecnostni prezkouseni
zarizeni podle normy CSN EN 60974-4. Spolecnost
Lorch doporucuje interval téchto zkousek 12 mé-
sicQ.

Po zméné nebo opravé zarizeni musi byt provedeno
jeho bezpecnostni prezkouseni.

ﬁ Neodborné provedené kontroly podle

predpist bezpeénosti prace mohu vést
ke znieni zafizeni. Blizsi informace o
kontrolach svarovacich zafizeni podle
predpisi bezpeé&nosti prace obdrzite
v autorizovanych servisnich mistech
Lorch.

8 Emise hluku

Hladina hluku pfistroje je mensi nez 70 dB(A), mé-
feno pfi normalnim zatizeni podle EN 60974-1 v
maximalnim pracovnim bodé.

9 Elektromagneticka kom-
patibilita (EMC)

Pfistroj splfiuje aktudlni platné normy a smérnice
elektromagnetické kompatibility (EMC). Respektuj-
te:

O Svarecky mohou z divodu velkého pFikonu zpt-
sobovat poruchy ve verejné elektrické siti. Jejich
ptipojeni proto podléhd spinéni pozadavkl ty-
kajicich se maximalni pfipustné impedance sité.
Maximalni pfipustna impedance (Zmax) rozhra-
ni k elektrické siti (sitové pfipojky) je uvedena
v technickych uUdajich. Pfipadné se obratte na
svého provozovatele sité.

Q Pristroj je urCen ke svarovani jak v femesinych,
tak i primyslovych podminkach nasazeni (CIS-
PR 11 tfida A ). PFi pouZiti v jinych prostredich
(napfiklad v obytné oblasti) mize dojit k ruseni
jinych elektrickych pristrojd.

Q Pfi uvedeni do provozu mohou elektromagnetic-
ké problémy vzniknout v téchto zafizenich:

— sitové pfivody, Fidici vedeni, signalova a
telekomunikacni vedeni v blizkosti svarecich
a fezacich zarizeni,

— televizni a rozhlasové vysilace a prijimace,

— pocitace a jina Fidici zafizeni,

— ochranna zafizeni v primyslovych vybave-

nich (napfiklad zafizeni alarma),

— kardiostimulatory a naslouchatka,

— zarizeni ke kalibraci nebo méreni,

— zafizeni s nizkou odolnosti proti ruseni.
Pokud budou v okoli rudena jina zafizeni, mize byt
nutné zajistit dalsi odstinéni.

O Prostredi, které je tfeba zvaZovat, se miZe roz-
kladat az za hranice pozemku. Zavisi to na kon-

strukci domu a dalSich Cinnostech, které v ném
probihaiji.
PFistroj provozuijte podle dajd a pokyn{ vyrobce.
Provozovatel pfistroje je odpovédny za instalaci a
provoz pristroje. Vyskytnou-li se elektromagnetic-
ké poruchy, odpovida za jejich odstranéni provozo-
vatel (pfipadné s technickou pomoci vyrobce).

10.17
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Preprava a instalace

10 Preprava a instalace

Nebezpeci poranéni padem a pre-
vracenim pristroje.

Pfi prepravé prostfednictvim mecha-
nického zvedaciho zafizeni (napf. jera-
bu) se sméji pouzivat pouze zatézovaci
body, které jsou zde znazornény. Pou-
Zivejte pouze vhodné prostredky k za-
véseni bifemen. Kufr podavani dratu se
pro prepravu musi demontovat pomoci
mechanického zvedaciho zafizeni.
Kazdy upevnovaci bod smi byt zaté-
zovan pouze samostatné. Napf. tedy
neprotahujte upinaci popruh obéma
rukojetmi, které by se jinak pfitahly k
sobé a tim by se mohly zlomit!

Nezdvihejte pfristroj vysokozdviznym
vozikem nebo podobnymi zafizenimi
za kryt.

Pfed prepravou ze svarecky sejméte
plynovou lahev.

Pfistroj vzdy prepravujte a stavte jen
na rovny a pevny podklad. Maximalni
dovoleny Ghel sklonu pfi dopravé a in-
stalaci ¢ini 10°.

Pfistroj neprepravujte a nemani-
pulujte s nim, je-li skiin pro posuv
dratu otocena zcela vlevo do ode-
biraci polohy.

SkFin pro posuv dratu by v této po-
loze mohla spadnout.

Nasledkem zmény polohy téziste,
pfi pouziti drzaku svazku hadic a pfi
pouziti dlouhého svazku hadic nebo
podavace NanoFeeder atd. existu-
je zvysené nebezpeci prevrzeni!
Zajistéte pfistroj proti prevrzeni

Nebezpeci poranéni
nasledkem prevrzeni
pristroje!

Nejméné
1,22 m

— pfFi pfepravé nebo in-
stalaci na naklonénych
plochach

— pfi odnimani nebo
vymeéneé plynové

Abb. 1: Upevnovaci body pro 4bodové zatizeni

-8- 909.3020.8-00 10.17



Instalace (varianta B se sk¥ini pro posuv dratu)

11 Instalace (varianta B se skrini pro posuv dratu)

Nebezpeci zranéni zplsobeného
prevracenim nebo padem pfristro-
je.

PFi montazi na zdroj elektrické
energie nebo pfi odstaveni na vy-
vyseném misté zajistéte stroj proti
pFevraceni nebo padu.

Pristroj nepfepravujte a nemani-
pulujte s nim, je-li skiin pro po-
suv dratu otocena zcela vlevo do
odebiraci polohy. SkFin pro posuv
dratu by v této poloze mohla spad-
nout.

11.1 Upevnéni skiiné pro posuv
dratu

2 Otocné lozisko 18 upevnéte pomoci dodanych
$roubl ke krytu zdroje elektrického proudu. Do-
raz otocného loZiska (oznaceny Sipkou) pritom
musi smérovat k zadni strané pfistroje.

/

o Zavrete vlozeny balik hadic na zdroji elektrické-
ho proudu a na kufru na posuv dratu.

Q Viz také navod k obsluze posuvové skiiné MF-08
vybavené veskerymi ochrannymi prvky!

11.2 Sejmuti skFiné pro posuv dratu

2 Otocte skfin pro posuv dratu az na doraz dole-
va.®

2 Sejméte skFin pro posuv dratu vytazenim smé-
rem nahoru. @

2 Na zdroj elektrického proudu nasadte skfifn na
posuv dratu.

Q Dbejte na to, aby otocné lozisko 18 a Uchyt na
skrini pro posuv dratu byly po usazeni loziska na
Uchyt vzdjemné vystiedéné.

o Zatlalujte skFii pro posuv dratu plsobenim
zvysené sily doll, dokud otoéné loZisko 18 slysi-
telné nezapadne do Uchytu.

O Otocné lozisko 18 zapadne do Uchytu v kazdé
poloze (nezavisle na Uhlu otoceni).

10.17
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Zkraceny navod k pouziti

12 Zkraceny navod k pouziti

Podrobny popis naleznete v kapitole
.13 Pred uvedenim do provozu” na
strané 11.

Typ pristroje Basic

=

=

Pomoci tlacitka postupu svarovani A32 vyberte
nastaveni ,MIG/MAG”.

Pomoci tlacitka provozniho rezimu A33 vyberte
moznost ,2taktovy”.

O Postavte lahev s ochrannym plynem na zafizeni 2 Pomoci otoéného knofliku A41 nastavte posuv
a zajistéte ji pomoci pojistnych retézu 2. dratu.

=) Ods,traﬁ,tevz Iéhve,: 30s ocrlrann;'/m plynem zévi: 2 Pomoci oto¢ného knofliku A44 nastavte svaro-
tovy uzavér a kratce otevrete ventil 32 plynovée vaci napéti.

Iah\,/e (_VnyUant')', L ., 2 Podrzte stisknuté tlacitko hofaku = svarovani.

° K Iahw s ochrannym plynem pfipojte redukcni 2 Uvolnéte tlacitko hofdku = postup svarovani se
ventil 31. ukondi

2 K redukénimu ventilu pripojte hadici 4 pro pfi- . . .
vod ochranného plynu do zafizeni a otevfete Typ pristroje BasicPlus
ventil Idhve s ochrannym plynem. 2 Pomoci tladitka postupu svafovani A32 vyberte

S Zkontrolujte sitové napéti a zapojte sitovou za- nastaveni ,MIG/MAG Synergie”.
strcku do zasuvky. 2 Na ovladdacim panelu se svafovacimi programy

2 Pfipojte vedeni obrobku k pfipojovaci zdifce 12 vyberte pozadovanou kombinaci materialu, dra-
a poté k obrobku pripojte ukostfovaci svorku. tu a plynu.

2 Na posuvovou jednotku nasadte kladky 25 pro 2 Pomoci tlacitka provozniho rezimu A33 vyberte
podavani dratu zvolené podle vybraného sva- moznost ,2taktovy”.
fovaciho dratu a nastavte regulator pfitlacného o Pomoci otoéného knofliku A41 nastavte tloutku
tlaku do polohy 2. svafovaného materilu.

O Pripojte hofak k centralni zdifce 15 a pfimon- o Podrzte stisknuté tlagitko hoFaku = svafovani.
tujte prouldovou trysku podle zvolencho svaro- 2 Uvolnéte tlacitko horfdku = postup svarovani se
vaciho dratu. ukond&i

o Zalozte svarovaci drat. . .

9 Stisknéte tlacitko testu plynu. Typ pristroje Control Pro

LY ; 2 Pomoci tlacitka postupu svarovani A32 vyberte

v’ Zapne se magneticky ventil! , :

P - 9 .y “ nastaveni ,MIG/MAG Synergie”.

2 Na redukcnim ventilu nastavte mnozstvi plynu Haditk bidk 0 ladaciho knofli
(zjednodugeny vzorec: primér dratu x 10 = = Pomocitlacitka nabidky A50 a ovladaciho knofii-
mnoZstvi plynu). ku nablrdky A4'9 vyberte pozadoyanou komblpavc:l

v . , v L e, , materialu, dratu a plynu v nabidce M2-1 Vybér

2 Podrzte stisknuté tlacCitko zavadeéni dratu 29, programu.
dokud svarovaci drat nebude vycnivat z hrdla - p  Haditk h .. A33 wwb
hofdku do vzdalenosti asi 20 mm ve sméru k omoci tag'tlf provozniho rezimu vyberte
plynové trysce. moznost ,2taktovy”. ,

2 Pomoci otocného knofliku A41 nastavte tloustku
svafovaného materialu.
9 Podrzte stisknuté tlacitko hordku = svarovani.
2 Uvolnéte tlacitko hofaku = postup svarovani se
ukondi.
-10 - 909.3020.8-00 10.17



Pifed uvedenim do provozu

13 Pred uvedenim do provozu

13.1 Provoz Multivolt

ﬁ Pro zajisténi plynulého provozu a za-

branéni vzniku vécnych Skod se musi
dodrZzovat ndsledujici pokyny:
2 Odpoijte sitovou zastréku.
2 Nastavte pozadované sitové napéti (230 V nebo
400 V) pomoci prepinace napéti.
Q Prepinani smi provadét pouze kvalifikovani pra-

©
L14

Abb. 3:  Pripojeni horaku

13.3 Pripojeni vedeni obrobku

o Pripojte vedeni 23 obrobku k pfipojovaci zdifce
12 a tuto zajistéte otocenim doprava.

covnici.
Nt
T ©
©)
(&} o
Abb. 2:  Prepinac napéti

Pokud by bylo zafizeni omylem provo-
zovano s nespravnym sitovym napé-
tim, zareaguji pojistky v ném zabudo-
vané.

Vyménu pojistek smi provadét pouze
kvalifikovani pracovnici.

@

13.2 Pripojeni horaku

12

23

Abb. 4:  Pripojeni vedeni obrobku

13.4 Upevnéni ukostrovaci svorky

o Pripojte centralni konektor 21 horédku k central-
ni zdifce 15.

Pouze u pfistroji s vodnim chlazenim:

o Spojte pripojky 22 pro privod chladiva do hota-
ku s pfivodnim a zpétnym vedenim 14 chladiva.
Pfitom vénujte pozornost barevnému znaceni.

— Cervend = odvod chladiciho prostfedku
— Modréd = pfivod chladiciho prostiedku

ﬁ PFi pouziti hofaku chlazeného plynem

v kombinaci se zdrojem energie chla-
zenym vodou musi byt chladici zafize-
ni pri provadéni svarovaciho postupu
MIG/MAG vypnuto!

Viz navod k obsluze ovladaciho panelu.

o Pripevnéte ukostrovaci svorku vedeni obrobku v
bezprostiredni blizkosti svafovaného mista, aby
si svarovaci proud nemohl sam najit zpatec-
ni cestu pres soucasti stroje, kulickova loziska
nebo elektrické obvody.

2 Ukostfovaci svorku pripojte pevné ke svarovaci-
mu stolu nebo obrobku.

Li(R)
L(S)

Ls(T)

N(MP)

L

= o0 e
]

Abb. 5. Spravné

10.17

909.3020.8-00
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Pifed uvedenim do provozu

13.6 Navléknuti elektrody dratu

E@ /‘

E@r)f\\ —= 2 Vysroubujte proudovou trysku horaku.
N(WP) SN - 7z v v s o4

FEL - 2 Otevrete bocni dil.

Abb. 6:  Spatné

O Nepripojujte ukostifovaci svorku na svarovaci
zarizeni resp. na plynovou bombu, protoze jinak
je proud veden pres spoje ochranného vodice a
znici je.

13.5 Vlozeni civky odvijeciho dratu

Nebezpeci zranéni a nebezpedi po-

Zzaru zptlisobené rozzhavenym sva-

Ffovacim dratem nebo rozzhaveny-

mi dily!

PrecCnivajici draty z civky odvijeciho

dratu mohou zpUsobit zkrat s boé&ni

sténou nebo dnem zafizeni.

PFi vkladani civky svafovaciho dratu

dbejte na to, aby civka byla spravné

navinuta a zadné draty neprecnivaly.

Nastavte brzdu dratu tak, aby pfi uvol-

néni tlacitka horaku civky svarovaciho

dratu jesté nedobihala.

o Otevrete boc¢ni dil popf. posuvovou skfin a po-
volte pridrzovaci Sroub 49 na trnu 47 pro odvi-
jeni dratu.

2 Nasadte civku svarovaciho dratu na trn odvijeni
civky a dbejte na to, aby trn unasece 46 zapadl.

2 Pro malé civky svarovaciho dratu pouzijte adap-
tér (objednaci Cislo 620.9650.0).

2 Nastavte brzdu dratu 48 tak, aby pri uvolnéni
tlac¢itka hordku civky svarovaciho dratu jiz ne-
dobihala.

A
A\

S Prdmér elektrody dratu musi odpovidat Gdaji
vyrazenému na valcich posuvu dratu 25.

2 Sklopte sklopnou paku 27 ke strané a prostrcte
dratovou elektrodu vstupni tryskou 26 a cent-
ralni zdifkou 15.

28 28

RS
/ Mo { 0} .
' ., ATD T 8]0y 7 77/

N ,r‘ > . P \’\ /
e 11—
V2|2, (e9) O 7425y, /////é
26 : : 15

Abb. 8: Otevreni 4véalcového posuvu dratu

o Sklopte vykyvna ramena 28 zpét a zaaretujte je
sklopnou pakou 27.

Abb. 9. Posun 4valcového posuvu dratu

Zapnéte zarizeni hlavnim vypinacem 11.

Abb. 7. Trn odvijeni dratu

Abb. 10: Tlacitko pro zavadéni dratu u provedeni Basic

-12 -
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Pifed uvedenim do provozu

8]
ey

DD @

\

C_o
O A

Abb. 11: Tla¢itko pro zavadéni dratu u provedeni BasicPlus,
ControlPro

o Stisknéte tlacitko vstupu dratu 29.

2 Nastavte pomoci regulaénich &roubl 27 pfitlaé-
ny tlak tak, aby se valce posuvu dratu 25 pfi
pridrzeni civky svafovaciho dratu pravé jesté
protacely. Drat nesmi byt vzpriceny ani defor-
movany.

13.7 Pripojeni lahve s ochrannym
plynem

o Postavte lahev 30 s ochrannym plynem na od-
kladaci plochu a zajistéte ji obéma pojistnymi
retézy 2.

o Neékolikrat kratce otevrete ventil 32 plynové lah-
ve, aby se vyfoukly pfipadné castice necistot.

2 Na ladhev s ochrannym plynem 30 pfipojte re-
dukcni ventil 31.

2 PrisSroubujte hadici 4 pro pfivod ochranného ply-
nu k redukénimu ventilu 31.

o Otevrete ventil 32 [dhve 30 s ochrannym ply-
nem.

o Stisknéte tlacitko testu plynu A14 na ovladacim
panelu.

v Magneticky ventil zafizeni se na 30 sekund za-
pne.

2 Nastavte mnozstvi plynu pomoci nastavovaciho
Sroubu 35 redukéniho ventilu 31. Mnozstvi ply-
nu se zobrazi na méFici pritoku 34.

Q Test plynu je mozno prerusSit opétovnym stisk-
nutim tlacitka testu plynu A14,

Zjednoduseny vzorec:

Mnozstvi plynu = primér drahu x 10 I/min

O Obsah ldhve se zobrazuje na obsahovém mano-
metru 33.

Nespravny valec
posuvu dratu

PFilis vysoky
pritlacny tlak

Spravné

Abb. 12: Kladky pro podavani dratu

S Nastavte piitlaény tlak valcl posuvu dratu 25
na strané vstupni trysky 26 nize nez na strané
centralni zdifky 15, aby elektroda dratu uvnitf
jednotky posuvu zlstala v tahu.

2 Podrzte tlacitko vstupu dratu 29, dokud drat vy-
¢niva z hrdla horaku cca o 20 mm.

o ZasSroubujte proudovou trysku vhodnou podle
tloustky dratu do hofdku a precnivajici konec
dratu odriznéte.

33 31 34
'\
»
A

%\4

Abb. 13: Pfipojeni ldhve s ochrannym plynem

10.17

909.3020.8-00
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Pifed uvedenim do provozu

13.8 Doplnéni chladici kapaliny

13.9 Vyména dratové elektrody

xn) Poziti chladici kapaliny je zdravi Skod-

live!
x Dojde-li k jeho polknuti, okamzité vy-

plachnéte Usta a vypijte dostatecné
mnozstvi vody. Neprodlené vyhledejte
|ékare.

Dostane-li se chladici kapalina do odi,
vyplachujte oci s odtazenymi vicky pod
tekouci vodou po dobu 15 minut. Kon-
zultujte s lékarem.

Po zasazeni kl(Ze omyjte pfisludné
misto vodou a mydlem a dobfe oplach-
néte.

Po vdechnuti vypar( (aerosolu) vy-
vedte postizenou osobu na cerstvy
vzduch. Vyhledejte |ékare.

PFi praci s chladici kapalinou noste za-
sadné ochranné rukavice a ochranné
bryle.

Pouzivejte vyhradné originalni chladici
prostfedek Lorch LCL 30. Tato kapalina
poskytuje dostate¢nou ochranu proti
mrazu (do -30°C).

Pozor, pouZziti jiné nez origindlni chladi-
ci kapaliny mize poskodit zafizeni.
Zabrante Uniku chladiciho prostfedku
do zZivotniho prostredi!

Chladici prostifedek zlikvidujte ekolo-
gicky. Dodrzujte aktudlni ustanoveni
své zemé.

o Zkontrolujte stav naplnéni chladici kapaliny
(hladina kapaliny se musi nachdazet asi v polovi-
né vysky pfiruby 16 pro pfivod chladiva).

O Dbejte na to, aby svarecka byla pfi provadéni
kontroly a pfi doplfiovani chladici kapaliny ve
vodorovné poloze.

O Dbejte na to, aby pfi doplfiovani chladici kapa-
liny bylo namontovano neposkozené sitko 37.

%

2 Vyménte kladky pro podavani dratu. Pro tento
Ucel vyberte vhodné kladky.
A Podavaci kladka - ocel

B Podavaci kladka - hlinik
( Podavaci kladka - ryhovana (na vypliovy

Abb. 15: Kladky pro podavani dratu
drat)

D Podavaci kladka se dvéma drazkami - ocel
E Podavaci kladka se dvéma drazkami - hlinik
12AT T = se dvéma drazkami
bez oznaceni = kladka s drazkou
A = hlinik

R = ryhovana
bez oznaceni = ocel
@ dratu v mm / 10

i

Abb. 16: Oznaceni kladek pro podavani dratu

Barevné oznaceni kladek pro podava-
ni dratu

| —

T

Abb. 14: Doplnéni chladici kapaliny

Kladka pro podé_v'énl' dratu / ma- @ dratu| Barva
terial
Pritlacna kladka Vsechny |-
(%]

ocel - 0,6 mm |cCerna
ocel hlinik - 0,8 mm |modra
ocel hlinik ryhovand [1,0 mm |cCervend
ocel hlinik ryhovana | 1,2 mm |oranzova
ocel hlinik ryhovand | 1,6 mm |zlutd
- - ryhovana | 2,4 mm |Seda
Tab. 1: Barevné oznaceni kladek pro podavani dratu

2 Vyménte ocelovy hofdk za odpovidajici horak
nebo vymeénte spiralu pro vedeni dratu.

-14 -
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Pifed uvedenim do provozu

Spirala pro vedeni dratu: (pro ocelovy

nebo plnici drat)

2 Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni dratu
nebo umélohmotné jadro a zavedte novou spi-
ralu pro vedeni dratu. (Dodrzujte navod k ob-
sluze horaku.)

9 Vlozte vodici trubku 43 vsadte do centralni pri-
pojky.

Umélohmotné jadro: (pro hlinikovy,
nerezovy drat nebo drat CusSi)

2 Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni dratu
nebo umélohmotné jadro a zavedte nové umé-
lohmotné jadro. (Dodrzujte navod k obsluze ho-
raku.)

2 Vyjméte vodici trubku 43 z centralni pripojky.

O Zkratte pfecnivajici umélohmotné jadro tak, aby
dosahovalo tésné ke kladce na vedeni dratu a
posunte prislusné zkracenou opérnou trubici pro
stabilizaci pres precnivajici umélohmotné jadro.

Pro vSechny soucasti:

o Utdhnéte hofak a zavedte elektrodu dratu.
Objednaci ¢&isla vyménnych dild zavisi
na typu pouzitého hofdku a priméru
dratu a naleznete je v seznamech na-
hradnich dilG hofaku.

41 39 38

42@k
77 | )

Abb. 17: Vedeni dratu

15  Centralni zdifka

21 Centrdlni konektor (horak)

25 Valec posuvu dratu

38  Pridrzna vsuvka (= svéraci dil) plastovych
jader pro vné&j&i primér 4,0 mm a 4,7 mm

39  O-krouzek

40 PrevleCna matice

41 Umeélohmotné jadro

42  Opérna trubice umélohmotnych jader s vnéj-
§im prlmérem 4 mm. PFi vné&js&im priméru
4,7 mm se trubka nepouziva.

43  Vodici trubka

44  Spirdla pro vedeni dratu

13.10 Pripojeni horaku WIG

PFi pouziti metody svarovani WIG se svaruje s kon-
taktnim zapalovanim oblouku a pomoci hofdku s
ventilem a bez tlacitka.

9 Pripojte hofédk k pripojovacimu pouzdru Minus
12 a zajistéte jej otocenim doprava.

9 Pripojte vedeni 23 obrobku k pfipojovaci zdifce
Plus 13 a tuto zajistéte otocenim doprava.

o Pripojte plynovou hadici ventilového hofaku
WIG k redukénimu ventilu 31.

13.11 Pripojeni svarovaciho kabelu
elektrody

o Pripojte svarovaci kabel elektrody k pFipojovaci
zdifce Minus 12 nebo Plus 13 a zajistéte jej oto-
¢enim doprava.

Dbejte dajd vyrobce elektrod.

o Pripojte vedeni obrobku k volné pfipojovaci zdif-
ce Minus 22 nebo Plus 13 a zajistéte je otocenim
doprava.

10.17

909.3020.8-00
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14 HIlaseni

14.1 Upozornéni

Po vydani upozornéni zlistane pFistroj

2 V pfipadé poruchy se na 7segmentovych disple-
jich A4 a A12 zobrazi upozornujici kod.

jesté omezené funkéni, poruchu je tre-
ba co nejrychleji odstranit.

Upozoriujici hlaseni Ize smazat stisk-

nutim ukoncovaciho tlacitka A2.

Kéd Upozornéni Pricina MozZna naprava
H30-2 Kalibra¢ni hodnota Pouziva se standardni kalibrace Uvédomte servis
H30-3 Maximalni proud Snizeny maximalni proud Uvédomte servis
H30-4 Doba zapnuti (DZ) Zkracena doba zapnuti Uvédomte servis
H31-7 Komunikace Vadny reguldtor motoru (DMR) Uvédomte servis
nFc-HO1 |Chyba pfi ¢teni/zapisu | Preruseni, chybné ulozeni do paméti Znovu zadat kartu
nFc-HO2 |Karta NFC je neplatna |Nebyla zadana platna karta NFC Lorch Pouzit vhodnou kartu NFC
nFc-HO3 | Spojeni preruseno PFeruseni pfi vyjimani karty NFC Znovu zadat kartu
nFc-H10 Karta NFC je spotrebo- Karta NFC jiZ byla pouzita -
vana
nFc-H11 Seriove Cislo je ne- Neni pridéleno této svarecce Pouzit vhodnou kartu NFC
spravné
nFc-H12 Karta NFC je zabloko- |Akce byla prerusena béhem instalace do Ukoncit postup instalace do jiné-
vana jiného zafizeni ho zafizeni
Kod byl nespravne za’adan, vstupni hodngty Zkontrolovat zadani na serveru
nFc-H13 |[Kod TAN je nespravny na web0\v/ychl stllankach TAN nejsou SPrave | TaN, zkontrolovat webovou adre-
né. (napr.: zamena: ,b“ a ,6” nebo chybe- !
s " su TAN.
jici znaky ,,.”)
nFc-H15 [Chyba pfi desSifrovani ChyI:}na data, karta nebyla vydana spolec- Pouzit vhodnou kartu NFC
nosti Lorch
nFc-H16 |Podpis je neplatny Ch}/vba dat, ngplatljy podpis, ktery nebyl Pouzit vhodnou kartu NFC
ovéren spolecnosti Lorch
nFc-H20 Chyl‘gl aktualizace ne- napf. neni aktivovana funkce ¢teni NFC
které funkce
, ) _ | Napt. do pfistroje je nactena Uloha CrNi,
nFc-H21 tCer:—}/éblluaktuallzace ma avSak bez aktualizace softwaru pfistroje pro
CrNi Nejprve provedte potiebnou
, . | Napf. do pfistroje je nactena Uloha Spee- | aktualizaci
nFc-H22 Chybi aktualizace pro dArc, avSak bez aktualizace softwaru pfi-
cesu .
stroje pro SpeedArc
nFc-H23 | Chybi svafovaci pro- Uloha se zadanym &islem svaFovaciho pro-
gram gramu neni v pristroji k dispozici
) L I Aktualizace softwaru (nadfazena
nFc-H24 | Nespravny software Nekompatibilni verze softwaru jednotka, ovladaci panel)
nFc-H30 Aktuallzace J&Jiz hain= | Aktualizace jiz byla provedena -
stalovana
nFc-H31 Cislo ’zakaznlka je ne- Syarovgu program byl vytvoren pro jiného Pousit vhodnou kartu NFC
platné zakaznika
nFc-H32 Neplgtna skupina vy- t(arta NFC neni vhodna pro tuto skupinu / Pousit vhodnou kartu NFC
robku fadu vyrobku
Je nutno nejprve pouzit autoriza¢ni kartu
nFc-H33 |Je potfebna autorizace |Lorch; doslo k uplynuti doby vyhrazené pro | Znovu provést autorizaci
autorizaci
Uroven uZivatelského Vyrozumeét osobu povérenou
nFc-H34 |opravnéni je nedosta- | Napf. neni k dispozici akce pro svarece WPS y povere
tedna dohledem nad svarovanim
-16 - 909.3020.8-00 10.17




Hlaseni
Kéd Upozornéni PFicina MozZna naprava
Zajisotit splnéni vSech predpo-
nFc-H35 |Podminka neni spinéna |Nejsou splnény vSeobecné predpoklady Kladu (pretisk karty / objednaci

udaje).
Nechat zkontrolovat kartu

Nespravny rezim Tiptro-

Zménte, zapnéte nebo vypnéte

nFc-H36 nic Nespravne nastaveny rezim Tiptronic rezim Tiptronic

nFc-H40 |Chyba pfi aktivaci g’lhnykbcae dat na karté nebo nepodporovana Nechat zkontrolovat kartu
nFc-H41 E;\tfngsou nekonzis- Chyba dat na karté Nechat zkontrolovat kartu
Tab. 2:  Upozornéni

14.2 Chybova hlaseni

2 V pripadé poruchy se na 7segmentovych disple-
jich A4 a A12 zobrazi kéd chyby.

Dokud se zobrazuje kéd chyby, nelze
pokracovat ve svarovani.

Kéd Chyba PFicina MozZna naprava
EO1-1 Doslo k pFehFétl’ sekundarni ledy Nechejte zarizeni Vych|adnout VvV po-
EO01-2 |Nadmérna teplota Primarni modul se prehral hotovostnim rezimu, zkontrolujte
E01-4 Zatizeni se ptehfalo system vetrani
E02-2 Napéti UZK je rozbéhu pfilis vysoké
E02-3 Napéti UZK je v DSP prilis vysoké
£02-4 Prepéti UZK Napéti UZK je piili§ vysoké, v prim. proce- | Zkontrolujte sitové napéti
soru
E02-5 Napéti UZK je v FPGA prilis vysoké
Zkontrolujte pripojeni vedeni obrob-
E04-1 Sledovani ochranné- |Vstup pro sledovani ochranného vodice ku a ukostfovaci svorky, zkontrolujte
ho vodice (svodovy proud na ochranném vodici) zkrat mezi civkou se svarovacim
dratem a skfini
) Nouzové vypnuti / . - . . . . ,
E04-2 chyba periferie Vstup tlakoveho spinace plynu je aktivovan | Zkontrolujte ochranny plyn
E04-3 g:';rt](akove mnozstvi Nespravny pritok plynu Zkontrolujte ochranny plyn
E05-0 Chladici okruh Nedochazi k zddnému / piili§ nizkému pri- | Zkontrolujte stav chladici kapaliny /
(2016 ->) toku chladiva pfipojky / okruh chladiva
E06-0 . vy PFilis vysoké vystupni napéti Y .
P t p 7 T Y 7 t
EO6-1 repetl Vystupni napéti je v FPGA prilis vysokeé Uvedomte servis
E07-1 |EEProm Chyba paméti EEPROM b&hem inicializace | Zafizeni vypnéte a znovu zapnéte
Svazek hadic horaku profouknéte
E08-0 |Posuv dratu Prilis yysoky odbér proudu u motoru posu- _stlacenym vzduchem, gtezkou_ssejge
vu dratu jednotku posuvu, vymeénte vnitrni
spiralu horaku
E08-1 |Prepéti motoru PFilis vysoké napajeci napéti motoru Zv’oltelzpusob pouziti s mene ex-
trémnim nastavenim
E08-2 |Napajeci napéti Zavada v napajeni motoru Uvédomte servis
E08-3 |Nadproud motoru 1 |Trvale pfiliS vysoky proud motoru Svazek hadic horaku profouknéte
stlatenym vzduchem, prezkousejte
E08-4 |Nadproud motoru 2 |Trvale pfili§ vysoky proud motoru jednotku posuvu, vymérite vnitfni
spiralu horaku
E08-5 |Otackomér motoru 1 | Otad¢komér je vadny/neni pfipojen. Pfipojen |V nabidce pFezkousejte hofak a na-
E08-6 |Otackomér motoru 2 | nespravny horak PushPull staveni hofaku. Uvédomte servis
Zkontrolujte horak a pripojku hora-
E08-10 |Pripojka horaku Zavada na horaku / pfipojce hofaku ku. Zarfizeni vypnéte a znovu zapné-
te
E0g-11 |Mereni proudu/na- Chyba pfi méFeni proudu/napéti Uvédomte servis

péti
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Odstranéni zavad

Koéd Chyba PFicina MozZna naprava
E11-0 Zditka dalkové re- Zévgda dalkové regulace nebo zdirky dal- Prezkougejte dalkovy regulator
gulace kové regulace
E12-0 |Vykonovy dil Vadny vykonovy dil ovladani Uvédomte servis
E13-1 Snimac teploty sek. diody neni pripraven k
Snimac teploty pro,vozvu — , Uvédomte servis
E13-2 Snlmac teploty primarniho modulu neni
pripraven k provozu
E14-0 |Napajeci napéti Interni napajeci napéti je pfrilis nizké Zkontrolujte sitové napéti
E15-0 |Méreni proudu Chyba pfi méreni proudu Uvédomte servis
E15-1 |Mé&rfeni proudu Chyba pfi méreni proudu FPGA Uvédomte servis
E18-1 ONchrf:ma proti pre- Blezpec':novsltnl' vypnuti na ochranu elektric- | Nechejte zlaFl'zeQI vychladnout v po-
tizeni kych soucastek hotovostnim rezimu
E22-3 |Podpéti v siti Sitove napeti na vykonovem modulu je Zkontrolujte sitové napéti
pfilis nizké
E25-1 Zavada volnobéhu generatoru
E25-2 Volnobé&h generatoru Odchylka napéti pfi chodu naprazdno je Uvédomte servis
prilis velka
Zadny program varovaci programy j hybné f. ne- v .
E27-0 (Sgpgl progra szoi?( 3icsp%zci.gi amy jsou chybne popr. ne Uvédomte servis
E30-4 Chyba primarni konfigurace
E30-5 |Konfigurace Konfigurace je chybna Uvédomte servis
E30-6 Nespravny software v pfistroji
E31-4 Komunikace s FPGA je chybna
Komunikace s primarnim procesorem je
E31-5 Komunikace chybna Zarizeni vypnéte a znovu zapnéte
Komunikace s primarnim procesorem pfri
E31-6 rozb&hu je chybna
E31-7 |Komunikace DMR Ztrata komunikace s regulatorem motoru Uvédomte servis
E32-1 Nadproud v FPGA
E32-2 |FPGA Casovy limit FPGA Uvédomte servis
E32-4 Chyba IP Max v FPGA
E33-1 Vykonovy dil modul neni symetricky
£330 | Vykonovy dil Modul vykonového dilu neni pfi rozbéhu Uv&domte servis
symetricky
E34-0 |Ventilator Proud ventilatoru je pfiliS vysoky Uvédomte servis
E41-1 |Vlozeny obvod Méfeni sitového naméfeni je chybné Uvédomte servis
E48-0 |Predvadéci rezim Predvadéci rezim je ukoncen Znovu spustte zafizeni
Tab. 3:  Chybova hlaseni
15 Odstranéni zavad

Zavada

Mozna pricina

Naprava

Horak se prehriva

Horak je ucpany v ddsledku nedistot
nashromazdénych v systému chladici
kapaliny

Proplachnéte hadice chladiciho pro-
stfedku horaku proti sméru toku

Proudova tryska neni spravné utazena

Zkontrolujte

Tlacitko hofaku pfi stisknuti ne-
funguje

Prevlecna matice systému hadic ho-
faku neni na centralni zdifce spravné
utazena

Utahnéte prevlecnou matici

Preruseni fidiciho vedeni v hadicovém
systému horaku

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Aktivovala se tepelna ochrana

Nechte je vychladnout v béhu na-
prazdno

Vaznuti, resp. pfipékani dratu na
proudové trysce

Elektroda dratu se utahla na civce

Zkontrolujte, pfip. vymérite

Hrot na zacatku dratu

Zacatek dratu jesté jednou odriznéte
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Odstranéni zavad

Zavada

Mozna pricina

Naprava

Posuv dratu je nepravidelny nebo
zcela chybi

Chybny pritlacny tlak na jednotku po-
suvu

Nastavte podle navodu k obsluze

Horak defektni

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Vodici trubice v centralni zdifce chybi
nebo je znecisténa

Vsadte, resp. vycistéte vodici trubici

Civka svarovaciho dratu je Spatné
navinuta

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Elektroda dratu zacind mit naletovou
rez

Zkontrolujte, pFip. vyménte

Vnitfni spirala hofaku je ucpana oté-
rem dratu

Odsroubujte hofak ze zafizeni, odstrarite
proudovou trysku z hofaku a vyfouknéte
vnitini spiralu stlacenym vzduchem

Vnitfni spirala horaku je zlomena

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Brzda dratu je nastavena pfilis pevné

Nastavte podle navodu k obsluze

Zarizeni se vypne

PFipustna doba zapnuti prekrocena

Nechte je vychladnout v béhu na-
prazdno

Nedostatecné chlazeni konstrukénich
soucasti

Zkontrolujte vstup a vystup zafizeni

Chladi¢ nebo hadice jsou prasklé,
resp. Cerpadlo je znicené.

Systém chladici kapaliny je zamrzly v
dusledku nedostate¢né ochrany proti
mrazu

Uvédomte servis

Elektricky oblouk nebo zkrat mezi
proudovou tryskou a plynovou
tryskou

Mezi proudovou tryskou a plynovou
tryskou se vytvoril stfikaci most

Odstrante vhodnymi specialnimi kles-
témi

Neklidny elektricky oblouk

Proudova tryska nepatii k prdméru
dratu nebo proudova tryska je opotre-
bena

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Obsluzné pole je kompletné
ztmavené

Chybi faze

Zkontrolujte zarizeni na jiné zasuvce.
Zkontrolujte pfivodni kabel a sitové
pojistky

Ochranny plyn chybi

Plynova lahev je prazdna

Vymeérnite

Horak defektni

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Redukéni ventil je znecistény nebo
defektni

Zkontrolujte, pFip. vyménte

Ventil plynové lahve je defektni

Vymeérite tlakovou lahev

Ochranny plyn se nevypina

Plynovy ventil je znecistény nebo za-
dreny

Odstrante horak a redukéni ventil,
vyfouknéte plynovy ventil stlacenym
vzduchem proti sméru toku

Nedostatec¢ny privod ochranného
plynu

Chybné mnozstvi ochranného plynu
nastavené na redukcnim ventilu

Nastavte mnozstvi ochranného plynu
podle navodu k obsluze

Redukéni ventil je znecistény

Zkontrolujte Venturiovu trubici

Horak, plynova hadice je ucpana nebo
netésna

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Privan odna&i ochranny plyn

Zabrarite privanu

Svarovaci vykon se sniZzil

Chybi faze

Vyzkousejte zafizeni na jiné zasuvce,
zkontrolujte pFivodni kabel a sitové
pojistky

Ukostrovaci kontakt k obrobku je ne-
dostatecny

Vytvorte Cisté ukostrovaci spojeni

Vedeni obrobku neni spravné zapojené
na zarizeni

Zajistéte ukostrovaci pfipojeni na zafi-
zeni otoenym vpravo

Horak defektni

Oprava nebo vyména

Konektor vedeni obrobku se za-
hfiva

Konektor nebyl zajistén otocenim
vpravo

Zkontrolujte

Jednotka posuvu ma zvyseny
odér dratu

Valce posuvu dratu nejsou vhodné pro
’ o v s
dany prumeér dratu

PouZijte vhodné valce posuvu dratu

Chybny pritlacny tlak na jednotku po-
suvu

Nastavte podle navodu k obsluze

Tab. 4:  Odstranéni zavad
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Technické Gdaje

16 Technické udaje

. . Jed- MicorMIG

TYp pristroje notka 300 350 400 500
Svaiovani metodou MIG/MAG
Oblast svafovani (1, = Lp/Uamin = Usmar) AN §§3 §0209/,0 %g3 35301/,5 ?gs 1103?4{,0 igs §03%,0
Volnobézné napéti max. " 77 - 81 77 - 81 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek konstantni
Svarovaci proud pri DZ 100 % 40 °C A 200 250 300 370
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40 °C A 250 300 370 430
DZ pfi max. svarovacim proudu 40 °C % 45 45 45 45
Pfikon I, (100 %) A 10,0 13,2 16,8 249
Prikon I, (60 %) A 12,8 16,5 21,7 29,2
Pfikon I, (max. proud) A 15,9 21,1 24,1 36,0
Nejvétsi efektivni sitovy proud L./A 10,6 14,2 16,8 24,9
Piikon S, (100 %) KVA 6,9 9,1 11,6 17,3
Piikon S, (60 %) KVA 8,8 11,4 15,0 20,2
Piikon S, (max. proud) KVA 11,0 14,6 16,7 24,9
Stupen Gcinnosti / Efficiency n pri 100% ED % 86 82 87 83
Stupen Gcinnosti n pri I2max % 87 87 88 84
Rychlost podavani dratu m/min |1-25 1-25 1-25 1-25
Svaritelné draty - ocel @mm (06-1.22 06-1,2 06-1,6 06-16
Svaritelné draty - hlinik @mm (10-1.22 10-1,2 10-1,6 10-1,6
Svaritelné draty — CrNi @mm (08-1,2 08-1,2 08-1,2 08-1,2
Svaritelné draty — CuSi @mm (08-1,2 08-1,2 08-1,2 08-1,2
Svarovani WIG
T A I - R PR P AR
Volnobézné napéti max. v 77 - 81 77 - 81 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek klesajici
Svarovaci proud pri DZ 100 % 40 °C A 220 270 330 400
Svarovaci proud pri DZ 60 % 40 °C A 270 320 400 450
DZ pri max. svarovacim proudu 40 °C % 50 50 60 50
PFikon I, (100 %) A 9,0 11,4 15,2 21,2
Prikon I, (60 %) A 11,3 13,4 19,4 24,6
PFikon I, (max. proud) A 12,8 15,5 19,4 29,8
Nejvétsi efektivni sitovy proud L./A 9,1 11,4 15,2 21,2
Piikon S, (100 %) KVA 6,2 7.9 10,5 14,7
Piikon S, (60 %) kVA 7.8 9,3 13,4 17,0
Pfikon S, (max. proud) kVA 8,9 10,7 13,4 20,6
Stupen UGcinnosti / Efficiency n pri 100% ED % 83 84 86 84
Stupen Gcinnosti n pfi I2max % 86 86 86 85
Svarovani elektrodou
Oblast svafovani (L, = Lf Uiy = Upnad AN %8,4 §0??2/,0 %8,4 35304{,0 %8,4 fO??G/,O 53,4 ?Oz%,o
Volnobézné napéti max. v 77 - 81 77 - 81 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek klesajici
Svarovaci proud pri DZ 100 % 40 °C A 200 250 290 370
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40 °C A 250 300 370 430
DZ pri max. svarovacim proudu 40 °C % 45 45 45 45
Prikon I, (100 %) A 11,1 13,9 17,4 26,1
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Technické Gdaje

T Hstroie Jed- MicorMIG
ypp ! notka 300 350 400 500
PFikon I, (60 %) A 13,9 17,2 22,8 30,1
PFikon I, (max. proud) A 17,1 21,9 25,2 36,8
Nejvétsi efektivni sitovy proud L./A 11,4 14,7 17,7 26,1
Prikon S, (100 %) kVA 7,7 9,7 12,1 18,1
Prikon S, (60 %) kVA 9,6 11,9 15,8 20,9
Pfikon S, (max. proud) kVA 11,8 15,2 17,5 25,5
Stupen UGcinnosti / Efficiency n pri 100% ED % 87 87 88 85
Stupen UGcinnosti n pri I2max % 87 87 88 85
Svaritelné elektrody mm 15-8,0 15-8,0 1,5-8,0 15-8,0
Svaritelné elektrody CEL mm 2,5-6,0 2,5-6,0 2,5-6,0 2,5-6,0
Sit
Sitové napéti \ 400 / 3~ 400/ 3~ 400 / 3~ 400/ 3~
Sitova frekvence Hz 50-60 50-60 50-60 50 - 60
Pozitivni sitova tolerance % 15 15 15 15
Negativni sitova tolerance % 15 15 15 15
\I\I/I;kﬁnzuaporna tolerance sité pri snizeném vystupnim % 30 30 30 30
Vedeni pro pripojeni k siti mm?2 4x25 4x2,5 4x25 4x4
Sitova pojistka AL 2P0z | 3 32 32 32
Sitova zastrcka CEE 32 CEE 32 CEE 32 CEE 32
Utinik cos ¢ L 0,99 0,99 0,99 0,99
Ucinik A (pFi L) 0,85 0,9 0,89 0,88
IIVIIEaCxés fgbpou_s:gt_nfl}ﬂgedance site¢ Z _ podle mo 62 55 48 M
RSCE (zkratovy pomér) 216 202 188 154
SSC (zkratovy vykon) MVA 2,6 29 33 39
Pi (spotreba energie v klidovém stavu) w 25,9 25,9 25,9 25,9
PS (spotreba energie v pohotovostnim rezimu) w - - - -
PFistroj
Trida kryti (podle EN 60529) 1P23S 1P23S 1P23S 1P23S
Trida izolace F F F F
Zptsob chlazeni F F F F
Emise hluku dB(A) <70 <70 <70 <70
Chladici zaFizeni
Chladici vykon (1l/min) kW 1,1 1,1 1,1 1,1
Maximalni tlak P__ bar 3,5 3,5 3,5 3,5
Obsah nadrze | 4,3 4,3 4,3 4,3
Cerpadlo Odstredivé Cerpadlo
Rozméry a hmotnost
Rozméry zdroje elektrické energie (DxSxV), provedeni A mm 880x400x790 | 880x490x885 | 880x490x885 | 880x490x885
Rozméry zdroje elektrické energie (DXSxV), provedeni B mm 880x490x890 | 880x490x955 |880x490x955 |880x490x955
Rozméry posuvové skiiné (Dx5xV) mm 575x245x434 | 575x245x434 |575x245x434 | 575x245x434
Eﬁ/znnc:\%rn Zgﬁgfeﬁlﬁtnd(e energie, provedeni A, s kg 51 58 61 66
Eﬁlznrgs%q Zgr:gzeeﬁlﬁhtmke energie, provedeni B, s kg 48 55 58 63
Hmotnost vodniho chlazeni (naplnéného) kg 13 13 13 13
Hmotnost kufru posuvu kg 10,6 10,6 10,6 10,6
Standardni vybaveni
Jednotka posuvu valecky |4 4 4 4
Kladka pro podavani dratu mm 10-120cel |1,0-1,20cel |1,0-1,20cel [1,0-1,2 ocel
Tab. 5:  Technické Udaje DZ doba zapnuti
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Technické Gdaje MicorMIG Multivolt

17 Technické udaje MicorMIG Multivolt

T vistroi Jednot- MicorMIG Multivolt

P ka 400 500
Svarovani metodou MIG/MAG
Oblast svafovani (I, -L_ /M, -U, ) AN ig,; ‘}039 4{,0 ‘;’g,; ?0309/’0
Volnobézné napéti max. v 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek konstantni
Svarovaci proud pfi DZ 100 % 40 °C A 300 370
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40 °C A 370 430
DZ pri max. svafovacim proudu 40 °C % 45 45
Sitové napéti v 230 400 230 400
Piikon I, (100 %) A 34,7 16,8 45,4 24,9
Piikon I, (60 %) A 48,1 21,7 57,7 29,2
Pfikon I, (max. proud) A 54,3 24,1 75,3 36,0
Nejvétsi efektivni sitovy proud T1eff/A 37,3 16,8 50,5 24,9
PFikon S, (100 %) kVA 13,8 11,6 18,1 17,3
Prikon S, (60 %) kVA 19,2 15,0 23,0 20,2
Pfikon S, (max. proud) kVA 21,6 16,7 30,0 24,9
Stupen Gcinnosti / Efficiency n pri 100% ED % 85 87 85 83
Stupen Ucinnosti n pri I2max % 86 88 86 84
Rychlost podavani dratu m/min 1-25 1-25
Svaritelné draty - ocel @ mm 06-16 06-1,6
Svaritelné draty - hlinik @ mm 10-16 1,0-1,6
Svaritelné draty — CrNi @ mm 08-1,2 08-1,2
Svaritelné draty — CuSi @ mm 08-1,2 08-1,2
Svarovani WIG
Oblast svafovani (I, -I,_ /M, -U, ) AN 18’;‘ ‘}0204,0 18,;' ?030({,0
Volnobézné napéti max. \ 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek klesajici
Svarovaci proud pfi DZ 100 % 40 °C A 330 400
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40 °C A 400 450
DZ pfi max. svarovacim proudu 40 °C % 60 50
Sitové napéti Vv 230 400 230 400
Pkikon I, (100 %) A 31,7 15,2 40,8 21,2
Piikon I, (60 %) A 43,1 19,4 49,2 24,6
Pfikon I, (max. proud) A 43,1 19,4 58,9 29,8
Nejvétsi efektivni sitovy proud I1eff/A 33,4 15,2 41,6 21,2
PFikon S, (100 %) kVA 12,6 10,5 16,3 14,7
PFikon S, (60 %) kVA 17,2 13,4 19,6 17,0
PFikon S, (max. proud) kVA 17,2 13,4 23,5 20,6
Stupen Gcinnosti / Efficiency n pri 100% ED % 81 86 81 84
Stupen Gcinnosti n pri I2max % 84 86 84 85
Svarovani elektrodou
Oblast svarovani (I, - I, /U, -U, ) AN ;gl;‘ ‘-‘03?6/,0 ;g,; ?04%’0
Volnobézné napéti max. v 77 - 81 77 - 81
Nastaveni vykonu plynulé
Charakter krivek klesajici
Svarovaci proud pfi DZ 100 % 40 °C A 290 370
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40 °C A 370 430
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Technické Gdaje MicorMIG Multivolt

Typ piistroje Je(:(not- MicorMIG Multivolt

a 400 500
DZ pri max. svarovacim proudu 40 °C % 45 45
Sitové napéti v 230 400 230 400
PFikon I, (100 %) A 36,5 17,4 48,5 26,1
PFikon I, (60 %) A 51,4 22,8 60,6 30,1
PFikon I, (max. proud) A 57,6 25,2 77,5 36,8
Nejvétsi efektivni sitovy proud T1eff/A 39,8 17,7 52,0 26,1
Pfikon S, (100 %) kVA 14,5 12,1 19,3 18,1
Prikon S, (60 %) kVA 20,5 15,8 24,1 20,9
Pfikon S, (max. proud) kVA 22,9 17,5 30,9 25,5
Stupen ucinnosti / Efficiency n pfi 100% ED % 85 88 85 85
Stupen Gcinnosti n pri I2max % 86 88 86 85
Svaritelné elektrody mm 15-8,0 1,5-8,0
Svaritelné elektrody CEL mm 2,5-6,0 2,5-6,0
Sit
Sitové napéti v 230 a 400 / 3~ 230 a 400 / 3~
Sitova frekvence Hz 50 - 60 50 - 60
Pozitivni sitova tolerance % 15 15
Negativni sitova tolerance % 15 15
\I‘/’I;k)gnzuaporna tolerance sité pfi snizeném vystupnim % 30 30
Vedeni pro pripojeni k siti mm?2 4x10 4x10
Sitova pojistka A/ zpozdénd |63 32 63 32
Sitova zastreka - -
Ucinik cos @ I 0,99 0,99 0,99 0,99
Utinik A (pfi L) 0,74 0,89 0,76 0,88
glzacx.6 i)glopou_sétPlal}[qgedance sit¢ Z _ podle mo 16 48 19 41
RSCE (zkratovy pomér) 145 188 92 154
SSC (zkratovy vykon) MVA 3,3 3,3 2,8 39
Pi (spotreba energie v klidovém stavu) W 25,9 25,9
PS (spotreba energie v pohotovostnim rezimu) W - -
Pristroj
Trida kryti (podle EN 60529) 1P23S 1P23S
Trida izolace F F
Zpusob chlazeni F F
Emise hluku dB(A) <70 <70
Chladici zarizeni
Chladici vykon (1l/min) kw 1,1 1,1 1,1 11
Maximalni tlak P__ bar 3,5 3,5 3,5 3,5
Obsah nadrze | 4,3 4,3 4,3 4,3
Cerpadlo Odstredivé cerpadlo
Rozméry a hmotnost
Rozméry zdroje elektrické energie (DxSxV), provedeni B | mm 880x490x955 880x490x955
Rozméry posuvové skiiné (Dx5xV) mm 575x245x434 575x245x434
Rozméry posuvové sk¥iné (DxSxV) bez drzadla mm 575x245x380 575x245x380
[I}Ic;znn;\el:a/n zgggfeﬁlﬁ::tncke energie, provedeni B, s kg 68,6 71,6
Hmotnost vodniho chlazeni (naplnéného) kg 11,8 11,8
Hmotnost kufru posuvu kg 10,6 10,6
Standardni vybaveni
Jednotka posuvu valecky 4 4
Kladka pro podavani dratu mm 1,0 - 1,2 Stahl 1,0 - 1,2 Stahl

Tab. 6:  Technické Udaje

DZ doba zapnuti
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Péce a udrzba

18 Péce a udrzba
Pfi vSech pracich péce a udrzby do-
drzujte platné bezpecnostni pred-
pisy a predpisy Grazové prevence.

xn) Poziti chladici kapaliny je zdravi
skodlivé!
Dojde-li k jeho polknuti, okamzité
vyplachnéte Gsta a vypijte dosta-
tecné mnozstvi vody. Neprodlené
vyhledejte Iékare.
Dostane-li se chladici kapalina do oci, vypla-
chujte oci s odtazenymi vicky pod tekouci vo-
dou po dobu 15 minut. Konzultujte s Iékarem.
Po zasazeni klize omyjte pFislusné misto vo-
dou a mydlem a dobre oplachnéte.
Po vdechnuti vypara (aerosolu) vyved'te po-
stizenou osobu na cerstvy vzduch. Vyhledejte
IékaFe.
PFi praci s chladici kapalinou noste zasadné
ochranné rukavice a ochranné bryle.
K UdrZzbé a opravam pouzivejte jen ori-
ginalni nahradni dily Lorch.
Pouzivejte vyhradné originalni chladici
prostfedek Lorch LCL 30. Tato kapalina
poskytuje dostate¢nou ochranu proti
mrazu (do -30°C).
Pozor, pouziti jiné nez origindlni chladi-
ci kapaliny muize poskodit zatizeni.
Zabrante Uniku chladiciho prostredku
do zivotniho prostredi!
Chladici prostfedek zlikvidujte ekolo-
gicky. Dodrzujte aktualni ustanoveni
své zemé.
Pfistroj je nenarocny na udrzbu. Aby byl pFistroj po
dlouha léta pouzitelny a funkcni, méli byste pravi-
delné kontrolovat jen nékolik bodd:

18.1 Pravidelné kontroly

Pfed kazdym uvedenim svarovaciho pfistroje
do provozu zkontrolujte nasledujici kompo-
nenty, zda nejsou poskozené

— sitovou zastréku a kabel,

— svarovaci horak a pripojky,

— vedeni a spoje obrobku,

— foliovou klavesnici a ovladaci panel.

Profouknéte svarecku kazdé dva meésice.
(svarecky bez prachového filtru)

2 Vypnéte pristroj.
2 Odpojte sitovou zastréku.
© 0dsroubujte oba bocni dily pfistroje.

o Vyfouknéte svarecku suchym stlatenym vzdu-
chem pod nizkym tlakem. Pro zabranéni

poskozeni se vyvarujte primému ofukovani
elektronickych soucasti z kratké vzdalenosti.

2 Znovu prisroubujte oba bocni dily pfistroje.

Kazdé dva mésice zkontrolujte prachovy filtr.
(svarecky s prachovym filtrem, volitelné pro-
vedeni)

2 Vypnéte pristroj.
2 Odpojte sitovou zastréku.

Abb. 18: Demontaz prachovych filtr

2 Vysroubujte &rouby obou prachovych filtrG (na
dolni a zadni strané) a sejméte obé vétraci
mfizky.

S Zkontrolujte znecisté&ni obou prachovych filtrd.

o V pripadé zjisténi znecisténi vymeénte textilni
filtrani vlozky. Objednaci Cislo viz seznam na-
hradnich dild.

o Vycistéte kovové mrizky.

Abb. 19: MontaZ prachovych filtr
9 Vlozte prachové filtry do vétracich mrizek.

© Nasunte vétraci mrizky na skfin a upevnéte je
7 v o
pomoci Sroubu.

Pfed kazdym uvedenim pristroje do provozu
zkontrolujte stav naplnéni chladici kapali-
ny (viz ,,13.8 Doplnéni chladici kapaliny” na
strané 14).
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Prislusenstvi

Nikdy se nepokousejte sami prova-
dét opravy nebo technické zmény.
V takovém prFipadé zanika zaruka a vy-
robce odmita veskeré ruceni za tento
pristroj.

PFi problémech a opravach se obracej-
te na obchodnika autorizovaného spo-
le¢nosti Lorch.

18.2 Péce o horak

2 Pomoci vhodnych specialnich klesti odstrante
rozstriknuty kov po svarovani z vnitfni strany
plynové trysky.

o Postrikejte vnitfni sténu plynové trysky sepa-
rac¢nim prostfedkem nebo pouzijte ochrannou
pastu na trysky.

v To zabranuje pripeceni rozstfiku po svarovani.

19 Moznosti dovybaveni

Digitalni nastaveni rozsahu

Q K digitadlnimu ovladani hofdku s nastavitelnym
rozsahem, jakoZ i pFistroji s pfidavnym pomoc-
nym pohonem.

Horak s nastavitelnym rozsahem

0O U horakd s délkou pres 5 m se doporucuje po-
uziti provedeni s nastavitelnym rozsahem. Toto
provedeni zajisti pfidavny kontinualni posuv
prostfednictvim motoru umisténého na predni
strané horaku.

Sady pomocnych hadic

Q ProdlouZeni mezi zdrojem elektrické energie a
skrini pro posuv dratu v rozsahu 1-20 m.

Zarizeni pro prepinani polarity

Q K provadéni zmén polarity svarovaciho proudu.

Ochrana horaku proti zlomeni G26-6

Q Tahové odlehCovaci zafizeni a ochrana pred zlo-
menim pro horak.

20 Prislusenstvi

20.1 Drzak horaku

A

Abb. 20: MontaZ drzaku hordku na pravé strané
Objednaci Cislo: 570.9062.0

20.2 Prachovy filtr

Sady prachovych filtr se dodavaii ve tfech provedenich.

Montazni sada prachového filtru G26-
6, textilni vilozka + kov
Objednaci Cislo: 570.9057.0

Montazni sada prachového filtru G26-
6, kov
Objednaci Cislo: 570.9058.0

Montazni sada prachového filtru G26-
6, textilni viozka
Objednaci Cislo: 570.9059.0

20.3 LorchNet Connect

Konektor LorchNet Connect poskytuje prostfed-
nictvim interni diagnostické pfipojky plnohodnotné
pfipojeni ke sbérnici LorchNet CAN s oddélenim po-
tenciald.

Abb. 21: LorchNet Connect
Objednaci Cislo: 998.1001.0
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Prohlaseni o shodé

20.4 LorchNet Remote

Systém LorchNet Remote poskytuje prostfednic-
tvim interni diagnostické pripojky rozhrani pro dal-
kovou regulaci.

Systém LorchNet Remote mizete pouzit k pFipoje-
ni dalkové regulace nebo fizeni v oblasti automa-
tizace.

Abb. 22: LorchNet Remote

Objednaci Cislo: 570.4080.0

Objednaci ¢&islo: 570.4081.0 se svazkem kabell
pro zasuvku dalkové regulace

20.5 Rucni dalkovy regulator HR917
ControlPro

Pro pFipojovani k celé fad& pristroji MicorMIG je k

dispozici ru¢ni dalkovy regulator ControlPro.

Pro pfipojovani je navic potfebny konektor Lorch-
Net Connect. Viz ,20.3 LorchNet Connect” na stra-
né 25.

Abb. 23: Rucni dalkovy regulator HR917 ControlPro
Objednaci Cislo: 570.2227.0

21 Likvidace

Jen pro zemé EU.

Nevyhazujte elektrické naradi do béz-
ného domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a uplat-
néni narodniho prava musi byt pouzité elektrické
nastroje shromazdovany samostatné a predany k
ekologické recyklaci.

22 Servis

Lorch SchweiBtechnik GmbH
Im Anwander 24 - 26
71549 Auenwald

Némecko
Tel. +49 7191 503-0
Fax +49 7191 503-199

Lorch Stahovaci portal:
https://www.lorch.eu/service/downloads/

Zde ziskate dalsi technickou dokumentaci ke své-
mu vyrobku.

23 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme timto na svoji vylu¢nou zodpovéd-
nost, ze jmenovany vyrobek odpovidd niZze uve-
denym normam resp. normativnim dokumentim:
EN 60974-1:2012, EN 60974-2:2013, EN 60974-
10:2007 CL.A podle ustanoveni a smérnic 2014/35/
EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

C€ 2017

Wolfgang Grib
Jednatel

<o

Lorch SchweiBtechnik GmbH
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