ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

Priemyselny invertorovy zvaraci automat Fanmig 522i Pulse

V ponuke zariadeni znacky MOST sa objavil novy invertorovy zdroj zvaracieho prudu pre zvaranie
metddou MIG/MAG, TIG DC a chranenou elektrodou MMA — Fanmig 522i Pulse.

Fanmig 522i Pulse je zariadenie na zvaranie v priemysle.Zvéraci prid 500A / 40% pre metddu MIG/MAG,
ako aj pre metodu MMA, je postacujuci pre prakticky kazdého uzivatela. Vdaka tomu, Ze zariadenie
moze zvarat pulznym pridom MIG/MAG, zvary maju lepsiu kvalitu ako zvary zvarené kratkym zvaracim
oblukom. Zariadenie moze sluzit tiez k vzdusnému elektrodrazkovaniu.TIG DC zvdranie sa vyskytuje
vo dvoch variantdch: normalnej a pulznej. Zapélenie oblika TIG sa vykondva potretim volfrdmovej
elektrody o materidl (LiftArc).

Zariadenie je postavené v moduloch: napéjaci zdroj je nanamontovany na chladici, na ktorom je
namontovany podvozok. Poddvac drotu je spojeny Standardne so zdrojom pomocou 5 metrového
spojovacieho kabla. Na poziadanie je mozné dodat dlhsie spojovacie kable.

Poloautomat Fanmig 522i je synergickym zariadenim ovladanym digitdlne. Po vybere synergického
rezim a zodpovedajiceho programu, zmena jedného parametra sposobi Upravu vietkych parametrov
potrebnych na riadne zvéranie.

Zvéranie elektrddou MMA sa moze realizovat vyberom vhodného programu pre rozne priemery a druhy
elektrod. Pri zvarani elektrodou je doleZité vybavit zariadenie funkciou VRD (s moznostou vypnutia),
znizujlca z bezpecnostnych dovodov napétie volnobeznych otacok na cca 20 V. Pre metodu MIG/MAG,
MMA a TIG je synergiu mozné vypnut a prejst na tzv. manualne nastavenia. Ovladanie zariadenia je
jenoduché a moderné. Ovlddaci panel a displeje parametrov sa nachadzaju na podévaci drotu aj na
zdroji prudu. Nastavenia alebo korekcia parametrov je realizovana priamo cez podavac drétu, ktory
je blizie k pracovisku. Z prednej Casti zasobnika su iba dve tlacidla pre nastavenie zvaracieho prudu a
dlzky oblika. Vdaka panelu umiestnenému v strede podavaca drotu je velmi jednoduché zvolit zvaraci
program a nastavit funkcie, ktoré st potrebné pre spravnu prevadzku zariadenia.

Chladiaca sustava sa nachadza na spodnej Casti zariadenia, ¢o v pripade dniku nespdsobi poskodenie
elektrickej alebo elektronickej ¢asti. V obehu kvapaliny je senzor prietoku, ktory Gcinne chrani zvaraci
horék pri absencii prietoku chladiacej vody. Zariadenie méa ergonomické ovladanie. Zasobnik sa otaca
volne na zdroji pridu vdaka jeho umiestneniu na vretene. Tvar podavaca je nizky a Stihly, vdaka comu
je mozné s nim vojst na tazko dostupné miesta zvaranej konstrukcie. Na strane zdroja je napriklad
$pecialna polica- vesiak, napr. na prepéjacie kable alebo pristroje. Prepojovacie kéble st chranené pred
odpojenim zo zasuvky na podavaci alebo zdroji energie pomocou Specialnych konektorov. Viybavenia
zariadenia kolieskami ufahcuje jeho premiestriovanie.

Napéjacie napétie 3x400 V / 50/60 Hz
Max. spotreba 11 38A

Efektivny prud 11 24A

Ucinnik 0,95
Volnobezné napatie MMA U, A%

Rozsah zvaracieho prudu:

= MIG 20- 500 A

= MMA 20- 500 A

= TIG 5-500 A

Zvéraci prud 40% / 100%:

= MIG 500A(40V)/316A(29,8V)
= MMA 500A(40V)/316A(32,6V)
=TIG 500A(30V)/316A(22,6V)
Regulacia zvaracieho prudu plynuld

Stupen ochrany IP 23S

Rychlost podavania drotu 1-20 m/min
Podavac drotu 4-kladkovy
Priemer drotu:

= Ocel 0,8-0,9-1,0-1,2-1,6 mm

= Hliniik 1,0-1,2 mm

= Spéjkovanie 0,8-0,9-1,0-1,2 mm
Cievka 15kg

Rozmery / hmotnostt:

= zvéracie zariadenie 520x310x500 mm / 36 kg
= zvaracie zariadenie, chladenie, vozik 520%940x900 mm / 70 kg
= 2vdracie zariadenie, chladenie, vozik, podavac drotu a kable 20x940x1320 mm / 92 kg
Katalogové Cislo 5100023945

Montaz:Zariadenia sa dodavaju v karténovom baleni s chladicom, vozikom,
podivacom drotu a 5 m kablom. Napajaci kabel je vybaveny napdjacou
zastrckou (CEE 32)

Prislusenstvo:

® Zvaracie hordky- odpordcané horaky MOST 501 SGRIP 3; 4 alebo 5 m,
® Kladky do podévacov drotu @ 40 mm

® Kablovy zvazok kvapalinou chladeny 10 m- 51 00 024010

® Kablovy zvazok kvapalinou chladeny 15 m- 51 00 024015

1. Zvéracie zariadenia a hordky MIG / MAG
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