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Inwertorowy pétautomat spawalniczy

Fanmig 322W Pulse MOST I_I_Il:lSt

Fanmig 322W Pulse jest nowoczesnym inwertorowym pétautomatem spawalniczym do spawania metodg MIG/MAG lub elektrodg
otulong MMA. Oprocz spawania fukiem zwarciowym Fanmig oferuje mozliwos¢ spawania pradem pulsujgcym MIG/MAG. Fanmig
322W Pulse jest urzadzeniem kompaktowym: zrddto pradu, chfodnica cieczy uchwytu spawalniczego i podajnik drutu znajdujg sie
w jednej obudowie.

Gtéwne zalety spawania MIG/MAG puls:

e brak lub minimalne odpryski,

e gtadkie lico spoiny, wysoka estetyka spoiny,

e niezbedne do spawania stali nierdzewnej lub aluminium,
o funkcja wypetnienia krateru.

Urzadzenie jest sterowane synergicznie i posiada duzy zestaw programow do spawania stali, stali nierdzewnej oraz aluminium tukiem
pulsujgcym lub zwarciowym. Ze wzgledu na prostote obstugi polecane jest zwtaszcza jako pierwszy potautomat spawalniczy ,MIG
puls” w zakfadzie.

Urzadzenie zasilane jest z sieci trojfazowej 400 V. Podajnik drutu jest 4-rolkowy, umozliwia spawania drutem ze szpul 15 lub 5 kg.
Zalecane Srednice drutow stalowych to 0,8 mm i 1,0 mm, do aluminium 1,0 mm. Wnetrze komory podajnika drutu oSwietlane jest
diodg celem fatwiejszego zaktadania drutu, zmiany rolek itp. Tam takze znajduje sie przycisk doraznego podawania drutu z nowe;j
szpuli.

Podstawowe zastosowanie:

* |ekkie i $rednio intensywne prace produkcyjne lub remontowe,
¢ spawanie metali kolorowych,

* rzemiosto, wykonywanie lekkich konstrukcji stalowych,

¢ wykonywanie reklam, stojakdw, mebli itp.

Panel sterowania jest prosty i nowoczesny. Ustawianie parametréw odbywa sie poprzez dwa pokretta wielofunkcyjne. Wyéwietlacze
pokazujg wartosci parametrow w trakcie ich nastawiania oraz rzeczywiste w trakcie spawania. Diody LED obok wyswietlaczy informu-
ja jaki parametr jest pokazywany i jaka jest jego jednostka: A, V lub s. Mozna zapamietac do szesciu wtasnych programoéw wprowa-
dzanych do pamieci przyciskami od 1 do 6.
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Dane techniczne

Metoda spawania MIG/MAG MMA
Zasilanie [V] 3x400/ 50/60Hz
Zabezpieczenie sieci [A] 16 zwtoczny
Prad maksymalny pobierany z sieci |, 23,9 22,9
Prad efektywny | 133 12,8
Zakres pradu spawania [A/V] 20A/15,0V-315A/29,8V 10 A/20,4V -300 A/32,0V
Napigcie biegu jatowego U, [V] 63,0
Prad spawania [A] przy:
+100% cykl pracy 210A/245V 190A/27,6V
+60% cykl pracy 250A/265V 230A/292V
ecykl pracy dla pragdu maksymalnego 25%/315A/29,8V 20%/300A/32,0V
Nastawa pradu spawania Ptynna
Podajnik drutu 4-rolkowy
Predko$¢ podawania drutu [m/min] 1-20 X
Chtodzenie uchwytu Wodne lub powietrzne
Moc chtodnicy Q I/min [kW] 0.74
Pojemnos¢ zbiornika [I] 4
Maksymalne cisnienie [bar] 35
Maksymalny przeptyw [l/min] 8
Uchwyt spawalniczy (opcja) Patrz opcje
Waga [kg] 72,5
Klasa ochrony IP 23S
Klasa izolacji H

Wymiary [mm]

Wys x df x szer 884 x902 x 474

Urzadzenia sg dostarczane w opakowaniu kartonowym, z wtyczkg zasilajgcg (CEE 16A). Na wyposazeniu znajdujg sie przewdd
masowy, waz gazowy i instrukcja obstugi. W podajniku sg zatozone rolki do spawania drutem stalowym 0,8-1,0 mm. Chtodnica
wypetniona jest cieczg chtodzaca.

Numer katalogowy Fanmig 322W Pulse 5100023920
Opcjonalne uchwyty spawalnicze i akcesoria (opcje):

Uchwyt spawalniczy M501 SGRIP 3 m (chtodzenie wodne) 5508 305013
Uchwyt spawalniczy M501 SGRIP 4 m (chtodzenie wodne) 5508 305014
Uchwyt spawalniczy M501 SGRIP 5 m (chtodzenie wodne) 55 08 305015
Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 3 m (chtodzenie gazowe) 5508 302430
Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 4 m (chtodzenie gazowe) 55 08 302440
Uchwyt spawalniczy M24 SGRIP 5 m (chtodzenie gazowe) 55 08 302450
Uchwyt spawalniczy Digimig 355 (ster. z wyswietl., chtodzenie gazowe) 3 m 5508 308003
Uchwyt spawalniczy Digimig 355 (ster. z wyswietl., chtodzenie gazowe) 4 m 5508 308004
Uchwyt spawalniczy Digimig 355 (ster. z wyswietl., chtodzenie gazowe) 5 m 55 08 308005

Uchwyt spawalniczy Digimig 240W UD (ster. z wyswietl., chtodzenie wodne) 3m 55 08 308020
Uchwyt spawalniczy Digimig 240W UD (ster. z wyswietl., chtodzenie wodne) 4 m 55 08 308021
Uchwyt spawalniczy Digimig 240W UD (ster. z wyswietl., chtodzenie wodne) 5m 55 08 308022
Rolka 0,8-1,0 51 13 007808 (na wyposazeniu)

Rolka 0,6-0,8 5113007793

Rolka 1,0-1,2 51 13 007865

Osprzet do spawania aluminium i lutospawania (zalecana $rednica drutu 1,0 mm):

Rolka 1,0AL-1,2AL 5113 007885

Wktady teflonowe do uchwytu: 5513013010 (3 m); 55 13 013020 (4 m);
5513013030 (5m)

Rurka mosiezna do eurogniazda: 5113 008011.

Uwaga: przy spawaniu pradem pulsujgcym znacznie (o ok. 30%) wzrasta nagrzewanie sie uchwytu. Prosimy przestrzega¢ spawania
w cyklach pracy podawanych przez producenta uchwytdw. Najlepsze rezultaty sg osiggane dzieki stosowaniu uchwytéw chtodzonych
ciecza. Przy spawaniu uchwytami z chodzeniem gazowym przytacza cieczowe

na chtodnicy nalezy zmostkowac.

Gwarancja: 24 miesiace.
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