ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

Fanmig 322 Pulse MOST
Invertorovy zvaraci poloautomat

Fanmig 322W Pulse je poloautomaticky invertor na zvaranie, urceny pre zvaranie MIG/MAG a
zvaranie obalovanou elektrodou (MMA). Okrem kratkeho oblikového zvarania Fanmig umoziuje
varat MIG/MAG aj pulznym prudom. Fanmig 322W Pulse je kompaktné zariadenie. V jednej zvaracke
je obsiahnuté vsetko, vratane elektrického napajania, aj podavaca drotu.

Hlavné vyhody, ktoré prinasa MIG/MAG pulzné zvaranie:

= minimalny, takmer Ziadny rozstrek

= hladky a velmi esteticky vyzerajuci zvar

= nevyhnutné pre zvaranie nehrdzavejlcej ocele a hlinika

= yyplfiovanie kratera

Zariadenie pracuje v synergickom alebo manualnom rezime a obsahuje Siroku $kalu programov pre
ocel, nehrdzavejlcu ocel a hlinik pre pulzné aj oblUkové metddy zvarania. Vdaka jednoduchému
pouzivaniu je tento zvaraci invertor vhodny aj do dielni a pracovisk, kde sa predtym pulzné zvaranie
nevyuzivalo.

Pristroj je napajany z trojfazového napajania 400 V. 4-kladkovy podavac drétu je vhodny pre zvaranie
5alebo 15 kg cievok. Odporucany priemer drotu je 0,8- 1,0 mm a 1,0 mm pre hlinik. Vnitro podavaca
drétu je osvetlené diodov pre jednoduchsiu instalaciu drotu a vymenu cievok. Zariadenie je tiez
vybavené tlacidlom na podavanie drotu z novej cievky.

Oblasti pouZitia:

= [ahsie a stredne tazké vyrobné a renovacné prace

= zvaranie nezeleznych kovov

= remeselné prace, vyroba [ahkych ocelovych konstrukcif
= yyroba reklamnych predmetov, regélov, nabytku atd.

Metoda zvarania MIG/MAG MMA
Napajacie napatie 3x400 V/ 50/60 Hz 3x400 V/ 50/60 Hz
Istenie siete 16 (oneskorené) 16 (oneskorené)
Max.prad vychadzajuci zo siete | 239A 22,9A
Efektivny prud | 133A 12,8A
Rozsah zvaracieho prudu 20 A/15,0V-315A/29,8V 10 A/20,4 V-300A/32,0V
Volnobezné napatie Ug 63,0V 63,0V
Zvaraci prad pre:

= 100% prac. cyklus 210A/24,5V 190A/ 27,6V

® 60% prac. cyklus 250A/26,5V 230A/29,2V

® prac. cyklus pri max- prude 25%/315A/29,8V 20%/300A/32,0V
Reguldcia zvaracieho prudu Plynula Plynula
Podavac drétu 4--kladkovy 4--kladkovy
Chladenie hordku 1-20 m/min

Chladenie horaku Vzduchom Vzduchom
Zvaracie horaky (plynové) Volitefné

Hmotnost 47,6 kg

Stupen ochrany IP 23S

Izola¢na trieda H

Rozmery VxDx$ 670X 911 x 474 mm

Kataldgoveé Cislo 5100023910

Ovladaci panel je jednoduchy a moderny. Nastavenie parametrov sa vykondva pomocou dvoch
multifunkénych gombikov. Zobrazenia zobrazuju hodnoty parametrov pocas ich nastavenia a skutocné
hodnoty pocas zvarania. LED diody vedla displejov informujd o tom, aky parameter sa zobrazuje a ¢o
je jeho jednotka: A, V alebo s. Do tlacidiel 1 az 6 mozete ulozit az Sest vlastnych programoy, ktoré sa
ulozia do paméte zariadenia.

Zvaracka je dodavana v kartoénovej krabici spolu s napajacou zastrckou
(CEE 16 A). Balenie obsahuje zemniaci kabel, plynovi hadicu a navod na
obsluhu. Poddva¢ drotu ma kladky vhodné pre zvaranie ocelového drétu s
priemerom 0,8- 1,0 mm.

Dodatocné zvaracie horaky a ostatné prislusenstvo pre Fanmig 322 (volitelné):
Zvaraci horak M24 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 302430

Zvaraci horak M24 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 302440

Zvaraci horak M24 SGRIP 5 m (plynové chladenie) 55 08 302450

Zvaraci horak M38 SGRIP 3 m (plynové chladenie) 55 08 303830

Zvaraci horak M38 SGRIP 4 m (plynové chladenie) 55 08 303840

Zvaraci horak M38 SGRIP (plynové chladenie) 5m 55 08 303850

Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 3 m 55 08 308003
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 355 4 m 55 08 308004
Zvaraci horak Digimig (LCD ovladanie, plynové chladenie) 3555 m 55 08 308005
Cievka 0.8-1.0 51 13 007808 (zahrnutd v baleni)

Cievka 0.6-0.8 5113007793

Cievka 1.0-1.2 5113 007865

PrisluSenstvo pre zvaranie a spajkovanie hlinika
(odporucany priemer drotu 1,0 mm):
Cievka 1.0AL-1.2AL : 5113007809
Bowdenové vlozky pre zvaracie horaky: 5513 013010 (3 m);
5513 013020 (4 m);
5513013030 (5 m)
Mosadzna trubica pre eurokoncovku: 5113 008011.
Upozornenie: Pri pulznom zvarani sa zvySuje prevadzkova teplota horaku
(cca 030%). Preto sa treba raidit instrukciami od vyrobcov uvedenych pre pracu
s konkrétnymi zvaracimi horakmi. Moznostou je tiez pouzitie chladenia hordku
- pre vodné chladenie napriklad pripojenim pridavnej chladiacej jednotky
Fancool 601-WA (kataldgové Cislo 50 03 003805).
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