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S3 RoboMIG XT

Pro maximalni vykon na Vasem robotu.

¢ Jednoduchad integrovatelnost * Moznost aktualizace

* VySsi produktivita

v prehledu

Jednoducha integrovatelnost
Diky vyzralé technologii rozhrani a mnohostrannosti mechanickych nastavbovych dill Ize kombinovat s prakticky véemi
dlleZitymi robotickymi systémy

Vyssi produktivita
S procesy Lorch Speed ziskate maximum z -kazdého svaru

Moznost aktualizace
Jesté nikdy nebylo tak jednoduché prizplsobit svarovaci zdroj rostoucim technickym narokim na svarovani a také
dodatecné nahrat svarovaci postupy zvysujici produktivitu, svafovaci programy i funkce zjednodusujici praci.

Hi-endovy vykon svafovani
Také na robotu umi procesy Lorch Speed piné presvédcit. -Pfedevsim SpeedPulse XT. Extrémné rychly, extrémné robustni,
s extrémné malym rozstrikem.

Digitalni inteligentni procesni technika
Vypocetni vykon a integrované mérici -snimace S-RoboMIG XT zlepSuji vykon Vaseho svarovani s prfesnym fizenim procesu
a specialnimi -funkcemi jako Seam-Tracking.

Rozsahla technologie rozhrani
Diky promyslenému propojeni rozhrani jsou podporovany vsechny bézné systémy s polni sbérnici a primyslovy Ethernet i
analogové-digitalni rozhrani.

Na miru stfizena konfigurace
Kazdy svafovaci zdroj mzete konfigurovat presné podle -Vasich potfeb, aby byly optimalné pfizplsobeny pro
automatizované provadéni Vasi svarovaci Ulohy.
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Inovativni koncept aktualizaci

Pokud byste v budoucnu potrebovali svlj zdroj vybavit -dal$imi svarovacimi postupy a funkcemi zvySujicimi produktivitu,
mUzete to kdykoli udélat. Je jedno, pro jaké provedeni zdroje se dnes rozhodnete, Vase investice bude bezpecnd i v
budoucnosti.

Vyhody

Management tloh Tiptronic.
S Lorch Tiptronic ulozite pro kazdy svar idedlni nastaveni, abyste je pfi opakujicich se svarovacich Ulohdch monhli
prostrednictvim Fizeni robota jednoduse postupné vyvolavat (standardné 100, voliteiné 1000 Uloh).

Funkce zalohovani svarovacich uloh.
PC software JobTool umozfiuje uloZeni, zpracovani a prenos svafovacich dloh (jobd) uloZenych ve svarovacim zdroji a
nastaveni jejich parametrd. Také je vhodny pro prenos Uloh na dalsi svafovaci zdroje.

Dynamicka regulace oblouku.
Jednoduchym zplisobem -pfizplsobuje charakteristiku oblouku od mékké k tvrdé, od horké k studené. Je ulozena ve
svarovaci Uloze nebo fizena primo -rozhranim robota.

Posuv dratu pro robota.
Podavac dratu RF-06 pro robota je kompaktni, s optimalizovanou hmotnosti, vykonny a optimalné izolovany. Je vhodny pro
pouZiti na standardnich robotech i robotech s dutou pazi a je k dostani také jako varianta pro systémy PushPull horaka.

Roz$ifena nabidka snimaéd.
Volitelna funkce sledovani svaru, detekce konce dratu, detekce tlaku plynu nebo méreni pritoku plynu umoznuji rozsifenou

kontrolu Vasi automatizované aplikace.

Rozmanité prislusenstuvi.
Mechanické nastavbové dily pro bézné varianty robotd a usporadani vedeni dratu usnadriuji integraci.
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Koncept ovladani

XT

* 3 kroky a svarovani" - koncept ovladani

* Synergické fizeni

¢ Intuitivni ovladani

* Jednoduchy vybér rezimu a programu

* Plynuld regulace svarovaciho proudu

* Regulace dynamiky oblouku (u rezimu Synergic, SpeedArc
XT, SpeedPulse XT, TwinPuls XT)

* Individualni nastaveni délky oblouku pro fazi startu,
svarovani a ukoncenf

* Tiptronic pracovni pamét pro 100 -svarovacich Gloh
(volitelné 1000)

* Digitalni volt-ampér-displej

» Méreni a kompenzace okruhu svarovani

Také jako varianta Remote.
Individualni vybér moznosti ovladani. Ve zdroji, jako dalkovy
ovladac nebo v pripadé potieby oboji.
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Lorch Schweistechnik GmbH

Technicka data: S-RoboMIG XT

MIG-MAG
Rozsah svarovani (v A)

Regulace napéti

Zatézovatel

DZ 100% 40°C (v A)

DZ 60% 40°C (v A)

DZ pri max. proudu 40°C (v %)

Posuv a drat
Svaritelné draty ocel (v mm)
Svaritelné draty Alu (v mm)

Sit

Napéti sité (ve V)

Faze (50/60Hz)

Kladna tolerance sité (v %)
Zéaporna tolerance sité (v %)
Jisténi siteé (v A)

Sitova zastrcka

Rozméry a hmotnosti

Rozméry zdroje (Dx5xV) provedeni B (v mm)
Hmotnost zdroje provedeni B Chlazeni plynem

(v kg)

Hmotnost vodniho chlazenf (pIného) (v kg)

Normy a opravnén{
Norma
Kryti (EN 60529)

Trida izolace
Oznaceni

Zmény vyhrazeny

S3 RoboMIG XT

S5 RoboMIG XT
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S8 RoboMIG XT

25-320 25-400 25-500
plynuld plynuld plynuld
250 320 400
280 350 500
40% 50% 60%

0,8-1,2
1,0-1,2 1,0-1,6 1,0-2,4
400 400 400
3~ 3~ 3~
15% 15% 15%
15% 15% 15%
16 32 32
CEE 16 CEE 32 CEE 32
845x445x810 845x445x810 845x445x810
82,8 87,3 96,8
14,7 14,7 14,7
EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
IP23S IP23S IP23S
F F F
CE, S CE, S CE, S




