ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®
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Zariadenia TIG na zvaranie ocele a hlinika
PONTIG 200 AC/DC

Zariadenie PONTIG 200 AC/DC sa pouziva na TIG zvaranie alebo zvaranie obalovanou elektrddou MMA. Pri metdde TIG je mozné zvérat ocel, nehrdzavejlicu ocel, med'a jej zliatiny pomocou
jednosmerného pridu DC alebo AC (pre zvaranie hlinika a jeho zliatin). Zapalovanie oblika sa vykonava pomocou ionizatora HF alebo trenim konca elektrody (LiftArc).

Nastavenie parametrov prebieha na prednom panely intuitivne, hodnoty parametrov sa zobrazujd na dvoch displejoch z tekutych kryStalov a prislusnych diod. Pulzny prud pri TIG zvarani je k
dispozicii v rozsahu 0,5-200 Hz. Pri zvarani hlinika striedavym pridom TIG AC podlieha nastaveniu pozitivna a negativna premenna zvaracieho pridu. PONTIG 200 AC/DC sa ako invertorové

zariadenie vyznacuje malou hmotnostou a malymi rozmermi.
PrisluSenstvo Katalégové Cislo

Zemniaci kabel 3 m/25 mm? (kpl.) 5399990103
Zemniaci kébel 4 m/35 mm? 5399000076
Chladenie MOST Fancool 601 WA 5003 003805
Horak TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 4 m 56 01032615
Horak TIG 26 SGRIP (Pontig 200) 8 m 5601032616
Redukény ventil Argon Plus MOST 62 30 750400
Dialkové noné ovladanie CTRL 3 m 5.0174A 50 10 098595
Plynovy konektor na pripojenie plynu ffase (6,0 mm) 50 14 182003
Zvéraci vozik WUS-150 MOST 5003 003900
Zvéraci vozik 5.0513 5003 003940

Ovladaci panel PONTIG 200 AC/DC
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PONTIG 200 AC/DC MOST

Napéjacie napétie 230V - 50/60 Hz

Rozsah zvdracieho pridu TIG: 5-200 A
MMA: 5-170 A

Istenie 1A

AC: 200 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 200 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%
AC: 170 A/20%, 90 A/60%, 70 A/100%
DC: 170 A/25%, 110 A/60%, 80 A/100%

Zvaraci prud TIG / pracovny cyklus

Zvaraci prid MMA/ pracovny cyklus

Volnobeiné napatie U, SE (732 \\j
Trieda izolacie F

Stupen ochrany krytu 1P 23S
Rozmery 250x470x400 mm
Hmotnost 21,8 kg
Katalgové ¢islo 52 00 005420

PONTIG 200AC/DC s vozikom 5.0513 a
horakom T26 SGrip MOST

Okrem zvéracieho zdroja TIG je potrebné na dokompletovanie zvaracieho pracoviska este:
2varacie tyce (kapitola 10),

technické plyny (kapitola03.2),

redukcny ventil (kapitola 03.2),

rezacie a brdsne kotuce (kapitola 08),

varaci hordk TIG, spotrebné diely a volframové elektrddy (kapitola 01),

2varacie zasteny a filtroventilacné zariadenia (kapitola 05.1a 05.2),

prostriedky na zvaranie v argonovej ochrannej atmosfére firmy Huntingdon (kapitola 01),
pomocné chemické prostriedky: (kapitola 06),

ochranné pomacky (kapitola 04).




