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LO RC H Soucasti pristroje

1  Soucasti pristroje

Abb. 1:  Soucasti pristroje

T Jistici fetizek 1T Konektor zemniciho kabelu

T  Zatézové body TT Napdajeci zdroj

1 Zdirka/zastrcka vedeni svafovaciho Vyobrazené nebo popsané dily
proudu pfislusenstvi nejsou vSechny sou-

1 Zditka/zastreka fidiciho vedeni Casti zakladni konfigurace. Zmény

€ Hadice ochranného plynu vyhrazeny

€& Sitovy kabel

é Centralni konektor

¢ Madlo

Kufr podavani dratu
T0 Hlavni vypina¢
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Bezpecnostni pokyny

LORCH

2  Vysvétleni symbolii

2.1 Vyznam piktogramu v navodu
k pouziti

2.2 Vyznam piktogrami na
pristroji

'\

@
D

Nebezpeci ohrozeni zdravi a zi-
votal

Nedodrzeni bezpecnostnich poky-
nl mdze mit za nasledek ohrozeni
zdravi popfipadé Zivota.
Nebezpeci vécnych skod!
Nedodrzeni bezpecnostnich poky-
nd mGze mit za nasledek $kody na
vyrobcich, néstrojich a zafizenich.
VsSeobecny pokyn!

Oznacluje uziteCné informace k
produktu a vybaveé.

3 Bezpeénostni pokyny

©

A

DuUkladné si prostudujte navod k
pouziti. Bezpetna prace se sva-
fovacimi zdroji je mozna pouze pfi
striktnim dodrzovani bezpecnost-
nich zasad uvedenych v navodu
k pouziti. Postupujte v souladu s
normami a predpisy o bezpecnosti
prace a provozu el. zafizeni.

Pred zapocCetim svafovacich praci
odstrante z pracovisté hoflavé lat-
ky, odmastovadla, rozpoustédia,
atp. Nepohyblivé hoflavé predmé-
ty v okoli zakryjte.

Svafujte pouze v pfipadé, ze v
okolnim vzduchu neni zvy$ena
koncentrace prachu, vyparl kyse-
lin, plynd a dal$ich hoflavych sub-
stanci. Dbejte zvySené pozornosti
pfi svafovani v potrubnich systé-
mech a nadrzich pouzivanych pro
skladovani hoflavych kapalin &i
plyna.

AT

Nebezpedi!

Prostudujte uzivatelské informace
v navodu k pouziti.

Vypojte sitovou zastréku!

Pfed otevienim krytu skiiné vypoj-
te sitovou zastréku.

Nikdy se nedotykejte soucasti ve-

2 doucich sitové napéti uvnitf nebo

vné skiiné zdroje. Nikdy se nedo-
tykejte svarovaci elektrody a sou-
¢asti vedoucich svarovaci napéti
za béhu pristroje.

Pristroj nevystavujte desti, neomy-
vejte ani necistéte proudem tlako-
vé pary nebo vody.

Nikdy nesvafujte bez svarovaci
kukly. Varujte osoby v okoli pred
pusobenim paprskil svarovaciho
oblouku.

Pro odsani plynd a feznych par po-
uzijte odpovidajici zafizeni.

Pokud hrozi nebezpeci nadychani
se plynd nebo feznych zplodin, po-
uzijte dychaci pfistroj.

03.11
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Emise hluku

V pfipadé poskozeni pfivodniho
kabelu odpojte sitovy kabel ze sité&,
nedotykejte se kabelu. Neprodlené
preruste svarovaci prace. Nikdy
nepouzivejte pristroj s poSkoze-
nym kabelem.
V dosahu pracovisté umistéte ha-
sici pfistroj. Po ukonceni svarova-
cich praci provedte protipozarni
kontrolu pracovisté v souladu s
bezpecnostnimi predpisy.
Nikdy neopravujte poskozeny re-
dukéni ventil. Po8kozeny ventil na-
hradte novym.
Pristroj umistujte a transportujte
na pevném plochém podkladu.
Uhel naklonu pfi transportu a umis-
téni by nemél presahnout 10°.
O Opravy a servisni prace smi byt provadé-
ny pouze Skolenym odbornym persona-
lem.

X

O Dbejte na bezpecny a kvalitni kontakt
svorky zemniciho kabelu se svafovanym
materialem nebo svafovacim stolem v
bezprostfedni blizkosti mista svaru tak,
abyste zamezili nezadoucimu prichodu
svafovaciho proudu pres loziska, Fetézy,
ocelové lana nebo elektroniku.

QO Pripraci na vyvysenych nebo naklonénych
pracovnich plochach pfistroj zajistéte.

U Pristroj smi byt pfipojen pouze na uzem-
nény sitovy rozvod odpovidajici normé,
zasuvka i prodluZzovaci kabel musi byt
uzemnény. (Ctyfvodicovy tfifazovy systém
s uzemnénym neutralnim vodi¢em nebo
tfivodiGovy jednofazovy systém s uzem-
nénym neutralnim vodi¢em.

QO Pouzivejte ochranné obleceni, rukavice,
pfipadné zasteéry.

0 SvareCské pracovisté zaclonte zavésy,
pfipadné umistéte pfenosné zastény pro
odstinéni zafeni.

U Pristroj nepouzivejte k rozmrazovani tru-
bek a potrubnich systémd.

Q V uzavienych nadrzich, v prostorach se
stisnénymi poméry a v prostorach se zvy-
Senym rizikem urazu elektrickym prou-
dem mohou byt pouzity pouze pristroje s
oznacenim S.

U Bé&hem prestavek v praci pfistroj vypinejte
a uzavirejte ventil tlakové lahve.

U Lahev s ochrannym plynem zajistéte po-
jistnym Fetizkem proti padu.

U Pred pfemisténim nebo udrzbou pfistroje
jej vzdy odpoijte ze sité.

Prosime, doerujtg bezpecnostni predpisy a

normy platné pro Ceskou republiku.

4  Uréeni pristroje

PFistroj je ur€en pro svafovani oceli, hliniku
a jejich slitin, pro pajeni s CuSi draty, pro
dilenské a primyslové vyuzZiti.

5 Ochrana pristroje

Pristroj je elektronicky chranén proti preti-
Zeni. Nikdy nepouzivejte silngjsi jisténi, nez
jaké je uvedeno na typovém Stitku pfistroje.
Pfed svafovanim uzaviete bo&ni kryty pfi-
stroje.

6 Emise hluku

Hladina emisi hluku tohoto pfistroje nepre-
sahuje hodnotu 70 dB (A), méfeno pfi nor-
mové zatézi dle EN 60974 v maximalnim
pracovnim bodé.

- 166 -
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Elektromagneticka snaSenlivost (EMV)

LORCH

7  Okolni podminky

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

v provozu: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104
OF)

pfi transportu

a uskladnéni: -25 °C ... +55 °C (-13 °F ...
+131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:

az 50 % pii 40 °C (104 °F)

az 90 % pfi 20 °C (68 °F)
Provoz, uskladnéni a transport smi
@ byt realizovan pouze za prfedepsa-
nych teplot! Pouziti mimo udany
rozsah teplot plati za nepfimérené
ur€eni zdroje. Za nasledné Skody
nepiebira vyrobce zodpovédnost.
Okolni vzduch musi byt prost prachu, kyse-
lin, korosivnich plyni nebo dal$ich $kodli-
vych substanci!

8 Urazova prevence -
kontrola

Provozovatel komeréné vyuzivanych sva-
fovacich zafizeni je povinen pravidelné
provadét bezpecnostni kontrolu pfistroje v
souladu s jeho pouzitim. Lorch doporucuje
kontrolni InGtu 12 mésicd.

Také po technické zméné zdroje, repasi
nebo opravé musi byt provedena bezpec-
nostni kontrola.

Neodborné provedené bezpec-
ﬁ nostni zkoudky mohou vést k poru-

Se zafizeni. Bliz§i informace k bez-
pecnostnim zkouskam svarovacich

zafizeni obdrzite v autorizovanych
servisnich stfediscich Lorch.

9 Elektromagneticka sna-
Senlivost (EMV)

Tento pristroj odpovida momentalné plat-
nym EMC normam a predpistim.
Pfi provozu dbejte na nasleduijici:

U Zdroj je uréen pro nasazeni v dilenskych
a primyslovych podminkach. (CISPR 11
class A). Pfi pouzivani zdroje v jiném pro-
stfedi napf.: v domacnosti atd. mGze dojit
k ruseni okolnich elektrickych pfistroja.

QO Elektromagnetické problémy pfi uvedeni
do provozu mohou nastat zejména v:
— sitovych, fidicich, signalnich nebo te-
lekomunikaénich rozvodech v blizkos-
ti svafovaciho nebo fezaciho zdroje

— televiznich nebo rozhlasovych vysila-
¢Cich a pfijimacich
— pocitacich a dalSi Fidici technice

— ochrannych zafizenich ve firmach
nebo obchodech (napf. alarmech)

— kardiostimulatorech nebo naslouchat-
kach

— kalibrovacich nebo méficich zafize-
nich

— pfristrojich s nizkou elektromagnetic-
kou odolnosti

V pfipadé, ze dochazi k elektromagnetické-
mu ruseni okolnich pfistrojl, je nutné pouzit
pridavné stinici Stity proti elektromagnetic-
kému zareni.

Q Siteni elektromagnetickych vin miiZze pro-
stupovat stény budov i hranice pozemki
blizkych pracovisti, tento jev je zavisly na
materialu a povaze budov a dal$ich okol-
nostech.

Svarovaci zdroj pouzivejte v souladu s udaji
a pokyny vyrobce. Provozovatel je zodpo-
védny za instalaci a provoz zdroje. V pfipa-
dé vyskytu elektromagnetického ruseni je
provozovatel zodpovédny za jeho odstrané-
ni (pfipadné s technickou pomoci vyrobce).

03.11
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Transport a umisténi

10 Transport a umisténi

A

Nebezpeéi zranéni pfi padu a
prevrhnuti pristroje.

PFi transportu pomoci mechanic-
kych zvedacich zafizeni (napf. je-
fab,...) smi byt k uchyceni pouzity
pouze znazornéné zatézové body.
K uchyceni pouzijte odpovidajici
pripravky.

Kufr podavani dratu se pro prepra-
vu musi demontovat pomoci me-
chanického zvedaciho zafizeni.
Zatézove body pouzivejte jednot-
livé, nosny Ffemen neprotahujte
skrze obé predni madla, ta by byla
stlacovana a mohla by prasknout!

Zdroj nezvedejte vysokozdviznym
vozikem nebo podobnym zafize-
nim za skfin.

Pred transportem sejméte z plo-
Siny svarovaciho zdroje tlakovou
lahev.

PFistroj transportujte a umistéte na
pevny a rovny podklad. Maximalni
povoleny uhel naklonéni pfi trans-
portu a umisténi nesmi presahnout
10°.

zatézové body 4-bodového
zavéseni u M-Pro

Mindestens
1,22 m

- 168 -
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Montaz

11 Montaz

2 Otocné lozZisko upevnéte pomoci doda-
nych $roubl ke krytu zdroje elektrického
proudu.

2 Namazte Cep otocného loziska.

Q K tomuto U€elu pouzijte tuk na kluzna lo-
ziska.

< Na zdroj elektrického proudu nasadte kufr
na posuv dratu.

Q Dbejte na to, aby ¢ep otocného loZiska
zdroje elektrického proudu byl dobfe usa-
zen v pouzdru oto¢ného loziska na kufru
na posuv dratu.

< Zavrete vloZeny balik hadic na zdroji elek-
trického proudu a na kufru na posuv dra-
tu.

Y

03.11
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Struc¢ny navod k pouziti

12 Struény navod k pouziti

2 Tlakovou lahev s ochrannym plynem po-
stavte na ploSinu zdroje a zajistéte ji jisti-
cim fetizkem 1.

< Sejméte krytku tlakové lahve 14 a kratce
oteviete ventil lahve 32 (procisténi).

> Redukeni ventil 13 pfipojte na tlakovou la-
hev s plynem.

Podrobny popis najdete v kapitole
,Pfed uvedenim do provozu® stra-
na 10 a kapitole ,Uvedeni do pro-
vozu“ strana 14

2 Hadici ochranného plynu 5 pfipojte na re-
dukeni ventil tlakové lahve. Ventil tlakové
lahve otevrete.

< Sitovou zastréku pfipojte do sité.
< Zemnici kabel pfipojte do konektoru 10,

svorku zemniciho kabelu upevnéte na
svarovany dilec.

2 V jednotce podavace dratu pouzijte klad-
ky 25 odpovidajici svafovanému dratu,
pfitlak nastavte na stuper 2.

< Horak pfipojte do centralni zdifky zdroje
7, pripevnéte prlvlak odpovidajici svaro-
vanému dratu.

< Zalozte svarovaci drat.

2 Za podrzeni spousté horaku zapnéte hlav-
ni vypina¢ 10. Otevre se plynovy ventil!

2 Na redukénim ventilu nastavte pozado-
vané mnozstvi plynu (pomucka: primér
dratu x 10 = mnozstvi plynu).

2 Tlacitko posuvu dratu 29 stisknéte a drzte,
doku svarovaci drat neprecniva z plynové
hubice hofaku o cca. 20mm.

2 Pomoci vybérového volie krivek/progra-
mU 65 zvolte kombinaci materialu-dratu-
plynu.

2 Pomoci tlacitka Provozni rezim 60 vyber-
te ,2-takt".

S Pomoci prepinate odbocek 57 zvolte
tloustku svafovaného materialu.

2 Drzeni spousté horaku = svafovani.
2 Uvolnéni spousté horfaku = ukonceni sva-
fovaciho procesu.

-170 -
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Pied uvedenim do provozu

13 Pred uvedenim do provozu

13.1 Pf¥ipojeni hofaku

< Centralni konektor hofaku 17 pfipojte do
centralni zdirky 7 zdroje.

Abb. 2:  Pripojeni hofaku

13.2 Pripojeni zemniciho kabelu

< Zemnici kabel 18 pfipojte do zdirky 11 a
konektor zajistéte pootocenim doprava.

——————

Abb. 3:  Pripojeni zemniciho kabelu

13.3  Pfipevnéni svorky zemniciho kabelu

R)
&)

L

N
P

e
)

Abb. 4:  Spravné

2 Svorku zemniciho kabelu je nutno umistit
v bezprostiedni blizkosti mista svaru tak,
aby se zamezilo samovolnému prichodu
svarovaciho proudu pfes loziska, elektro-
niku, rozvody nebo jiné k poskozeni prou-
dem nachylné soucasti stroju.

< Zemnici svorku pevné pfipevnéte k svaro-
vanému materialu nebo svafovacimu stolu.

Abb.5:  Chybné

U Zemnici kabel nikdy nepokladejte na zdroj
nebo tlakovou plynovou lahev, hrozi nebez-
peci poskozeni ochranného vodice zdroje.

13.4 Zalozeni civky svarovaciho
dratu

Nebezpeéi urazu a popaleni o
zhavy drat nebo svarovanou
soucast!

Z civky pfecnivajici svafovaci drat
mUze zplsobit zkrat s bo€nici nebo
spodkem pfistroje.

PFi zakladani civky s dratem zkon-
trolujte jeji spravné navinuti, a zda
drat z civky nikde neprecniva.
Brzdu civky dratu nastavte tak, aby
pfi uvolnéni spousté horaku civka
s dratem setrvacnosti nedobihala.

>

-172 -
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Pied uvedenim do provozu

2 Otevrete bocni kryt zdroje a odSroubujte
pojistnou matici 20 z osy civky dratu 22.

2 Civku se svafovacim dratem nasurite na
osu, dbejte na zapadnuti unaseciho trnu
23.

2 Pro malé civky dratu pouzivejte adaptér
(objednaci ¢islo 620.9650.0).

2 Brzdu dratu 21 nastavte tak, aby se civ-
ka s dratem bezprostiedn& po uvolnéni
spousté hofaku zastavila.

—
(1L

Abb. 7:  Otevieni 4-kladkového posuvu

< Sklopna raminka 28 uvedte do plvodni
polohy a zaaretujte je pomoci kyvnych
pacek 27.

Abb. 6:  Osa civky dratu

13.5 Zavedeni dratu

2 Vysroubuijte privlak hoiaku ven.

> Otevrete bocni kryt.

2 Prlimér dratu musi odpovidat tdajim vy-
razenym na podavacich kladkach 25.

< Sklopnou packu 27 odklopte do strany a
zavedte drat do nabéhového bowdenu 26
a centralniho konektoru 7.

Abb. 8:  Zavreni 4-kladkového posuvu
9 Zdroj zapnéte pomoci hlavniho vypinace 10.

Abb. 9:  Tlacitko zavadéni dratu

03.11
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Pied uvedenim do provozu

> Stisknéte tlacitko zavadéni dratu 29.

2 Pomoci regulaéniho Sroubu 27 nastavte
pritlak kladek tak, aby se kladky pfi podr-
zeni civky s dratem s obtizemi protoCily.
Drat nesmi byt sviran ani deformovan.

[

2 Stisknéte a drzte spoust horaku.

2 Zapnéte zdroj pomoci hlavniho vypinace
10.

v Plynovy ventil zdroje se otevie na 10 se-
kund.

2 Pomoci regulaéniho Sroubu 35 redukéni-
ho ventilu 13 nastavte pozadované mnoz-
stvi plynu. To je zobrazeno na pritokomé-
ru 34.

Pomlicka:

Mnozstvi plynu = primér dratu x 10 I/min.

O Obsah plynové lahve je zobrazen na ma-
nometru objemu 33.

A B C
spravné pritlak pfilis chybna klad-
vysoky ka posuvu

Abb. 10: Kladky posuvu dratu

2 Pritlak kladek 25 na strané nabéhového
bowdenu 26 nastavte nizsi nez na strané
centralniho konektoru 11, tim se udrzi drat
v podavadi v tahu.

2 Tladitko zavedeni dratu 29 drzte tak dlou-

ho, dokud konec dratu nevyéniva cca. o
20mm z hubice hofaku.

< NaSroubujte svafovanému dratu odpovi-
dajici pravlak do Usti hofaku a odstfihnéte
precnivajici konec dratu.

13.6 Pripojeni tlakové lahve

< Tlakovou lahev s ochrannym plynem 14
postavte na plosinu zdroje a zajistéte po-
jistnymi fetizky 1.

< Vicekrat kratce oteviete ventil tlakové
lahve 32, dojde k odstranéni pfipadnych
necistot.

< Redukeni ventil 13 pripojte tlakovou lahev
s ochrannym plynem 14.

2 Hadici ochranného plynu 5 nasroubujte
na redukéni ventil 13.

> Otevrete ventil 32 tlakové lahve 14.

Abb. 11: Plr"ipojeni tlakové lahve s ochrannym
plynem

13.7 Vyména dratové elektrody

2 Vymeénte kladky na podavani dratu. Vy-
berte vhodné kladky.

-174 -
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Pied uvedenim do provozu

LORCH
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Abb. 12: Kladky na podavani dratu
3 Podavaci kladka - ocel
b  Podavaci kladka - hlinik

Y Podavaci kladka - ryhovana (na vypl-
fovy drat)

A = hlinik
) 12/'\“0 R = ryhovana
o Q O\ bez oznaé. = ocel

0O @) Primér dratu v mm /10

vedeni dratu a posurite pfislusné zkrace-
nou opérnou trubici pro stabilizaci pres
precnivajici umélohmotné jadro.

Pro vSechny soucasti:

S Hofak dotdhnéte a zavedte drat.

@ Objednaci c¢isla nahradnich dild

z4visi na typu pouzitého horaku
a prlméru svarovaného dratu, viz
seznamy nahradnich dil{i horakd.

Abb. 13: Oznaceni kladek na podavani dratu

2 Vyméite ocelovy hofak za odpovidajici
hofdk nebo vyménte spiralu pro vedeni
drétu.

Spirala pro vedeni dratu: (pro ocelo-

vy nebo plnici drat)

2 Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni
dratu nebo umélohmotné jadro a zavedte
novou spiralu pro vedeni dratu. (dodrzujte
navod k obsluze hofaku)

2 Vodici trubici 85 vsadte do centralniho pfi-
pojeni.

Umélohmotné jadro: (pro hlinikovy,

nerezovy drat nebo drat CuSi)

< Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni
dratu nebo umélohmotné jadro a zavedte
nové umélohmotné jadro. (dodrZujte na-
vod k obsluze horaku)

2 Vyjméte vodici trubici 85 z centralniho pfi-
pojeni.

2 Zkratte preCnivajici umélohmotné jadro
tak, aby dosahovalo tésné ke kladce na

Abb. 14: Vedeni dratu

é centralni zditka

centralni konektor (horak)
kladka posuvu dratu

klestina plastového bowdenu pro vnéj-
§i prdmér 4.0 mm az 4,7 mm

O-krouzek, utésriuje vedeni plynu

=\ =) -
M @ O

\

o 0

prevleéna matice
Umélohmotné jadro

Opérna trubice umélohmotnych jader
s vnéj§Sim pramérem 4 mm. Pfi vnéj-
§im priiméru 4,7 mm opérna trubice
odpada.

Vodici trubice

Spirala pro vedeni dratu

-/ - -/ -
-) -

-/ -
- -
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14 Uvedeni do provozu

ic é3 &Y 87 éi &i
e e e e

'
==

Abb. 15: Ovladaci panel
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Hlavni vypina¢
slouzi k zapnuti a vypnuti svafovaciho
zdroje.

Symbol Posuv dratu

sviti pfi zobrazeni hodnoty rychlosti
posuvu dratu v m/min na 7-segmento-
vém displeji 47.

Symbol Svarovaci proud

sviti pfi zobrazeni hodnoty svarovaci-
ho proudu v ampérech na 7-segmen-
tovém displeji 47.

7-segmentovy displej Svar. proud /
Posuv dratu

dle reZzimu je zobrazena hodnota rych-
losti posuvu dratu, svafovaciho prou-
du nebo sekundarniho parametru.

Symbol 4-takt
sviti v aktivnim provoznim rezimu
4-takt.

Symbol 2-takt
sviti v aktivnim provoznim rezimu
2-takt.

Symbol Bodovani
sviti v aktivnim provoznim rezimu
Bodovani.

Symbol Stehovani / Interval
sviti v aktivnim provoznim rezimu
Stehovani.

Symbol Tloustka materialu
sviti pfi zobrazeni tloustky materialu v
mm na 7-segmentovém displeji 55.

Symbol Svarovaci napéti

sviti pfi zobrazeni hodnoty svarovaci-
ho napéti ve voltech na 7-segmento-
vém displeji 55.

7-segmentovy displej Tloustka materi-
alu / Svarovaci napéti

dle zvolené krivky/programu (viz ka-
pitolu Vybér kfivky/programu) nebo
médu je zobrazena hodnota Tloustky
materialu, svarfovaciho napéti nebo
kod sekundarniho parametru.

Prepinac tloustky materialu / svafova-
ciho napéti

slouzi k nastaveni tloustky materialu
pot. svafovaciho napéti, hodnota je
zobrazena na 7-segmentovém displeji
55.

Tlacgitko Provozni rezim
slouzi k vybéru provozniho rezimu
2-takt, 4-takt, bodovani a stehovani.

Otocény regulator Posuv dratu

slouzi k nastaveni rychlosti posuvu
dratu.

PFi manipulaci s regulatorem se na
7-segmentovém displeji 47 zobrazi
hodnota korekce v %, po nastaveni je
zobrazena hodnota rychlosti posuvu
dratu v m/min.

14.1 Displej proudu / napéti

ié
éé

Displej proudu
Displej napéti

Skute¢né hodnoty svafovaciho napéti a
proudu jsou zobrazeny béhem a po ukon-
¢eni svarovaciho procesu. Pfi zméné para-
metrového nastaveni obsluhou (napf. pfepi-
na¢ stupnt, oto¢ny regulator, tlagitko) jsou
zobrazeny hlavni parametry Posuv dratu a
Tloustka materialu.

03.11
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14.2 Vybér kfivky / programu

s N
NN\ —8+ i% :6: M-Pro
AWS mm | Ar/CO5 = 250252 [300

SG2/3 | ER7056 | 06 | 82/18| 1 |v | v | v

SG2/3 | ER7056 | 08 | 82/18| 2 |v |v | v

sG23 | ER70s6 | 1.0 [82/18]| 3 |v|v|v

sG2/3 | ER70s-6 | 1.2 | 82/18 | 4 v
AMg5| ER5356 | 10 [100/0| 5 |[v][v]v
AlMg5| ER5356 | 12 [100/0| 6 |[v][v]v

Alsi5 | ER4043 | 10 1000 7 [v]v]|v

Alsi5 | ER4043 | 1.2 [100/0| &8 [v v |v 88

crNi |ER308316] 08 | 9872 | 9 [v v ]v I

crNi |ER308316[ 10 [ 9872 | 10 [v v ]v

crNi |ER308/316| 12 | 9872 | 11 v 1415 0 1
SG2/3 | ER70S-6 | 06 | 0/100 | 12 | v v |13 |
SG2/3 | ER70S-6 | 08 | 0/100 | 13 | v v |42

SG2/3 | ER70S-6 | 1,0 | 0/100 | 14 | v v |41

SG2/3 | ER70S-6 | 12 | 0/100 | 15 v | 10

9 g7
| Man. &™) o [v]v|v]

Abb. 16: Tabulka a pfepinac kfivek
Q Prepinac kfivek 65 a pfislusna tabulka se
nachazi v prostoru podavace dratu.
Podle typu pfistroje nejsou k dis-
pozici v8echny charakteristiky. V
tabulce charakteristik je zobraze-
no pfifazeni pfistroje/charakteris-
tiky.
< V tabulce vyberte pozadovanou kombina-
ci Material-Primér dratu-Ochranny plyn.
S V pravém sloupci tabulky odectéte pfi-
slusné Cislo svarovaci kfivky/ programu.
2 Pomoci prepinace kfivek 65 zvolte Cislo
programu z pravého sloupce tabulky.Pod
Cislem programu 0 (manualni rezim)

neni uloZzena zadna kombinace Mate-
ridl-drat-plyn. Posuv dratu a svarovaci
napéti mohou byt nastaveny libovolné
rucné.

je misto tloustky materialu zobrazena
hodnota pozadovaného svarovaciho
napéti

Pokud je pomoci Prepinace kfi-
vek/programl zvolena nezabrana
(volnd) pozice, na 7-segmento-
vém displeji 47 se zobrazi zprava
,NoP*.
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14.3 Hlavni parametry

2 Tlacgitko Provozni rezim 60 nékolikrat
stisknéte, dokud se nezobrazi kod poza-
dovaného sekundarniho parametru.

‘E -
© 'E-g = § < Pomoci otoéného regulatoru 61 nastavte
Parametr 'g E 3 _g ] pro sekundarni parametr pozadovanou
5-’ g_g <] hodnotu.
» = 2 Sekundarni parametry opustite podrze-
Posuv dratu v % S nim tlaCitka Provozni rezim 60 po dobu
(kladné korekce) ; 80. minimalné 2 sekund.
Posuv dratu v % 8 +99 standardni
(z&porna korekce) hodnota mod
Zobrazeno jako hodnota korekce pfi nasta- - _
vovani pomoci oto&ného regulatoru 61 Parametr S rozsah |EI€ ETEB
©| O+
Posuv dratu v m/ 0,5.. nastaveni Z 'ﬂ'T é ,.g
min - - 25 -
; : 0,1s
Zobrazeno jako hodnota rychlosti posuvu Predfuk plynu -@ d x| x|x|x
dratu v m/min po dokonéeni nastaveni .HH 0,0..100s
pomoci oto¢ného regulatoru 61 R o 1,0 m/min
ychlost pfi-
Tloustka materialu sunu dratu 0'5";15'0 XX XX
(pfi zvolené kfivce) R m/min
. ., 10s
Octekavané svar. Cas bodovani 01.100s X
napéti = - ; '
- Cas odhofeni 100 %
(v manualnim V - - - . XPXX%
modu, pouze dratu 0...300 %
Control Pro) Dofuk plynu HH gi 320 osIX XXX
Vykonovy stupen 1..6, : 1‘0"' oS
(v ruénim / ma- ' - |- |17 as stehu ON Us
nualnim reZimu) 1..12| [(faze svafovani) @ 0,1..100s X

Tab. 14: Hlavni parametry

14.4 Sekundarni parametry

2 Stisknéte tlagitko Provozni rezim 60 a po-
drzte ho po dobu minimalné 2 sekund.

v 7-segmentovy displej 47 zobrazuje ak-
tualni hodnotu sekundarniho parametru,
7-segmentovy displej 55 zobrazuje jeho

kod.

0,2s
0,1..10s

Cas stehu OFF
(faze pauzy)

|

0

™
x

o = S e
Pozadovana off

hodnota svaro-
vaciho napéti
misto tloustky
materialu

wy

Ed

=
x
x
x
x

off/on

Tab. 15: Sekundarni parametry
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Zpravy / hlaSeni

14.5 Specialni funkce

Test plynu

2 Stisknéte spoust horaku a podrzte ji stisk-
nutou.

2 Pomoci hlavniho vypinage 10 pfistroj
zapnéte.

v Plynovy magneticky ventil zdroje se ote-
vie, do hofaku proudi ochranny plyn, je
mozno provést nastaveni / kontrolu ve-
deni ochranného plynu. Funkce je aktivni
po dobu 30 sekund a pak je automaticky
ukonc&ena. Test plynu mlize byt prerusen
opétovnym stiskem spousté horaku.

Test ventilatoru

2 Pomoci hlavniho vypinace 10 zdroj zapne-
te.

v Pro kontrolu funkce se ventilator po za-
pnuti zdroje automaticky na kratkou dobu
rozebé&hne.

15 Zpravy / hlaseni

V pfipadé poruchy je na 7-segmentovém
displeji 47 zobrazen chybovy kod.

Test ovladaciho panelu

2> Na dobu alesporl 5 sekund stisknéte tla-
Citko Provozni rezim 60.

v V$echny ukazatele ovladaciho panelu se
na cca. 20 sekund rozsviti.

14.6 Reset nastaveni

Master-Reset
@ Pozor! VSechna individudlni na-
metry budou navraceny do svych
tovarnich / vyrobnich hodnot.
< Stisknéte a drzte tlagitko Provozni rezim
60.
v Jako potvrzeni dokonéeného resetu se
kratce rozsviti vSechny symboly a ukaza-

staveni budou ztracena.
< Pomoci hlavniho vypinace 10 zdroj vypné-
2 Pomoci hlavniho vypina¢e 10 zdroj opét
tele.

V8echny hlavni i sekundarni para-
te.
zapnéte.

Dokud je zobrazen chybovy kéd, s
pfistrojem neni mozné svarovat.

Kaéd Popis chyby

Poznamka

Odstranéni

EOO |[chybi program

ve zvolené pozici kfivky se nena-
chazi Zadny platny program

zvolit jinou kfivku

misto tloustky materialu je zobraze-
no ,---“ a pfi stisku spousté horaku
se zobrazi ,E00".

Na této kfivce neni zvoleny vykono-
vy stuperi mozny.

zvolit jiny vykonovy
stupen
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Kéd Popis chyby Poznamka Odstranéni
EO1 |prehrati doslo k prehrati zdroje nechat zdroj ochladit v
zapnutém stavu, zkont-
rolovat ventilaci
E02 |prepéti sité privodni sitové napéti je pfili$ vy- zkontrolovat napéti sité
soke.
EO3 |vysoky proud vystupni proud pfili§ vysoky / trvaly zkrat | uvédomit servis
E04-1 | Nouzoveé vypnuti Vstup sledovani ochranného vodi¢e | Zkontrolujte pfipojeni
/ chyba periferie / aktivovano nouzové vypnuti vedeni obrobku a klesti
(volitelng) kostry / zkontrolujte feté-
zec nouzového vypnuti
EO04-2 | Nouzové vypnuti Vstup tlakového spinace plynu je Zkontrolujte ochranny
/ chyba periferie aktivovan plyn
(volitelné)
E06 |prepéti vystupni napéti prili§ vysoke uvédomit servis
E07 |EEProm chyba chybna nebo chybéjici data nasta- |zdroj vypnout a znovu
konec¢ného souctu |veni zapnout
EO8 |posuv dratu vysoky odbér proudu motoru kabelovy svazek horaku
vycistit tlakovym vzdu-
chem a zkontrolovat
podavac dratu / vymeénit
vnitfini bowden hofaku
E09 [méreni napéti defektni systém méreni napéti uvédomit servis
E13 |[teplotni ¢idlo teplotni &idlo neni pfipraveno k uvédomit servis
provozu
E14 |provozni napéti interni provozni napéti pfilis nizké | zkontrolovat napéti sité
(18V~/24V-) popf. uvédomit servis
E15 [mérfeni proudu chyba pfi méreni proudu uvédomit servis
E16 |provozni napéti interni provozni napéti prilis nizké | zkontrolovat napéti sité
motoru a hlavniho | (42V~/60V-)
stykace
E17 |periferie zkrat v hofaku nebo propojovacim | zkontrolovat pfipojeny
pretizeni/zkrat svazku, hofak / vyménit
plynové vedeni nebo ventil,
tlaCitko pfisunu dratu (uvnitf) nebo
jeho kabel
E18 |chyba konfigurace |defektni nebo chybna sestava uvédomit servis
nahran chybny softwaret

Tab. 16: Chybové zpravy
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Odstranéni zavady

16

Odstranéni zavady

zavada

mozna pri¢ina

odstranéni

zahriva se horak

pravlak neni spravné dotazen

zkontrolovat

spoust hofaku nema
pfi stisku zadnou
odezvu

prevle¢na matice proudového kabe-
lu hofaku centralniho konektoru neni
spravnée dotazena

dotahnout prevle¢nou matici

preruSeni fidiciho kabelu v kabelo-
vém svazku hofaku

zkontrolovat popf. vyménit

aktivovala se teplotni ochrana

zapnuty zdroj nechat vy-
chladnout

vaznuti dratu nebo
pfilepeni dratu na
praviak

drat se na civce utahl

zkontrolovat popf. vymeénit

hrot na zacatku dratu

znovu odstfihnout konec
dratu

posuv dratu nepravi-
delny nebo zcela bez
funkce

chybny pfitlak v podavaci dratu

nastavit dle navodu k pouziti

defekt horfaku

zkontrolovat popf. vymeénit

v centralnim konektoru vodici trubic-
ka chybi nebo je znecisténa

vlozit nebo vycistit vodici
trubicku

chybné navinuta civka dratu

zkontrolovat popf. vyménit

drat ma nalet rzi

zkontrolovat popf. vyménit

vnitini bowden hofaku ucpany obru-
sem dratu

hofak odSroubovat od zdroje,
sejmout pravlak a profouk-

nout vnitfni bowden tlakovym
vzduchem / bowden vyménit

zlomeny vnitfni bowden horaku

zkontrolovat popf. vyménit

brzda dratu nastavena prili$ silna

nastavit dle navodu k pouziti

pfistroj se vypina

prekro€en dovoleny zatéZovatel
zdroje

zapnuty zdroj nechat vy-
chladnout

nedostatecné chlazeni soucasti

zkontrolovat vstupy a vystupy
chladiciho vzduchu zdroje

elektricky oblouk mezi
pravlakem a plynovou
hubici

z rozstiiku se mezi pravlakem a
plynovou hubici vytvoril mlstek

pouzit odpovidajici klesté

neklidny oblouk

privlak neodpovida priméru svaro-
vaného dratu nebo je opotiebovany

zkontrolovat popf. vyménit
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zavada

mozna priina

odstranéni

ovladaci panel je cely
tmavy

chybi faze

zdroj vyzkouset na jiné si-
tové zastréce, zkontrolovat
pfivodni kabel a jiSténi sité

chybi ochranny plyn

prazdna tlakova lahev

vymenit

defekt horaku

zkontrolovat popf. vyménit

znecistény nebo defektni redukéni
ventil

zkontrolovat popf vymeénit

defekt ventilu tlakové lahve

vymeénit plynovou lahev

ochranny plyn nevy-
pina

plynovy ventil znecistény nebo za-
blokovany

odmontovat horak a redukeni
ventil, profouknout plynovy
ventil zdroje tlakovym vzdu-
chem proti sméru proudéni

plynu

nedostatecny pfisun
ochranného plynu

na reduk&nim ventilu nastaveno
chybné mnozstvi plynu

nastavit mnozstvi plynu dle
navodu k pouziti

znecistény redukeni ventil

zkontrolovat stavéci dyzu

hofak / plynova hadice netésni nebo
jsou ucpané

zkontrolovat popf. vyménit

prdvan ochranny plyn odfoukava

odstranit priivan

snizil se svafovaci
vykon

chybi faze

zdroj vyzkousSet na jiné si-
tové zasuvce, zkontrolovat
pfivodni kabel a jiSténi sité

nedostatecny kontakt zemnéni k
dilci

vytvofit Cisté zemnici spojeni

zemnici kabel neni spravné pfipojen

konektor zemnici kabelu
zajistit ve zdifce pooto¢enim
doprava

defekt horaku

oprava nebo vyména

zahfiva se konektor
zemniciho kabelu

konektor nebyl zajistén pootocenim
doprava

zkontrolovat

zvySeny obrus dratu v
podavaci

kladky posuvu dratu neodpovidaji
podavanému dratu / priméru

pouzit spravné podavaci
kladky

chybny pritlak kladek podavace
dratu

nastavit dle navodu k pouziti

Tab. 17: Odstranéni zavady
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17 Péce a udrzba
Béhem v8ech udrzbaiskych praci
dbejte platnych predpist o bezpec-
nosti prace a predchazeni traz.

17.1 Pravidelné kontroly

Pfed kazdym uvedenim svarovaciho
zdroje do provozu zkontrolujte stav na-
sledujicich bodu:

— pfivodni sitovy kabel a zastrcku
— svarovaci horak a konektor
— zemnici kabel a konektor

Kazdé dva mésice profouknéte svarovaci
zdroj tlakovym vzduchem.

< zdroj vypnéte
2 vypojte sitovou zastréku
> odSroubujte bo&ni kryty zdroje

< vnitfek zdroje profouknéte suchym vzduchem
o nizkém tlaku, vyhnéte se pfimému ofuko-
vani elektronickych soucasti z bezprostredni
blizkosti, aby nedoslo k jejich poskozeni

< boéni kryty zdroje pfiSroubujte zpét

18 Technicka data

Opravy a technické zmény zdro-
je nikdy neprovadéjte na vlastni

pést.

V takovém pfipadé zanik4 garance
17.2 Péce o horak

a vyrobce nenese zadnou odpo-

védnost za produkt.

V pfipadé problému nebo opravy

se obratte na autorizovaného za-

stupce LORCH.

2 pravidelné specialnimi kleStémi odstrante
z vnitfku plynové hubice zbytky rozstriku.

< pravidelné prostfiknéte vnitfek hubice
separacnim prostfedkem nebo pouzijte
ochrannou pastu.

v Pravidelna péce zamezuje pfipéaleni roz-
stfiku.

Technicka data M 250 M 252 M 300
Svarovani

Rozsah svaf. proudu A 30..250 30..250 30..300
(IQmin"IZmax)

Rozsah svaf. napéti \'% 15,5.. 15,3.. 15,5..
o, .-Y,) 26,5 26,5 29,0
Napéti naprazdno \Y 16,3.. 18,5.. 16,3..

35,1 46,4 40,2

Regulace napéti stupné 12 12 12
Charakteristika kfivky kfivka s konstantnim napétim
DZ 100 % A 150 140 170
DZ 60 % A 185 165 205
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Technicka data M 250 M 252 M 300
DZ pfi max. proudu % 25 20 25
Pouzitelné draty Ocel 2 mm 0,6..1,0 0,6..1,0 0,6..1,2
Pouzitelné draty Al @ mm 1,0..1,2 1,0..1,2 1,0..1,2
Pouzitelné draty CrNi @ mm 0,8..1,0 0,8.1,0 0,8..1,2
Pouzitelné draty CuSi @ mm - - -
Rychlost posuvu dratu m/min 0,5..25 0,5..25 0,5..25
Sit
Napéti sité (50/60 Hz) \Y 3~ 400 1~ 230 3~ 400
Kladna tolerance sité % 15 15 15
Zaporna tolerance sité % 25 25 25
Pfikon S1 (100 %) kVA 4.4 4,9 53
Prikon S1 (60 %) kVA 6,1 6,4 7,5
Prikon S1 (max. proud) kVA 9,4 10,6 13,0
Odbér proudu 11 (100 %) A 6,3 21,5 7,6
Odbér proudu 11 (60 %) A 8,8 27,7 10,8
Odbér proudu I1 (max. proud) A 13,6 46 18,7
nejvys$i efektivni proud sité L /A 6,5 21,5 9,4
ucinik (pfi 12max) cos @ 0,89 0,89 0,89
Jisténi sité (pomalé) A 16 25 16
Sitova zastrcka CEE16 - CEE16
Pristroj
Kryti (dle EN 60529) IP 23S 23S 23S
TFida izolace F H H
Chlazeni F F F
Emise hluku dB(A) <70 <70 <70
Rozméry a hmotnost
Rozméry mm
Hmotnost kg 71 76 80
Standardni vybava
Podava¢ dratu kladky 4 4 4
Tab. 18: Technicka data
) mérfeno pfi okolni teploté 40° C
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Moznosti a prislusenstvi

19 Moznosti a prislusenstvi

19.1 Horakové sady

doporuéené horaky typ zdroje
hofakova objednav(’:l Cislo M 250 | M 252 | M 300
sada horak
503.2400.3
2413 hofak ML 2400 3m X X
503.2400.4
2414 hofak ML 2400 4m X X
503.2500.3
2513 horak ML 2500 3m X X X
503.2500.4
2574 horak ML 2500 4m X X X
503.3800.3
3813 horak ML 3800 3m X
503.3800.4
38/4 hofak ML 3800 4m X
Tab. 19: horakové sady
19.2 Baliky pomocnych hadic
i i typ zdroje
oije’dnam Nazev Délka yp )
¢islo M 250 | M 252 | M 300
. ] - 2
515.2000 1 Balik pomocné hadice - plyn, 50mm?,1M, 1m X X X
A-eco
, ] o R
515.2000 5 Balik pomocné hadice - plyn, 50mm?,5M, 5m X X X
A-eco
, ] o R
515.2001.0 Balik pomocné hadice - plyn, 50mm?,10M, 10m X X X
A-eco
. ] o 2
515.2011.5 Balik pomocné hadice - plyn, 70mm?,15M, 15 m X X X
A-eco
. ] - R
515 2012.0 Balik pomocné hadice - plyn, 70mm?,20M, 20m X X X
A-eco
Tab. 20: Baliky pomocnych hadic
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Prohlaseni o shodé

LORCH

20 Zneskodnéni odpadu

Plati pouze pro zemé EU.

b Elektrotechnické pfistroje nevyha-
- zujte do domaciho odpadu!

21 Servis

Lorch Schweif3technik GmbH
Postfach 1160

D-71547 Auenwald

Germany

Tel.  +49 (0)7191 503-0

Fax  +49 (0)7191 503-199

Dle evropské smérnice 2002/96/ES o elek-
trotechnickych a elektronickych zafizenich
a jejiho zavedeni do narodniho prava (€.
7/2005 Sb.) musi byt umoznén sbér pou-
zitych elektrotechnickych zafizeni a jejich
ekologicka likvidace nebo recyklace.

22 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme a potvrzujeme na svou vy-
luénou odpovédnost, Zze se tento produkt
shoduje s nasledujicimi normami a nor-
mativnimi dokumenty: EN 60 974-1/-10,
EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 dle ustano-
veni smérnic 2006/95/EG, 2004/108/EG

c € 2010

Wolfgang Grib
jednatel spolecnosti

orch Schwellstechnik GmbH

03.11
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