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MW 5900

Vodou chlazeny MIG-MAG horak.

 Chlazeni vodou * Jakostni kulovy kloub
* Do550A * Vymenitelny mezikus
* Rukojet velikosti 2  VoliteIné PowerMaster

v prehledu

Rukojet velikosti 2
Diky ergonomickému tvaru a nizké hmotnosti je vedeni hordku pfijemné a zarucuje svafovani bez zbytecné Unavy.

Robustni
Robustni konstrukce se Sroubovanymi, proti naraz{im odolnymi rukojetmi, odolnymi spinaci spousté a elastickou ochranou
proti zalomeni na kulovém kloubu hordku Lorch MW 5900 zarucuje dlouhou Zivotnost.

Uzivatelsky privétivy

Nasouvaci plynova hubice s pfidrznymi pery umoznuje velmi rychlou vyménu spotrebnich dild tak, aby byl Vas$ hotak vzdy v
bezchybném stavu. Cenové dostupné spotiebni dily hofdku Lorch MW 5900 s dlouhou Zivotnosti vyznamné zvysuji
hospodarnost jeho provozu.

Dvouokruhové vodni chlazeni
Diky dvouokruhovému systému chlazeni se zvysenym prdtokem vody je dosazeno optimalniho chlazeni hofaku, diky ¢emuz
je hordk vhodny i pro vykonnostni pulzni svarovani.

Upevnéné zatky
Aby nedochézelo ke ztrdtdm zatek vodou chlazenych horédki jsou tyto pfipevnény primo na hadice.

Rychla vyména hofaki
Lorch MW 5900 disponuje Euro centraini koncovkou pro rychlou a jednoduchou vyménu horaku.

Vykonny
S vodou chlazenym hordkem Lorch MW 5900 mizZete svarovat az do 550A v Cistém CO2z a az 500A ve smésném plynu.

Variabilni
Kabelovy svazek hofdku Lorch MW 5900 je k dispozici v délce 3m, 4m a 5m.
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Spolehlivylzolovany bowden horfdku Lorch MW 5900 zarucuje spolehlivé vedeni dratu.

Vyhody

/ /

Koncept ovladani
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Lorch Schweistechnik GmbH

Technicka data: MIG-MAG horaky chlazené vodou

Typ hotaku

MW 5300

MW 5400

MW 5500
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MW 5900

Druh chlazeni

chlazeni vodou

chlazeni vodou

chlazeni vodou

chlazeni vodou

MIG-MAG

zatizeni CO2 (v A)

zatizeni M 21 smésny plyn (v A)

Zatézovatel

zatézovatel (v %)

Oblast pouziti

svaritelné draty (v mm)

Vybaveni horaku

standardni vybaveni pro drat:

rukojet

300 400 500 550
270 350 450 500
100% 100% 100% 100%
0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,6 0,8-1,6
1,0 1,0 1,0 1,0

1/2 (PM) 1/2 (PM) 1/2(PM) 2

pripoj hordku

Centr. pf. Euro

Centr. pf. Euro

Centr. pf. Euro

Centr. pf. Euro

Normy a opravnéni

Norma

EN 60974-07

EN 60974-07

EN 60974-07

EN 60974-07
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