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ROKY

Kompaktné zvaracie poloautomaty MIG-MAG ZAR
série M-Pro

Celkom nové kompaktné zvaracské poloautomaty M-Pro si vhodné nielen na zvéranie v ochrannej
atmosfére plynovych zmesf, ale aj cistého CO2. Boli vypracované podfa pravidla ,3 kroky a zvaraj“.
Poloautomaty sa wvyskytuju v troch réznych verzidch riadiacich panelov: BasicPlus, ControlPro
a Performance. Nie je dolezité, aky poloautomat si vyberiete, Vasu pozornost urcite pritiahne: perfektna
charakteristika zvaracieho prudu.

= velmi dobré zariadenie na zvaranie ocele, nehrdzavejicej ocele a hlinika

» synergické ovladanie

= sposob prace 2/4-takt, bodové a preruované zvaranie

» tri panely ovladania na vyber: BasicPlus, ControlPro a Performance

# odolny a ergonomicky kryt

= podévace drétu 2-kladkové (BasicPlus) alebo 4-kladkové (také isté podavacie kladky)

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvarania (je mozné pouzivat aj manualny spdsob)

= tlacidlo prileZitostného podavania drotu vo vnutri zariadenia

= Specidlne ulozZenie podavaca drotu a eurokoncovky spdsobuje znizenie odporu trenia pocas podavania
drétu

= vyrobené podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany 1P23

» vysoka efektivita a nizka spotreba pradu vdaka vyuZitiu najnovsej technoldgie, ventilator s funkciou Standby

# nizka policka na plynovd flasu do 50 I, zabezpecena dvoma retazami

= dostupné aj vo verzii zvaranie spajkovanim CuSi, zvaraci prad od 15 A umozriuje spojenie plechov od
0,5 mm hrubky

Automatické nastavenie parametrov zvarania - synergia:
1. néjdite ¢islo programu pre dant kombindciu — material / drét / plyn — v tabulke nachadzajucej sa v priestore podavaca drétu.
2. reguldtorom nachadzajucim as vedla tabulky nastavte Cislo programu (pre verziu Performance program vyberdme na obrazovke riadiaceho panelu)

Za Ucelom lahsieho nastavenia v priestore podavaca drotu je tento zvnutra osvetleny diddou

M2 Program

Manual

SG2/3 0,6mm82/18
GZ2/3 0, 8mm32/18

SG2/3 1,0mm82/18

SG2/3 1,2mm 82/18

I
Tryb wyswietlacza
Tiptronic
Parametry

Okrem zvaracieho poloautomatu MIG/MAG je potrebné este na dokompletovanie zvaracieho pracoviska:

® zvaraci drot (kapitola 10)

= technické plyny (kapitola 03.2)

= redukény ventil (kapitola 03.2)

= rezacie a brisne kotuce (kapitola 08)

= zvéraci horak MIG/MAG a spotrebné diely (kapitola 01)

= adaptér na kovové cievky 50 00 001099

= pomocné chemické prostriedky: protirozstrekové pripravky, Cistiace prostriedky na nerez a hlinik (kapitola 06)
prostriedky BHP: rukavice, zvaracie masky a Stity, pracovné oblecenie (kapitola 04)

® zvaracie zasteny a filtroventilaéné zariadenia (kapitola 05.1 a 05.2)

1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG 27



ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Zaruéena jednoduchost nastaveni — tri verzie panelu

® synergické nastavenia parametrov ® synergické nastavenie parametrov ® synergické nastavenie parametrov

= 2-kladkovy podévac » 4-kladkovy podévac ® 4-kladkovy podévac

= displej zobrazuje hodnoty nastavenych parametrov = displej zobrazuje hodnoty nastavenych parametrov = displej OLED zobrazuje hodnoty nastavenych
(bez meradla A/V) ako aj zvaraci prud (A/V) parametrov, zvaraci prud A/V a komunikaty

(moznost vyberu jazyka v menu)

= prepinac Digastep zvaracieho pridu (21 stupriov)

® pamét Tiptronic

= moznost prace s horakmi s dialkovym nastavovanim
(PowerMaster)

kit

“ M-Pro 170 M-Pro 210 M-Pro 250 M-Pro 300 M-Pro 150 CuSi M-Pro 200 CuSi

Rozsah zvérania:

® Zvaraci prud 25-170 A 25-210A 30-250 A 30-300 A 15-150 A 15-200 A
® Reguldcia pridu 6 12 12/21* 12/21* 7 12/21*

* Druh ochranného plynu MIX-Argon MIX-Argon-CO,** MIX-Argon-CO, MIX-Argon-CO, MIX-Argon MIX-Argon
Priemer drétu:

= Ocel 0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,0 mm 0,6-1,2 mm 0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm
= Hlinik 1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,8-1,0 mm 0,8-1,2 mm
= CuSi - - - - 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm
Zvaraci prud v cykle prace (40°C) podfa EN 60974-1:

® Cyklus prace 100% 70A 75A 150 A 170 A 100 A 100 A

= Cyklus prace 60% 85A 90A 185A 205A 120A 130A

® Cyklus prace pre max. prud 15% /170 A 15% /210 A 28% /250 A 25% /300 A 40% / 150 A 20% /200 A
Technické Udaje zdroja napajania:

= Napdjacie napatie 1x230V / 2x400 V 1x230V / 2x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V

* [stenie 16 A 16A 16A 16A 16A 16A

= Rozmery 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm 880x400x755 mm
= Hmotnost 65 kg 69 kg 71kg 80 kg 66 kg 68 kg
Dostupné riadiace panely/ katalégové ¢islo:

* BasicPlus 5103000170 5103000210 5103 000250 5103 000300 5103000150 -

= ControlPro - 5103000215 5103 000255 5103 000305 5103000155 5103000201

* Performance - 5103000260 5103000310 5103000202

*pre verziu Performance
** M-Pro 210 dostupné vo verzii jedine pre CO, alebo MIX-Argon-CO,
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