ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Zvaracie invertory série HandyTIG - najmensi pre profesiondlov

ROKY
ZARUKA

Zariadenia HandyTIG te—su najjednoduchsie zvéracie invertory firmy
LORCH pre metddu TIG. Zariadenia mozu zvarat prudom do 180 A a patria
k najlahsim vo svoje] triede: 180 DC vézi iba 6,5 kg, HandyTIG 15 AC/DC iba
13 kg a HandyTIG AC/DC iba 13,4 kg.

Verzia ControlPro:

= displej pradu zvarania,

® Puls DC - HandyTig 180 DC Control Pro frekvencia do 500 Hz,
HandyTig 180/200 AC/DC frekvencia do 2000 Hz,

= pamét 4 vlastnych programov (po 2 programy pre TIG a pre MMA).

Verzia AC/DC:
= dodatocné funkcie pre zvaranie hlinikom,
= pomoc znovu zapalenia obltku pradom DC.

V ¢om sa odliSuju Handy TIG od inych zariadeni:

= extrémne odolné aj napriek nizkej hmotnosti,

= zarucend odolnost voci padu z vysky do 80 cm pre HandyTIG 180 DC a
do 60 cm pre HandyTIG 180 AC/DC (norma vyzaduje 25 cm!),

= dokonald zvaracia charakteristika vdaka najnovsej technologii,

® znovu zapalenie ionizatorom HF (alebo dotykové ContacTIG),

® aj na zvaranie obalovanymi elektrodami MMA (s funkciami Hotstart,
Anti-Stick a Arc-Force),

= 3 kroky” potrebné na zacatie zvérania,

= moznost pripojenia dialkového ovladania,

= elektronika Specialne zabezpecena pred prachom (InsideCoating),

= yyrobené podla EN 60974-1, znak CE, symbol S, trieda ochrany P23,

= odolné vodi kolisaniu napajacieho napatia a s moznostou napajania
pred|zovacim kablom,

= mozné pripojenie k elektrocentrale,

= yysoka efektivita a nizka spotreba pradu.

M

Standard Handy TIG AC/DC Handy TIG DC

2. Zvéracie zariadenia a horaky TIG 47



01

ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Dostupné typy ovladacich panelov

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim prace

3. Zvolte zvaraci prad

* obsluha vhodna pre zvéraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diodami,

* jednoduché nastavenie hodnoty dodatocnych
parametrov,

* moznost prace s dialkovym ovladanim.

Rozsah zvéracieho pridu:

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim préace

3. Zvolte zvéraci prud

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diodami,

= displej pradu zvarania A,

* jednoduché nastavenie hodnot dodatoénych
parametrov,

* moznost prace s dialkovym ovlddanim

" Pulz,

® pamét 4 vlastnych programov (2 pre TIG, 2 pre MMA.

Panel BasicPlus (HT 180 DC) Panel ControlPro (HT 180 DC) Panel ControlPro AC/DC

1. Zapnutie
2. Zvolte rezim préace

3. Zvolte zvéraci prud

® obsluha vhodna pre zvaraca, aktivne parametre su
oznacené svietiacimi diddami

= displej pradu zvarania A

* jednoduché nastavenie hodnot dodatocnych
parametrov

» moznost prace s dialkovym ovlddanim.

* Pulz

® pamat 4 vlastnych programov (2 pre TIG, 2 pre MMA

= prepinac prevadzkového pridu TIG: DC (ocel) alebo
AC (hlinik)

7|6 5-180 A

* MMA 5-150 A
Rozsah zvaracich elektrod:

=TIG 1,0-3,2mm

* MMA 1,0-4,0 mm
Zvéraci prud v cykle prace (40°C) podla EN 60974-1 — metdda TIG:

= Priid v cykle 100% 130A

= Priid v cykle 60% 150 A
Cyklus prace pri max. prude 30%
Napéjaci prid 1x230 V +15%/-25%
Istenie siete 16A
Rozmery 337x130x211 mm
Hmotnost 6,5 kg

Druh ovlddacieho panelu:

= BasicPlus
= ControlPro

N\—r?

52 08 002180 (v kazete); 52 08 002178
52 08002184 (v kazete); 52 08 002182

Okrem zvaracieho zdroja TIG je potrebné na dokompletovanie zvaracieho pracoviska este:
# zvaracie tyce (kapitola 10),

= technické plyny (kapitola03.2),

= redukény ventil (kapitola 03.2),

= rezacie a brisne kotuce (kapitola 08),

# zvaraci horak TIG, spotrebné diely a volframové elektrody (kapitola 01),

® zvaracie zasteny a filtroventilaéné zariadenia (kapitola 05.1 a 05.2),

= prostriedky na zvaranie v argénovej ochrannej atmosfére firmy Huntingdon (kapitola 01),
= pomocné chemické prostriedky: (kapitola 06),

= ochranné pomacky (kapitola 04).

3-180A 3-200 A
10-150A 10-170 A
1,0-3,2 mm 1,0-3,2 mm
1,0-4,0 mm 1,0-4,0 mm
130A 160A
150 A 180A
35% 45%
1x230 V +15%/-25% 1x230 V +15%/-25%
16A 16A
480x185x326 mm 483x185x326 mm
13kg 13,4 kg
5208002194 5208 002200
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