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Vysvétleni symboll

1 Prvky pfristroje
Obr. 1:  Soucasti pristroje
1 Ovladaci panel PFivod ochranného plynu
2 Konektor hotfaku / drzaku elektrody / zemniciho Konektor dalkového ovladani
kabelu Remen pro pFislugenstvi
3 Konektor spousté hofaku
4  Privod plynu horaku Transportni femen slouzi vyhradné pro
5 Konektor zemniciho kabelu / drzéku elektrody ruéni manipulaci.
6 Transportni femen
7 Madlo (iatezo’vy bod) Vyobrazené nebo popsané dily prislu-
8  Uchyt pfivodniho kabelu Senstvi nejsou vSechny souéasti za-
9 Hlavni spina¢ kladni koni figurace. Zmény vyhrazeny.
10 Pfivodni kabel
2 Vysvétleni symbolt
21 Vyznam piktogramui v navodu k Vyznam piktogramt na pristroji

pouziti

Nebezpeci ohrozeni zdravi a zivota!

Zivota.

@

Nebezpeci vécnych sSkod!

strojich a zafizenich.

Vseobecny pokyn!

Oznaduje uzite€né informace k produktu a

vybavé..

Nedodrzeni bezpe¢nostnich pokynd mize
mit za nasledek ohrozeni zdravi popfipadé

Nedodrzeni bezpeénostnich pokynd mlze
mit za nasledek Skody na vyrobcich, na-

Nebezpeci!

Prostudujte uzivatelské informace v navo-
du k pouziti.

Vypojte sit'ovou zastrcku!

Pfed otevienim krytu skfiné vypojte sito-
vou zastréku.
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Bezpecénostni pokyny
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3 Bezpeénostni pokyny
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Dikladné si prostudujte navod k pouZziti.
Bezpecna prace se svarovacimi zdroji je
mozna pouze pfi strikinim dodrzovani bez-
pecnostnich zasad uvedenych v navodu k
pouziti. Postupujte v souladu s normami a
predpisy o bezpec€nosti prace a provozu el.
zafizeni.

.Pfed zapocCetim svarovacich praci od-
strante z pracovisté hoflave latky, odmas-
tovadla, rozpoustédla, atp. Nepohyblivé
hoflavé predméty v okoli zakryjte.

Svafujte pouze v pfipadé, ze v okolnim
vzduchu neni zvySena koncentrace pra-
chu, vypar( kyselin, plynt a dal$ich hofla-
vych substanci. Dbejte zvySené pozornosti
pfi svafovani v potrubnich systémech a
nadrzich pouzivanych pro skladovani hof-
lavych kapalin ¢i plyna.

Nikdy se nedotykejte soucasti vedoucich
sitové napéti uvnitf nebo vné skfiné zdro-
je. Nikdy se nedotykejte svarovaci elektro-
dy a soucasti vedoucich svarovaci napéti
za béhu pfistroje.

Pristroj nevystavujte desti, neomyvejte ani
necistéte proudem tlakové pary nebo vody.

Nikdy nesvafujte bez svarovaci kukly. Va-
rujte osoby v okoli pfed plsobenim paprs-
kd svarovaciho oblouku.

Pro odsani plynt a feznych par pouzijte
odpovidajici zafizeni.

Pokud hrozi nebezpeci nadychani se ply-
nd nebo feznych zplodin, pouzijte dychaci
pfistroj.

V pfipadé poSkozeni pfivodniho kabelu
odpojte sitovy kabel ze sité, nedotykejte
se kabelu. Neprodlené preruste svarovaci
prace. Nikdy nepouzivejte pfistroj s posko-
zenym kabelem.

V dosahu pracovisté umistéte hasici pri-
stroj. Po ukonceni svafovacich praci pro-
vedte protipozarni kontrolu pracovisté v
souladu s bezpecnostnimi predpisy.

Nikdy neopravujte poSkozeny redukéni
ventil. PoSkozeny ventil nahradte novym.

PFistroj umistujte a transportujte na pev-
ném plochém podkladu.

Uhel naklonu pfi transportu a umisténi by
nemél presahnout 10°.

Opravy a servisni prace smi byt provadény pouze
Skolenym odbornym personalem.

Dbejte na bezpecny a kvalitni kontakt svorky zemni-
ciho kabelu se svafovanym materialem nebo svaro-
vacim stolem v bezprostfedni blizkosti mista svaru
tak, abyste zamezili nezadoucimu prichodu sva-
fovaciho proudu pfes loziska, Fetézy, ocelova lana
nebo elektroniku.

Pfi praci na vyvySenych nebo naklonénych pracov-
nich plochach pfistroj zajistéte.

PFistroj smi byt pfipojen pouze na uzemnény sitovy
rozvod odpovidajici normé, zasuvka i prodluzovaci
kabel musi byt uzemnény. (CtyfvodiCovy tfifazovy
systém s uzemnénym neutralnim vodi¢em nebo tfi-
vodi¢ovy jednofazovy systém s uzemnénym neutral-
nim vodi¢em.

Pouzivejte ochranné obleceni, rukavice, pfipadné
zastéry.

SvareCské pracovisté zaclofite zavésy, pfipadné
umistéte pfenosné zastény pro odstinéni zafeni.

PFistroj nepouzivejte k rozmrazovani trubek a potrub-
nich systému.

V uzavfenych nadrzich, v prostorach se stisnénymi
pomeéry a v prostorach se zvySenym rizikem urazu
elektrickym proudem mohou byt pouzity pouze pfi-
stroje s oznacenim S.

Béhem prestavek v praci pfistroj vypinejte a uzavirej-
te ventil tlakové lahve.

Lahev s ochrannym plynem zajistéte pojistnym fetiz-
kem proti padu.

Pfed pfemisténim nebo udrzbou pfistroje jej vzdy od-
pojte ze sité.

Prosime, dodrZujte bezpecnostni pfedpisy a normy plat-
né pro Ceskou republiku.

03.12
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Elektromagneticka snasenlivost (EMC)

4 Okolni podminky

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

v provozu: -10 °C ... +40 °C (+14 °F ... +104 °F)
pfi transportu

a uskladnéni: -25 °C ... +55 °C (-13 °F ... +131 °F)
Relativni vlhkost vzduchu:

az 50 % pfi 40 °C (104 °F)

az 90 % pfi 20 °C (68 °F)
Provoz, uskladnéni a transport smi byt re-
alizovan pouze za pfedepsanych teplot!
Pouziti mimo udany rozsah teplot plati za
nepfiméfené urCeni zdroje. Za nasledné
Skody nepiebira vyrobce zodpovédnost.
Okolni vzduch musi byt prost prachu, kyselin, korosiv-
nich plynG nebo dal$ich Skodlivych substanci!

5 Uréeni pristroje
Tento pfistroj je ur€en k svarovani oceli, hliniku a slitin,
pro dilenské a pramyslové vyuziti.
O Pristroj se pouziva pro TIG svafovani stejnosmérnym
proudem
— nelegované, nizce i vysocelegované oceli,
— médi a jejich slitin,
— niklu a jeho slitin,
— zvlastnich kov jako titan, zirkon a tantal,
U pro TIG svafovani stfidavym proudem
— hliniku a jeho slitin,
— hof¢iku a jeho slitin
U a pro svarovani obalenou elektrodou.

6 Ochrana pristroje

Pristroj je elektronicky chranén proti pretizeni. Nikdy ne-
pouzivejte silngjsi jiSténi, nez jaké je uvedeno na typovém
Stitku pfistroje.

7 Urazova prevence

Provozovatel komeréné vyuzivanych svarovacich zafize-
ni je povinen pravidelné provadét bezpecnostni kontro-
lu pfistroje v souladu s jeho pouzitim. Lorch doporucu-
je kontrolni Ihitu 12 mésicl. Také po technické zméné
zdroje, repasi nebo opravé musi byt provedena bezpec¢-
nostni kontrola.

Neodborné provedené bezpecnostni zkous-
ky mohou vést k poruse zafizeni. BlizSi in-
@ formace k bezpeénostnim zkouskam svaro-
vacich zafizeni obdrzite v autorizovanych

servisnich stfediscich Lorch.

8 Emise hluku

Hladina emisi hluku tohoto pfistroje nepfesahuje hodno-
tu 70 dB (A), méfeno pfi normové zatézi dle EN 60974-1
v maximalnim pracovnim bodé.

9 Elektromagneticka snasenli-
vost (EMC)

Tento pristroj odpovida momentalné platnym EMC nor-
mam a predpistm.
PFi provozu dbejte na nasledujici:

Q Svarecky mohou z divodu velkého pfikonu zplsobo-
vat poruchy ve vefejné elektrické siti. Jejich pfipojeni
proto podléha spinéni pozadavku tykajicich se maxi-
malni pfipustné impedance sité. Maximalni pfipustna
impedance (Zmax) rozhrani k elektrické siti (sitoveé
pFipojky) je uvedena v technickych udajich. Pfipadné
se obratte na svého provozovatele sité.

O Zdroj je ur€en pro nasazeni v dilenskych a priimyslo-
vych podminkach. (CISPR 11 class A). Pfi pouziva-
ni zdroje v jiném prostfedi napf.: v domacnosti atd.
muze dojit k ruseni okolnich elektrickych pfistroja.

U Elektromagnetické problémy pfi uvedeni do provozu
mohou nastat zejména v:

— sitovych, fidicich, signalnich nebo telekomuni-
kacnich rozvodech v blizkosti svafovaciho nebo
fezaciho zdroje

— televiznich nebo rozhlasovych vysilacich a pfiji-
macich

— pocitacich a dalSi fidici technice

— ochrannych zafizenich ve firmach nebo obcho-
dech (napf. alarmech)

— kardiostimulatorech nebo naslouchatkach
— kalibrovacich nebo méficich zafizenich
— pfistrojich s nizkou elektromagnetickou odolnosti

V pfipadé, Ze dochazi k elektromagnetickému ruseni
okolnich pfistrojd, je nutné pouzit pfidavné stinici Stity
proti elektromagnetickému zareni.

Q Sifeni elektromagnetickych vin miZe prostupovat
stény budov i hranice pozemku blizkych pracovisti,
tento jev je zavisly na materialu a povaze budov a
dalSich okolnostech.

Svarovaci zdroj pouzivejte v souladu s udaji a poky-
ny vyrobce. Provozovatel je zodpovédny za instalaci a
provoz zdroje. V pfipadé vyskytu elektromagnetického
ruSeni je provozovatel zodpovédny za jeho odstranéni
(pfipadné s technickou pomoci vyrobce)..
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10

Transport

Pii transportu pomoci mechanickych
zvedacich zafizeni (napr. jerab,...) smi
byt jako zatézovy bod pouzito pouze
madlo zdroje. K uchyceni pouzijte od-
povidajici pripravky. Zdroj nezvedej-
te vysokozdviznym vozikem za skiin.
Transportni femen slouzi vyhradné pro
ruéni manipulaci.
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Lo RCH Pied uvedenim do provozu

1 Pred uvedenim do provozu
11.1  Upevnéni transportniho Ffemenu
16
-\
@
6 Transportni femen o Zavedte transportni femen na zdroji a v plastovémtf-
15 Plastovy timen menu. Viz poradi Cislovani v obrazku.
16  Suchy zip
11.2 Upevnéni femenu pro prislusenstvi
17

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
13  Remen piisludenstvi s prezkou 2 Remen pro pfislugenstvi pfipevnéte na madlo zdroje
15 Plastovy trmen a zavedte do plastového tfmenu. Viz pofadi Cislovani
17  Piezka v obrazku.

2 Spojte prezky femenu.
-8- 03.12



Pred uvedenim do provozu
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11.3 Svarovani elektrodou

Pripojit svarovaci kabel elektrody

2 Svarovaci kabel elektrody pfipojte do svarovaci zdif-
ky Minus 2 nebo Plus 5 a zajistéte konektor pootocCe-
nim doprava.

Respektujte udaje uvedené vyrobcem
elektrody.

Pfipojeni zemniciho kabelu

2 Zemnici kabel pfipojte do volné svarovaci zdifky Plus
5 a zajistéte konektor pootoCenim doprava.

PfFipevnéni zemnici svorky

La(R)
L=(S)
Ls(T)
N(MP)
PE L

= o 0 e

]

T

Obr. 2:  Pripevnéni zemnici svorky - Spravné!

2 Zemnici svorku je nutno umistit v bezprostfedni bliz-
kosti mista svaru tak, abyste zamezili nezadoucimu
samovolnému prichodu proudu pfes lozZiska, elektro-
niku, rozvody a dalSi k posSkozeni proudem nachylné

o (¢asti stroja.

2 Zemnici svorku pevné pfipevnéte k svafovacimu sto-
lu nebo svafovanému materialu.

o
Zz
o =
NQMP) SN 2z
PE_i S 7z

A

-

Obr. 3:

Pripevnéni zemnici svorky - Chybné!

U Nikdy nepokladejte svorku zemniciho kabelu na sva-
fovaci zdroj nebo plynovou lahev, mohlo by dojit k
poskozeni soucasti zdroje svafovacim proudem..

Pripojeni sitového pfivodu
Pristroj je ur€en pro provoz na pevném sitovém rozvodu
i na generatoru.

2 Sitovou zastréku pfipojte do odpovidajici zasuvky.

W

1.4

Napéti, jeho tolerance i jiSténi privodni
sité musi odpovidat technickym datiim
pristroje (viz technicka data).

Svarovani TIG

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!
Pri aktivované funkci vysokofrekvenc-
niho zapalovani HF je na horak privade-
no vysoké zazehové napéti.

Pokud je pfistroj zapnuty, nikdy se nedo-
tykejte svafovaci elektrody nebo soucasti,
které vedou svarovaci proud.

Pripojeni svafovaciho horaku

2 Svarovaci hofak pfipojte do svafovaci zdifky Minus 2
a zajistéte konektor pooto¢enim doprava.

2 Hadici ochranného plynu svafovaciho hofaku pfipoj-

te na plynovy pfivod 4.
2 Konektor fidiciho kabelu hofaku pfipojte do zdifky
Spoust hofaku 3.

lﬁ Do zditky Spoust hofaku 3 smi byt pfipo-

jen vylucné fidici kabel hofaku.
Zalozeni elektrody

60—
% > 2 6l
2 62

Obr. 4:  Horak

2 OdSroubujte upinaci hlavici 61.
Elektrodu 60 vytahnéte z klestiny 62.
Elektrodu 60 brousenim naostfete.
VloZte elektrodu 60 zpét do klestiny 62.

Zalozte elektrodu 60 do horaku a utahnéte upinaci
hlavici 61.

OO0
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Pred uvedenim do provozu

Nedemontujte mezikus klestiny 63 ani ply-
novou hubici hofaku 64.

PFi prestrojovani hofaku na jiny primeér
elektrody dbejte na nasleduijici.

@

U Klestina 62, mezikus klestiny 63 a elektroda 60 musi
byt pro stejny pramér.

O Plynova hubice 64 musi zvolena podle pouzitého
priméru elektrody.

Pripojeni zemniciho kabelu

2 Zemnici kabel pfipojte do konektoru Zemnici kabel 5
a zajistéte ho v konektoru pootocenim doprava.

Pfipevnéni zemnici svorky

Li(R)
L(S)
Ls(T)
N(MP)
PE -
= oo =
Obr. 5:  Pripevnéni zemnici svorky - Spravné!

2 Zemnici svorku je nutno umistit v bezprostredni bliz-
kosti mista svaru tak, abyste zamezili nezadoucimu
samovolnému prichodu proudu pres loZiska, elektro-
niku, rozvody a dalSi k poSkozeni proudem nachylné
¢asti stroja.

2 Zemnici svorku pevné pfipevnéte k svafovacimu sto-
lu nebo svafovanému materialu.

Lz g

Lng) N 7z
N(MP)

PE%

/
\

/m' T N~

Obr. 6:  Pripevnéni zemnici svorky - Chybné

O Nikdy nepokladejte svorku zemniciho kabelu na sva-
fovaci zdroj nebo plynovou lahev, mohlo by dojit k
poskozeni soucasti zdroje svafovacim proudem.

Pripojeni sitového pfivodu

ﬁ Napéti, jeho tolerance i jisténi pfivodni sité

musi odpovidat technickym datiim pfistro-
je (viz technicka data).

PFistroj je ur€en pro provoz na pevném sitovém rozvodu

i na generatoru.

2 Sitovou zastréku pfipojte do odpovidajici zasuvky.

Pripojeni tlakové lahve s ochrannym plynem

Obr. 7:  Tlakova lahev s ochrannym plynem

O Zajistéte tlakovou lahev 66, napf. pomoci pojistného
fetizku 67.

> Nékolikrat kratce oteviete ventil tlakové lahve 65, aby
se odstranily pfipadné necistoty.

2 Redukéni ventil 71 pfipojte na tlakovou lahev s
ochrannym plynem 66.

2 Hadici ochranného plynu zdroje 72 pfiSroubujte na
Sroubeni redukéniho ventilu 71 a tlakovou lahev 66
otevrete.

2 Soucasné stisknéte a 2 sekundy podrzte tlaCitka 40
a 44 (test plynu).

2 Pomoci stavéciho Sroubu 69 nastavte na redukénim
ventilu pozadované mnozstvi plynu. Mnozstvi plynu
bude zobrazeno na pratokomeéru 70.

Zjednoduseny vzorec:
Velikost plynové hubice = litry/min.
Obsah lahve je zobrazen na obsahovém manometru 68.

-10 -
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12 Uvedeni do provozu
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HandyTIG 200Ac/DC

34 35 36 37 38 39

s b b—
[ =

4443 42 4140

Obr. 8:  Ovladaci panel HandyTIG 200 AC/DC

30 7-segmentovy displej
zobrazuje zvolenou hodnotu proudu.
PFi aktivovaném vedlejSim parametru stfidave
zobrazuje kéd a nastavenou hodnotu vedlejSiho
parametru.

31 LED Porucha
pokud trvale sviti, na 7-segmentovém displeji je
zobrazen kod chyby.

32 LED Dalkové ovladani
Rucni dalkové ovladani pfipojeno:
LED sviti trvale, oto€ny regulator Svarovaci proud
45 neni aktivni, nastaveni je mozné pouze pomo-
ci ruéniho dalkového ovladani.
Pedalové dalkove ovladani pfipojeno:
LED sviti pfi aktivaci pedalu, oto¢ny regulator urcu-
je maximalni hodnotu pro rozsah regulace pedalem.
Pokud je nastaveno napf. 100A, mize byt pomo-
ci pedalu vyvolan proud v rozsahu 5A-100A.

33 LEDHF
sviti pfi aktivni funkci HF
(bezdotykové zapalovani).

34 LED Elektroda
sviti pfi zvoleném rezimu Elektroda.

35 LED Slope
sviti pfi aktivni funkci Slope
(Nabéh a pokles proudu).

36 LED Puls
sviti pfi aktivni funkci Puls
(proud pulzujici mezi hodnotou 11 a 12)

37 LEDTIG
sviti pfi aktivovaném rezimu TIG.

38 LED 2-takt
sviti v rezimu 2-takt (pouze v pracovnim rezimu
TIG).

39

41

42

43

44

45

46

47

48

49

LED 4-takt

sviti v rezimu 4-takt (pouze v pracovnim rezimu
TIG).

Tlagitko TIG/2-takt/4-takt

slouzi pro volbu provozniho rezimu TIG i médi
2-takt a 4-takt.

LED DC
sviti pfi aktivaci stejnosmérném proudu.

Tlacitko Druh proudu
slouzi k vybéru druhu proudu - stejnosmérného
nebo stfidavého.

LED AC
sviti pfi aktivaci stfidavého proudu.

Tlacitko Elektroda / Slope / Puls

slouzi k vybéru provozniho reZimu Elektroda a
modu Slope a Puls.

Pro vybér provozniho rezimu Elektroda musi byt
toto tlacitko stisknuto na min. 2 sekundy.

OtoCny regulator Svarovaci proud

slouzi k plynulé regulaci svafovaciho proudu.
Tlacgitko Job 2

stisk na min. 3 sekundy ulozi aktualni nastaveni
jako Job.

Kratky stisk vyvola uloZzeny Job.

LED Job 2

sviti pfi aktivnim Jobu 2,

blika po ulozeni do pozice 2.

Tlac&itko Job 1

stisk na min. 3 sekundy ulozi aktualni nastaveni
jako Job.

Kratky stisk vyvola uloZeny Job.

LED Job 1

sviti pfi aktivnim Jobu 1,

blika po ulozeni do pozice 1.

03.12
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Uvedeni do provozu

12.1 Svarovani elektrodou

Zapnuti pristroje
< Pfistroj zapnete pomoci hlavniho vypinace 9.

2 Pomoci otoéného regulatoru 45 nastavte balanci
pulzu. Hodnota nastaveni udava podil €asu v % ve
svarovacim proudu I,.

Pfiklad: 60 % odpovida podilu 60 % ve svafovacim
proudu 11 a 40 % ve svafovacim proudu .

2 Opustte vedlejsi parametry

12.2 Svarovani TIG

o Stisknéte a minimalné 2 sekundy podrzte tlacitko 44.
v Sviti symbol Elektrody (LED 34).
2 Opétovnym stiskem tlacitka 44 aktivujete nebo deak-
tivujetefunkci Puls.
2 Pomoci otoéného regulatoru 45 nastavte pozadova-
ny svarovaci proud.
Pramér elektrody Doporuceny proud [A]
[mm]
1,5 20-40
2,0 35-60
2,5 45-100
3,2 75-140
4,0 130 - 190
Tab. 1:  Prumér elektrody - elektroda

Respektujte udaje uvedené vyrobcem
elektrody

Svarovaci proud Stand.
Rozsah
elektroda hodnota
Svarovaci proud I1 10-170A 100

Svarovaci proud elektroda

Zapaleni svarovaciho oblouku

2 Kratce se dotknéte elektrodou zékladniho materialu v
misté svaru a trochu ji pozvednéte.

v" Mezi elektrodou a svarfovanym dilcem hofi elektricky
svafovaci oblouk.

Puls

o Stisknéte tlacitko 44, symbol Puls (LED 36) se roz-
sviti.

2 Vyvolejte vedlejSi parametry (viz podkapitolu Vyvola-
ni vedlejSich parametru)

2 Zvolte vedlejsi parametr Druhy svafovaci proud |
(Code , | 29).

2 Pomoci oto€ného regulatoru 45 nastavte druhy sva-
fovaci proud. Nastaveni je v % z hodnoty hlavniho
(prvniho) svarovaciho proudu I1.

> Vyberte vedlejsi parametr Frekvence pulzu (Code
LFPU").

2 Pomoci oto¢ného regulatoru 45 nastavte hodnotu
frekvence pulzu.

2 Vyberte vedlejSi parametr Balance pulzu (Code
,bPU").

2

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!
Pri aktivované funkce vysokofrekvenc-
niho HF zapalovani je na horak privede-
no vysoké zapalovaci napéti.

Pokud je pristroj zapnuty, nikdy se ne-
dotykejte elektrody nebo svarovaci na-
péti vedoucich soucasti.

Zapnuti pristroje

2 Pristroj zapnete pomoci hlavniho vypinace 9.

2 Pro zménu do provozniho rezimu TIG a zménu rezi-
mu 2-takt nebo 4-takt pouzijte tlacitko 40

v" Rozsviti se symbol TIG (LED 37) a 2-takt (LED 38)
nebo 4-takt (LED 39).

2 Vicekrat stisknéte tlacitko 44 pro volbu funkce Slope
nebo Puls.

2 Pomoci otoéného regulatoru 45 nastavte pozadova-
nou hodnotu svafovaciho proudu.

Primeér elektro-| Doporuceny Doporucéeny
dy [mm] proud DC [A] | proud AC [A]
1,0 3-40 5-30
1,6 15-130 20-90
2,0 45 - 180 45 -135
2,4 70 -240 70-180
3,2 140 - 320 130 - 250
Tab. 2:  Prumér elektrody - TIG
Svarovaci proud TIG Rozsah Stand.
hodnota
Svarovaci proud I1 3-200A 100

Svarovaci proud TIG

Zapaleni svarovaciho oblouku
2 Elektrodu hofaku podrzte tésné nad zakladnim mate-
rialem a pomoci spousté hofaku 66 spustte oblouk.

v Mezi elektrodou a svafovanym dilcem hof¥i elektricky
oblouk.

U Pfi volbé parametru HF-zapalovani ,Off se musi
elektroda horaku zakladniho materialu pfi zapalovani
oblouku kratce dotknout.

-12 -
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Puls

2 Opakovaneé stisknéte tlaCitko 44, dokud se nerozsviti
symbol Puls (LED 36) nebo v kombinaci se symbo-
lem (LED 35).

2 Vyvolejte vedlejSi parametry (viz podkapitolu Vyvola-
ni vedlejSich parametru).

< Vyberte vedlejsi parametr Druhy svafovaci proud I,
(Code ,I 29).

2 Pomoci otoného regulatoru 45 nastavte druhy sva-
fovaci proud. Nastaveni je v % z hodnoty hlavniho
(prvniho) svarovaciho proudu 1.

2 Vyberte vedlejSi parametr Frekvence pulzu (Code
LFPU").

2 Pomoci oto¢ného regulatoru 45 nastavte hodnotu
frekvence pulzu.

2 Vyberte vedlejSi parametr Balance pulzu (Code

,bPU").
9 Pomoci  otocného  regulatoru 45  nastav-
te balanci pulzu. Hodnota nastaveni uda-

va podil ¢asu v % ve svafovacim proudu I,
Pfiklad: 60 % odpovida podilu 60 % ve svafovacim
proudu I1 a 40 % ve svafovacim proudu I,

2 Opustte vedlejsi parametry

12.3 Joby

Handy 200 AC/DC ControlPro disponuje paméti pro 4 in-
dividualné programovatelné Joby. V kazdém pracovnim
rezimu (elektroda/TIG) jsou k dispozici 2 Joby. V kazdém
Jobu jsou ulozeny vSechny ve zdroji nastavitelné hlavni
i vedlejSi parametry.

Z vyroby jsou v8echny Joby pfedprogramovany na stan-
dardni tovarni hodnoty.

Ulozeni Jobu
2 Zdroj nastavte dle pozadavk( svaru.

2 Na dobu minimalné 3 sekund stisknéte tlacitko ,1“ 48
nebo ,2“ 46.

v Jako potvrzeni 2x zablika odpovidajici LED 49 nebo
LED 47.

Vyvolani Jobu

9 kratce stisknéte tlacitko ,1“ 48 nebo ,2“ 46.

v Jako potvrzeni aktivace Jobu trvale sviti odpovidajici
LED 49 nebo LED 47.

Opusténi Jobu

2 Otocte otoénym regulatorem 45 nebo kratce stiskné-
te tlacitko 40, 42 nebo 44.

12.4 Vyvolani vedlejSich parametrt

2 Kratce souCasné stisknéte tlacitka ,1“ 48 a ,2“ 46.

v Na 7-segmentovém displeji se stfidavé zobrazuje
kéd parametru a jeho hodnota.

2 Zmeéna hodnoty nastaveni se provadi pomoci otoc-
ného regulatoru 45.

2 Stisknutim tlacitka 1 48 nebo ,2“ 46 zobrazite pred-
chozi nebo nasledujici vedlejsi parametr.

U VedlejSi parametry jsou k dispozici v zavislosti na ak-
tivované funkci nebo pracovnim rezimu.

o Rezim
Es| 2 [lels
= 0 N— X | X
Parametr ;3 3 = : S -g 88
se| a” [E[VY
& N 2109
4 Wi~
Cas predfuk
It Ol=l=]01s|o01.10s | |x|x
Startovni proud 5‘& 50 % | 5...200 % X | X
Cas start.proudu 5‘& 01s | 0,0.20s X
Hotstart Sl | 125%| 5..200% | x
Cas Hotstartu @5‘& 10s | 0,0.20s | x
D ika ob-
oynamika o Bl [100% | 0..200% | x

PFi klesajicim svafovacim napéti je automaticky zvysen
svarovaci proud. Dynamika oblouku udava pomér mezi
svarovacim proudem a automatickym zvySenim.

Nabéh proudu

o,
(Upslope) 0...99 % x | x

UPS| 5%

Druhy proud |,

(% hlavniho 1..200% | x| x | x

] 2] 50%

proudu 1)
0,2...2000
Frekvence pulzu ?‘@‘&5 5,0 Hz r:zze(nzl'o(t)),-2 X | x| Xx
- 2,0t)

Balance pulzu
(% podil €asu v
proudu 1)

50 % 1..99% | x| x|x

bPIU

Udava pomeér v procentech mezi svarovacim proudem I1
a druhym proudem I2. Pfi nastavené hodnoté 30 vypada
pomér 30% 11 k 70% 12.

fg:lfﬁsfgg:‘;“ dlal§l 20% | 0.99% | |x]|x
Koncovy proud 25% | 5...200 % X | X
Cas konc. proudu 0,2s 0..20s X

AC-Balance BIAIC | 35% | 10.90% | x| x| x
ACFrekvence  |F|AIC | 6oHz | *%:2% | x| x |«

03.12
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Uvedeni do provozu

12.5 Parametr PowerMaster

_ & Rezim
= 1]

- 8 © IR AR
T | 58| =& |3|¥%
Parametr § ° = £9 o|| e
g 9 P LNy
S| N 2100
4 W=

Korekce proudu o o
cadnéro gl |l 1P [100%] 10..200% | | x |x

Pro optimalni tvorbu kaloty se pfi AC TIG svafovani pou-
Ziva pro zapalovani proud kladného polu. Tento proud je
ve zdroji pfednastaven a mize byt korigovan v uvedeném
rozsahu.

Pro hofaky PowerMaster série i-LTG/i-LTW jsou k dispo-
zici dvé polozky parametrt k libovolnému obsazeni (PL3
a PL4).

2 Vyberte vedlejsi parametr PL3 nebo PL4.

v" Na 7segmentovém displeji 30 se stfidavé zobrazuje
kéd PL3 nebo PL4 a kéd vybraného parametru Po-
werMaster.

2 OtoCnym ovladacem 45 vyberte pozadovany para-
metr PowerMaster

Korekce Spicky /
peakuzéiZhuy PIE100% [ 10.200% | | x| x

Vyrobni
nasta- | Kod
veni

Parametr Oblast

Po zapaleni je pro stabilizaci oblouku pouZit tzv. proud
Spicky z&Zehu. Tento proud je ve zdroji pfednastaven a
muZe byt korigovan v uvedeném rozsahu.

Cas pratokového 0,1 - 10 Sekundy 0.1
proudu plynu

Dofuk plynu (v
%, v zavislosti
na svarovacim

proudu)
pfi 100% odpovidaji | _ o o
pi 100% odpoteal | =1=10 | 100 % | 20..500 % | | x | x

50A --> 3,5 Sek.
100 A --> 5,1 Sek.
140 A --> 6,4 Sek.
180 A --> 7,7 Sek.

Proud pfi spusténi | 5 - 200 % z hlavni- 50 5‘&

Cas proudu pfi
spusténi tS (jen

IS ho proudu
pfi druhu provozu 0 - 20 Sekundy 0.1

HF- zapalovani | |H|F | OFF | OFF.on | |x|x
Vastors 2 | vechny | |x|x
Kontrolka Power- parametry

Master 4 - PowerMaster X | x

2- Takt)
Narlst proudu o
(Upslope) 0-99% 5 &9 p‘g
1-200 % z hlavni-
Sekundarni proud ho proudu
12 Zobrazeni v am- 50 J ‘g
pérech
Pokles proudu o
(Downslope) 0-99% 20 d‘ﬁ‘g
, 5-200 % z hlavni-
Koncovy proud IE ho proudu 25 S‘E‘ﬁ

Pro hofaky PowerMaster série i-LTG/i-LTW jsou k dispozici
dvé polozky parametr( k libovolnému obsazeni. Podle typu
pfFistroje a provozniho reZimu lIze vybrat riizné parametry
(viz ,12.5 Parametr PowerMaster” na strané 14).

Cas koncového

proudu tE 0 - 20 Sekundy 0,2

X | X

Kontrolka zablo- OFF ‘OFF = vyp.,

Korektura ¢asu

kovani Power- On = zap
Master (lock)

On: Tlac¢itko Mode na horaku série i-LTG/i-LTW je zabloko-
vano. Stisknutim tlac¢itka Mode po dobu 2 sekund se toto
odblokuje na dobu 15 sekund. Pokud bude béhem téchto
15 sekund stisknuto tlacitko Start/Stop, tlacitko Mode se
okamzité zablokuje.

Zablokovani Up/ OFF OFF = vyp.,

Down (lock) On = zap XX

On: Tlacitka Up/Down na hofaku série i-LTG/i-LTW jsou
béhem svarfovani (I1>0) zablokovana.

X | X

Ochrana horaku OFF OFF = vyp.,

(Torch protect) On = zap

On: P¥i pouzivani hofaku série i-LTG/i-LTW Ize na sva-
fe€ce nastavit pouze svarovaci proud s max. zatizenim
horéaku.

Tab. 3:  Vedlejsi parametry

O Tovarné nastavené hodnoty jsou optimalizovany au-
tomatikou parametrd. Pro vétSinu svarovacich uloh
muzete tyto tovarni hodnoty pouzit beze zmén.

zbytkového proudu 20 - 500 % 100 B = ‘@

plynu

Puls-frekvence 0,2 - 2000 Hz 5 |FIPIY

Kli¢ovaci pomér 1-99 % Hlavni

pulzu proud 11 50 &) f@‘U
10-90 %

AC-Balance kladny proud sva- 35 @ Q‘E

fovani
AC-Frekvence 30 - 200 Hz 6o |FALC
Tab. 4:  Parametr PowerMaster

-14 -
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Nastaveni ID hogaku

V kazdém hofaku série i-LTG/i-LTW je uloZeno identifi-
kacni Cislo hofaku. Na toto ID hofaku je napojena zati-
zitelnost horaku. Pfi zapnuté ochrané horaku (vedlejsi
parametr ,tPr* = On) Ize v provoznim rezimu WIG na
svareCce nastavit pouze svafovaci proud s max. zatizi-
telnosti hofaku.

U Nastaveni ID hofaku je napf. potfeba pfi vyméné za-

kladni desky horaku.
< Vyberte v uzivatelské nabidce nabidku €. COO.

2 Nastavte na oto¢ném ovladaci 45 podle tabulky ID
hofakl potfebné ID horaku.

12.6 Uzivatelsky specifické nabidky

2 Pristroj vypnéte hlavnim vypinacem 9.

O Stisknéte tlagitko Uloha 1 48 a podrzte je stisknuté.

< Pristroj zapnéte hlavnim vypinacem 9.

v" Nabidka specificka pro uzivatele je aktivni. Na sed-
misegmentovém displeji 30 se zobrazuje stfidavé
bod nabidky a jeho hodnota nastaveni.

< Pro pfepnuti mezi polozkami nabidky stisknéte tlacit-
ko Uloha 1 48 nebo Uloha 2 46.

E. na- Nastavo
bi. dk Bod nabidky vané
Y- hodnoty
CO00 |Zobrazeni a nastaveni ID hofaku. Viz ,Na- [9...45
staveni ID hogaku“ na strané 15
C01 | Omezeni svagovaciho proudu hogaku UP/ | On-Off
DOWN. Je-li omezeni svagovaciho proudu
peepnuté na ,ON*, svagovaci proud hoga-
ku Up/Down nelze nastavit vy$Si, nez je
peedvoleno na ovladacim panelu.

C02 |V tomto pfistroji neni k dispozici! On-Off

C03 |V tomto pfistroji neni k dispozici! On-Off

C04 | On: Pri zkratu svarovaci proud neprekro¢i | On-Off

svarovaci proud nastaveny na displeji (po-
Zadovana
hodnota).
Off: PFi zkratu se svafovaci proud zvysi na
min. 60 A..
C05 | On: Kratkym stisknutim 1. tlacitka hofaku | On-Off

(Start/Stop) bude simulovano 2. tlagitko
(sekundarni proud zapnut, vypnut). Lze
vyuzit napf. u hofaku s pouze jednim tla-
Citkem.

C06 |On: Pokles proudu (Downslope) bude zcela | On-Off
proveden podle nastaveni, a to i pfi pfed-
¢asném pusténi tlaCitka horaku (4. takt).
Off: Pfi pfed€asném pusténi tlacitka hora-
ku (4. takt) se pokles proudu (Downslope)
prerusi.

CO07 |V tomto pfistroji neni k dispozici! On-Off

C08 | Off: Pri pouziti nozniho dalkového ovladace | On-Off
¢ini minimalni proud, nezavisle na nastave-
ném svarovacim proudu, v provoznim rezi-
mu WIG se stfidavym proudem (AC) pfi

J elektrody 1,0-2,0 mm =10A

J elektrody 2,4 mm =15A

J elektrody 3,2 mm =20A

On: ZvySeny minimalni proud v provoznim

rezimu WIG se stfidavym proudem (AC) je

deaktivovan.

Tab. 5:  Uzivatelsky specifické nabidky

2 Pristroj vypnéte hlavnim vypinaem 9 a pfevezméte
nastaveni v nabidce specifické pro uzivatele.

Zatizitelnost
Typ horaku | ID hoiraku
DC AC
i-LTG 900 9 125 A 80 A
i-LTG 1700 17 150 A 120 A
i-LTG 2600 26 200 A 160 A
i-LTW 3000 30 320A 220 A
i-LTW 1800 18 350 A 250 A
i-LTW 1800sc 19 400 A 320 A
i-LTW 4500 45 450 A 360 A
Tab. 6:  ID horéku

2 Pro ulozeni stisknéte tla¢itko Elektroda 44.
v" Nastavené ID horaku bude pfeneseno do horaku.

03.12
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Uvedeni do provozu

12.7 Zvlastni funkce

Test plynu, test ovladaciho panelu

2 Na minimalné 2 sekundy stisknéte sou¢asné tlacitka
40 a 44.

v" Po dobu 30 sekund je otevien plynovy ventil, vSech-
ny zobrazovaci jednotky ovladaciho panelu se kratce
rozsviti.

O Test plynu a ovladaciho panelu maze byt prerusen
stiskem tlacitek 40 a 44.

Verze softwaru

2 Na minimalné 1 sekundu soudasné stisknéte tlacitka
44 a 46.

v Verze softwaru se zobrazi (napf. rEL 3.00).

Master-Reset

Pozor! Dojde ke ztraté vsech individual-
nich nastaveni.

VSechny svafovaci a vedlejSi parametry i
ulozené Joby jsou vymazany a jejich hod-
noty navraceny do tovarnich (funkce Mas-
ter-Reset).

2 Soucasné stisknéte tlacitka 40 a 48 po dobu minimal-
né 5 sekund.

v' 7-segmentovy displej a vSechny zobrazovaci jednot-
ky panelu se jako potvrzeni kratce rozsviti.

12.8 Horak

Funkce tlacitek horaku

pa

77 81 83

L B

S

75 76 78 80 82 84 85

Obr. 9:  Horak PowerMaster série i-LTG/i-LTW

Obr. 10: Brennertasten

75

76

77

78

80

8l

82

83

84
85

Tlacgitko horaku Start/Stop
ke spusténi a ukon€eni procesu svafovani.

Tlacitko hofdku sekundarni proud k vyvolani se-
kundarniho proudu.

Tlagitko hofaku Nahoru
pro zvyS$eni hodnot parametrd.

Tlagitko horaku Dol
pro snizeni hodnot parametrd.

Kontrolka ampéry:
Sviti, pokud je na displeji (84) zobrazen svarovaci
proud.

Kontrolka ulohy:

Sviti, pokud byla na pfistroji vybrana uloha. Tla-
Citkem hofaku Up 77 nebo Down 78 Ize pfepinat
mezi ulohou 1 a ulohou 2.

Na displeji 84 se zobrazi svafovaci proud.

Kontrolka PowerMaster 3:
Moznost obsazeni libovolnym parametrem.
Predbézné obsazeno sekundarnim proudem 12.

Kontrolka PowerMaster 4:
Moznost obsazeni libovolnym parametrem.

Displej: Zobrazeni hodnot parametrd.

Tlagitko Mode:

Pfepina mezi parametry LED 80 az LED 83
Stisknuti tlacitka po dobu 7 s pro pfepnuti dis-
pleje (84) mezi rezimem pravaka a levaka. Jako
index se na displeji zobrazi vpravo dole tecka.
Stisknuti tlaCitka po dobu 2 s pro odblokovani
tlacitka Mode na dobu 15 s (pfi aktivovaném ved-
lejSim parametru ,Kontrolka zablokovani Power-
Master LED* (PLL).

-16 -
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13  Hlaseni

Po vydani upozornéni zUstane pfistroj jes-
té omezené funkéni, poruchu je tfeba co

nejrychleji odstranit.

Kod Upozornéni Pri¢ina mozna naprava
HO1 Podpéti PFilis nizké sit'ové napéti Zkontrolovat sit'ové napéti
HO3 Vétrak Vadny vétrak Uvédomit servis
HO04 PFC Vadné PFC Uvédomit servis
HO5 EEProm Vadna komunikace s EEProm Vypnout a znovu zapnout pfistroj,
Chyba kontrolniho souctu popf. provést Master Reset
HO06 EEProm Vadna komunikace s EEProm Vypnout a znovu zapnout pfistroj,
Chyba ¢teni/psani popf. provést Master Reset
H10 Ochrana horaku Horak neudava zadné ID, ale ochra- | Nastaveni ID horaku
(Torch-Protection) na hofaku je aktivni
Tab. 7:  Upozorriujici hlaseni
Dochazi-li k chybé i nadale, je nutna kont-
rola nebo oprava v servisu.
Kod Chyba Pricina mozna naprava
E01 prehrati prekroCen dovoleny zatéZovatel zapnuty zdroj nechte nékolik minut
chladit
znecistény prachovy filtr obnovit filtr
E02 prepéti sité napéti sité pfilis vysoké zkontrolovat napéti sité
EO03 proudové cidlo defektni proudové ¢idlo uvédomit servis
E04 teplotni €idlo defektni teplotni Cidlo uveédomit servis
E05 kontrola hofaku pfipojen chybny horak (hofak chlaze- | pouzijte hofak chlazeny plynem (rozliSe-
ny vodou) ni mUstkem mezi kontakty 4 a 5 konek-
toru horaku)
E06 sekundarni prepéti vystupni napéti pfili§ vysoké uvédomit servis
EO07 provozni napéti 15/24V defektni interni provozni napéti uvédomit servis
E08 vykonovy modul defektni Fizeni vykonového modulu uvédomit servis
E09 primarni vypnuti proudu narast proudu pfili§ vysoky uvédomit servis
E10 hofak / dalkové ovladani defektni dalkové ovladani, hofak zkontrolovat hofak a DO, pfipadné
nebo konektory vymeénit
E11 podpéti napéti sité pfilis§ nizké zkontrolovat napéti sité
E12 zapalovani defektni modul zapalovani uvédomit servis
E13 rozpoznani pristroje defektni rozpoznani modull uveédomit servis
E14 ovladaci panel defektni sestava ovladaciho panelu | uvédomit servis
E16 Voltage Reduction Device defekt zafizeni VRD nebo zkrat mezi | Hofak nebo elektroda nesmi mit v oka-
(VRD) dilcem a hofakem mziku zapnuti zdroje kontakt se zemni-
cim kabelem (zkrat)
E17 meéfeni napéti a proudu defektni méreni napéti a proudu uvédomit servis
Tab. 8:  Chybova hlaseni

03.12
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14  Zaklady svarovani

14.1

U vSeobecné znameého ru€niho svarovani elektrodou se
pouzivaji obalované elektrody. Obal elektrody se béhem
svarovaciho procesu odtavuje spole¢né s dratem elekt-
rody a tvofi atmosféru ochranného plynu. Odtavujici se
obal zaroven vyrovnava v tavné lazni prvky slitin, které
se v tavné lazni ni¢i. NA povrchu svaru se vytvafi vrstva
strusky, ktera chrani ochlazujici se svar pred pusobenim
okolni atmosféry.

Obaly elektrod se rozliSuji dle jejich priméru a typu, dle
jejich chemického slozeni. Tim vznikaji rizné vlastnosti
svarovani a tim i rizné moznosti vyuziti elektrod. Déleni
a pojmenovani ty¢ovych elektrod se Fidi dle DIN EN 499
(dfive DIN 1913).

Svarovani elektrodou

Pokud je nutné pouziti pfidavného materialu, pfidava se
manualné ve formeé dratu stejné jako u svarfovani plynem
(autogenem) nebo pomoci specialnich posuvl studené-
ho dratu. Pfitom musi mit material pfidavného dratu stej-
né nebo uslechtilejSi slozeni slitin nez material zakladni.
Bez pouziti pfidavného dratu se daji velmi dobfe zhotovit
obrubové nebo a rohové svary.

ty¢€. elektroda

obal

jadrovy prut

\'- /—plyn/struska
— oblouk

zakladni material natavena zona

Ochranny plyn

wolfram.

elektroda ¥ prldavny dréat

U =
zdroj
-+

plynova
hubice

ochranny pl-yni t\
Spoj /

oblouk dilec

14.2

Metoda svarfovani TIG je velmi univerzalné pouzitelna
metoda, kterou se vytvafi vysoce jakostni svarové spoje.

U svarovani metodou TIG je elektroda tvofena neod-
tavujicim se wolframem a jako ochranna atmosféra se
pouzivaji inertni plyny. V anglické terminologii se ustalilo
oznaceni metody TIG.(, Tungsten® = wolfram). V némec-
ké terminologii oznaceni WIG (Wolfram — Inert — Gas).

Inertni plyny jsou chemicky neutralni a se svafovanym
materidlem netvofi Zadnou chemickou reakci. Inertnimi
plyny jsou nap¥. Argon nebo Helium a jejich smési, vét-
Sinou se pouziva Cisty argon (99,9% Ar). Ochranny plyn
musi byt suchy. Déleni ochrannych svafovacich plyna
se fidi dle DIN 32 526.

Svarovani TIG

Princip svarovani metodou TIG

Neodtavujici se wolframova elektroda se upne do
klestiny kapalinou nebo plynem chlazeného horaku.
Mezi wolframovou elektrodou a zakladnim materialem
vznikne v ochranné inertni atmosfére elektricky oblouk.
Wolframova elektroda je nosi¢em elektrického oblouku,
ktery bodové tavi zakladni material a vytvari tim tavnou
lazen. Z hubice hofaku proudi ochranny plyn, ktery chra-
ni wolframovou elektrodu a tavnou lazen pfed nezadou-
cimi Uc€inky okolni atmosféry. Tim je zamezeno nechténé
oxidaci. Spatné vysledky svafovani mohou tedy byt zp(-
sobeny chybami v pfivodu ochranného plynu.

U TIG svafovani muze byt pouzit jak proud stejnosmeérny
(DC), tak stfidavy (AC). Druh pouzitého proudu a jeho
polarizace zavisi na zakladnim svafovaném materialu.
PFi svafovani nelegované, nizce nebo vysoce legované
oceli, médi, titanu a tantalu se svafuje proudem stej-
nosmérnym (DC), pfiCemz je elektroda z duvodu vysSi
proudové zatizitelnosti napojena na zaporny podl (mi-
nus). PFi svafovani hliniku nebo hof€iku a jejich slitin se
svaruje proudem stfidavym (AC), aby byla narusena ne-
snadno tavitelna houzevnata vrstva oxidu, ktera se tvori
na povrchu zakladniho materialu a béhem svarovaciho
procesu také na povrchu tavné lazné. Pokud tato vrstva
oxidu chybi, napf. z divodu del$iho svafovani v jednom
misté, muze dojit k nestabilité elektrického oblouku a
jeho prerusSovani.

Tvar hrotu elektrody

Wolframové elektrody musi byt ze zasady ostfeny nebo
brouseny v podélném sméru, pFicné ryhy po brouseni by
mohly zpusobovat nestabilitu elektrického oblouku.

-18 -
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Pfi svafovani stejnposmérnym proudem by méla byt

Svarovaci proud [A] Uhel elektrody elektroda pfiostfena v ostrém uhlu (tvar hrotu obycejné
20 30° tuzky). Ostry uhel by mél byt zachovan béhem celého
20-100 60°-90° svafovaciho procesu a jeho velikost zavisi na hodnoté

. . svarovaciho proudu. Pfi svafovani stfidavym proudem
100-200 90°-120 postacuje elektrodu lehce pfibrousit, po urcitém cCase si
>200 120° elektroda vytvori obly az lehce klenuty tvar hrotu.
Pokud se hrot elektrody po dotyku s tavnou lazni nebo
pfidavnym materialem znecisti, musi byt znovu zabrou-
$en a odpovidajicim zpUsobem naostien.
15 Technicka data
£ HandyTIG £ HandyTIG
ickA 1) ° andy Fafles 1) ° andy
Technicka data § 200 AC/DC Technicka data § 200 AC/DC
Svarovani TIG Pfikon S, (pfi DZ 60%) kVA 4,4
. . A 3-200 Pfikon S kVA 5,5
Svarovaci rozsah min - max 1 max
V. | 10,1-18,0 Svatitelné elektrody mm 15-4,0
Napéti naprazdno (vrcholova hod- Sit’
V/DC <113
nota die EN 60974-1) : Napéti sité vV | 230/1-~
Regulace prvc.)udu pIynL{!a’ Frekvence sité Hz 50 - 60
Charakter kfivky klesajici Kladna tolerance sits % 15
- p ” o
Svarovaci proud pfi DZ 100% A 160 Zaporna tolerance sité % 15
N : ” 5
Svarovaci proud pfi DZ 60% A 180 Privodn( kabel — 3x25
- T o
DZ pfi maximalnim proudu Yo 45 Sitova zastréka Schuko
" ” o
Odbér proudu I, (pfi DZ 100%) A 15,0 Odbér proudu | s A 0.26
" ” N
Odber proudu l, (pfi DZ 60%) A 174 Jisténi pomalé TIG / MMA A 16
Odbér proudu I, max A 19,9 . .
— ! - Fazovy uhel cos ¢ |, max cos @ 1
Max. efektivni vstupni proud (1, ) A 15,0 U&inik A 12 max A 0,99
" ” .
Prikon S, (pfi DZ ED 100%) KVA 35 Max. pfipustna impedance sité
Pfikon S, (pfi DZ 60%) kVA 4,0 Zmax podle normy IEC 61000-3- mQ 140
Pfikon S, _, KVA 4,6 112
e L A e e Doporuéeny vykon generatoru kVA | >6,0/1~
A 10-170 Pfistroj
Svarovaci rozsah min - max .
vV | 204-26,8 Kryti P 23
Xt - 4 R TFida izolace F
Napéti naprazdno (vrcholova hod V/DC <113 ’
nota dle EN 60974-1) Druh chlazeni F
Regulace proudu plynulé Emise hluku db(A) <70
Charakter krivky klesajici Norma EN 60974-1
Svafovaci proud pfi DZ 100% A 120 Oznadeni CE, S
Svarovaci proud pfi DZ 60% A 140 Rozméry a hmotnost
" - o
DZ pfi maximalnim proudu Yo 40 Rozméry zdroje (Dx3xV) mm 4303))(21685 X
Odbér proudu |, (pfi DZ 100%) A 15,9
Odbér proudu I, (pfi DZ 60%) A 19,3 Hmotnost zdroje kg 13,4
. 0 A 1)
Odbér proudu |1 max A 241 Tab. 9:  Technicka data
Max. efektivni vstupni proud (1, ;) A 15,9 DZ = Dovoleny zatézovatel
. = o B
Prikon S, (pfi DZ ED 100%) KVA 3.7 ) méfeno pfi okolni teploté 40°C

03.12
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16  Diagramy

16.1 Diagramy pribéhu proudu (2-takt / 4-takt)

2-takt

svarovaci proud

druhy proud /

proud zazehu

min. proud

predfuk plynu
Upslope
Downslope
dofuk plynu

aktivace ‘
Spoust hofaku ‘ : >

Start/Stopp ‘ ‘
Fktivace
>

Spoust hofaku
Druhy proud

4-takt
A
svarovaci proud
druhy proud //
startovni proud ‘
koncovy proud
proud zazehu
>
> (0] [0 >
c Q. Q. c
> o o >
E: > z E
3 e S
s
aktivace j j aktivace
spoust’ hofaku >
Start/Stopp ] ]
aktivac;|
spoust horaku >
Druhy proud
03.12
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17 Péce a udrzba
Béhem vsech udrzbarskych praci dbej-
te platnych predpisti o bezpeénosti pra-
ce a predchazeni urazi.

Pfistroj je na udrzbu velice nenaroCny. Existuje pouze
nékolik bodu, které musite pravidelné kontrolovat, aby
byl pfistroj pouzitelny fadu let:

2 Pravidelné kontrolujte, zda nedoSlo k poSkozeni:
— pfivodni sitové zastrcky a kabelu
— svarovaciho hofaku a jeho pfipoju
— zemniciho kabeli, jeho konektoru nebo svorky
2 Kazdé dva mésice prekontrolujte prachovy filtr.
— Zdroj vypnéte

18 Zneskodnéni odpadu

Pouze pro zemé EU.

Elektrotechnické pfistroje nevyhazujte do
domaciho odpadu!

19 Servis

Lorch Schweif3technik GmbH
Im Anwander 24-26

D-71549 Auenwald

Germany

Tel.  +49 (0) 7191 503-0
Fax +49(0) 7191 503-199

20 Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme a potvrzujeme na svou vylu¢nou odpo-
védnost, Ze se tento produkt shoduje s nasledujicimi
normami a normativnimi dokumenty: EN 60 974-1/-10,
EN 61 000-3-2, EN 61 000-3-3 dle ustanoveni smérnic
2006/95/EG, 2004/108/EG.

c € 2011

Wolfgang Grib
jednatel spole¢nosti

<

Lorch Schweil3technik GmbH

— Vypojte sitovou zastréku

— OdSroubujte ventilani mfizku na zadni strané

— Prekontrolujte stav znecisténi prachového filtru

— 'V pfipadé znecisténi prachovy filtr vyménite (pra-
chovy filtr: objednaci Cislo 612.5192.0)

@

PFi udrzbé pouzivejte vyhradné originalni
nahradni dily LORCH.
Pfi problémech a opravach se obracejte na

autorizovaného obchodnika Lorch. Opravy
a technické zmény zafizeni nikdy neprova-
déjte sam, v takovém pfipadé by doslo k
porudeni zaru¢nich podminek a zanikla by
tak veSkera zaruka vyrobce.

Dle evropské smérnice 2002/96/ES o elektrotechnic-
kych a elektronickych zafizenich a jejiho zavedeni do
narodniho prava (€. 7/2005 Sb.) musi byt umoznén sbér
pouzitych elektrotechnickych zafizeni a jejich ekologicka
likvidace nebo recyklace.

03.12
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211

Ersatzteilliste / spare parts list / Cnucok neraneun

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro ITC

990.4460.0-00 HandyTIG 200 AC/DC ControlPro ITC

(M

Tauschteil / replacement part / O6meHHblIe YacTu

648 38 3010 2%’\34 3 15
8 3319 13 11 5 18 25 4 1
] 14 12| ‘
] H o0
[~
S ___ '@
[T e L amen o
e —— B ——=— ) I
I )
il N
R\ c \\g
: ! ihi: °
Gll= O (T @
00 I
S o= 1] ~
T 11 TT T
26 36 40 9 23 42 50 32 2 45 49 1 4641 4420 47 21 7 43 372443 17 39
UJ
35
Do —
| N
22 16 28 31 27
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
1 600.5871.0 |Linsenschraube Torx 3,0x12 T10 | head screw torx 3,0x12 T 10 sw. | BuHT Torx 3,0x12 T10 yepHbIn
SW. verz. verz. OLMHKOBaHHbI
602.1811.0 |Bodenblech G22 bottom plate G22 HwxHsas yacte G22
602.1812.0 |U-Haube G22 RAL 2002 GS-G |U-cover G22 RAL 2002 GS-G Kpbiwka U-popmbl G22 RAL
2002 GS-G
602.1822.0 |Federeinsatz G22 spring insert G 22 MpyxuHa G22
602.1823.0 | L-Winkel 10x8,5x13x2 RAL L-angle 10x8,5x13x2RAL 9005 | YronbHuk L-chopmbl
9005 FS-M FS-M 10x8,5x13x2 RAL 9005 FS-M
6 602.1824.5 |Displayblech G22-2 display panel G22-1 MaHenb gucnnesa G22-2
7 604.2200.0 | Kunststofffront G22 RAL 9005 plastic front G22 RAL 9005 MepeaHsis yacTb
nnactmaccoas G22 RAL 9005
8 604.2201.0 | Kunststoffheck G22 RAL 9005 | plastic back G22 RAL 9005 3agHasa yacTb NnacTtmMaccoBas
G22 RAL 9005
9 604.2202.0 | Kunststoffgitter G22 RAL 9005 | plastic grill G22 RAL 9005 MnactmaccoBas peletka G22
RAL 9005
10 | 604.2203.0 |Kunststoffabdeckung G22 RAL |plastic cover G22 RAL 9005 MnacTtmaccoBoe nokpbiTne G22
9005 RAL 9005
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble 4acTu

-22-
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990.4460.0-00

HandyTIG 200 AC/DC ControlPro ITC

Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
11 604.3609.0 |Zubehdrgurt 40x800 schwarz transportation belt 40x800 black |PemeHb ansa npuHagnexHocTemn
G22 G22 40x800 yepHbIn G22
12 604.3613.0 | Tragegurt 40x1500 schwarz transportation belt 40x1500 PemeHb ansa nepeHockun
G22 black G22 40x1500 yep. G22
13 604.3617.0 |Klett-Flauschpunkt @35 sw Velcro point @35 sw self adhe- | 3amok "nunyyka" YepHbin F35
selbstklebend sive sw
14 604.3640.0 |KUNSTSTOFFSCHIEBER f. slide for transportation belt MnacTmaccoBbI MON3YHOK
TRAGEGURT 40mm 40mm 40mm
15 604.3726.0 |Handgriffrohr Edelstahl handle tube stainless steel PykosiTka ons TpaHc. 13 Hepx.
343,5mm AD 25 343,5mm AD25 ctanu 343,5mm AD 25
16 606.2027.0 |Aufkleber Netzstecker ziehen sticker pull mains plug 30 mm Haknewka BbiTawmntb BUNKy
30mm blau blue 30mm cuHaAsA
17 | 608.0545.1 |Frontfolie T-Serie ITC-Markie- front foil T-Serie ITC-mark +/- dornbra naHenu ynpasneHus
rung +/- T-Serie ITC-Mapk +/-
18 608.0611.2 | Frontfolie HandyTIG 200 AC/DC | front foil HandyTIG 200 AC/DC | ®onbra naHenu ynpaeneHus
HandyTIG 200 AC/DC
19 610.2530.0 |Zugentlastungsverschraubung |cable gland PG 13,5 KabenbHbin BBog PG 13,5
PG 13,5
20 610.3029.0 |Schaumstoffeinlage 191x94x35 |foam insert 191x94x35 BcTtaBka n3 nopucrtoro
neHonnacta 191x94x35
21 610.3029.5 | Schaumstoffeinlage 191x103x35 | foam insert 191x103x35 BcTaBka 13 nopuctoro
neHonnacta 191x103x35
22 610.3500.0 |Gasschlauch 6x3 SW 1,8m gas hose 6x3 1.8m R 1/4"i [a3oBbIn wWnaHr 4x3 yep. 1,8m
1xR1/4" 1xR1/4"
23 612.5192.0 |SB-3 Filtervlies 208mmx108mm | SB-3 filter fleece SB-3 counstp 203mmx108mm
203mmx108mm
24 612.6019.0 |Schnellverschlusskupplung DN | quick disconnector DN 2,7 panel | BeicTpbivi pasbeguHuTtens DN
2,7 Einbau mount 2,7 BCTPOEHHbIN
25 614.0350.7 |Drehknopf 21,5mm schwarz knob 21,5mm schwarz 6,35 Pyuyka BpaweHusa 21,5mm
6,35 mm-D mm-D YyepHasda 6,35 mm-D
26 622.0014.0 |Gewindetiille R1/4"a/5mm / hose connector R1/4“a / 5mm Pa3zbém c pesbboi
MS /' MS
26 | 622.1330.1 |Mutter R1/4" MS nut R1/4" MS lavika R1/4" MS
27 650.5334.5 |E-Baugruppe T-PRPFC (E) pc-board T-PRPFC (E) OnektpoHHas nnata T-PRPFC
(E)
27 650.5334.9 |E-Baugruppe T-PRPFC (T) pc-board T-PRPFC (T) OnekTpoHHas nnata T-PRPFC
(T)
28 650.5381.5 |E-Baugruppe T-GWH (E) Pc- board T-GWH (E) OnekTpoHHas nnata T-GWH (E)
28 650.5381.9 |E-Baugruppe T-GWH (T) PC-board T-GWH (T) OnekTpoHHas nnata T-GWH (T)
29 650.5402.5 |E-Baugruppe T-NEFI-NTC (E) pc-board T-NEFI-NTC (E) OnekTpoHHas nnata T-NEFI-
NTC (E)
29 650.5402.9 |E-Baugruppe T-NEFI-NTC (T) pc-board T-NEFI-NTC (T) OnekTpoHHas nnata T-NEFI-
NTC (T)
30 650.5441.5 |E-Baugruppe BF-HD114 (E) Pc-board BF-HD114 (E) OnekTpoHHas nnata BF-HD114
(E)
30 650.5441.9 |E-Baugruppe BF-HD114 (T) PC-board BF-HD114 (T) OnektpoHHasa nnata BF-HD114
(M)
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTh

03.12
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990.4460.0-00 HandyTIG 200 AC/DC ControlPro ITC
Pos Mat.Nr. Bezeichnung designation HasBaHue
31 650.5532.5 |E-Baugruppe T-MAPRO3 (E) Pc-board T-MAPRO3 (E) OnekTpoHHasa nnata T-MAPRO3
(E)
31 650.5532.9 |E-Baugruppe T-MAPRO3 (T) Pc-board T-MAPRO3 (T) OnekTpoHHasa nnata T-MAPRO3
(T)
32 655.9069.0 | Ubertrager WA 13000055 transformer WA 13000055 TpaHchopmatop WA 13000055
33 657.0204.0 | Wippschalter 2pol. 20A 250V~ | switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHbeii nepekntovaTenb
FS 6,3 2non. 20A 250V~ FS 6,3
34 | 658.1416.0 |Gleichrichter B 250/50 rectifier B 250/50 Boeinpamutens B 250/50
35 661.7513.5 |Netzkabel 3x2,5 Schuko 3FS mains cable 3x2,5 Schuko 3FS | Ceteow kabenb 3x2,5 Schuko
3,2m 2,5m 3FS 3,2m
36 | 661.8210.5 |Kabelbaum AMP14B- cable loom AMP14B- KabenbHbi xxryT AMP14B-
Microfit10p/4p 230mm Microfit10p/4p 230mm Microfit10n/4n 230mm
37 661.8256.0 |Kabelbaum 5pol Tuchel 5pol cable loom 5pol Tuchel 5pol KabenbHbii xryT S5pol Tuchel
Microfit Microfit 5nonMicrofit
38 663.0203.0 |lIsolierbuchse M9 1/3mm AD insulation socket M9 1/3mm AD | 3onsiumoHHas mydpta M9
28mm 28mm 1/3mm AD 28mm
38 720.5002.0 |Dig. Encoder 24imp 360° digital encoder 24imp 360" Lincdposoi kogep 24imp 360°
6,35mm D-Shaft 6,35mm 6,35mm D-Shaft
39 665.2214.0 | Abdeckkappe 5pol. Tuchel cover cap 5pol. Tuchel Kpbiwka 5pol. Tuchel
40 665.2216.0 | VerschluBkappe AMP 14pol. cover cap AMP 14pol. BctaBHas kpbiwka AMP 14pol.
41 665.3016.0 |Magnetventil 24 VDC solenoid valve 24 VDC OnekTpomarHuUTHbIN kKnanaH 24
2xSchlauch/0° 2xSchlauch/0° VDC 2x wnaHr/0°
42 | 665.6249.0 |HF - Drossel WA 24000048 HF inductor WA 24000048 BY- Opoccens WA 24000048
43 665.7033.0 | Einbau-Buchsenteil 35-50 mm?; |insert sleeve 35-50 mm?; HF; BcTpoeHHbin pasbem 35-50
HF; 338 38 mm?; HF; @38
44 711.0515.0 | PFC-Modul 500V 50A ISOTOP | PFC-Modul 500V 50A ISOTOP | PFC-Modul 500V 50A ISOTOP
APT50M75JLLU2 APT50M75JLLU2 APT50M75JLLU2
45 | 713.0301.0 |Diode 400V 2x100A ISOTOP diode 400V 2x100A ISOTOP Owvop 400V 2x100A U3oTton
46 | 981.1210.0 |ET-SetIGBT 4 Stk. (711.0516.0) | s.p.l.-kit IGBT 4 pcs Komnnekr 34- IGBT 4 pcs
(711.0516.0) (711.0516.0)
47 981.1473.0 |BG-Axialventilator 12V DC 60 BG-Axialventilator 12V DC 60 OceBow BeHTUnaTop 12V DC 60
48 982.0943.0 |Bedienfeldklappe G22 Operation panel cover G22 OTKMAHOM KnanaH naHenm
ynpasneHuns
49 982.5502.0 |BG-ENTSTORKOND. 1x4700pF | unit protec.capac. 1x4700pF KoHg. ycTp. nomex 1x4700pF
400VAC M4-M4 400VAC M4-M4 400VAC M4-M4
50 982.5513.0 |BG-Entstorkond. 3x4700pF unit prot. cap. 3x4700pF KoHa. ycTtp. nomex 3x4700pF
400VAC M4-M10 400VAC M4-M10 400VAC M4-M10
(E) Ersatzteil / spare part / 3anacHble YacTu
(T) Tauschteil / replacement part / O6MeHHbIe YacTh
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22  Stromlaufplan / schematic / CxemaTtnyeckumn

221 HandyTIG 200 AC/DC ControlPro ITC
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(E) : Ersatz / spare part / (3): 3anacHble 4actn
(T) : Tausch / replacement / (O): O6meH

Schutzvermerk nach DIN 34 /1SO 160 16:
Weitergabe sowie Vervielféltigung dieser Unterlage, Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes nicht gestattet,
soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Alle Rechte flr den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.

Bez. MatNr. Benennung designation O603HayeHue

Pos. order no.

A |1 650.5402.5 E-Baugruppe T-NEFI-NTC (E) pc-board T-NEFI-NTC (E) OnektpoHHas nnata T-NEFI-NTC (E)

A 1 650.5402.9 E-Baugruppe T-NEFI-NTC (T) pc-board T-NEFI-NTC (T) OnektpoHHas nnata T-NEFI-NTC (T)

A 2 650.5334.5‘E—Baugruppe T-PRPFC (E) pc-board T-PRPFC (E) OnekTpoHHas nnata T-PRPFC (E)

A 2 650.5334.9 E-Baugruppe T-PRPFC (T) pc-board T-PRPFC (T) OnektpoHHas nnata T-PRPFC (T)

A |3 650.5381.5 E-Baugruppe T-GWH (E) Pc- board T-GWH (E) OnekTpoHHast nnata T-GWH (E)

A 3 650.5381.9 E-Baugruppe T-GWH (T) PC-board T-GWH (T) OnektpoHHasa nnata T-GWH (T)

A 4 658.1416.0 Gleichrichter B 250/50 rectifier B 250/50 Beinpsimutens B 250/50

A 5 650.5532.5E-Baugruppe T-MAPRO3 (E) pc-board T-MAPRO3 (E) AnekTponHas nnata T-MAPRO3 (E)

A 5 650.5532.9|E-Baugruppe T-MAPRO3 (T) pc-board T-MAPRO3 (T) AnekTpoxHaa nnata T-MAPRO3 (T)

A 6 650.5441.5 E-Baugruppe BF-HD114 (E) pc-board BF-HD114 (E) AnekTpoHHaa nnata BF-HD114 (E)

A 6 650.5441.9 E-Baugruppe BF-HD114 (T) pc-board BF-HD114 (T) AnekTpoHHas nnata BF-HD114 (T)

A 7 711.0515.0 PFC-Modul 500V 50A ISOTOP PFC-Modul 500V 50A ISOTOP PFC-Modul 500V 50A ISOTOP

A 811 713.0301.0 Diode 400V 2x100A ISOTOP diode 400V 2x100A ISOTOP [ivop 400V 2x100A N3oTon

A 12-15| 711.0516.0 IGBT -N-Kan 600V 200A ISOTOP IGBT -N-Kan 600V 200A ISOTOP IGBT -N-Kan 600V 200A ISOTOP

C1 |1 982.5502.0 BG-Entstorkon. 1x4700pF 400VAC M4-M4 unit protec.capac. 1x4700pF 400VAC KoHg. ycTp. nomex 1x4700pF 400VAC

C1 |2 982.5513.0 BG-Entstdrkon. 3x4700pF 400VAC M4-M10  |unit prot. cap. 3x4700pF 400VAC KoHg. yctp. nomex 3x4700pF 400VAC

F 1 Thermosensor thermal sensor [aTunk Temnepatypbl

L 1 665.6249.0 HF - Drossel WA 24000048 HF inductor WA 24000048 BY- ipoccens WA 24000048

M 1 981.1473.0 BG-Axialventilator 12V DC 60 BG-Axialventilator 12V DC 60 OcesBoit BeHTUnNATop 12V DC 60

M |2 981.1473.0 BG-Axialventilator 12V DC 60 BG-Axialventilator 12V DC 60 OcesBoit BeHTUnATop 12V DC 60

M |3 981.1473.0 BG-Axialventilator 12V DC 60 BG-Axialventilator 12V DC 60 Ocesoit BeHTUnaTop 12V DC 60

Q |1 657.0204.0 Wippschalter 2pol. 20A 250V~ FS 6,3 switch 20A 250V~ FS 6,3 KynucHelii nepekntoyatens 2non. 20A

R 1 982.0939.0 BG-Nebenwiderstand 2pol Microfit shunt 2pol Microfit cpl. LWyHT 2pol Microfit

T 1 655.9069.0 Ubertrager WA 13000055 transformer WA 13000055 TpaHcdhopmaTtop WA 13000055

X | 661.7513.5 Netzkabel 3x2,5 Schuko 3FS 3,2m mains cable 3x2,5 Schuko 3FS 3,2m CeteBoit kabenb 3x2,5 Schuko 3FS 3,2m
X 2 665.7033.0 Einbau-Buchsenteil 35-50 mm?, HF; @38 insert sleeve 35-50 mm?, HF; @38 BcTpoeHHbin pasbem 35-50 mm?;, HF; @38
X |3 665.7033.0 Einbau-Buchsenteil 35-50 mm?; HF; @38 insert sleeve 35-50 mm?, HF; @38 BcTpoeHHbit pasbem 35-50 mm?; HF; @38
X |5 661.8210.5 Kabelbaum AMP14B-Microfit10p 230mm Cable loom AMP14B-Microfit10p 230mm Ka6enbHbiii xryt AMP 14B-Microfit 10n.

X 6 661.8256.0 Kabelbaum 5pol Tuchel 5pol Microfit cable loom 5pol Tuchel 5pol Microfit Ka6enbHbin xryT 5pol Tuchel 5nonMicrofit
X |7 665.4513.0 Verbindungsklemme 3 x 6mm? clamp 3 x 6mm? MopknioyeHne TepmuHana 3 x 6mm?2

X 18 665.4513.0'Verbindungsklemme 3 x 6mm? clamp 3 x 6mm? MopknioyeHne TepmmnHana 3 x 6mm?

X 19 Klemme Ubertrager clamp transformer MopknioyeHve TepMmnHana TpaHchopmaTopa
Y i1 665.3016.0 Magnetventil 24 VDC 2xSchlauch/0° solenoid valve 24 VDC 2xSchlauch/0° AnekTpomarHuTHeIN knanaH 24 VDC 2x

Copyright reserved ISO 160 16:
Copying of this document, and giving it to others and the use or communication of the contents thereof,
are forbidden without express authority. Offenders are liable to the payment of damages.

All rights are reserved in the event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

MpaBa 3awmuyeHsl cornacHo ISO 160 16:
Mepenaya v BoCNpousBeAeHWe AaHHOTO AOKYMEHTA, UCNONb30BaHWe U cooblleHune o ero
cofepkaHuu 3anpeLleHbl 63 cneunanbHOro NosIHOMouUs.
MpaBoHapyLWUTENN HECYT OTBETCTBEHHOCTb MO BO3MELLEHWIO YObITKOB.

Bce npaBa 3aluuiieHbl B Criydae BblAauv naTeHTa , peructpauum obpasia Mogeny Unu KOHCTPYKLMUK.

Lorch Schweif3technik GmbH

03.12
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