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1 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivanie a obsluha zvéaracich arezacich
strojov mdze byt nebezpecna. Aby ste predisli
zraneniam, pred pouzitim si preéitajte navod.
Zvéaracie a rezacie zariadenia musia byt
obsluhované spravne a len odbornikmi.

Pred prvym pouzitim sa nechajte prakticky

zaskolit'.
Upozornenie: Prosime informujte sa priebezne
0 platnych bezpecnostnych opatreniach

a predpisoch tykajucich sa prevencie pred
zraneniami sposobenych pracou so zvarackou *).

Pocas zvarania mézu vzniknut’ lietajuce iskry.
Ako protipoziarnu ochranu pred zvaranim
odstrante zo zvaracej oblasti vsetky horlavé
materialy.

Nezvarajte nadoby, ktoré boli predtym plnené
horl'avym materidlom.

Po zvarani skontrolujte oblast’ v sulade s UVV.

Nevystavujte stroj dazd’u, pare a nestriekajte do
vnutra vodu.

Vyzarovanie pri zvarani méze poskodit’ vase oci.
Nikdy nezvarajte bez bezpecnostnej kukly alebo
okuliarov S ochrannym filtrom, resp.
sochrannym sklom. Davajte pozor, aby aj
ostatné osoby, v oblasti zvarania boli ochranené
pred Ziarenim.

Plyny spdsobené zvaranim s nebezpecné.
LL, Prosime pouzit’ absorbéry alebo iné¢ zariadenie
#4t) na odsavanie tychto plynov.

Pokial’ nie je mozné spravne odsat’ vSetky plyny,

prosime pouzite dychacie zariadenie.

Pri  poskodeni napdajacicho kabla okamzZite
ukoncite pracu. Nedotykajte sa kabla. Pred
kazdou udrzbou alebo opravou stroj odpojte od
siete.

Nepouzivajte stroj pokial je napajaci kabel
poskodeny.

~———— Do blizkosti oblasti zvarania umiestnite hasiaci
f pristroj. Po zvéarani skontrolujte zvaraciu oblast’
proti poziaru.

S—

Nikdy sa nepokusajte opravit’ poruchu tlakového

—
% regulétora.
Nebezpecenstvo  vybuchu!  Vymente  za
" nahradny.

o Dbajte na spojenie zemniaceho kabla so zvaranou
oblast'ou. Zvaraci prad tecuci cez retaze, gulové

loziska alebo ocelové kable ich méze poskodit’ alebo
roztavit'.

o Ked je zvaracka na mieste zvarania, zabezpeéte ju
brzdou na transportnych kolieskach 10

o Vo vysokych a Sikmych polohiach zabezpecte seba
aj zvaracku

o Zariadenie pripojte do siete len vyhovujucim
napdjacim  vedenim, so spravnym = zapojenim
uzemiovacieho kabla

o Noste spravne ochranné oblecenie, rukavice a kozenu
zasteru

o Ochrante okolie zvaracej oblasti pred vyZarovanim
zavesom alebo prenosnymi stenami.

o Neroztapajte zamrznuté potrubia alebo vedenia tymto
zariadenim.

o V priestoroch so zvySenym nebezpeCenstvom vyskytu
vysokého napitia je dovolené pouzivat pristroje
s ozna¢enim

o Cez prestavku zvaraku vypnite a zatvorte ventil
plynovej flase

o Zabezpecte plynovi flasu retazami proti padu

o Prosime zlozte plynovil flafu zo zvaracky pocas
transportu

o Pred zmenou oblasti zvarania (transportom) a pocas
opravy zvaracky vytiahnite zastréku zo siete
*) Prosime dodrzujte bezpecnostné predpisy platné vo vasej krajine

2 Casti zvaracky

1 Horak

2 Tlakovy regulator

3 Plynové fl'asa*

4 Odkladacia oblast’

5 Transportné zariadenie

6 Rukovit

7 Pracovny panel

8 Koncovky

9 Privod vzduchu

10 Transportné kolieska

11 Hlavny (sietovy) vypinac

12 Displej zvaracieho prudu a zvaracieho napétia**
13 Uzemnovacia svorka (klieste)

14 Koncovka pre uzemiovaci kabel

15 Ochranny kryt pracovného panela

*) doplnok **) vol'ba

Zobrazené alebo popisané doplnky nie su sucastou
dodavky. Treba dokupit’.

3 Hlavné zasady pouZivania

Zariadenie je urené pre zvaranie ocele, hlinika a ich
zliatin, pre komeréné a priemyselné pouzitie.
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4 Ochrana zvaracky

Zariadenie je elektronicky chranené proti pretazeniu.
Pred zvaranim zatvorte bocné veko.

Specialnymi kliestami odstrafite postrek z vniitra
plynovej trysky. Proti prichytavaniu rozstreku
nasprejujte vnutro plynovej trysky antirozstrekovym
sprejom.

Na  predchadzanie
nasprejujte sklon.
Na transport zariadenia pouZzivajte iba zariadenie na
to uréené 5, nepouzivajte vysokozdvizné voziky
a podobné stroje.

upchania vyvodu plynu

5 Vydavanie hluku

Zvukova uroven stroja je menSia ako 70 dB(A),
merana v Standardnom zat’azeni podl'a EN 60974.

6 UVYV preskusanie (UVV = predpisy
pre prevenciu pred nehodami)

Prevadzkovatel’, ktory prevadzkuje pristroj v rdmci
zivnosti je povinny, nechat' urobit’ bezpecnostnu
prehliadku zariadenia podl'a VDE 0544-207. Lorch
odportca lehotu kazdych 12 mesiacov. Prehliadka
ma byt vykonana po zmene alebo tdrzbe pristroja.
Pozor! Nespravne prevedené UVV skisky mozu
viest’ k zni¢eniu pristroja.

7 Elektromagneticka kompatibilita

Zariadenie je vyrobené podla aktualnych
Standardov EMC. VSimnite si nasledujice body:
o Zariadenie je pre zvaranie v hospodarskych
alebo priemyselnych podmienkach. PouZitie
vinych priestoroch (napr. v obyvanych
oblastiach) moéze rusit ostatné elektrické
zariadenia.
o Pocas zvarania moézu vzniknat problémy
sposobené elektromagnetickym pol'om v:

Napajacich kéabloch, ovladacich kabloch
Telekomunikacnych pripojkach

TV/radiach

- Pocita¢och a podobnych zariadeniach

- Ochrannych zariadeniach ako napr. alarmové
systémy

- Zariadeniach pre meranie a kalibraciu

- Zariadeniach so slabou ochranou proti ruseniu

Ak st ostatné zariadenia rusené, zvaracka by mala
byt chranena dodatocne.

o Postihnutd oblast mobze byt vicsia ako si
modzete mysliet’.

Prosime pouzivajte zariadenie podla instrukcii

Blizsie informacie o UVV - skuskach tychto vyrobcu. UZzivatel je zodpovedny za instalaciu
zariadeni obdrzite na autorizovanych miestach Lorch apouzivanie zvaracky. Na viac je wuzivatel
Service. zodpovedny za eliminaciu ruSeni spdsobenych
elektromagnetickym polom.

8 Technické udaje

Typ | | S3mohile | S3 | S5 S8
Zviaranie
Zvéraci 10z3ah (Iaminlmyx/Uzmin-Uzmax) AN 25-320/152-30 | 25-320/15,2-30 | 25-400/15,2-34 | 25-500/15,2 -39
Napitie naprazdno \Y 81 81 81 81
Nastavenie napitia Plynule nastavitel'né
Charakteristika slope Konstantna / Klesajuca
Prevadzkovy cyklus 100% 40°C A 250 250 320 400
Prevadzkovy cyklus 60% 40°C A 270 270 350 500
Prevéadzkovy cyklus v max. prude 40°C % 35 35 50 60
Zvaritel'ny ocelovy drot ¢ mm 06-12 06-12 06-12 06-1,6
Zvéritelny hlinikovy drét @ mm 10-172 10-172 10-16 10-24
Zvéracie elektrody ) mm 1,0-6,0 1,0-6,0 1,0-8,0 1,0-8,0
Rychlost’ posunu drdtu m/min 0,1-25
Napadjanie
Napéjacie napiitie - 3 fazy (50/60 Hz) \Y/ 400
Tolerancia napajacieho napitia % +15
Prikon S1 (100%/40°C) kVA 10,7 10,7 14,3 19
Prikon S1 (60%/40°C) kVA 12,6 12,6 16,1 26,1
Prikon S1 (max.prad) kVA 15,1 15,1 19,4 26,1
Vstupny prad 11 (100%/40°C) A 155 155 20,7 275
Vstupny prad 11 (60%/40°C) A 18,2 18,2 233 37,7
Vstupny prud 11 (max. prud) A 21,8 21,8 28,1 37,7
Ucinnik (v pmay) COSQ® 0,99
Istenie (poistka) Altr 16 | 16 | 32 | 50
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Typ S3 mobile S3 S5 S8
Napajacia zastréka CEE16 CEE16 CEE32
Zariadenie
Trieda ochrany (EN 60 529) IP 23
Trieda izolacie F
Chladiaca metoda F
Uroveii hluku dB(A) <70
Chladiaci systém
Standardny chladiaci vykon (I/min) kw 1,1 1,1 11
Maximalny tlak P max(bar) 3,5 3,5 3,5
Pumpa Odstrediva pumpa Odstrediva pumpa Odstrediva pumpa
Rozmery a viha
Rozmery zvaratky (DxSxV) A verz. mm 745 x 340 x 498 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812 1116 x 463 x 812
Rozmery zvaracky (DxSxV) B verz. mm 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855 1116 x 445 x 855
Velkost skrinky podavaca drotu | mm 630x281x498 | 639x281x498 | 630 x 281 x 498
dielenska verzia
Vekost skrinky poddvaca drotu | mm 675x275x522 | 675x275x522 | 675x275x522
prenosna verzia
Véha zvéracky A verzia kg 35 92,8 97,3 107,3
Véha zvéracky B verzia kg 86,8 91,3 100,8
Véha zvaracky A-B verzia kg 943 98,8 108,3
Vaha vodného chladenia (plného) kg 14,7 14,7 14,7
Yaha skrrlnky podavaca drotu kg 20.2 20.2 202
dielenska verzia
Véha sk{mky podavaca drotu kg 158 158 158
prenosnd verzia
Standardna vybava
Jednotka podavania drotu kladky 4
Rozmer drotu mm 1,0/1,2
Typ horéku (plynom chladeny) ML 3600 PM
Typ horéku (vodou chladeny) MW 5300 PM MW5300PM | MWS5800PM | MW 5800 PM

9 Navod na obsluhu v kratkosti

- Pre uplnost’ si pozrite kapitolu 10 a kapitolu 11.

o Na zvaracku umiestnite plynova flasu 3
a zabezpecte ju retazou 35

o Odstrante ochranny kryt z plynovej fl'ase a otvorte
na kratku dobu ventil 34 (odfuk)

o Na plynovu fl'asu pripojte tlakovy regulator 2

o Plynovou hadicou 31 spojte zvaracku a tlakovy
regulator, otvorte ventil plynovej flase

o Pripojte uzemiovaci kabel 22 do uzemmovacej
koncovky 14 (-) a pevne spojte pracovnu svorku
(klieste) 13 so zvaranym kusom

o Vlozte Spulku zvaracieho drotu 29 do podavaca.
Na usadenie vybraného zvaracieho vlakna,
nastavte stykovy tlak na poziciu 2

o Pripojte horak 1 (centrdlna koncovka 16,
koncovky vodného chladenia 20 Cervend — modré)
a namontujte Spicku zodpovedajucu zvaracieho
drétu.

o Vlozte zvéraci drot

o Zapnite hlavny (sietovy) vypinac 11

o Stlacte tlacidlo A 51 a tlacidlo 48 (typ plynu)
(aktivuje sa magneticky ventil) a nastavte hodnotu
mnozstva plynu na tlakovom regulatore (pravidlo:
rozmer drotu x 10 = prietok plynu)

o Drzte stlacené tlacidlo podavanie drotu B pokial

drot vycnieva priblizne 10 mm z plynovej trysky

na krku horaku

Vol'ba zvaraného materialu: Stlacte tlacidlo 44

Vol'ba rozmeru drotu: Stlacte tlacidlo 46

Vol'ba ochranného plynu: Stlacte tlacidlo 48

Vol'ba 2-taktného modu: Stlacte tlacidlo 52

Stlacte tlacidlo 56, pokial' strednd LED pre

hribku materialu zasvieti a nastavte hrabku

zvaraného  materidlu  rotanym  pulznym

enkodérom 53.

o Pre zvaranie podrzte stlacené tlac¢idlo na horaku.

o Pre ukoncenie procesu zvarania uvolnite tlacidlo
na horaku

o Ak je potrebné, tak velkost' oblika méze byt
korigovana rotaénym pulznym enkodérom 58

O O O O O
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10 Pred prevadzkou

Pripojenie horaku

Stréte ustrednu zastréku 17 hordku 1 do centralnej
koncovky 16. Pri zariadeniach s vodnym chladenim
taktiez pripojte vodné koncovky 20 horaku do
koncoviek 18 a 19.

Cervena = spitny chod vody 19

Modra = dopredny chod vody 18

16

17 r‘?@
18 :
N N

N A

Pripojenie uzemiovacieho kabla

Pripojte uzemnovaci kabel 22 do koncovky
uzemnenia 14 a zaistite ju oto¢enim do pravej strany
a pripojte uzemnovaciu svorku (klieste) 13 na
zvarany kus alebo na zvaraci stol.

i

Pripojenie uzemiovacej svorky (klieste)

Uzemnovaciu svorku 13 pevne pripojte blizko
zvaracej oblasti, tymto predidete tomu, ze zvaraci
prad bude tiect’ cez Casti zvaracky alebo ovladanie.
Prosime dbajte na stile spojenie uzemnovacej
svorky (kliesti) so zvaranym kusom.

Li(R)

La(5)

La(T}

NiMP)

FE_L ]
@

@ Nepokladajte uzemtiovaciu svorku (klieste)
na zvaracku alebo plynovu fl'asu, pretoze zvaraci
prad je vedeny ochrannymi vodi¢mi a zni¢i ich.

@ Pripojte uzemnovaciu svorku (klieSte) tesne
na zvaraci stol alebo zvarany kus.

Pripojenie napajacieho vedenia
Zastréte zastrcku do napajacej zasuvky. Istenie by sa
malo zhodovat s technickymi idajmi.

Vkladanie cievky s drotom

Otvorte bo¢ny kryt na zvaracke alebo na podavaci 2
a odskrutkujte maticu 26 z drziaka cievky 24.

Vlozte cievku s drotom na drziak a dajte pozor na
spravne vlozenie do drZiaka cievky 23.

Pri pouziti malych cievok prosime pouzite adaptér
(vyr.c. 620.9650.0)

Nastavte brzdu 25, po uvolneni horakového tlacidla
sa cievka s drotom nebude otacat’.

Vkladanie drotu

Odskrutkujte $pi¢ku na horaku 1.

Otvorte bocny kryt na zvaracke alebo na podavaci 2.
Rozmer drotu by sa mal zhodovat s rozmermi
kladiek. Tieto rozmery sa daju precitat’ na prednej
Casti zabudovanej kladky 29.

Nadvihnite packu 27 a pretiahnite dr6t cez privodny
otvor 28 a centralnu koncovku 16.
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Sietovym vypinaom 11 =zapnite zvaracku,
roztiahnite kabel horaku a stlaéte tlac¢idlo podavania
drotu B na ovladacom paneli. Skrutkou 27 nastavte
tlak tak, aby sa kladky 29 este otacali.

Drot by nemal byt zovrety alebo
deformovany.

@

 —— 3
d
Spravne mﬁ' i
n ¥ I
Hlak kladlka

Informacia pre 4 kladkovy podavac: Nastavte tlak na
kladkach 29, menej na strane privodného otvoru 28,
potom na strane centralnej koncovky 16, tymto
zabezpecite, Ze dr6t bude spravne drzany v jednotke
podavaca.

Stlacte tlacidlo podavania drotu &, pokial’ bude drot
presahovat priblizne 20 mm von z krku horaku.
Naskrutkujte zodpovedajucu Spicku a odstrihnite
koniec drotu.

Pripojenie plynovej fl’aSe
Umiestnite plynova flasu 3 na zodpovedajlice
miesto na zadnej Casti zvaraCky a zabezpecte ju
retazou 35 proti padu.
Otvorte niekol’kokrat na kratku dobu ventil 34, aby
sa vyfukali mozné necistoty (odfuk).
Na plynovu flasu 3 pripojte tlakovy regulator 2. Na
tlakovy regulator pripevnite plynova hadicu 31.
Otvorte plynovh fTasu a skrutkou 36 na tlakovom
regulatore, pri stlaCenom hordkovom tlacidle,
nastavte prietok plynu. MnoZstvo sa zobrazi na
prietokomere 32. Malo by to byt priblizne 10 x
priemer drétu [I/min.] Objem plynu vo fTasi je
zobrazeny na manometri objemu 33.

— 33 2 32

e

31

Doplnenie chladiacej kvapaliny

Na doplnenie pouzivajte iba origindlnu Lorch
chladiacu kvapalinu. Poskytuje ochranu proti chladu

do -20°C. Pri pouziti inych chladiacich kvapalin sa
zvaracka moze znicit.

Cirkulacia chladidla by mala byt kontrolovana
v pravidelnych intervaloch. Mal by sa zaistit
bezchybny spitny prietok.

Pred kazdou pracou skontrolujte troven chladiacej
kvapaliny. Po povoleni zatky 37 na nadrzi chladiacej
kvapaliny musi byt’ chladiaca kvapalina viditel'na.
Lorch chladiaca kvapalina LCL 20 5I: 551.9006.5

Lorch chladiaca kvapalina LCL 20 25I: 551.9006.9
- ]

37

Modifikacia zvaracky pre zvaranie hlinika

Zmeiite cievku s drotom za cievku s hlinikovym

drotom.

Zmeite hordk pre ocel za hordk pre hlinik, resp.

zmeiite bowden za teflonovy.

Odstrainte kapilarnu trubicu 42 na centralnej

koncovke.

Odrezte teflonové bowden pri kladkach podavaca

a natiahnite nait mosadznt trubicu prislusnej dizky,

kvoli jeho stabilizovaniu.

Upnite horak a prevleéte nim drot.

- Vyr.¢. suciastok zavisia na rozmeroch horaku

a drotu. Pozrite zoznam ndhradnych dielov horaku.
17 38 3940 41 42 29

ML

17 Centralna koncovka

38 Vystupok pre 4,0mm a 4,7mm externy rozmer

39 O-krazok 3,5x1,5 mm na ochranu pred inikom
plynu

40 Matica

41 Teflonové a plastické ptuzdro

42 Podporna rurka pre teflonové a plastické puzdro
so 4mm externym rozmerom. Nahradza kapilarnu
trubicu v centralnej koncovke. Pri 4,7 mm externom
rozmere sa nepozaduje podporna rtrka.

29 Kladka
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11 Prevadzkové nastavenia

Pracovny panel DP 20
43 44 45 46 47 48 49 50 51

43 Tlacidlo ,,Mode ““ - mod

Na prepinanie medzi pracovnymi médmi ,,Normal* -
normalny, ,,Pulse“-pulz, ,,TwinPulse“-dvojity pulz a
,,Electrode‘-elektroda

44 Tlacidlo ,,Material *“ - material

Pre zvolenie zvaraného materidlu. Tlacidlo sa da
taktiez pouzit pre funkciu ,,Decrementing (-)* —
znizovanie, napr. pre zmenenie sekundarnych
parametrov.

45 Tlacidlo ,, TT Save* (Tiptronic)

Pre uloZenie prace - ,,Jobu*

46 Tlacidlo ,, Welding wire diameter - priemeru
zvaracieho drétu

Pre volbu priemeru zvaracieho drotu. Tlacidlo sa
tiez da pouzit' pre funkciu ,,End“-koniec, ktorou
mozete prepnut’ spiat’ na displej predchadzajicej
urovne menu.

47 Tlacidlo ,, TT Enter* (Tiptronic)

Pre potvrdenie pri ukladani prace — ,,Jobu“

48 Tlacidlo ,, Gas-type ““ - typu plynu

Pre zvolenie plynu pouzitého pri zvarani. Tlacidlo sa
da tiez pouzit pre funkciu ,Increment (+)“ —
zvySovanie, napr. pre zvySenie  hodnoty
sekundarnych parametrov.

49 Tlacidlo ,, Tiptronic *

Pre zapnutie/vypnutie médu Tiptronic

50 Multifunkcny displej

Pre zobrazenie hodnot vsetkych parametrov a sprav.
51 Tlacidla 'V a A (Enter)

Na prepinanie medzi individuadlnymi sekundarnymi
parametrami. Pri stlaeni oboch tlacidiel suc¢asne sa
pouZivaju na potvrdenie (Enter)

52 Tlacidlo 2-takt/ 4-takt

Na prepnutie medzi 2-taktnym a 4-taktnym

pracovnym modom. Svietiaca LED indikuje aktualne

zvoleny mod

53 Rotacny pulzny enkodér pre nastavenie

zvaracieho prudu/hrubky materialu

Rotacny pulzny enkodér sa pouziva pre nastavenie

zvaraciecho prudu a hrabky materidlu. Nastaveny

rozsah moze byt limitovany. Zavisi to od zvolenej

kombinéacii materialu, dréte a plynu.

54 Digitalny multifunkcny displej

Pre zobrazenie primarnych parametrov ako je napr.

zvaraci pruad, hrabka materidlu (mm), rychlost

podavania drotu (m/min.), alebo na korekciu dizky

obluka

55 LEDky primarnych parametrov

Tieto indikuju, ktory primarny parameter je aktualne

zobrazeny na multifunkénom displeji 54

56 Tlacidlo primarnych parametrov

Na prepinanie medzi zvaracim pradom, hrubkou

materialu, rychlostou podavania drétu a dizkou

oblika. Toto sa zobrazuje na multifunkénom displeji

54.

57 Tlacidlo ,,Downslope‘ - pokles prudu podla

krivky downslope (funkcia dovar kratera)

Na zapnutie/vypnutie funkcie downslope. Zasvietena

LED vedla tlacidla indikuje zapnuti funkciu

downslope.

58 Rotacny pulzny enkodér dlzky obliku/korekcie

podavania drotu ,, Arc lenght/wire speed correction

Pre korekciu dizky oblika alebo rychlosti drétu

(zavisiace na nastaveni menu extra ,arc lenght

control — riadenie dizky obluka®). Moze byt

korigovanych viac ako 40% <= charakteristickej

hodnoty.

59 LED indikdcie dizky obliku/korekcie poddvania

drotu ,, Arc lenght/wire speed correction *

Indikuje stupenn korekcie. Ked svieti najvysSia -

centrilna LED, tak naprogramovana dizka

obluka/rychlost’ drotu zostdvaji nezmenené, na

multifunkénom displeji 54 je =zobrazend ,,0%

Poto¢enim rota¢ného pulzného enkodéra 58 do l'avej

strany znizite diZku obluka arychlost drotu.

Poto¢enim rota¢ného pulzného enkodéra 58 do

pravej strany zvysite dizku obluka a rychlost’ drétu.
60 61 62

60 Displej hordku

Indikuje  velkost  zvaracieho pradu, hrubku
materialu, rychlost’ podavania drétu alebo korekciu
dizky obluka (identické hodnoty s hodnotami na
digitallnom multifunkénom displeji 54). V mode
Tiptronic su zobrazené aktualne nastavenie prace —
job-set a ¢islo prace - job-number.
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61 Horakové prehupovacie tlacidlo

Pre zmenu zvaracieho vykonu, hribky materialu
alebo dizky obluka (zavisi to na tom, ktora hodnota
je zobrazena na digitdlnom multifunkénom displeji
54). V mode Tiptronic, mdéze byt toto tlacidlo
pouzité na prepinanie medzi aktivhymi pracami -
jobmi alebo nastaveniami prac — jobs-sets.

62 Horakové tlacidlo ,,Modus “

Ma rovnaka funkciu ako tlac¢idlo ,,Primary
parameters — primarnych parametrov 56 na
pracovnom paneli DP20. Toto tlacidlo méze byt

pouzit¢ vmodde Tiptronic na prepnutic medzi
ponukou prac - jobov a nastaveniami prac — job-set.

Prudovy / napitovy displej

Pocas zvarania su na displeji zobrazené aktualne
zvéaracie napdtie azvaraci prad. Po ukonceni
zvarania svieti LED ,,Hold* a st zobrazené posledné
zvaracie napdtie a prud. Ked’ obsluha meni nejaké
zvaracie nastavenia (napr. Uroven-,level”, program,
pracu-,job*), LED ,Hold*“ zhasne a st zobrazené
odportcané hodnoty zvaracieho pradu a napétia.

12 Struktiira Menu

Hlavna urovei —

Uroveii 1 — Level 1

Uroveii 2 — Level 2

Pripomienka

Main level
Predfuk plynu 0-10 sek., nie v elektrédovom mdde
Startovny prad 20%-200% zvaracieho prudu

Cas $tartovného pridu

0-10 sek., nie v 4-taktnom mode

Frekvencia dvojitého pulzu

0,5-5 Hz, iba v mdde dvojitého pulzu

Zmena pradu dvojitého
pulzu

5-50% zvaracieho prudu, iba v mode dvojitého pulzu

Spojitost’ dvojitého pulzu

20%-80%, iba v mdde dvojitého pulzu

Zvaraci prad

Nastaveny rozsah zavisi na zvolenej kombinécii materidlu-
drdtu-plynu

Downslope

10-990 A/sek., nie v elektrédovom mdde, iba pri zapnutej
downslope

Finalny — koncovy prud

10%-100% zvaracieho pradu, nie v elektrodovom mode,
iba pri zapnutej slope alebo 4-takte

Cas finalneho — koncového
pradu

0-10 sek., nie v elektrédovom mode, len pri zapnutej slope

Cas spitného zhorenia drétu

20%-300% naprogramovanej hodnoty, nie v elektrodovom
mode

20%-200% naprogramovanej hodnoty, nie v elektrodovom

Dofuk plynu ,
mode
Korekcia diZky obluka 60%-140% naprogramovanej hodnoty
. 20%-1'00% naprogramovanej hodnoty, iba v normalnom
Indukény efekt normal* mode (kratky oblik ,short — arc®)
0f- 0, i 1 A
Dynamika oblika 0%-100% naprogramovanej hodnoty, iba v elektrodovom

mode

Volba prace, zobrazenie
nazvu prace a nastavenia
prace

Meno a nastavenie prace st indikované iba v mode
Tiptronic na zéklade aktivacie tla¢idlom ,,TT Enter 47
alebo tlacidla ,, Tiptronic* 49

Edita¢ny mod pre
meno prace
a nastavenia prace

Pouzitim tlacidiel 51V a A hybete kurzorom, tlac¢idlami 48
(+) a 44 (-) zmente format

PrisluSenstvo

1 Data zariadenia

Operacny systém,
riadiaci ,,Master*

Cislo verzie, opera¢ného systému Master

Operacny systém,
prevadzky ,,Process™

Cislo verzie, opera¢ného systému Process

Operacny systém DMRs

Cislo verzie, motorova suprava

Pocitadlo pracovnych
hodin

Zobrazenie doby trvania zvarania v hod., mi., sek.

Konfiguracia

Typ zvaracky a pripustny zdroj (s max. pradom) su striedavo
zobrazené

2 Diagnostika

Posledna chybova sprava

Zobrazenie poslednych troch chybovych sprav (O=posledna chyba,
2=najstar$ia chyba)

Teplota modulu

Teplota zdroja v °C

Pracovné napitia

Indikécia pracovného napitia (15/24V) E-supravy DP-MAPRO

Prietok chladiacej

Indikécia prietoku pradu v I/min

jednotky
3 Jazyk Vol'ba menu jazyka
4 Kontrast displeja Nastavenie kontrastu LCD displeja
5 Mod chladiaceho O normal Chladiaca jednotka sa zapne pri zapéleni oblika
systému 1lon Chladiaca jednotka bezi neustale
2 off Chladiaca jednotka je deaktivovana
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Hlavna trovei — ; « ; . . .
Main level Uroveii 1 — Level 1 | Uroven 2 — Level 2 Pripomienka
Prislusenstvo 0 Vsetky vol'né
6 Uzamknutie 1 Zyaram_prud a Tiptronic Onrlof'f V(,)lfle
- 2 Tiptronic on/off a vol'ba prace vol'né
funkcie ” - ; :
3 Vsetky uzamknuté, okrem vol'by menu a testu vodnej
] pumpy
7 Riadenie dlzky Napitie Korekcia dlzky oblika rotaénym pulznym enkodérom 58
obluka Drot Korekcia rychlosti drotu rotaénym pulznym enkodérom 58
8 Robotické Polozka menu je k dispozicii, ked’ je zariadenie vybavené
rozhranie robotickym rozhranim

Poterdenie polozky
Menu sdéasnym
stlaéenim tacidiel 51

( Predfukphynu ) (-—( 1 Dita zariadenia Nperaéwwém Master)
i i

1§ Startowyprid ) ( Opersény systém Process )
(_tas startovéno pridu ) (( operatny systém DMR }
( Frekvencia duojitéha puiza ) |f|:::c?l: ;?Tsz:f;‘amﬁr:; (" Zzvéracie programy )
{(Zmera pridu duajitého pulzu') { Poditadic pracowrgich hodin )
{ spojitost dvajitéhio pulzu ) { Konfiguracia )
C Zus’lracti prid 3 ( 2 Diagnostika  J—s{ Posledné ohyboué sprivy }
( [Inwntslupe j C Tepln‘ta:mudulu _)
L Finéln:y prid ) C Pracuunf’f napitie
(" €asfindlneho pradu ) (( nizkypristok chladeria "}
(s spé‘tnéhofhorenia dréty ) { 3 Jazyk e Volba jazyka By
{ Dufuk:plynu ] {  4Kontrastdispleja
(__Horekeia oty bl ) {_ 5Médchladenia _—{_ 0 normal P
{ Indukény efelkt ] C 3 En b}
{( Dynamika oblika ) C 2 iff 3
{  vomaprice ) (6 uzamknuté funkcie J—w{ 0 3
{ Prizl ugenstuo )—-" ( E h)
C : )
1
Zmena parametrov C 8 )
Uatictarni ;5 E (7 Riadenie dizky oblaka —( Hapatie )
{11 Robotické rozhranie } Drét 3

Sekundarne parametre (menu hlavnej

urovne)

Tlacidlo 44 (-) sa pouziva na zniZovanie
zobrazeného parametra atlad¢idlo 48 (+) na
zvySovanie.

Po pouziti tlacidla 46 (END) sa systém prepne spat’
na displej kombinacie material - drot - plyn.

Tlacidlami A aV 51 mozete prepinat medzi
sekundarnymi  parametrami. Aktualne zvoleny
parameter je zobrazeny na displeji 50. Hodnota
Vv hranatych zatvorkach je Standardna (odportcand)
hodnota.
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Menu prisluSenstva

Na doplnenie sekundarnych  parametrov je
k dispozicii menu prisluSenstva, nasledovné funkcie:
Tlacidla 44 (-) a 48 (+) sa pouZzivaji na prepinanie
medzi polozkami menu. Pristupy do rozdielnych
poloziek menu sa vyvolaju stfasnym stlacenim
tlacidiel A aV 51. Prepinanie medzi jednotlivymi
polozkami je taktiez mozné tlacidlami 44 (-) a 48
(+). Pre navrat stlacte tlacidlo 46 (END).

Tiptronic

Funkcia Tiptronic poskytuje 100 nezavislych prac
(10 nastaveni prac pri 10 pracach). Praca uklada
vSetky nastavenia na pracovnom paneli.

Najlepsia cesta na pouzitie funkcie Tiptronic je
priradenie c¢isla pravidelne opakovanym pracam
alebo ulozenie nastaveni, ktoré pouzivaju jednotlivi
zvaraci pre ich prace.

Programovanie prac

o Nastavenie optimalnych zvaracich podmienok

o Stlaéte tlacidlo ,,TT Save* 45 (LED ,,Save*
blika)

o Pouzitim tladidiel 44 (-) a48 (+), alebo
hordkovym  prehupovacim tlacidlom zvolte
cielové cislo prace a potvrdte tla¢idlom ,,TT
Enter 47 (ak nestlacite toto tlac¢idlo, LED ,,Save*
zhasne 10 sekund po poslednom pouziti tlacidla
a ukon¢i sa ukladanie)

o LEDky ,Save“ a,Enter kratko blikni na
potvrdenie ukonéenia programovania.

Vol’ba prac

o Stlac¢enim tlac¢idla Tiptronic 49 zapnete funkciu
Tiptronic (zasvieti prislusna LED)

o Zvolte C¢&islo prace hordkovym prehupovacim
tlac¢idlom 61 alebo zvol'te ¢islo prace tlacidlami 44
(-)a48(+)

o Pre ukoncenie Tiptronic modu stlacte tlacidlo
Tiptronic 49 (LED zhasne). Parametre sa nastavia
na hodnoty, ktoré existovali pred zapnutim
Tiptronic modu

Nastavenie prace na neaktivnu

o Stlacenim tlacidla Tiptronic 49 zapnete funkciu
Tiptronic (zasvieti prislusna LED)

o Zvol'te C¢cislo prace hordkovym prehupovacim
tlacidlom 61 alebo zvol'te ¢islo prace tlacidlami 44
(-) a48 (+) (aktivna praca je zobrazena na displeji
horaku 60 a na digitadlnom multifunkénom displeji
54, decimélnym znakom medzi nastavenim prace
a ¢islom prace)

o Drzte stla¢ené tlac¢idlo Enter 47 po dobu 2 sektind
(zmizne decimalny bod na hordkovom displeji 60
a na digitalnom displeji 54)

Nastavenie prace na aktivnu

o Stla¢enim tlac¢idla Tiptronic 49 zapnete funkciu
Tiptronic (zasvieti prislusna LED)

o Zvolte ¢islo prace tlacidlami 44 (-) a48 (+) (s
neaktivnymi pracami zmizne decimalny znakom
medzi nastavenim prace a ¢islom prace)

o Drizte stlacené tlacidlo ,,TT Enter* 47 po dobu 2
sekund (objavi sa decimalny bod na horakovom
displeji 60 a na digitalnom displeji 54)

Preprogramovanie prac

o Stla¢enim tla¢idla Tiptronic 49 zapnite funkciu
Tiptronic a zvol'te pracu (pozrite Vol'ba prac)

o Zmeite nastavenia na pozadované

o Stlacte tlacidlo ,,TT Save* 45 (LED ,,Save* blika)

o Na potvrdenie stlacte tlacidlo ,,TT Enter 47

o Pre potvrdenie ukoncenia LEDKy ,Save*
a ,,Enter* kratko bliknt

Kopirovanie prac

o Stla¢enim tlac¢idla Tiptronic 49 zapnite funkciu
Tiptronic a zvol'te pracu (pozrite Vol'ba prac)

o Stlacte tlacidlo ,,TT Save* 45 (LED ,,Save* blika)

o Pouzitim tlacidiel 44 (-) a 48 (+) zvolte &islo
cielovej prace a potvrd'te tlac¢idlom (ak nestlacite
tlac¢idlo,, TT Enter 47, LED ,,Save® zhasne 10
sekind po poslednom pouziti tlac¢idla a ukladanie
sa ukonci). Ak eSte nie je obsadené Cislo cielovej
prace, tak bude blikanim zobrazené na displeji

o Pre potvrdenie ukonéenia programovania LEDKy
Save a Enter kratko bliknu

o Uzivatelom definované texty prace su taktiez
kopirované do nového ¢isla cielovej prace

Pridelenie textov prace

Individualny text méze byt priradeny kazdej praci za

ucelom ich oznacenia alebo pre ich lepSie oddelenie.

o Stlacenim tlacidla Tiptronic 49 zapnete funkciu
Tiptronic (zasvieti prislusna LED)

o Zvolte ¢islo prace tlac¢idlami 44 (-) a 48 (+)

o Za UcCelom dostania sa do modu editacie ,,Edit
mode®“ sucasne stlacte tlacidla A a ¥ 51 (na
displeji 50 sa javi blikajuci kurzor)

o Tlac¢idlami A a V¥ 51 pohybujte kurzorom. Na
konci linie kurzor sko¢i na d’alsiu prislusnt liniu.

o Tlacidlami 44 (-) a48 (+) zvolte format (Cislo,
znak alebo iny format)

o Mod editacie sa ukonci stlacenim tlacidla 46
(END), alebo stuc¢asnym stlacenim tladidiel A a ¥
51.

Ak v editaénom mode stladite tla¢idlo Tiptronic 49
(Tiptronic je vypnuté), potom vkladanie textu
nebude ulozené

Texty mozu byt’ programované naraz pre nastavenie

préace (vrchna linia displeja 50) aj pre pracu (spodna

linia displeja 50).
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Specialne funkcie

Test plynu

Sucasnym stlac¢enim tlacidla A 51 atlacidla typu
plynu ,,Gas type“ 48 sa aktivuje funkcia testu plynu.
Aktivuje sa magneticky ventil systému a moze sa
skontrolovat’ alebo nastavit’ privod plynu. Funkcia
zostava aktivna po dobu 300 sekiund a ukonci sa
automaticky. Znovu po stlaceni tlacidla typu plynu
,,(as type* 48 predcasne ukondite test plynu.

Chybové spravy

Test pumpy

Stcasnym stlaCenim tlac¢idla A 51 atlacidla
materialu ,,Material“ 44 sa aktivuje funkcia testu
pumpy. Vodna pumpa sa zapne a bezi priblizne 1
minutu. Test pumpy mozete predCasne ukoncit
stlacenim tlacidla ,,Material* 44

Resetovanie nastaveni

Sucasne stlacte tla¢idlo A 51 a tlacidlo ,,TT Enter*
47. Vsetky sekundarne parametre sa nastavia na
odportcané hodnoty. Ked’ je aktivny mdd Tiptronic,
resetni sa nastavenia aktudlnej prace. Vsetky
nastavenia v menu Prislusenstva (jazyk, kontrast
displeja, atd’.) zostanu nezmenené.

V pripade poruchy sa na digitdlnom multifunkénom displeji 54 zobrazi chybova sprava a prislusny popis chyby sa
zjavi na LCD displeji 50. Pokial’ je zobrazena chybova sprava, zvaranie nie je umoznené.

Kod Popis chyby Pripomienka Néiprava
5. Nie je zvaraci parameter pre zvolent kombinaciu b s, ., A
EO00 | Ziaden program materidl-drot-plyn (kombindcia nie je praktick) Zvol'te intt kombinaciu material — drét - plyn
E01 | Teplotné pretazenic Systém bol prehriaty Umozmte. ochlad?{lle; systému (zanechajte systém v mode stand-by),
skontrolujte ventilaciu
E02 | Napitové prepitie Privysoké napéjacie napitie Skontrolujte napajacie napitie
EO03 Privel’ky prad Privel’ky vystupny prad Ohlaste servisnému technikovi
Chyba chladenia . . . . . . -
E04 vzduchom Prinizky prietok chladiaceho vzduchu Skontrolujte privod vzduchu 9, skontrolujte ventilator
EO5 Oclfryuzny chladiaci Ziadny alebo slaby prictok vody Skontrolujte mnozstvo chladiacej kvapaliny a filter v chladeni
E06 | Prepitie Privysoké vystupné napitie Upozornite servis
Chyba kontroly T . . . . .
EO7 EEProm pamiite Nastavovacie data su zI¢ alebo nepripustné Vypnite a znovu zapnite systém
Pod4vanie drotu / Vstupny prud z motoru podavaca je privysoky. Nie je o . . L
EO8 tacho dostupny tacho signal Vyfukajte puzdro horaku a skontrolujte jednotku podavaca
EQ9 | Chyba V/A merania Chybny systém merania napétia / pridu Upozornite servis
E10 | Zastrcka/kabel hordku | Chybny zastrcka alebo kabel horaku Skontrolujte horak
E1l fjf;giﬁad‘al kového | cpyybné diarkové ovladanie alebo jeho Zdstrika Skontrolujte dialkové ovladanie
E12 Komunikaény proces Porucha komunikacie CAN — zbernica (prevadzka) Vypnite a znovu zapnite systém
E13 | Chyba, teplotny senzor | Termo senzor nie je v previdzke Upozornite servis
E14 | Napdjacie napétie Nizke vniitorné napitie Skontrolujte napéjacie napitie
E16 | Nadpridova ochrana 1 | Max. dovolené napdjacie napétie zdroja | je vysoké Upozornite servis
E18 Och,ralna prot Bezpe_cne, vypnutie zariadenia pre ochranu Umoznite ochladenie zariadenia v mode stand-by
pretazeniu elektrickych komponentov
E20 | Sekundérne prepitie Privysoké vystupné napitie Upozornite servis
E21 | Vystupné napitie/prid | Zdroj dodava napétie/prad bez pohonu Upozornite servis
E22 | Napdjacie podpitie Napajacie napitie zdroja 1 je prinizke Skontrolujte napajacie napitie
E23 Napéjacie prepétie Napdjacie napdtie je privysoké Skontrolujte napajacie napétie
E24 | Nadpridové ochrana2 | Napgjanie zo zdroja 2 je privysoké Upozornite servis
E25 Detekcia napéajacieho Napij acia Jednotlfa pebgla prlpustna, alebo nedovolena Upozornite servis
modulu kombindcia napéjacich jednotiek
E27 Ziaden program (DSP) | Chybny alebo nepripustny zvaraci program Upozornite servis
E30 Napéjacie podpitie 2 Prinizke napéjacie napitie zdroja 2 je prinizke Skontrolujte napajacie napétie
E31 Chyba komunikacie Porucha komunikacie CAN — zbernica (prevadzka) Vypnite a znovu zapnite systém
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13 Zaklady MIG/MAG zvarania

Princip MIG/MAG zvarania

Zvaraci drot je podavany z cievky do Spicky cez
kladky podéavaca. Obluk hori medzi taviacim sa
drotom (elektrodou) a zvaranym kusom. Zvaraci drot
je v prevadzke dovtedy, pokial’ hori obluk a pokial
je vypliovy materidl. Ochranny plyn prudi cez
plynovii trysku achrani obluk proti plynu
Z atmosféry.

Drit
(elekivida)

V ochrannom plyne kovu sa pouziva spolo¢ne
inertny a aktivny plyn Rozdiel je tvoreny medzi
(MIG) — Metal Inert Gas (Kov Inertny Plyn) a
(MAG) - Metal Active Gas (Kov Aktivny plyn)
zvaranim.

Zvaraci proces Ochranny plyn
inertny aktivny
MIG Hélium (He)
Argén (Ar)
Mix Ar/He
MAG-C Kysli¢nik uhli¢ity
100%
CO,
MAG - M Mix Ar/CO,
Ar/ 0,

Dalsie mozné rozdelenie je podl'a typu obliika.

Nie je mozné zvolit silu obluka pre kazdy
individualny zvéaraci proces. Su iba obmedzené
moznosti napriklad pri skratovom obluku. Forma
premeny materialu moze byt zvolend pri vsetkych
typoch oblikového zvarania plynom chranenych
kovov, zvolenim vhodného pradu a prislusného
oblukového napitia, skratovej frekvencie a velkosti
kvapiek zavisiac od typu pouzitého ochranného

plynu.

Typy oblika

Skratovy obluk

Tento typ oblika je vhodny S$pecialne pre tenké
materialy a polohové zvaranie spdsobené relativne
chladnym tavnym kipelom, zvaranym s velmi

kratkym oblukom, nizkym napétim obluku a nizkym
pradom. Povrchové pnutie tavného kupela
napomaha  vtiahnut  kvapky do  kupela
a znovuzapalenie obluka. Tento cyklus sa opakuje
znova aznova, takze peridda skratu a obluku sa
neustale striedané.

» Zmena zo skratového oblika na sprchovy oblik

zavisi na rozmere drotu a zmesi plynu.

Prechodovy obluk

Prechodovy obluk je Specidlne vhodny pre stredne
tenké materidly ploché materidly apre zvaranie
zvisle dolu. Prenos elektrody (drdtu) na zvarany
material  sa vykondva cCiasto¢ne v skrate avo
vol'nom pohybe. Vdaka kratkeho skratovania je
tavny kupel’ horucejsi ako pri skratovom obluku.

Dlhy obluk

DIhé obluky su typické pre zvaranie pri rozsahu
pradu s vac¢simi ampérmi pod kysli¢nikom uhli¢itym
aplynmi s vysokym obsahom CO,.Nie je vhodny
pre polohové zvaranie. Pri tomto type oblika sa
formuji velké kvapky, ktoré padaju do tavného
kapela hlavne vplyvom gravitacie. Obcasne sa
vyskytujacich skratov dojde k rozstreku, ktory je
zapri¢ineny zvySenim pradu v momente, ked je
znovu zapaleny obluk.

Sprchovy oblik

Sprchovy oblik nie je vhodny pre polohové
zvaranie, zapriinené extrémne tekutou povahou
tavného kupela . Sprchovy obluk sa formuje pri
zvarani pri pradoch s vac¢s§imi ampérmi pouzitim
inertnych plynov alebo mixov s vysokym obsahom
argonu. NajtypickejSia charakteristika sprejového
obluka je skratovy prenos extrémne jemnych
kvapdciek.

Pracovny rozsah MAG zvarania

Rozmer Dlhy obluk Prechodovy Skratovy obluk
drotu oblik
mm A \ A \ A \
08 140... | 23.. | 110.. 18... 50... 14...
' 180 28 150 22 130 18
10 180... | 24.. | 130.. 18... 70... 16...
' 250 30 200 24 160 19
12 220... | 25... | 170... 19... 120... 17...
' 320 32 250 26 200 20
16 260... | 26... | 200... 22... 150... 18...
' 320 34 300 28 200 21

lba ak st spravne nastavené napitie aprid je umoznend vhodna
zvaracia charakteristika.

CO; vyzaduje napitie obliku priblizne 0 3 V vyssie ako plynovy mix
S vysokym obsahom argénu
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DrZanie a manipulovanie s horakom

» Zvaranie kovu chraneného plynom umoziuje
zvarat vo vSetkych poziciach: horizontalne;j,
zvislo  dolu, zvislo  nahor,  stropovej
a horizontalne — vertikalne;j.

Pri horizontadlnom zvarani drzte horak vertikalne
nad zvaranym kusom (neutrdlna horakova poloha)
alebo pri viac ako 30° ,tlaéeni* horaku. Pri hrubych
zvaroch sa niekedy pouziva jemné posuvanie. Pre
lepsiu hibku vniknutia a pokrytie ochrannym plynom
je vhodnejsia neutralna poloha horaku. Prosime dajte
pozor na nasledovné: ak je horak sklopeny privel'mi,
mbéze byt umoznené vcucnutie vzduchu do
ochrannej plynovej atmosféry (vstrekovy efekt).

Pri zvislom (vertikalnom) alebo stropovom zvarani

sa vyzaduje jemné tlacenie. Zvaranie zvislo dole je

najpouzivanejSie pre tenké materialy, pre tento druh
zvarania udrzujte horak v neutralnej polohe alebo
mierne ,,presunutej* polohe. Pre tento druh zvarania
sa vyzaduje urcitd skiisenost’, pretoze tavny kupel
teCie pred vami a sposobuje nedostato¢né zvaranie.

Pri tenkych materidloch hrozi nebezpecenstvo

nedostatocného tavenia, pretoze tavny kupel je

privel'mi tekuty, ¢o je zapri¢inené vysokym napatim.

Welding direction pushing Welding direction dragging

Vyvarujte sa extrémnym pohybom zo strany na
stranu, kvoli predideniu prehradenia tavného kupel’a
pred oblukom. Toto mdze sposobit’ strusku, ktora
zapri€ini pretekanie zvaracieho kupela cez miesto
zvarania. Pohyby zo strany na stranu mézu byt
Siroké len ako je potrebné v rozsahu oboch stran
spoja. Ak je spoj dostatocne Siroky, mozete zvarat
dva paralelne zviazané lemy.

Pri polohe zvislo nahor, by mal pohyb zo strany na
stranu opisovat’ tvar otvoreného trojuholnika.

Dizka oblika

Zvaranie s dlh§im oblikom obmedzuje hibku vniku,
zvaraci lem je Siroky aplochy so zvySenym
rozstrekom. Zvaraci material je prenaSany S nepatrne
vacsimi kvapockami ako pri zvarani s KratSim
oblikom. DIh$i obluk je uzitoCnej$i pre zvaranie
S pridavnym (vypliilovym) materidlom pre plochy
alebo prehibeny zvar.

Zvaranie s kratkym oblikom je (s rovnakou
pradovou intenzitou) zvySuje hibku vniknutia,
zvaraci lem je uzky avysoky sredukovanym
rozstrekom.. Zvaraci material sa prenasa mensSimi
kvapdckami, dovtedy pokial’ zvara¢ nezvara kratkym
oblikom.

Dihy oblul Eriatky obluk

Dizka drétu (elektrédy)

Vzdialenost’ medzi hordkom a zvdranym kusom by
mala byt 10-12 nasobok priemeru drétu. Zmeny
vzdialenosti horaku ovplyviiuji  dizku konca
elektrody.

DIhsi koniec elektrody redukuje pradova intenzitu
a hibku vniknutia.

Kratsi koniec elektrody zvysuje prudovi intenzitu
ri rovnakej rychlosti posuvu drétu.

Long electrode end Short electrode end

14 Zaklady pulzového oblikového
Zvarania

Prudové a napiat’ové pulzy

Premena materialu je archivovana prudovymi
a napatovymi pulzmi riadenymi rovnakou mierou
ako je frekvencie pulzu. Sila oblika je zmenena
pomerom medzi zakladnymi a pradovym pulzmi,
pulzovym  prevadzkovym  faktorom  medzi
zakladnymi  a pradovymi  pulzami a pulzovou
frekvenciou.

| ﬂ
TR

kriticka intenzita pridu

!

is[A]
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Premena materialu

10,00 ms

0".--.--.-.I.1|.|.-||I-a||.|-.|Ia.||.-||-I.-u-.---.

8 10 12

14 t [ms] 18

Sily pésobiace pocas premeny materialu
Velkost teploty potrebnej na roztavenie drotu
(elektrody) vyplyva zo sily obluka a odporového
tepla zostaveného vo vol'nom konci drotu.

Stupen sily prichddza do tvahy vyplyvajtc
z usporiadania kvapd¢ok a rozdeleni.

j_______ Drit (elektroa)

Gravitatng zrychlenie

Elektromagneticks sila

FL (pinc-efekt) -._____\ / Yizkozita
/ | N Ziidenie kvapitok

Povrchové prutie S Tb'\
i\

Zotrvatng sila

Odpudwa sila Femy
odparujiceho sa

L J' At
Elektrostaticka sila | ‘ | |,| materiala
ﬁﬁﬁ""-—-Eddying forces
Dvarany kus caused by
if lasma flow

- Zékladna sila zuCastnena sa na oddelovani
kvapocok je elektromagneticka sila (piné — efekt,
vtazny efekt).

Zvaracie parametre

Perioda pulzu tp

Peridda pulzu pre oddelovanie kvapdcok by mala
byt medzi 1,5 a 3,0 ms, vzavislosti na priemere
drotu a nastavenia pulzu pradu Ip.

Ak je perioda pulzu privelkd, premena materialu
prebehne iba pocas fazy pulzu.

Usporiadanie obluku a miera kvapdcok modze byt
dodato¢nym stuptiom pulzu.

Pulz napiitia Up a pulz prudu Ip

Odkedy je zvéranie pulzom obluka zaloZzené na
prechodnom vyuziti pin¢-efektu, pulz oddel'ovacieho
prudu kvapo¢ok musi byt’ vzdy dostato¢ne vel’ky na
presiahnutie kritickej pradovej intenzity zavislej na
priemere  drotu, materidlu drétu  a zloZenia
ochranného plynu. Ak tato hodnota nie je
archivovanda, premena materialu prebieha kompletne
alebo Ciasto¢ne v skrate s moznym rozstrekom.

Rychlost’ posunu drotu vp a frekvencia pulzu
fp

Hlavnd podmienka pre riadeni premenu materialu
sjednou kvapockou za pulz je na nastavenie
definovaného objemu kvapdcky. Objem roztavenej
kvapdcky potom musi byt identicky s objemom
drotu (elektrody) posuvaca v kazdom pulze. Nutna
rychlost’ posunu drotu Vp vyplyva z produkovania
frekvencie pulzu fp azdizky drotu roztavenej
v kazdom pulze. Z tohto vzt'ahu vyplyva, Ze zmena
rychlosti posunu drétu spdsobi linedrnu zmenu
frekvencie pulzu. ZvySovanim rychlosti posunu
drotu nastava rast rychlosti roztavenia elektrody.
Preto je potrebna vyssia frekvencia pulzov. Skuto¢ny
rozmer kvapocky by mal byt okolo 1,2 mm pri
priemere drotu 1,2 mm.

Primarny prud

Trvanie oblukovej ionizacie musi byt zacaté
a pokracujuce pocas fazy primarneho pradu, perioda
ktor¢ho vyplyva zo zvolenej frekvencie a periody
pulzu. Toto podmieniuje rozsah priidu medzi 25 a 80
A zavislého na rozmere drotu, materiali a hrabke
materialu. Primarny prad moze byt taktiez pouZzity
na ovplyvnenie oblika apremeny materialu. Pri
konStantnom pomere rychlosti posunu drdtu
a frekvencie pulzu, moze byt’ dizka oblitku zmenens,
variovanim primarneho pradu a prislusného napitia.
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Zredukovanie primarneho pradu spdsobi kratsi
obluk. Toto méze byt pouzité na pdsobenie proti
odkloneniu  obluka zvaranim s pridavnym
(vyplnovym) materiadlom alebo vysokou intenzitou
Zvarania.

Cas oddelenia kvapocky moze byt strojeny
variovanim pomeru primarneho prudu a pulzu pradu.
Bezne je v skutocnosti oddelenie kvapocky prave po
pulze pradu vo faze primarneho prudu (ha Saprom
900, vtretej faze pulzu prudu). Toto moéze byt
dosiahnuté zvySenim primarneho pradu
aredukovanim pulzu pradu vrovnakom dase.
Pamitajte, neprimerane vysoky primarny prad
prirychlo roztavi volny koniec drétu. Toto formuje
vel'mi vel'ké kvapocky, ktoré moézu viest k rozstreku
pocas prechodu K tavnému kapel'u.

Aplikovanie pulzového obluka

Hlavné pouZitie pulzového obluka je pre nelegované
ocele, v ramci prevadzkového rozsahu prechodového
obluka. Na nizSej cCasti prevadzkového rozsahu
pulzovy oblik neméze plne nahradit’ skratovy obluk.
Pri¢inou je priebezny obluk, ktory sa vyskytuje vo
faze primarneho pradu. Tento fenomén neexistuje
pri skratovom obluku. Vynimkou je ked’ sa zvara
hlinik a hlinikové zliatiny. V skuto¢nosti mézu byt
tieto materialy doveryhodne zazvarané iba pouzitim
pulzového  obluka. V hornom prevadzkovom
rozsahu, je preferovanej$i pulzovy obluk pred

16 RieSenie problémov

sprchovym oblukom, obzvlast pre zvaranie
hlinikovych materialov a vysoko legovanych oceli.

15 Starostlivost’ a udrzba

Prosime, pri vSetkych opravach a tdrzbovych
pracach dodrzujte aktualne bezpecnostné predpisy.

Zariadenie  vyZaduje minimalnu  starostlivost
a udrzbu.
Na zabezpeCenie dlhodobej  bezproblémovej

prevadzky by ste mali splnit’ len niekol'’ko bodov:

- Cas od casu skontrolujte napéjaciu zastréku,
napéjaci kdbel, horak, taktiez uzemovaci kabel
proti poskodeniu.

- Raz, dvakrat rocne vycistite zariadenie suchym,
nizko stlaenym vzduchom. Vypnite zvaracku
a vytiahnite zastrcku. Otvorte kryt zariadenia
a vycistite tieZ vnutrajSok — prosim vyhnite sa
priamemu fukaniu na elektronické stciastky -
mohli by sa poskodit’.

Vodou chladené zvaracky:

- Skontrolujte ¢i si koncovky horaku vodotesné

- Skontrolujte mnozstvo chladiacej kvapaliny, ak je
potrebné dopliite origindlnu Lorch chladiacu
kvapalinu

- VSimajte si mnozstvo spatného toku vody
v nadrzke chladenia, aby ste predisli poskodeniu
horaku alebo obalu hadice (neuplatni sa zaruka).

Symptém Pricina

RieSenie

Horak je horuci znecistenim v chladeni

Nedostato¢ny prietok chladiacej kvapaliny, zapri¢ineny

Vyplachnite vodné hadice hordku
v protichodnom smere

Spi¢ka nie je dotiahnuta

Skontrolujte ju

Ziadna funkcia, ked je stlatené
tlacidlo hordku

Matica horaku nie je dotiahnuta

Dotiahnite ju

Nie je spojenie riadiaceho kébla v hadici hordku

Skontrolujte, ak je potrebné vymeiite

Je vo funkcii ochrana proti pretazeniu alebo termo
ochrana

Umoznite ochladenie zariadenia

Nepravidelny posun drétu alebo
prizvaranie drotu k Spicke

Drét (elektroda) je pritiahnuty v cievke

Skontrolujte, ak je potrebné vymeiite

Drsny zadiatok drotu

Qdstrihnite koniec drotu

Nepravidelny alebo Ziadny posun
drotu

Zly tlak na kladkéch podavaca

Nastavte tak, ako je zobrazené v manualil

Porucha horaku

Skontrolujte, ak je potrené vymerite

Nie je mosadzna rurka v centralnej koncovke alebo je
Spinava

Instalujte alebo vycistite rurku

Nekvalitny zvaraci drét

Skontrolujte, ak je potrené vymeiite u nas

Hrdza na zvaracom drote

Skontrolujte, ak je potrené vymeite

Puzdro horaku je vnutri §pinavé

Odpojte hordk zo zvaracky, odskrutkujte
Spicku a vydistite

Puzdro horédku je

Skontrolujte, ak je potrené vymeite

Motorova brzda je silno nastavend

Nastavte podl'a manualu

Jednotka je vypnuta

Pret'azeny prevadzkovy cyklus

Umoznite ochladenie zvaracky

Slabé chladenie Casti

Skontrolujte privod a vyvod vzduchu

Porucha chladi¢a, hadice alebo

pumpy

Zmrznuty systém v dosledku malého mnozstva
mraziacej tekutiny

Upozornite servis

Obluk alebo skrat medzi $pickou
a plynovou tryskou

Rozstrek vnutri plynovej trysky

Odstrante Specialnymi klieStami

Nestabilny obluk

Z1y rozmer $picky alebo opotrebenie $picky

Vymeiite §picku

Pracovny panel DP20 je uplne ¢ierny

Chyba napajanie

Skontrolujte napajaci kabel a poistky
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Symptom Pricina RieSenie
Prazdna plynova fl'asa Vymeiite ju
Nie je ochranny plyn Porucha horaku Skontrolujte, ak je potrené vymeite

Tlakovy regulator je pokazeny alebo znecisteny

Skontrolujte, ak je potrené vymente

Pokazeny ventil plynovej fl'ase

Vymeiite plynovu flasu

Ochranny plyn sa neda vypnut’

Ventil plynovej fl'ase je znecisteny alebo sa neda zavriet’

Odpojte horak a tlakovy regulator
a vycistite ich stlaéenym vzduchom

Nedostatok ochranného plynu

Zle nastavené mnozstvo ochranného plynu

Nastavte spravne podl'a manualu

Spinavy tlakovy reguldtor

Skontrolujte ventil

Horak, hadica st zablokované alebo nie s1 vzduchotesné

Skontrolujte, ak je potrené vymeite

Ochranny plyn fika unika s prievanom

Vyhnite sa prievanu

Chyba napitie

Skontrolujte jednotku a ostatné vystupy
napétia. Skontrolujte napajacie kable
a poistky.

Maly zvéraci vykon Z1¢ zemniace spojenie

Zabezpecte najlepsi kontakt medzi
zemnniacou svorkou (kliestami)
a zvaranym kusom

Uzemnovaci kabel nie je spravne pripojeny

Zaistite uzemiovaci kabel pootocenim do
pravej strany

Porucha horaku

Opravte alebo vymeriite

Horuce spojenie uzemiovacieho

Zastrcka nebola tesne zaistena pooto¢enim do pravej

Skontrolujte

kabla strany

Vysoké opotrebenie drotu v jednotke | Kladky podévaca sa nezhoduju s rozmerom drdtu Instalujte spravne kladky
podavaca Zly tlak na kladkach Nastavte podl'a manudlu

17 Vybava Stla¢ potiahni vybava ,,Push pull set*

Doplnkova skrinka podavaca A+ B/G, A+
B/W

Pre zlepSenie vykonu kompaktného A zariadenia
dodato¢nou skrinkou podavaca.

Doplnkova skrinka podavaca B+ B/G, B+
B/W

Pre zlepSenie vykonu kompaktného A zariadenia
dodato¢nou skrinkou podavaca.

UD dial’kové ovladanie RC20

Pre korek¢né nastavenia rychlosti posunu drétu,
urovne a prace dial’kovym ovladanim RC 20 UD.

Manuélna dial’kova jednotka HR911

Vratane Sm napajacieho kabla a CAN-BUS zastrcky.
Spolu s podavatom bez operatného panela alebo
Robko podéava¢a, HR 911 musi byt pouzita ako
opera¢ny panel.

Robotické rozhranie

Rozhranie  pre  pripojenie  automatizovanych
zvaracich zariadeni alebo zvaracich robotov.

Pre riadenie Lorch stla¢ potiahni hordku.

Stla¢ potiahni horak

Pri hordkoch dlhsich ako 5m sa odporaca pouzit
Stla¢ potiahni horak. Dafou je pouzitie motoru
podavaca na horaku za predpokladu kontinualneho
posunu drotu

Sada pristrojov DS — V/A-meter

Dodato¢ny digitalny voltmeter a ampérmeter pre
zobrazenie aktualnych hodndt zvaracieho praudu
a napdtia, bud’ na zdroji alebo na podavaci

Podvozok / posuvna jednotka

Sada kolie¢ok / rotacna jednotka pre skrinku
podavaca

Hadice vnutorného obehu
Predizenie medzi zdrojom a podavacom 1-20 m.
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Variacie podavacov

Presné 4 kladkové podavace pre vSetky aplikacie

Kladka Kladka Kladka
, - n
Tabulka variacii Pouzitie hlinik ocel vribkovand

Standard Standard v 4 kladkovom podavaéi.

Efekt narovnania a dvojity pohon. Pri pouziti
Dvojity pohon ey {5 hrubsich atvrdSich drotov  resp. pri dlhej
(Specialne hadici horaku.
prislusenstvo) Vrubkované kladky idealne pre Tahko

tavite'né rarkové droty.
Kladky s ) Kladky s dvojitym zliabkom (hore a dolu).
zliabkom o Idealne pre jemné vlakna (hlinikové,
povrchovym O o bronzové, medené, ...)
18 Servis

Lorch Schweisstechnik GmbH
Posfach 1160

D-71547 Auenwald

Germany

Telefon: +49(0)7191/503
Telefax: +49(0)7191/503-199

19 €€ Certifikat zhody

Solik SK s.r.o., opierajuc sa na osvedCenia
producenta firmy LORCH deklaruje, Ze
zariadenie je zhodné s nariadeniami Eurdpske;j
unie 73/23EEC a 89/336/EEC

Tymto deklarujeme, Ze tento vyrobok bol
vyrobeny v zhode s nasledovnymi §tandardami:
EN 60974-1, EN 50199, EN 61 000-3-2, EN
61 000-3-3, prispdsobeny smerniciam
73/23EEC, 89/336/EEC.

CE04

Wolfgang Griib

Director

2

Lorch Schweisstechnik GmbH

Solik SK s.r.0., zvaracia technika, Odborov 2554, Pov. Bystrica 017 01, www.soliksk.sk

18




ZARUCNY LIST
TYP ZARIADENIA........oooooooooee,
VYROBNE CISLO ..o

DATUM VYROBY ..o,

DATUM PREDAJA
ZARUCNE PODMIENKY

Predajca zaruéuje kupujucemu dobru kvalitu a pravidelné

1 Zaru¢na doba je 24 mesiacov od datumu predaja zariadenia. Zaruka strati platnost’ po uplynuti 36
mesiacov od ddtumu vyroby zariadenia.

2 Pripadné reklamacie je kupujici povinny nahlasit’ najneskor do 3 dni od vyskytnutia sa zavady, do 3
dni treba priviest’ zariadenie aj so zaruénym listom k predajcovi.

3 Reklamacie budu riesené do 14 dni v pripade zariadeni vyrobenych na Slovensku, a 60 dni v pripade
importovanych zariadeni

4 O prijati reklamacie alebo jej neuznani bude kupujuci informovany.

5V pripade, ked’ sa reklamacia uznd, oprava bude realizovana v termine podl'a bodu 3

6 Zaruka sa nevztahuje:

6.1 Mechanické poskodenie tovaru sposobené

6.2 Poskodenia a zadvady vzniknuté v pripade:
- alebo nezhodujuceho sa s ndvodom na obsluhu, a konzervovanim
- l'ubovol'nych prerabok alebo tiprav vykonanych nespdsobilymi osobami
- nespravneho napdjania z energetickej siete alebo inych zariadeni

6.3 TaktieZ sa zaruka nevztahuje ked”:
- sa zariadenie poskodilo pocas transportu
- ked’ kupujuci strati zaru¢ny list
- kupujuci vykonal zmeny v zaru¢nom liste

6.4 Materialy explodovatel'né (batérie, a ¢asti rychlo sa opotrebujice

KONIEC
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