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Navod na pouzitie zvaracieho zdroja
PONTIG 320 AC/DC LCD MOST s chladiacou
jednotkou CS

Kazda osoba, ktora toto zariadenie pouZiva alebo je zodpovedna za jeho udrzbu, by sa
mala pred zacatim prace oboznamit s celym obsahom tohto navodu na pouzitie. To
umozni optimalne vyuZitie moznosti zariadenia.

Upozornenie! Pred zaCatim prace si precitajte navod na pouZitie.

Upozornenie! Képia tohto navodu by sa mala nachadzat na mieste prevadzky
zariadenia a mala by byt vzdy k dispozicii obsluhe.

Navod na pouzitie
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Dakujeme vam za zakupenie zvaracieho zdroja PONTIG 320 LCD AC/DC MOST s chladiacou
jednotkou CS. Pred zaCatim prace si, prosim, precitajte tento navod na pouzitie. Zariadenie
PONTIG 320 AC/DC LCD MOST je urcené na zvaranie metédou TIG v ochrannej atmosfére
argonu jednosmernym pradom DC (ocel a nehrdzavejica ocel), striedavym priddom AC (hlinik a
jeho zliatiny) alebo obalenou elektrodou MMA. Verime, Ze budete s tymto zariadenim spokojni.
1. Bezpec€nostné pokyny

U ORNENIE: Zariadenie sa nesmie pouZzivat na rozmrazovanie potrubi!

icie uvedené pri ikonach umiestnenych na zariadeni:

>

Pouzivanie a Udrzba zvaracich zariadeni méze byt nebezpecné. Pouzivatel musi
dodrziavat zasady BOZP, aby sa prediSlo Grazom. Zvaracie a rezacie zariadenia
smie pouZjvat iba kvalifikovany personal. PriebeZne sledujte platné vnitroStatne

predpisy tykajlce sa prace s tymto zariadenim a prevencie Urazov.

Pred zaCatim prace odstrarite zo zény zvarania vSetky horlavé materialy.
Nezvérajte v nadrZiach, v ktorych sa predtym skladovali horlavé latky (palivo).
VSetky horlavé materidly odstrarite z dosahu zvaracieho rozstreku.
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% Nevystavuijte zariadenie dazdu ani vodnej pare a nestriekajte narn vodu.

7 Nezvérajte bez vhodnej ochrany zraku. Dbajte aj na ochranu okolostojacich oséb
} pred Ziarenim.

Na odstranenie dymov z miesta zvarania pouzivajte odsavanie alebo filtre. Ak
filtracné odsavanie nefunguje spravne alebo nie je k dispozicii, pouZivajte
24 ¢ | | zvéaracie kukly so systémom nuteného privodu vzduchu.

) | Ak zistite poSkodenie napajacich kablov, okamzite preruste pracu. Nedotykajte sa
\}/ poskodenych kablov. Pred udrzbou alebo opravou odpojte zariadenie od
Z i}] napéajania. Zariadenie nepouzivajte, ak si napajacie kéble posSkodené.

skontrolujte pracovisko z hladiska rizika poZiaru.

E Umiestnite hasiaci pristroj v blizkosti miesta zvarania. Po ukonceni zvarania

redukEny ventil vymerite za funkény.

% Nikdy sa nepokusajte sami opravovat poskodeny redukcny ventil. PoSkodeny

Elektromagneticke rusSenie. _ o _ _
£ 11| | Zariadenie moze ovplyviovat iné zariadenia citlivé na elektromagnetické ruSenie
a—;ffI/' (roboty, pocitaCe a pod.). Uistite sa, ze zariadenia v okoli zvaracieho pracoviska

| st voci ruSeniu odolné.

— Na obmedzenie ruSenia sa odporica pouzivat €o najkratSie zvaracie kable
uloZené paralelne vedla seba. Pracujte najmenej 100 m od citlivych zariadent.
VZdy sa uistite, Ze elektricka inStalacia je uzemnena.

Ak napriek tomu dochadza k ruSeniu inych zariadeni, kdble vhodne odtiente alebo
pouzite prislusné filtre.

Zariadenie zodpoveda aktualne platnym normam. Podla PN-EN IEC
60974-10:2022 je klasifikované ako trieda A a je ur€ené na pracu v dielenskom a
priemyselnom prostredi. PouZivanie zariadenia v blizkosti obytnej zastavby,
najma pri napajani z domovej siete, mdze spdsobovat rusenie inych elektrickych
alebo telekomunikacnych zariadeni. PouZivatel zodpoveda za spravne pripojenie
zariadenia a odstranenie pripadného elektromagnetického rusenia.

PONTIG 320 LCD AC/DC MOST Navod na pouzitie
-3- Verzia 1.1 zo diia 17.11.2025



AJ. Bezpecnostné pokyny musi poznat' kazdy zvarac aj pracovnici zodpovedni za udrzbu

UPRZORNENIE: Pred inStalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky si precitajte tento
n@
nia.

UVODNE UPOZORNENIA

Zariadenie sa smie uviest do Brevédzky a obsluhovat az po dékladnom oboznameni sa s tymto
navodom. Pri zvarani je potrebné dodrziavat poziadavky platnych predpisov pre zvaranie
elektrickym obldkom a protipoziarne predpisy. Obsluha zvéaracieho zariadenia musi Eouil’vat'
ochranny odev a vybavenie v stlade s platnymi predpismi. Je nevyhnutné pouzivat kompletné
osobné ochranné pracovné prostriedky (OOPP) v sulade s nariadenim (EU) 2016/425. Patria
sem zvaracia kukla s ochrannym filtrom, zvaracie rukavice, ochranna zastera, zvaraci odev,
koZena obuv a podla potreby systém nuteného privodu vzduchu. Napriek vysokej technickej
urovni zariadenia musi obsluha doésledne dodrZiavat poZiadavky BOZP, ktoré chrania pred
zdraviu Skodlivymi a nebezpecnymi faktormi vznikajdacimi pri zvarani.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Zariadenie je ur€ené aj na pracu v naro¢nych podmienkach. Na zabezpecenie dlhej zivotnosti a
spolahlivej prevadzky vSak dodrziavajte tieto zasady:

- zariadenie neumiestriujte ani nepouzivajte na ploche so sklonom vag&sim ako 10 %,

- zariadenie nepouzivajte na rozmrazovanie potrubi,

- zariadenie umiestnite tam, kde je zabezpeena volna cirkulacia Cistého vzduchu bez
obmedzenia prietoku k ventilatoru a od neho; ked je zariadenie pripojené k sieti, ni¢im ho
nezakryvajte, napr. papierom alebo tkaninou,

- obmedzte na minimum necistoty a prach, ktoré sa mozu dostat’ do zariadenia,

- zariadenie mé stupen ochrany IP23S; udrziavajte ho v suchu a neumiestfiujte ho na mokry
povrch ani do kaluZe,

- zariadenie nepouZivajte na zvéranie nadrzi po horfavych latkach.

PODMIENKY PROSTREDIA

Rozsah teploty vzduchu:

- pri prevadzke od -10 °C do +40 °C,

- pri preprave a skladovani od -25 °C do +55 °C,

- relativha vihkost' vzduchu: do 90 % pri +20 °C,

- pripustna nadmorska vySka pracoviska do 3000 m n.
m.

gﬁ: & ADYM

rr zvarani metédou MMA a TIG vznikaju Skodlivé plyny a dymy obsahujice 0zén, vodik, oxidy
a kovoveé Castice. Zvaracie pracovisko preto musi byt velmi dobre vetrané (odsavanie prachu a
dymu alebo umiestnenie na dobre vetranom mieste). Povrchy kovov ur€enych na zvaranie
musia byt bez chemickych necistét, najma odmastovacich latok (rozpt]ét‘adiel?, ktoré sa pri
zvarani rozkladajd a vytvaraja toxickeé plyny. Zvaranie pozinkovanych dielov alebo dielov s
vrstvou kadmia Ci chromu je povolené len pri pouziti odsavacieho a filtracného zariadenia a pri
zabezpeceni privodu €erstvého vzduchu na pracovisko.
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ZIARENIE

Ultrafialové Ziarenie vznikajuce pri zvarani je Skodlivé pre zrak a pokoZku, preto je nevyhnutné
pouZzivat zvaraciu kuklu s ochrannymi filtrami.

Zvaracie pracovisko musi splfiat stanovené poziadavky, najma:

- mat vhodné osvetlenie,

- podla potreby mat pevné alebo mobilné zasteny chraniace okolostojace osoby pred ucinkami
Ziarenia,

- nachadzat sa v miestnosti s vhodnou farbou stien (absorpcia Ziarenia).

PROTIPOZIARNA OCHRANA

Zvéracie pracovisko musi byt v bezpe€nej vzdialenosti od horlavych materialov (najma na
podlahe alebo stenéach), aby sa zabranilo poZiaru od hortcich kvapiek kovu. Odporuca sa
vybavit' pracovisko hasiacimi prikryvkami a hasiacimi pristrojmi.

OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM

Je nepripustné pripojit' zariadenie k nevhodnej elektrickej inStalacii alebo k inStalacii s
neoverenou uc€innostou ochranného nulovania/uzemnenia. Odstrafiovanie vonkajSich krytov,
ked je zariadenie pripojené k sieti, ako aj pouzivanie zariadenia s odstranenymi krytmi JE
ZAKAZANE. Zariadenie sa nesmie pouZivat zavesené napr. na mostovom Zeriave alebo
zdvihaku. Udrzbu a opravy smu vykonavat iba opravnené osoby pri dodrzani bezpe€nostnych
podmienok platnych pre opravované zariadenia.
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2. Technicky opis

Zariadenie PONTIG 320 AC/DC LCD je invertorovy zvaraci zdroj ureny na zvaranie metédou
TIG v ochrannej atmosfére argénu (zapalenie obluka pomocou HF ionizatora alebo dotykom
konca volframovej elektrody) a na zvaranie obalenou elektrédou MMA (Stick). Zariadenie ma
vynikajace zvaracie vlastnosti a Siroké moznosti pouZitia. MoZno ho pouZzit na:

a) Zvéaranie elektrédou MMA - jednosmernym prudom DC alebo striedavym pradom AC.
Odporucané su elektrody s priemerom 1,6 az 5,0 mm, s rutilovym alebo bazickym obalom
(napéatie naprazdno DC U, = 74 V), na ocel alebo nehrdzavejicu ocel.

b) Metoda TIG DC.

Oblik sa zapaluje pomocou ionizatora, ochranny plyn sa automaticky otvara
elektromagnetickym ventilom v zariadeni. Ur€ené na zvaranie ocele a nehrdzavejlcej ocele.
Odporucany priemer volframovej elektrody je 1,6 alebo 2,4 mm (cely rozsah 1,6-4,0 mm).
Zvarat' mozno konStantnym alebo pulznym pridom.

c) Metéda TIG AC
Obluk sa zapaluje pomocou ionizatora, ochranny plyn sa automaticky otvara
elektromagnetickym ventilom v zariadeni. Ur€ené na zvaranie hlinika a jeho zliatin.
Odporucany priemer volframovej eIektrc’ndP/ je 1,6 alebo 2,4 mm (cely rozsah 1,6-4,0 mm). K
dispozicii je nastavenie balansu AC, regulacia zapornej/kladnej zlozky AC a pulzného pradu.
Podla aplikacie su pre TIG AC dostupne tri tvary pradovej viny.

Zariadenie je chranené proti prehriatiu teEeInym snimacgm. Je vyrobené v sulade s normou
PN-EN-IEC 60974-1 ,Zariadenia na oblukové zvaranie. Cast 1: Zvaracie zdroje pradu”.

3. InStalacia a preprava

- Pouzivatel zodpoveda za pripojenie zariadenia podla navodu vyrobcu. Ak dojde k
elektromagnetickému ruseniu, pouzivatel musi odstranit' jeho pricinu, v pripade potreby po
konzultacii s vyrobcom.

- Pred pouzitim zariadenia musi zvara€ posudit mozny vplyv rudenia na okolie, najma
pritomnost 0s6b s kardiostimulatormi alebo naCGvacimi pristrojmi.

- Napajanie zariadenia PONTIG z elektrocentraly sa neodporuica.

Preprava.

Na zvislu prepravu Zeriavom pouzivajte iba vhodné zavesné prostriedky.
Pred prepravou zariadenia odpojte plynovu flasu.

Maximalny pripustny uhol naklonenia pri preprave je 10°.

UPOZORNENIE: Nebezpecenstvo padu alebo prevratenia zariadenia pocas prepravy!
Zariadenie sa nesmie ukladat vodorovne - hrozi tnik kvapaliny z chladiaceho systému!

UPOZORNENIE: Ak bolo zariadenie prenesené z nizkej teploty do vyrazne
teplejSieho prostredia, méZe vo vnutri zvaracky kondenzovat vodna para. To mdze
viest'k elektrickému skratu a vdZnemu poSkodeniu zariadenia. V takom pripade
nechajte zvaracku priblizne 1 hodinu v Eokoji, kym sa jej vnatorna teplota nevyrovna
teplote okolia. AZ potom mozZno zvaracku pripojit k napéjaniu a zapnut.
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4. Technické udaje a kompletacia zariadenia

PONTIG 320 AC/DC LCD

Metoda zvarania MMA-AC | MMA-DC TIG - AC TIG - DC

Napéajanie V/Hz 3 x 400/50-60

Rozsah zvaracieho pradu A 10-320 10-320 10-320 5-320
(20,4-32,8V) (20,4-32,8V) (10,4-22,8V) (10,2-22,8V)

Napatie naprazdno U20 Vv 74,0 74,0

Sietové istenie A 20A

Max. efektivny prad I1eff A 18,5 18,5 14,1 14,1

Zvaraci prud (zataZovatel = 100 %) 12 A 250 250 250 250

Zvaraci prad (zatazovatel = 60 %) 12 A 320 320 320 320

Zvaraci prad (zatazovatel = x %) 12max A 40% = 320 40% = 320 40% = 320 40% = 320

Stupen ochrany 1P23S

Rozmery ($ xd x v) mm 250 x 700 x 715

Hmotnost kg 29,3

Max. vstupny prad 11 A 25,4 | 25,4 19,5 | 19,5

Napatie naprazdno U0 / UR v 74,0/11,0 74,0

Trieda izolacie F

Max. prikon PImax KW 11,1 | 11,9 | 8,6 | 9,0

Ucinnost' % 83

Prikon v stave necinnosti W 23

Chladiaca jednotka CS

Chladiaci vykon (Q=1 l/min) kW 0,92

Celkovy objem kvapaliny | 7

Maximalny tlak bar 3,5

Max. prietok I/m 8

Napajanie U1 VIHz 380~415/ 50/60

Vstupny prad 11 A 0,6

Stuperi ochrany IP23S

Hmotnost' kg 15,4

Rozmery ($ xd x v) mm 240 x 640 x 290

Tabul'ka 1: Technické tdaje PONTIG 320 AC/DC LCD MOST.

Kompletacia zariadenia:

sa dodava na palete v kartbnovom obale, spojeny s chladiacou

jednotkou a namontovany na 2-kolesovom voziku. Stu€astou dodavky je uzemnovaci kabel a

plynova hadica. Zvaraci hordk TIG je volitelny - pozri PrisluSenstvo.

Produktové kddy a jazykoveé verzie.

Zariadenie mozno objednat v dvoch softvérovych verziach, ktoré sa liSia sibormi jazykov

dostupnych v menu:

1} Standardna verzia, produktovy kéd 52 00 005570 - jazyky EN - PL - CZ - LT - RO
2) Specialna verzia, produktovy kéd 52 00 00557W - jazyky EN - DE - FR - IT - ES

PONTIG 320 LCD AC/DC MOST
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Volitelné prisluSenstvo:

Zvaraci horak 11G 126 S-GRIP MOST 4 m (PONTIG 300/320 LCD) 56 01 032650
Zvaraci horék TIG T26 S-GRIP MOST 8 m (PONTIG 300/320 LCD) 56 01 032652
Zvaraci horék TIG T18 S-GRIP MOST PONTIG 300/320 LCD 4 m 56 01 032662
Zvaraci horék TIG T18 S-GRIP MOST PONTIG 300/320 LCD 8 m 56 01 032663
Dialkové ovladanie (nozné) coskoro

Chladiaca kvapalina ACL 10 ECO 50 20 790047

5. Konstrukcia zariadenia

e aa———ooo.

Obrazok 1: Konstrukcia zariadenia

PoloZka Opis
Pradova sasuvka (+)

Pripojka ochranného plynu zvéaracieho horaka TIG
Pradova sasuvka (-)

Pripojka dialkového ovladania TIG

Vstupna pripojka ochranného plynu
Pripojka chladiacej jednotky
Napajaci kabel

Hlavny vypinac

Ovladaci panel (pozri obrazok 3)
Tabulka 2: Casti zariadenia podla obrazka 1.

Olo|N|o|ja| A|WIN|=
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Obrazok 2: Konstrukcia chladiacej jednotky CS.

PoloZka Opis
Ukazovatel hladiny kvapaliny

Plniaci otvor chladiacej kvapaliny

Vratna rychlospojka kvapaliny (€ervena)
Vystupna rychlospojka kvapaliny (modra)
Vystupna rychlospojka kvapaliny (modra)
Vratna rychlospojka kvapaliny (€ervena)
Pripojka chladiacej jednotky

8 Vypust nadrze chladiacej kvapaliny

N[O |WIN|—~

Tabul'ka 3: Casti chladiacej jednotky podla obrazka 2.

UPOZORNENIE:

Pri pripojeni zvaracieho horaka chladeného plynom je potrebné premostit )
[ychlo(jslpOJky (3) a (4) vodnou hadicou. NedodrzZanie tejto podmienky mdze poskodit
cerpadlo.
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6. Ovladaci panel PONTIG 320 AC/DC LCD

. V10
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Obrazok 3: Ovladaci panel PONTIG 320 AC/DC LCD MOST.

PoloZka Opis

VA1 Tlacidlo volby metody zvarania (MMA / TIG HF / TIG LIFT) alebo volby jazyka
(pozri kapitolu 7.1.7)

V2 Tlacidlo volby druhu pradu a tvaru viny TIG (DC / AC obdlZnikovéa / AC sinusové /
AC trojuholnikova) (pozri kapitolu 7.1.1)

V3 Tlacidlo rezimu zvaracieho horaka TIG (2T / 4T / BI-LEVEL) (pozri kapitolu 7.1.2)

\VZ% Tlacidlo rezimu zvéarania TIG (PULSE / SPOT / MultiSpot) (pozri kapitolu 7.1.3)

V5 TlaCidlo menu JOB (pozri kapitolu 8.3)

V6 Tlacidlo volby funkcie A (nastavenie predprﬂdenia}i)lynu, Startovacieho prudu a
€asu nabehu) (pozri kapitolu 8.1 bod 10 a 9.1 bod 7)

V7 Tlacidlo parametra A g OT START pri MMA, balans a frekvencia pri TIG AC) (pozri
kapitolu 8.1 bod 10 a 9.1 bod 7)

V8 LED displej - zobrazuje zvéaracie napétie, zvaraci prid a ostatné parametre (pozri
kapitolu 8.1 bod 11 a9.1 bod 7)

V9 Tlacidlo volby parametra B (ARC FORCE pri MMA, priemer elektrody pri TIG)
(pozri kapitolu 8.1 bod 11)

V10 Tlacidlo volby chladenia zvaracieho horaka TIG - plyn/kvapalina (pozri kapitolu 8.1 bod 17)

V11 Tlacidlo volby funkcie B (nastavenie ¢asu poklesu pradu, koncového pradu a ¢asu
dofuku pIynuX(pozrl kapitolu 7.1.5)

V12 Enkodér (oto€ny ovladac a tlacidlo) - nastavenie hodnoty parametra / potvrdenie

Tabul'ka 4: Tlacidla a otoény ovladac¢ na paneli PONTIG 320 AC/DC LCD.

PONTIG 320 LCD AC/DC MOST Néavod na pouZitie
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6.1 VSeobecné funkcie ovladacieho panela

6.1.1 Tlagidlo (V2) na volbu druhu pridu a tvaru viny TIG (DC | AC obdiZnikova | AC
sinusova | AC trojuholnikova)

Stlacenim zvolte prdd TIG DC alebo AC a pri TIG AC aj tvar viny: trojuholnikovy, obdlZnikovy
alebo sinusovy.

* TIG DC (jednosmerny prud) je vhodny na zvéranie ocele, medi a nehrdzavejlcej ocele.
 ObdlZnikova vina TIG AC sustreduje obluk a poskytuje maximalny prievar.

» Sinusova vina TIG AC je tradicny tvar viny pre AC TIG (mékkY obldk).

* Trojuholnikova vina TIG AC zniZuje mnoZstvo vneseného tepla pri rovnakom nastaveni
pradu, preto je vhodna na zvéaranie tenkych materialov.

6.1.2 Tlacidlo reZimu 2T/4T/BI-LEVEL (V3)

2T - Stlacenim a podrZzanim tlacidla horaka sa aktivuje zvaraci oblik; uvolnenim tlacidla sa
obluk ukonci. Tento rezim je vhodny na kratke zvary.

4T - Stlacenim a uvolnenim tlacidla horaka sa aktivuje zvaraci obluk; on'ivt_ovnym stlacenim a
uvolnenim sa obluk ukonci. Rezim je vhodny na dihSie zvary, pretoze tlacidlo netreba drzat
nepretrzite.

BI-LEVEL - Automatické znizenie hlavneho zvaracieho pradu na 50 %. Funkcia BI-LEVEL sa
aktivuje kratkym stlacenim tlacidla horaka pocas zvarania. Funkcia PULSE nie je v rezime
BI-LEVEL dostupna.

6.1.3 Tlacidlo rezimu TIG

* PULSE ON/OFF - pulzny prad zapnuty/vypnuty
* SINGLE SPOT - bodové zvaranie

« MULTI SPOT - intervalové zvaranie

6.1.4 Tlacidlo vol'by funkcie A (V6)

V rezime HF TIG / Lift TIG stlacte tlaCidlo na volbu Casu predprddenia plynu, pociatocného
pradu a Casu nabehu prddu. V reZzime bodového zvarania (SPOT, MULTISPOT) sa nastavuje
cas zvarania alebo €as prestavky medzi zvarmi. Hodnotu upravte oto€nym ovladacom.

6.1.5 Tlacidlo vol'by funkcie B (V11)

V rezime HF TIG / Lift TIG stlacte tlaCidlo na volbu €asu poklesu pridu, koncového pradu a
Casu dofuku plynu. V rezime bodového zvarania (SPOT, MULTISPOT) sa nastavuje ¢as
prudenia plynu. Hodnotu upravte oto€nym ovlddacom.

6.1.6 Enkodér (V12) - nastavenie hodnoty parametra | potvrdenie .
Stlac¢enim otocného ovladaca zvolte parameter a jeho hodnotu nastavte ota¢anim dolava alebo doprava.

6.1.7 Tlacidlo V1:
« kratke stlacenie - volba metody zvarania ) o
« dlhé stlacenie - volba jazyka (dostupné jazykové moZnosti - pozri kapitolu 5)
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6.2 Priklady spotreby ochranného plynu a zvaracieho dr6tu pri

metdde TIG
Priemer | Rozmer | Prietok argénu - ocel' /| | Prietok argénu - hlinik a zliatiny
volframovej| hubice* nehrdzavejica ocel Al, TIG AC
elektrody
mm (palce) Standardné [Plynova Standardné Plynova SoSovka
teleso I/Imin  |SoSovka teleso I/min IImin (CFH)
(CFH IImin (CFH) [(CFH)
0,50 (0,020) |3,4 alebo5|  3-4 (5-8) 3-4 (5-8) 3-4 (5-8) 3-4 (5-8)
1,00 (0,040) | 4 alebo 5 3-5 (5-10) 3-4 (5-8) 3-6 (5-12) 3-5 (5-10)
1,6 (1/16) |4,5alebo 6| 4-6 (7-12) 3-5 (5-10) 4-7 (8-15) 4-6 (7-12)
2,40 (3/32) (6,7 alebo8| 5-7(10-15) 4-5 (8-10) 5-10 (10-20) 5-7 (10-15)
3,20 (1/8) |7, 8alebo 10 5-9 (10-18) 4-6 (8-12) 6-12 (12-25) 5-10 (10-20)
4,00 (5/32) [8alebo10| 7-12(15-25) | 5-7 (10-15) 7-14 (15-30) 6-12 (12-25)
4,80 (3/16) | 8alebol0 | 10-17 (20-35) | 6-12(12-25) | 12-19 (25-40) 7-14 (15-30)
6,40 (1/4) 10 12-24 (25-50) | 10-17 (20-35) |  14-26 (30-55) 12-21 (25-45)

* Ciselné oznacenie na tele hubice
Tabulka 5: Orientacna spotreba plynu pri zvarani metédou TIG AC a TIG DC.

Spotreba zvaracieho drotu pri metode TIG. ] ) _
Pridavny drét vo forme tyCiek mozno pri TIG volitelne pouzit' ako pridavny material. Vo
vSeobecnosti by priemer t

yck
Spotreba pridavného materiéYu s i |y _ L
rychlost’ podavania tyCky do zvarového kupela a dalSie) a nemoZzno ju presne urcit.

zavisi od individualn

mal zodpovedat' priemeru pouzivanej voIfrémoved' elektrody.
ch faktorov (zvaraci prad,

ruh zvaru,
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7 Zvaranie metodou TIG DC a AC_
7.1 Priprava zariadenia na zvaranie metédou TIG

Obrazok 4: Pripojenie kablov pri zvarani metédou TIG.

1. Zasunite sietova zastréku do prislusnej zasuvky 3x400 V, 50-60 Hz.

2. Pripojte zvéaraci horak TIG (chladeny plynom/kvapalinou) k prednému panelu zvaracky podla
obrazka vysSie (pripojky 4-2-3 a pripadne 5).

3. Pripojte uzemnovaci kabel do zasuvky (+) (1).

4. Pripojte plynovi hadicu k redukénému ventilu na plynovej flasi a ku konektoru na zadnom paneli (8) podla
obrazka 4.

5. Zapnite zariadenie hlavnym vypinacom (8) podla obrazka 1.

o PONTIG 320 LCD AC/DC

V7
5§ g
B—-v10
A
tl rous
V6 V13V12Vi1Vvi4
Obrazok 5: Nastavenie parametrov TIG na ovladacom paneli.
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6. TlacCidlom V1 zvolte sp6sob zapélenia TIG LIFT alebo TIG HF.

HF Lift
TIG TIG

7. TlaCidlom V2 zvolte prud DC (ocel, nehrdzavejica ocel) alebo AC (hlinik a
zliatiny) a tvar viny TIG AC.

8. Tlacidlom V3 zvolte rezim tlacidla zvaracieho horaka TIG 2T, 4T alebo BI-LEVEL.

9. Tlacidlom V4 zvolte priebeh prudu: konstantny / pulzny / bodové zvéranie /
intervalové zvaranie.

NO SINGLEE MULTI
e SPOT

10. Tlagidlom V7 zvolte balans TIG AC (-5 aZ +5) alebo frekvenciu pradu
TIG AC (50-250 Hz).

11. Tlacidlom V9 zvolte priemer pouZivanej volframovej elektrody.
12. Tlacidlom V6 nastavte predprudenie plynu, Startovaci prid a ¢as Startovacieho pradu.
13. Tlagidlom V11 nastavte ¢as prace, koncovy prad a dofuk plynu.

14. Hodnotu zvaracieho pradu a ostatnych parametrov nastavte oto€enim a naslednym
stlacenim enkodéra V12.

15. Displej V13 zobrazuje hodnotu zvéracieho pradu; pred zvaranim zobrazuje zvoleny
prad.

16. Displej V14 zobrazuje zvaracie napétie.

17. Tlagidlom V10 zvolte reZim chladenia podla pouZitého zvaracieho hordka TIG
(chladenie plynom/kvapalinou).
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Nastavenie parametrov zvarania metédou TIG
1

7.2
7.2.1 Parametre pulzného pridu TIG PULSE

Water cooling

Balance

camen: 200a  0.0v

100 34 | 258|200 756 95 4.7 200 3.8

q Ay B BILA MNF Th% NLNE i

4

2 3

Polozka Opis
1 Hlavny prad (5 - 320 A)
2 Zéakladny prad (5 - 320 A) - nizSi ako hlavny prad
3 Frekvencia impulzov (0,5 - 999 Hz)
4 Pulz - podiel hlavného pradu voci zakladnému (5 - 95 %)

Obrazok 6: Pulzny prud TIG - ovladaci panel a opis. Priklad nastavenia na paneli:
zapélenie TIG HF, striedavy prad so sinusovou vinou, reZim tlacidla 2T, TIG PULSE,
predprudenie plynu 2,6 s, Startovaci prid 100 A, ¢as nabehu pradu 3,4 s, ﬁulzny zvaraci
prud 258 A, zakladny pulzny prid 200 A, frekvencia 756 Hz, podiel hlavného pradu voci
zakladnému pridu pulzu 95 %, Cas poklesu prudu 4,7 s, koncovy prud 200 A, dofuk plynu
3,8 s, priemer volframovej elektrédy 2,0 mm, balans TIG AC +5, frekvencia TIG AC 250 Hz.
Water cooling - chladiaca jednotka zvaracieho horaka TIG je zapnuta.

7.2.2 Bodové zvaranie TIG (jednotlivé | intervalové)

V rezime SINGLE SPOT (jednotlivy bod) nastavte pozadovany Cas Ton. Stlacenim tlacidla
horaka (v rezime 2T) sa zaCne zvaranie nastavenym pridom presne na nastaveny ¢as Ton.

V rezime MULTISPOT nastavte Cas zapnutia Ton a Cas vypnutia Toff. Stlaenim tlacidla horaka
(v rezime 2T) sa spusti zvaranie nastavenym pradom na Cas Ton, potom nasleduje prestavka
Toff. Cyklus sa opakuje aZ do uvolnenia tlacidla horaka.
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UPOZORNENIE:

Rezim bodového zvarania MULTISPOT je dostupny aj v reZime 4T. Bodoveé zvaranie
spustite kratkym stlacenim tlaCidla horaka. Na ukoncenie bodového zvarania tlacidlo
horaka opat kratko stlacte.

Water cooling Water cooling

e 27x 0.0y e 12010y

PoloZka Opis
1 Zvéraci prad (5 - 320 A) - tu 127 A
2 Ton (0,2 - 1,0 s) - €as zapnutia
3 Toff (off - 10,0 s) - €as vypnutia

Obrazok 7: Bodové a intervalové zvaranie TIG - ovladaci panel a opis.

Priklad nastavenia na l'avom paneli: zapalenie TIG HF, jednosmerny prud TIG DC, reZim
tlacidla 2T, bodové zvaranie SINGLE SPOT, predprudenle plynu 2,0 s, bodovy zvaraci
prud 127 A ¢as bodového zvarania 0,9 s, dofuk plynu 3,5 s, volframova elekfréda 2,0
mm. Water coolmg chladiaca ]ednotka zvaracieho horaka TIG je zapnuta.

Priklad nastavenia na pravom paneli: zapalenie TIG HF, jednosmerny prad TIG DC, reZim
tla¢idla 2T, intervalové zvaranie MULTI SPOT, predprudenle plynu 2,0 s, bodovy zvaraci
prad 127 A ¢as zvarania 1,5 s, ¢as ﬂrestavky 1,0 s, dofuk plynu 3,5 s, volframova
elektréda 2 0 mm. Water coollng ladiaca jednotka zvaracieho horéka TIG je zapnuta.
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7.2.3 Zvaranie Lift TIG

Pri zvarani TIG sa elektricky oblUk zapaluje v ochrannej atmosfére inertného plynu (argénu)
medzi netaviacou sa elektrodou (Cisty volfram alebo jeho zliatiny) a zvaranym materialom.
Metdda Lift TIG zapaluje oblik dotykom konca elektrédy so zvaranym dielom. Zariadenie
pritom pouZiva nizky pociato¢ny zvaraci prud, aby sa minimalizovalo mnozstvo volfrdAmovych
vmestkov vo zvare. Tato metdda vSak nezarucuje najvyssiu kvalitu na zaciatku zvaru. Lift TIG
zvolite tlacidlom V1.

Obrazok 8: Spdsob zapalenia oblika TIG v reZime LIFT TIG.

TIG HF je bezdotykovy spdsob zapalenia oblika pomocou vysokej frekvencie (HF).
Umoznuje l()jezlkontaktne zapalenie obluka a zabrafiuje prenikaniu Castic volfrAmu do
zvaraného dielu.

7.2.4 Priebeh zvaracieho pradu TIG podl'a rezimu tlacidla
zvaracieho horaka TIG 2T/4T/BI-LEVEL

Dvojtakt 2T
Pokles Prud TIG
Predpradenie: qufuk
Plyn : N — ;
] : ]

Obrazok 9: Priebeh zvaracieho pridu TIG 2T.
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Stvortakt 4T

Zvaraci prad

Prud TIG
.__
i denie : : : : : :
Plyn | P P : .
\ !

Obrazok 10: Priebeh zvaracieho pridu TIG 4T.

Rezim zvarania BI-LEVEL . . ]

Hodnota BI-LEVEL sa automaticky nastavuje na 50 % hlavného zvaracieho pradu, Na
ﬁrepnutle do rezimu BI-LEVEL pocas zvarania kratko stlacte tlacidlo horaka pri zvarani

lavnym prudom. OEatovnym stlacenim sa vratite na hlavny prad. Hlavny prud sa nastavuje
enkodérom V12; zakladny prud sa automaticky nastavi na 50 %.

UPOZORNENIE: _ _

Ostatné fazy zvarania (predpradenie plynu, pociatocny prad, nabeh, pokles, koncovy
prud, dofuk plynu) st rovnaké ako v rezime 4T.

7.3 Menu JOB (ukladanie parametrov)

1. Na otvorenie zoznamu uloZenych uloh kratko (1 s) stlacte tlacidlo JOB.

2. Na uloZenie ulohy stlacte a podrzte (3 s) tlacidlo JOB.

UPOZORNENIE:
Uloha sa vz((jjy uloZi na prvua volnu poziciu v zozname. Ak je zoznam piny, Gloha sa
neuloZi. Pred ulozenim novej Ulohy je potrebné jednu z existujucich Gloh odstranit.

PONTIG 320 LCD AC/DC MOST Navod na pouzitie
-18- Verzia 1.1 zo diia 17.11.2025



HF Water cooling

* 1s
DC ¥3s
2T 20 250 50 265200250 95 5.0 200 5.0
d A Y MUATUANILE T NCNA |
puse 1 2 3 4 5 |7 8 9 10
Loading Delete
Polozka Opis
1 Informécia o druhu zvarania (metoda, rezim tlacidla horaka, druh pradu)
2 Ukladané zvaracie parametre: krivka a jednotlivé hodnoty
3 Zoznam uloZenych Gloh (1-10)
4 Nacitanie LOADING / odstranenie DELETE parametrov vybranej Glohy
Obrazok 11: Ukladanie parametrov JOB a opis na paneli.
8. Zvaranie metédou MMA (OBALENA ELEKTRODA)
2]
PONTIG 320 LCD AC/DC
"
¥
A
/r'rn:ust\ CE€ il rons
vi4 vi2z Vi3
Obrazok 12: Parametre zvarania pre metédu MMA.
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8.1 Priprava zariadenia na zvaranie metédou MMA
1. Zasunite sietovu zastr¢ku do zasuvky 3x400 V, 50-60 Hz. Sietové poistky alebo
isti¢ musia zodpovedat technickym udajom uvedenym v tomto navode.
2. Pripojte zvaracie kable do zasuviek (+) (1) a (-) (3) podla obrazka 1 a podla pokynov
na obale elektrdd.
. Zapnite zariadenie hlavnym vypinacom (8) podla obrazka 1.
. Tla€idlom V1 podla obrazka 12 zvolte metodu MMA.
. Tla€idlom V2 zvolte druh zvaracieho pridu (striedavy AC alebo jednosmerny DC).

. Enkodérom V12 nastavte zvaraci prad.

~N o o b~ W

. Tla¢idlom V7 nastavte HOT START (doCasné zvySenie zvaracieho pradu
pri zapéleni oblika) alebo tlacidlom V9 ARC FORCE (zosilnenie oblluka pri zvarani v
natenych polohach).

8. Pripojte uzemnovaciu svorku k zvaranému dielu.

9. Zacnite zvarat' a podla potreby upravte zvaracie parametre pomocou
enkodéra V12.

10. Po ukonceni zvarania nechajte zariadenie zapnuté 2-3 minuty, aby sa
ochladilo.

11. Potom moZzete zariadenie vypnut (poloha OFF hlavného vypinaca (8)).

Ziadneho kovového predmetu. Na zvaracich kabloch je stale pritomné napétie

UPOZORNENIE: Ked je zariadenie zapnuté, davajte pozor, aby sa elektréda nedotkla
A naprazdno.

8.2 Zvaranie MMA

Vyrobcovia elektrod uvadzaji na obale polaritu a odporacany maximalny zvaraci prad pre
dany priemer.

. hY
2 \> P

Obrazok 13: Pripojenie kablov pri zvarani obalenou elektrédou.
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Oblik sa zapali dotykom elektrédy so zvaranym materidlom. Funkcia HOT START ulahCuje
zapélenie obluka tym, Ze kratkodobo zvysi prud nad nastavent hodnotu zvaracieho pradu I1.
Na plynulé zvaranie je potrebné udrzZiavat nepretrzité tavenie kvapiek materialu z elektrody.
Funkcia ARC FORCE zabrariuje zhasnutiu oblika v nutenych polohach (napr. pri zvarani rar)
pri skrate medzi elektrodou a zvarovym kdpelom tym, Ze do€asne zvySi zvaraci prud nad
nastavenu hodnotu.

Ak sa elektroda prilepi k zvaranému dielu a dojde ku skratu, funkcia ANTISTICK vypne
zvaraci prad. Tym zabrani prehriatiu elektrédy a umozni jej lahké oddelenie od zvaraného

dielu.

Priemer Rozsah DlZka Hmotnost' | Cas zvaranial | VytaZnost'
elektrédy zvaracieho elektrédy jadra elektrédou [s] | zvarového
[mm] pradu [A] [mm] elektrédy [g] kovu [g/s]

1,6 30-55 300 4 35 0,11

2,5 70-110 350 11 49 0,22

3,2 90-140 350 19 60 0,32

4,0 120-190 450 39 88 0,44

Tabulka 6: Priblizna spotreba elektréd MMA (vytaZnost' zvarového kovu) pri zvarani
rutilovou elektrédou s ocelovym jadrom v polohe PB.

PONTIG 320 LCD AC/DC MOST

-21-

Navod na pouzitie

Verzia 1.1 zo diia 17.11.2025



9. RieSenie problémov pri prevadzke zariadenia a chybové kédy
9.1 Problémy so zdrojom priadu

Pol. Problém Pri€ina RieSenie

Po zapnuti napajania je LCD Cudzi predmet vo Vycistit

displej zapnuty, ale ventilator ventilatore

nepracuje. = > —== Z
Poskodeny rozbehovy |Vymena kondenzatora
kondenzator autorizovanym servisom

1 ventilatora

Poskodeny motor Vymena ventilatora
ventilatora autorizovanym servisom

Zobrazena maximalna a . |Maximalna hodnota  [Nastavte potenciometer

minimalna hodnota nezodpoveda |nezodpoveda Imax na riadiacej doske

nastavenej hodnote. Chyba nastavenej hodnote (autorizovany servis)

ystupné napatie naprazdno
\(/R;IM E) p p

Minimalna hodnota Nastavte potenciometer
2 nezodpoveda v meraci pradu
nastavenej hodnote  |(autorizovany servis)

3 Chyba v;'/stulelné napétie Zariadenie je Skontrolujte hlavny obvod
naprazdno (MMA) poskodené (autorizovany servis)
Nie je mozne Na doske Pradovéa zéstrtka alebo Prg)ojte zvaraci horak
zalpallt’ obluk zapalovacej HF |ovladacia zastrcka TIG K zasuvkam
(TIG) iskri zvaracieho horéka TIG |zvaracky
nie su pripojené
Poskodeny zvaraci Opravte alebo vymerite
4 kabel

Uzemiovaci kdbel je |Skontrolujte pripojenie a
pripojeny nestabilne [podla potreby ho opravte.

gl\ﬁiraci horék je prili§ [Pouzite kratSi zvaraci
y.

horak TIG.
Na zvaranom diele je |VyCistite zvarany
olej alebo prach material
Vzdialenost medzi Zmensite vzdialenost’
volframovou (priblizne 3 mm)

elektrédou a zvaranym
dielom je prili§ velka

Na doske Zapalovacia doska HF |Oprava autorizovanym
zapalovacej HF [nefunguje servisom
chyba iskrenie

Vzdialenost' medzi Nastavte tito
elektrodami ionizatora [vzdialenost (priblizne 0,7
je prilis mala mm)

Nespravna funkcia Skontrolujte tlacidlo
tlacidla zvaracieho zvaracieho horaka

horéka ovladaci kabel a zasuvku
na zariadeni.
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Pol. Problém Pric¢ina RieSenie
Chéba prietok plynu [Plynova flaSa je prazdna alebo Vymeiite plynovu flasu
5 (TIG) redukény ventil je zatvoreny a eb_(l) nastavte redukeny
venti
Necistoty v elektromagnetickom Vycistit
plynovom ventile
Elektromagneticky ventil je Oprava autorizovanym
poskodeny servisom
Plyn prudi Test plynu na prednom paneli je Vypnite test plynu na
6 nepretrzite trvalo zapnuty prednom paneli
Necistoty v elektromagnetickom Oprava autorizovanym
plynovom ventile servisom
Elektromagneticky ventil je Oprava autorizovanym
posSkodeny servisom
Poskodené tlacidlo (V6) volby Oprava autorizovanym
predprudenia plynu servisom
7 Zvaraci prud nie je |Potenciometer zvaracieho pradu na|Oprava autorizovanym
mozné regulovat prednom paneli nefunguje spravne |servisom
alebo je poskodeny.
8 Zobrazeny zvéaraci |Zobrazena minimalna hodnota Oprava autorizovanym
prud nezodpoveda |nezodpoveda skutoCnej hodnote  |servisom
skuto€nej hodnote
Zobrazena maximalna hodnota Oprava autorizovanym
nezodpoveda skuto¢nej hodnote  [servisom
9 Prienik zvarového  (Zvaraci prad je nastaveny prilis Zvyste zvaraci prud
kipelaje nizko
nedostatocny
10 Alarmova LED na  |Ochrana proti Prilis Znizte hodnotu zvaracieho
prednom paneli prehriatiu vysoky prudu
svieti zvaraci
prud
Prilis dihy  [Znizte zatazovatel
pracovny |(skratte Cas zvarania)
cyklus
Tabulka 7: Problémy so zdrojom pradu.
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9.2 Problémy pri zvarani metédou MMA

Pol.

Problém

Pri¢ina

RieSenie

Chyba oblik

Neuplny zvaraci obvod

Skontroluijte, Ci Le
uzemnovaci kébel
pripojeny. Skontrolujte
v3etky kablové spojenia.

Je zvoleny nespravny rezim
zvarania

Skontrolujte, Ci je }
prepinac V1 nastaveny
na

Chyba napéjanie

Uistite sa, Ze zariadenie
je zapnute a pripojené k
napajaniu

2 Pérovitost - malé Prilis dihy obluk Skréatte dizku obluka
J%gggé%%o otvory Znecisteny alebo vlhky zvarany diel [Odstrarite vihkost a
pritomnostou plynu Pz, oley 5 hadisioty
Vo zvare. vratane okuji.

VIhké elektrody PouZivajte iba suché
elektrody

3 Nadmerny rozstrek [Prili§ vysoky zvaraci prad Znizte zvaraci prad

alebo zvolte elektrodu s
vacsim priemerom
Prilis dlhy obldk Skrétte dizku oblika

4 Zvar bez Nedostatocna energia Zvyste zvaraci prad
dostatocného alebo vymente elektrodu
natavenia

Znecisteny alebo vlhky zvarany diel

Odstrante vihkost a
povlaky, napr. farbu,
mazivo, ole| a necistoty
vratane okuji.

Nespravna technika zvarania

PouZzite spravnu techniku
zvarania alebo
vyhladajte odbornd
pomoc.
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Pol.

Problém

Pric¢ina

RieSenie

Nedostatocny
prievar materialu

Nedostato¢na energia

Zvyste zvaraci prad
alebo vymerite elektrodu

Nespravna technika zvarania

Pouzite spravnu techniku
zvarania alebo
vyhladajte odborna
pomoc.

Nedostato€na priprava spoja

Skontrolujte tvar a_
pripravu spoja a uistite
sa, ze material nie je
priliS hruby vzhfadom na
priemer elektrody.

Nadmerny prievar -
prepalenie

Nadmerné energia

Znizte zvéraci prud
alebo vymerite elektrodu

Nespravna rychlost vedenia
elektrody

Skuste zvysit' rychlost’
vedenia zvaru

Nerovnomerny
povrch zvaru

Nestabilné vedenie

Ak je to mozne,
pouZivajte na stabilizaciu
drziaka obe ruky a
precvicujte techniku.

Deformécia kovu v
dosledku prehriatia
pri zvarani

Prilis vysoky tepelny prikon

Znizte zvéaraci prud
alebo pouzite mensiu
elektrodu

Nespravna technika zvarania

PouZite spravnu techniku
zvarania alebo
vyhladajte odborna
pomoc.

Nedostatocna priprava alebo
konstrukcia spoja

Skontrolujte konstrukciu
a prisposobenie spoja a
uistite sa, Ze material nie
je priliS hruby. V pripade
potreby poziadajte o
pomoc so spraviym
navrhom a pripravou
spoja.

Oblik sa sprava
neobvykle;
Specialne typy
elektréd

Nespravna polarita

Zmente polaritua
skontrolujte odporucania
vyrobcu.

Tabul'ka 8: Problémy pri zvarani metédou MMA.
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9.3 Problémy pri zvarani TIG

Pol. Problém

Pric¢ina

RieSenie

1 Volfram sa rychlo
spaluje

Nespravny plyn alebo chyba plyn

Pouiivaljte Cisty argon.
Skontrolujte, Ci je vo flaSi
plyn, Ci je flaSa pripojena
a redukcny ventil
otvoreny.

Nedostato¢ny prietok plynu

Skontrolujte pripojenie
plynu a overte, €i hadice,
ﬁlynovy_ ventil a zvaraci

orék nie su upchaté
alebo zalomené.

Uzaver zvaracieho horaka netesni

Uistite sa, Ze uzaver
zvaracieho hordka TIG méa
nasadeny O-kriZok a je
tesny.

Zvéraci horak TIG je pripojeny k
pélu (+)

Pri c()J'te zvaraci horak
TIG do zasuvky (-)

PouZiva sa nespravny typ
volframovej elektrédy

Skontrolujte a podla
potreby zmente typ
volframu

Volfram po ukonceni zvérania
oxiduje

Po zhasnuti oblika
udrZiavajte prietok
ochranného plynu 10-15
sekdnd. Orientacne 1
sekundu na kazdych 10
A zvaracieho prudu.

2 Znecisteny volfram

Kontakt volframu so zvarovym
kupelom

Chrante volfram pred
kontaktom so zvarovym
kupelom. Zdvihnite
zvaraci horak tak, aby
bola volframova
elektréda 2-5 mm od
zvaraného dielu.

Dotyk zvaracieho drotu s
volframovou elektrédou

Pocas zvarania sa
zvaraci drot nesmie
dotykat’ volframu. Drot
ﬁrlvadzajte k prednej

rane zvaroveho kupela
pred volfram.
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Pol. Problém Pric¢ina RieSenie

3 Porovitost' - zly Nespravny plyn / slaby prietok Skontrolujte, €i je plyn
vzhlad a farba zvaru |plynu / netesnost’ plynového pripojeny, redukeny”
systému ventil otvoreny a hadice,

ﬁlynovy ventil a zvaraci
orak priechodné.
Nastavte prietok plynu
na 6-12 I/min.
Skontrolujte tesnost’
hadic a spojok.

Znecisteny zvarany material Odstrante vihkost a
povlaky, napr. farbu,
mazivo, ole] a necistoty.

Znecisteny zvaraci drot Vycistite zvaraci drot.

Nespravny zvaraci drot Skontrolujte spravnost
vyberu zvaracieho drétu.

4 Zltkasty ) Nespravny plyn Pouzivajte Cisty argén
povlak/zagernenie
na kerammkei hubici

a sfarbeny volfram |Nedostatocny prietok plynu Nastavte prietok plynu
na 6-12 |/min.
Prili§ malé keramicka hubica PouZite vacsiu
keramickd hubicu
5 Nestabilny oblik pri [Zvéraci horak je pripojeny k pélu  [Pri (()J'te zvaraci horak
zvarani ; +) TIG do zésuvky (-)
jednosmernym

pradom Znecisteny zvarany kov Odstrarite povlaky, napr.
farbu, mazivo, oleja
necistoty vratane okuji.

Konijec volframovej elektrody je Odstrante 10 mm
znecisteny znecisteného konca
volframovej elektrody a
elektr6du znovu nabruste.

Prilis dihy obluk Spustite zvaraci horak
tak, aby bol koniec
volframovej elektrody 2-5
mm od zvaraného dielu.

Znecisteny zvarany kov Odstrante povlaky, napr.
farbu, mazivo, oleja
necistoty vratane okuji.
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zapaluje alebo
chyba obluk DC

chyba oblik DC

Pol. Problém Pricina RieSenie
6 Obluk bludi pri Slaby prietok plynu Nastavte prietok plynu
zvarani ) na 6-12 I/min.
jednosmernym _ — ~ - — -
pradom Nespravna dizka obluka Spustite zvaraci horak
tak, aby bol volfram 2-5
mm od zvaraného dielu.
Nespravny typ volframu alebo Skontrolujte, Ci sa
volfram v zlom stave pouziva spravny typ
volframu. Odstrarfite 10
mm z konca elektrody a
Znovu ju nabruste.
Nespravne pripravena volframova |[Elektrodu brdste v smere
elektréda ej osi, nie priecne.
ouzivajte vhodny
sposob brisenia a
brasku na volframové
elektrody.
ZnecCisteny zakladny material alebo |Odstrarite povlaky, napr.
zvaraci drot farbu, mazivo, olej a
necistoty. PouZivajte
Cisty zvaraci drot.
7 Obluk sa tazko Obluk sa tazko zapaluje alebo Skontrolujte spravnost’

parametrov

Chyba plyn alebo je nespravny
prietok plynu

Skontroluijte, Ci je plyn
pripojeny k redukCnému
ventilu a ¢i je ventil .
otvoreny. Skontrolujte
riechodnost a tesnost’
T?gl'c zvaracieho horéka

Nespravny priemer alebo typ
volframovej elektrédy

Skontrolujte a podla
potreby zmerite priemer
alebo typ elektrody.

Uvolnené pripojenie pradovych
kablov

Skontrolujte v8etky spoje
a podfa potreby ic
dotiahnite

Uzemnovacia svorka nie je
pripojena k zvaranému materialu

Ak je to mozné, pripojte
uzemfiovaciu svorku
priamo k zvaranému
dielu.

Tabulka 9: Problémy pri zvarani metédou TIG.
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9.4 Chybové kody

Mles::(r)1 )\’/ ;kytu Ch ggvy Opis
Tepelné relé EO1 Prehriatie (1. tepelné relé)
E02 Prehriatie (2. tepelné relé)
E03 Prehriatie (3. tepelné relé)
E04 Prehriatie (4. tepelné relé)
E09 Prehriatie (predvoleny program)
Zdroj prudu E10 Vypadok fazy
E11 Chyba chladiaca kvapalina alebo je jej malo
E12 Nie je pripojeny plyn
E13 Prili§ nizke napéjacie napéatie
E14 PriliS vysoké napajacie napatie
E15 Prilis vysoky prud (interna chyba)
Prepinac E20 Chyba tlacidla na ovladacom paneli pri zapinani
zariadenia
E21 Iné chyby na ovlddacom paneli pri zapinani zariadenia
E22 Chyba zvéaracieho horaka TIG pri zapnuti zariadenia
E23 Chyba zvaracieho hordka TIG pocas normalnej prevadzky
Prislusenstvo E31 Odpojenie chladiacej jednotky
Komunikéacia E41 Chyba komunikéacie

Tabul'ka 10: Chybové kédy.
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10. Udrzba a kontroly zariadenia

UPOZORNENIE: . _
A Pri akychkolvek opravach alebo Gdrzbe odporucame kontaktovat najblizsi servis
RYWAL-RHC (zoznam servisov - pozri poslednu stranu navodu).

Ak zistite akékol’vekJ)oékodenie, zvara€ musi prerusit pracu, odpojit’ zariadenie od napajania a
nahlasit’ poruchu nadriadenému alebo prislusnému servisu RYWAL-RHC.

10.1 Zoznam kontrolnych ukonov, ktoré ma operator vykonat’
denne pred spustenim

Ukony Vykonané

Skontrolujte kryt, parkovaciu brzdu, ovladacie prvky, napajacie kable, rychlospojky a
hadice z hladiska poskodenia.

Skontrolujte, €i nie st poSkodené spojenia/zasuvky.

Skontrolujte prisluSenstvo z hladiska poskodenia a opotrebovania (vizualna kontrola,;
zvazok hadic, redukény ventil).

Ekotntrlol)ujte zdroj a hadice z hladiska Uniku alebo straty chladiacej kvapaliny (vizualna
ontrola).

Skontrolujte hladinu chladiacej kvapaliny a podla potreby ju doplrite.

Skontrolujte zvaraci horéak, hubice a pod. z hladiska poskodenia, opotrebovania a znecistenia.

10.2 Zoznam kontrolnych a udrzbovych tkonov, ktoré ma operator vykonavat’
v pravidelnych intervaloch:
kazdych 8 tyzdnov - 1-zmennd prevadzka

kazdé 4 tyzdne - 2-zmenna prevadzka
kazdé 2 tyzdne - 3-zmenna prevadzka

A UPOZORNENIE: V silne znecistenom prostredi sa uvedené intervaly musia skratit o
50 %.

Ukony Vykonané

\VycCistite ventilatné otvory stlaenym vzduchom.

absolvovat servisnu prehliadku najmenej raz ro€ne alebo CastejSie (kazdych 12
mesiacov pri 1-zmennej prevadzke, kazdych 6 mesiacov pri 2-zmennej prevadzke a
kazdé 3 mesiace pri 3-zmennej prevadzke) v autorizovanom servise RYWAL-RHC. Je
potrebné dodrZiavat' aj bezpecnostné predpisy, najma normy PN-EN 60974-4
Zariadenia na oblukové zvaranie - Cast 4: Pravidelna kontrola a skuSanie; PN-EN
60974-14 Zariadenia na oblukové zvaranie - Cast’ 14: Kalibracia, validacia a skisanie
opakovatelnosti. Merania a skusky vykonava servis RYWAL-RHC.

2 UPOZORNENIE: Na zabezpec€enie funkénosti a zachovanie zaruky musi zariadenie
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10.3 Zoznam kontrolnych a Gdrzbovych tGkonov, ktoré ma servis vykonavat
v pravidelnych intervaloch:

kazdych 12 mesiacov - 1-zmenné prevadzka
kazdych 6 mesiacov - 2-zmenna prevadzka
kazdé 3 mesiace - 3-zmenné prevadzka

Diagnostika

Ukony Vykonané
Nacitajte chybové kody z dennika (ak sa vyskytuju).

Ak su aktivne chybové hlasenia, vykonajte postup podla bodu 10.4.
Skontrolujte verziu softvéru a podla potreby ju aktualizujte.

Kontrola

Ukony Vykonané

Vypnite napajanie zariadenia, otvorte kryt a skontrolujte elektrické spojenia, kontakty,
transformator a usmernovac.

Skontroll(ujte izolaciu napéjacieho kabla, ovladacieho kabla a zastr¢iek/pripojovacich
zasuviek.

Skontrolujte izolaciu a oddelovacie/izolacné félie.
Skontrolujte plynovd hadicu mimo zariadenia z hl'adiska netesnosti.
Skontrolujte plynovd hadicu vo vnutri zariadenia z hladiska netesnosti.

Ské)ntrholujte funkciu a tesnost elektromagnetického ventilu a regulatora stlaceného
vzduchu.

Skontrolujte kryt z hladiska poSkodenia.
Skontrolujte podvozok z hladiska poSkodenia a znecistenia.
Skontrolujte rukovat zariadenia.

Skontrolujte funkciu a chod ovladacich prvkov (tlacidla, prepinace, féliové prvky) na
prednom paneli.

Chladiaci systém

Skontrolujte tesnost chladiaceho systému.

Skontrolujte funkciu ventilatorov.

Skontrolujte uzaver nadrze chladiacej kvapaliny z hladiska poSkodenia a tniku.

Udrzba

Ukony Vykonané

Skontrolujte/vycistite kryt zariadenia.

Vyfukajte vnitorny priestor zariadenia.
Chladiaci systém

Preplachnite chladiaci systém a podla potreby vymerite chladiacu kvapalinu.
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Zaverecny test/kontrola

Ukony Vykonané

%/konajte bezpecnostni kontrolu podla normy PN-EN 60974-4 Zariadenia na
IGkové zvéranie - Cast 4: Periodigka kontrola a skuSanie a/alebo PN-EN 60974-14
Zariadenia na oblukové zvaranie - Cast 14: Kalibracia, validacia a skusanie
opakovatelhosti.

Vykonajte funkény zvéaraci test pod zatazenim.

odpojené od elektrickej siete. Po kaZdej oprave vykonajte prislusnu kontrolu na

UPOZORNENIE: Pred kaZzdou udrzbou alebo servisnym zasahom musi byt zariadenie
A zaistenie bezpecnej prevadzky.

Povinné kontroly zariadeni
Podla Zakonnika prace ,za bezpecné pouZivanie strojov a zariadeni nesie pIn zodpovednost

ich vlastnik*. Z toho vyplyva povinnost vykonavat pravidelné a poopravné kontroly zariadeni.
Periodické kontroly sa vykonavaju najmenej raz rocne - pravny zaklad PN-EN ISO 17662 bod
4.2. Poopravné kontroly sa vykonavaju po kazdej oprave, ktora obnovila zvaraciu funkciu -
pravny zéklad PN-EN 60974-4 bod 4.6.

VSetky uvedené sluzby vykonava servis RYWAL-RHC.

V stlade s nariadenim_(EU) 2019/1784, priloha Il bod 2 b1, spolo¢nost RYWAL-RHC
spristupniuje INFORMACIE O OPRAVACH A UDRZBE PROFESIONALNYM
OPRAVARENSKYM SERVISOM za podmienok stanovenych v nariadeni.

Navod na pouzitie
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11. Elektricka schéma
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12. Zoznam nahradnych dielov

12
Obrazok 14: Casti zdroja pridu PONTIG 320 AC/DC LCD.

C. Kéd dielu Nazov Opis Ks
1 WP.496RM.C31-B-1 [|Riadiaca doska, LCD verzia Riadiaca doska, LCD verzia 1
2 W.496RM.901 PCBA, bezdrétova doska PCBA, bezdrotova doska 2
3 W.496RM.C33-A 7-vodicova filtracna doska 7-vodicova filtracna doska 1
4 W.496RM.C51-F Doplnkova PCB TIG AC/DC - Doplnkova PCB TIG AC/DC - pomocny obluk 1
pomocny oblik
5 W.496RM.C48-B AbS[t)'rI?Ené doska usmerriovacieho |Absorpéna doska modulu usmerfiovacieho mostika 1
mostika
6 7.411.502 Usmerniovaci mostik Usmernovaci mostik 1
7 7.425.847-A Modul IGBT Modul IGBT 5
8 W.496RM.427-Q Vykonova doska AC/DC Vykonovéa doska AC/DC 1
9 7.425.106-E Modul IGBT Modul IGBT 2
10 7.232.033-C Vypina¢ Otocny prepinac 1
11 7.720.057 Ventilator Ventilator 2
12 W.496RM.B63-E Hlavna doska 500SYN Hlavna doska 500SYN 1
13 7.411.115-B 3-fazovy usmernovaci mostik 3-fazovy usmerfiovaci mostik 1
14 W.496RM.978-B 3-fazovy usmerfovaci mostik s 3-fézme’/ usmerfiovaci mostik priamo pripojeny k 1
filtrom doske EMC
15 W.496RM.B13-H HF ionizator Elektronicky HF ionizator 1
16 W.496RM.987 Absorptna doska Absorpcna doska 1
17 W.496RM.450 PCBA, TIG AC/DC PCBA, TIG AC/DC vysokofrekvenéna absorpéna 1
vysokofrekvenéna absorpénéa doska |doska
18 W.496RM.C42-A Standardna 12-pinova zasuvka TIG |Doska Standardnej 12-pinovej zasuvky TIG 1
19 WP.496RM.B80-C Doska LCD displeja TIG 5.0 Montazna doska LCD displeja TIG 5.0 1
20 8.123RM.978 Univerzalna velka ¢elna doska TIG |Univerzalna velka celna tesniaca doska TIG 1
21 7.122.462-A Displej Sériovy displej 1
22 8.069RM.971 Predny panel CUT 65 Predny panel série CUT 65 1

Tabul'ka 11: Zoznam nahradnych dielov zdroja pridu PONTIG 320 AC/DC LCD.
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Obrazok 15: Casti chladiacej jednotky CS.

C. Kéd dielu Nazov Opis Ks

1 8.126RM.159-C Spojovaci diel Spojovacia doska chladiacej jednotky 2
2 8.301RM.922-A Kryt Kryt 1
3 6.081RM.001-F Rurkovy vymennik tepla Rurkovy vymennik tepla nadrze 1
4 8.050RM.922 Lavy bocny panel Lavy bocny panel 1
5 8.462RM.109 Tlakova spojka Tlakova spojka kvapaliny 1
6 7.722.014-A Nadrz Nadrz 1
7 7.624.214 Rychlospojka Priama rychlospojka hadice 1
8 8.126RM.942 Predny panel chladiacej jednotky WZ |Panel chladiacej jednotky HZ 1
9 8.462.188-A Cervena rychlospojka Rychlospojka kvapaliny (€ervend) 2
10 8.462.189-A Modra rychlospojka Rychlospojka kvapaliny (modra) 2
11 7.624.213 Rychlospojka Trojcestna rychlospojka hadice 3
12 8.055RM.922-A Zakladova doska Zakladova doska

13 7.720.224-A Ventilator Ventilator 1
14 7.624.215 Prava pripojka Pravy bo¢ny panel 2
15 8.046RM.002 Nozicky zakladne Nozicka zariadenia 2
16 8.126RM.949 Tesnenia Tesnenie nozicky zariadenia 4
17 7.624.210 Priama zavitovéa spojka Priama zavitova spojka 1
18 7.624.211 Koleno so zavitom Koleno so zavitom 1
19 8.051RM.922 Pravy bo¢ny panel Pravy bo¢ny panel 1
20 7.624.212 T-kus Trojcestna rychlospojka hadice 1
21 7.710.115 Cerpadlo kvapaliny Cerpadlo kvapaliny 1
22 7.232.260-A Snimac tlaku Tlakovy spina¢ 1
23 8.068RM.922 Zadny panel Zadny panel 1
24 7.132.114-A 14-pinova zasuvka 14-pinova zasuvka 1
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13. EU vyhlasenie o zhode

1. Vyrobok: Zvaraci zdroj PONTIG 320 AC/DC LCD MOST.
2. Nazov a adresa vyrobcu:
RYWAL-RHC Sp. z o.0.
ul. Polna 140B
87-100 Torun
3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost’ vyrobcu.
4. Predmet vyhlasenia: Zvaraci zdroj PONTIG 320 AC/DC LCD MOST.

5. Uvedeny predmet vyhlasenia je v stlade s prislusnymi poziadavkami harmonizacnych
pravnych predpisov EU:

- smefnica o nizkom napéti LVD 2014/35/EU,

- smernica o elektromagnetickej kompatlblllte EMC 2014/30/EU,

- smernica 0 obmedzeni pouzivania urCitych nebezpecénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach RoHS 2011/65/EU,

- smernica o ekodizajne 2009/125/EU a nariadenie (EU) 2019/1784 pre zvaracie zariadenia.
6. Odkazy na prisluSné harmonizované normy, vo vztahu ku ktorym sa vyhlasuje zhoda:

- PN-EN IEC 60974-1:2023+A11:2023+A12:2024

- PN-EN IEC 60974-2:2019

- PN-EN IEC 60974-10:2022

Doplriujlce informacie: vyhlasenie zahffia aj chladiacu jednotku CS, ktora je neoddelitelnou

sUcast'ou zariadenia.
Podpisané v mene:

Torun, 19.08.2025 . Product Manager

yrektor Produktu
/ .

gr inz. Wojciech Wierzba

Zariadenia podliehaji neustadlym zmenam a zdokonalovaniu.
Vyhradzujeme si pravo na zmeny.
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14. Recyklacia

V sulade so smernicou 2012/19/EU WEEE Il (WEEE - odpad z elektrickych a elektronickych
zariadeni) musi byt zariadenie po vyradeni z prevadzky odovzdané na recyklaciu
Specializovanej spolo¢nosti.

Vyradené zvaracie zariadenia sa nesmu likvidovat spolu s beznym odpadom!

Komponenty pouZzité na vyrobu zariadenia neobsahuju kritické suroviny v celkovom mnozstve
vySSom ako 1 ? v zmysle poziadaviek smernice o ekodizajne 2009/125/ES a nariadenia
2019/1784, priloha 1l bod 3h.

KONIEC.
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Vyrobca:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie

ul. Polna 140B
87-100 Torun

Predajna a servisna siet:

RYWAL-RHC Sp. zo.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Biatystok, ul. Konstantego Ciotkowskiego 165

tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287

tel. 34 324 39 98, 34 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Goéra, ul. Karola Miarki 42
tel. 669 605 408

75-132 Koszalin, ul. Mieszka | 30
tel. 94 342 05 31

30-798 Krakow, ul. Christo Botewa 6a
tel. 12 686 37 36, 12 686 37 35

20-328 Lublin, ul. Anny Walentynowicz 18
tel. 81 44501 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 L6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. Roberta Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

35-211 Rzeszow, ul. Mikofaja Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. Andrzeja Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 331 42 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Gora, ul. Dekoracyjna 3B
tel. 695 596 353, 667 671 697
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RYWAL A RHC

www.rywal.eu

BENAPYCb
»PUBAIl CBAPKA” 000

KoHTakTbI:

Ten. / ®akc: +375 (17) 336-20-50
Mo6. MTC: +375 (29) 572-20-20
Mo6. A1:  +375 (44) 572-20-20
caunr: rivalsvarka.by

MwuHck, nep. Jlunkosckuid, 30-28
e-mail: office@rivalsvarka.by

Bpecrt, yn. MockoBckas, 364
e-mail: brest@rivalsvarka.by

BuTtebcek, yn. M. Bposku, 4a
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. bapbikuHa, 230 b
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

FpoaHo, yn. MHayctpuaneHas, 5
e-mail:grodno@rivalsvarka.by

Morunes, yn. Kpuynuxa, 27/5
mogilev@rivalsvarka.by

CepBUCHBIN LIEHTP:
Mob6. A1: +375 (44) 550-44-36
e-mail:service@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
officedubai@rme-me.ae
www.rme-me.ae

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Brasov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

Branch Office in Cluj-Napoca
TRC Park Transilvania

400398 Cluj-Napoca

Street Orastiei 10

Mobile: + 40 368 100 127

LIETUVA
UAB ,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipéda
Silutes pl. 27
Tel. +370 46 481531

SLOVENSKO
SOLIK SK, s. r. o.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Integrovany systém
riadenia
1SO 9001 & I1SO 14001

Tato dokumentécia vratane vSetkych jej Casti je chranena autorskym pravom. Akékolvek pouzitie alebo dprava nad ramec zakonom

povoleného pouzitia bez sthlasu spolocnosti

pre rozmnozovanie, preklady, uchovavanie a spracovanie v elektronickych systémoch.

YWAL-RHC Sp. z 0.0. je zakdzana a moze viest k pravne] zodpovednosti. Plati to najma



