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LPENOUTEWNEO

1. Uvod

Dakujeme za zakdpenie invertorovej plazmovej rezatky MOST FANCUT 45.

Pred zacatim prace sg)reata te tenfo navod na obsluhu. ) o ; . . ’ , )
Zariadenie FANCUT 45 MOST je urCené na kvalitné rezanie kovov do hrabky 15 mm (pri nizkouhlikovej oceli) vzduchovym plazmovym oblukom.
Rezacka je vybavena modulom PFC (Power Factor Correction). Medzi vyhody invertorov vybavenych modulom PFC patri vy$sia Ucinnost, nizsie
zatazenie siete (slabsie istenie), vacsia tolerancia kolisania napajania a mensie rusenie vytvarané rezackou.

Plazmovy horak IPT-40 opisany v tomto navode je neoddelitelnou sicastou plazmovej rezacky.

Verime, ze budete s pracou s fymto zariadenim spokojni. , , | . .

Tento navod mobZe vyzadovat zaskolenie nasim kvalifikovanym personalom. Zaujemcov prosime, aby kontaktovali najblizsiu pobocku skupiny
RYWAL-RHC (pozri poslednu stranu névodu).

Recyklacia.

V stilade so smernicou 2012/19/EU WEEE Il (odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni) musia byt zariadenia po
sléontéeql zivotnosti recyklované Specializovanou spolo¢nostou. Pouzité zariadenia nevyhadzujte do komunalneho
odpadu!

Komponenty pouZité na vyrobu zariadenia neobsahuj kritické suroviny v mnozstvach presahujicich celkovo 1 g v silade s poZiadavkami
smernice o ekodizajne 2009/125/ES a nariadenia 2019/1784, priloha Il, bod 3h.

Vyrobca:
RYWAL-RHC Sp. z 0.0.
ul. Polna 1408, 87-100 Torun

Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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2. Pokyny bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci

PouZivanie a (drzba plazmovych rezaciek mozu byt nebezpecné. Pouzivatelia musia dodrZiavat predpisy BOZP, aby
predisli irazom. Rezacie zariadenie smie pouZivat iba kvalifikovany personal. Musia sa dodrZiavat narodné
predpisy tykajlce sa pouzivania tohto zariadenia a prevencie Grazov.

Pred zacatim prace odstrante z priestoru rezania vsetky horlave materialy. Nerezte v nadrziach, v ktorych boli predtym
ulozené horlavé kvapaliny (palivo). VSetky horlavé materidly odstrarite mimo dosahu odpadu z rezania. Rezanie
vykonavajte iba v dostatocne vetranych miestnostiach vybavenych pevnymi alebo mobilnymi filtratnymi a vetracimi
systémami.

Elektrina. Spravna prevédzka zariadenia je moZna iba po spravnej instalécii. Pocas
dlhsich prestavok v praci odpojte zariadenie zo siete. Nenechavajte zariadenie bez
dozoru. Vzdy sa uistite, Ze inStalacia je uzemnena.

Pokozka operatora je ohrozena kontaktom so Ziarenim plazmového oblika a agresivnymi latkami. Pouzivajte vhodny ochranny
odey, obuv a rukavice. Chrante okolostojace osoby pred ultrafialovym ziarenim vytvaranym plazmovym oblikom. Pri rezani
vznikaju Skodlivé plyny a dym. Pouzivajte ochranu dychacich ciest. Hluk vznikajuci pri rezani méze poskodit sluch. Pouzivajte
osobnu ochranu sluchu.

Nerezte bez riadnej ochrany zraku. Dbajte na ochranu okolostojacich oséb pred ziarenim.

Nebezpecenstvo popélenia. Nikdy sa nedotykajte materidlov bez rukavic pocas rezania ani kratko po fiom. Vyhybajte sa
kontaktu pokozky s ¢asticami prendSanymi vzduchom. Nemierte plazmovym hordkom na svoje telo.

Do blizkosti miesta rezania umiestnite hasiaci pristroj. Po rezani skontrolujte pracovisko z hladiska rizika poziaru.

Osoby s kardiostimuladtorom nesmu toto zariadenie obsluhovat.

Elektromagnetické rusenie. Zariadenie mdze ovplyviiovat iné zariadenia citlivé na elektromagnetické rusenie
(roboty, pocitace atd.).

Uistite sa, Ze zariadenia v oblasti zvarania st odolné voci ruseniu. Na znizenie rusenia sa odpordca pouzivat ¢o
najkratsie kable vedené paralelne vedla seba.

>RAREX® © BB ©

Practgte najmenej 100 m od citlivych zariadeni. Vzdy sa uistite, e indtalacia je uzemnend. Ak napriek tomu déjde k ruseniu inych
zariadeni, kéble musia byt vhodne tienené alebo sa musia pouzit vhodné filtre. Zariadenie splﬁaJ)\atne’ normy. Podl'a PN-EN IEC
60974-10 ée zaradené do triedy A a je urCené na pouzitie v dielenskych a priemyselnych prostrediach, Pouzivanie zariadenia v
blizkosti ol {tnych budov, najma napajanie z domacej siete, moze spdsobovat rusenie inych elektrickych alebo
telekomunikacnych zariadeni.

Pouzivatel' zodpoveda za spravne pripojenie zariadenia a odstranenie pripadného
elektromagnetického rusenia.

VYSTRAHA! Pred instalaciou a obsluhou zariadenia si preéitajte nasledujtice pokyny. S pokynmi
BOZP musia byt oboznameni vSetci operatori aj pracovni rzby.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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UVODNE POZNAMKY |
Uvedenie do Ergvédzkyva obsluha zariadenia sa smu vykonavat az po dékladnom precitani nasledujiicich pokynov. Rezanie
plazmovym oblukom vyZaduje dodrziavanie predpisov poziarnej bezpecnosti.

Obsluha plazmovej rezacky ma byt vybavena ochrannym odevom a obuvou a ochrannymi rukavicami v stlade s platnymi predpismi. Je
potrebné pouzivat kompletnl sipravu osobnych ochrannych prostriedkov v stlade s nariadenim 2016/455 (EU). Osobné ochranné prostriedky
zahrfajl: zvéracskd masku, zvaracské rukavice, ochrannu zasteru, koZenud obuv. Napriek vysokej technickej drovni zariadenia musi obsluha
désledne dodrZiavat poZiadavky BOZP, ktoré chrania pred Skodlivymi a zdraviu nebezpecnymi faktormi vznikajtcimi pocas prace v dosledku

technoldgie zvarania.

PREVADZKOVE PODMIENKY =~ ; ; i
Toto zariadenie méze pracovat v naroénych podmienkach. Na zabezpecenie dlhej Zivotnosti a spolahlivej prevadzky
je vSak dolezité dodrziavat jednoduché preventivne opatrenia:

- neumiestfiujte ani nepouzivajte zariadenie na povrchu so sklonom vacsim ako 10°,

- nepouzivajte toto zariadenie na rozmrazovanie potrubi,

- zariadenie musi byt umiestnené na mieste s volnou cirkulaciou ¢istého vzduchu bez obmedzeni pridenia vzduchu k ventildtoru a od neho. Ked je zariadenie
pripojené k sieti, nicim ho nezakryvajte, napr. plachtou.

- minimalizujte necistoty a prach, ktoré sa mozu dostat do zariadenia,

- zariadenie ma stupen ochrany krytu IP23S; udrziavajte ho suché a neumiestriujte ho na mokrd zem ani do kaluze,

- nepouzivajte zariadenie na rezanie nadrzi obsahujtcich horlavé latky.

PODMIENKY PROSTREDIA

Rozsah teploty vzduchu pocas:

- prevadzky od -10 °C do +40 °C

- prepravy a skladovania od 25 °C do +50 °C

- relativna vihkost vzduchu od 50 % pri +40 °C do 90 % pri +20 °C

PLYNY A DYM

Pri plazmovom rezanf vznikajd skodlivé plyny a dym obsaht‘{jﬂce 0zén, vodik, oxidy kovov a Castice. Preto musi byt pracovisko rezania dobre
vetrané (s odsdvanim prachu a dymu) alebo umiestnené v dobre vetranom priestore. Rezné kovové povrchy maju byt bez chemickych
necistot, najma odmastovacich prostriedkov (rozpustadiel), pretoZe tie sa pocas rezania rozkladaju a vytvaraju toxické plyny. Rezanie
pozinkovanych, kadmiovar&ych alebo chrémovanych dielov je povolené iba s pouzitim zariadenia na odsavanie a filtraciu znecistujucich latok
a s privodom cerstvého vzduchu na pracovisko rezania.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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ZIARENIE

Ultrafialové Ziarenie emitované po¢as rezania je $kodlivé pre zrak a pokozku, preto je potrebné pouzivat zvaraésku masku s
ochrannymi filtrami a OOPP (uvedené vyssie). Pracovisko rezania musi splnat urcité poziadavky, okrem iného:

- mat vhodnu svetelnu instalaciu,

- podla potreby mat pevné alebo pohyblivé clony na ochranu okolostojacich oséb pred tcinkami
- nachadzat sa v miestnosti s vhodnou farbou stien, najlepsie matnou sivou (pohlcovanie Ziarenia).

POZIARNA BEZPECNOST

Pracovisko rezania ma byt umiestnené v bezpecnej vzdialenosti od horlavych materidlov (najmé na podlahe alebo stenach),
aby sa predislo poZiarom spésobenym horticimi kvapkami kovu. Odportca’sa vybavit pracovisko poziarnymi prikryvkami a
hasiacimi pristrojmi, napr. praskovymi alebo s oxidom uhli¢itym.

N

OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM

ka é pripajat zariadenie k nevhodnej inStalacii alebo k instaldcii s neoverenou tcinnostou nulovania. Je zakazané odstranovat
vonkajsie kryty, ked'je zariadenie pripojené k elektrickej sieti, ako aj prevadzkovat zariadenie s odstranenymi krytmi. Je zakazané
prevadzkovat zariadenie zavesené napriklad na mostovom Zeriave alebo zdvihaku. Udrzbové prace musi vykonavat opravneny
personal v sulade s bezpe¢nostnymi podmienkami platnymi pre zariadenia podrobované tdrzbe.

POZOR!
Zariadenie ma napatie naprazdno UO = 300 V, ¢o je v sulade s EN IEC 60974-1 pre plazmové rezacky. Pri vymene nahradnych
dielov alebo zvaracieho horaka postupujte mimoriadne opatrne.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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3. InStalacia a preprava

- Pouzivatel zodpoveda za pripojenie rezacky v sdlade s navodom na obsluhu vyrobcu. V pripade elektromagnetického rusenia ma pouzivatel odstranit pricinu,
v pripade potreby po konzultacii s vyrobcom.

- Pred pouzitim zariadenia mé operator posudit mozny vplyv rusenia na okolie, najma pritomnost 0séb s kardiostimuldtorom alebo na¢dvacimi pristrojmi.
Prevadzka s elektrocentralou sa neodporuca.

- Zariadenie smie pripajat alebo opravovat iba vyskoleny personal.

- Pripdjanie viacerych rezaciek (sériovo alebo paralelne) je zakézané.

- Pred odstranenim krytov vzdy odpojte rezacku od napdjania.

- Pravidelne vykondvajte potrebné Cistenie a idrzbu - pozri kapitolu 13 tohto navodu.

- Uistite sa, Ze napajanie a uzemnenie sd dostato¢né a vhodné.

- Uistite sa, Ze pouZivate spravne nahradné diely pre svoj plazmovy hordk.

Zemniaci kdbel =~ . | L . | . .
Odporuca sa pouzivat ¢o najkratsie kable vedené blizko pri sebe, najlepsie pri trovni podlahy alebo ¢o najblizsie k nej.

Umiestnenie plazmovej rezack
Dodrziavajte nasledujlce pravidla:
- zabezpecte l'ahky pristup k pripojk a

- neumiestiujte rezacku do malycﬁ, uzavretych priestorov,

- neumiestiujte rezacku na povrchy so sklonom vacsim ako 10 stupnov.

Preprava.

Pri preprave zariadenia vysokozdviznym alebo zdv postupujte zvlast opatrne - hrozi poskodenie podvozka
zariadenia. Pri zvislej preprave Zeriavom pouzivajte iba vhodné zavesy. Pred prepravou zariadenia odpojte privod
stlaceného vzduchu zo zadnej strany zariadenia. Maximalny pripustny uhol sklonu pri preprave je 10°.

o L)

VYSTRAHA! Riziko padu alebo prevratenia zariadenia poéas prepravy!

Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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4. Technické udaje a zostavenie:

Technické udaje Jednotka FANCUT 45 MOST
Napéjanie V/Hz 1x230/50-60 +/-15%
Istenie siete A 16C

Max. prdd A 23

Max. efektivny prid leff A 11,5
Sucinitel cos ¢ 0,99
U¢innost zdroja % 86

Rozsah rezacieho pradu AN 20/88 - 45/98
Napétie naprazdno Uzo \Y% 300

Prikon v stave necinnosti w 11,7

Rezaci prud (pracovny cyklus 100 %) |2 ANV 23/89
e e i 2
Efektivna hrdbka kvalitného rezu mm 15 (400 mm/min)
uhlikovej ocele

Maximalna hrdbka deliaceho rezu mm 20 (200 mm/min)
uhlikovej ocele

Min./max. tlak vzduchu bar 3,5-5,5
Spotreba vzduchu pri 5 bar I/min cca 110
Zapalovanie oblika non-HF (SurePlasma)
Emisia hluku dB(A) <70
Reguldcia prudu plynuld
Trieda izolacie H

Stupen ochrany krytu IP23S
ggggaﬁlrgéenia EMC podla EN trieda A
Rozmery ($ x d x v) mm 540X LbOX28U
Hmotnost kg 10,0

Tabulka 1: Technické udaje FANCUT 45 MOST.

Plazmové rezatka FANCUT 45 MOST
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Kompletdcia zariadenia

Kompletécia zariadenia: )
Zariadenie sa dodava v kartonovej krabici so zemniacim kablom a plazmovym horékom IPT-40 s dlzkou 6 metrov, pripravenym na pracu, so
Startovacou stpravou dielov (2 elektrédy, difizor a po jednej dyze 0,6; 0,8 a 0,9 mm).

5. Konstrukcia zariadenia

Obrazok 1: Konstrukcia

Polozka Popis
1 Ovladaci panel
2 Zasuvka zemniaceho kabla (+)
3 Centrélne pripojenie plazmového horéka (-)
4 Pripojenie CNC riadenia
5 Napéjaci kébel so zastrckou
6 Spinac ZAP/VYP
7 Pripojenie stlateného vzduchu s regulatorom tlaku a odlu¢ova¢om vody
8 Transportna rukovat

Tabul'ka 2: IKor|§trukcia zariadenia FANCUT 45 MOST.

Plazmové rezatka FANCUT 45 MOST
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6. Nahradné diely plazmového horaka IPT-40

-~
p—

15
-
El ?
.
€. |N&hradné prvky Katglgsﬁlgové Nahradné prvky Katgllgliuvé

A | Plazmovy horék IPT/PT-40 4 m /
plazmovy horak PT-40 6 m IPT-40

5925000118
5925000117

Dyza 0,9 40 A IPT/PT-40

59 25 000257

1 | Stprava rukovéti PT-40 kompl.

59 25 000241

Dyza 0,9 30-40 A CS IPT/PT-40

59 25 000260

2 [Hlava hordka PT-40

59 25 000240

Plocha dyza 0,9 40 A IPT/PT-40

59 25000263

2a | O-krlzok 15x1,5 IPT/PT-40/80

59 25 000016

1 |Ploché dyza 1,0 50 A IPT/PT-40

59 25 000264

3 | Kryt tlacidla PT-40/80/100

59 25 000242

Dlhé dyza 0,6 20 A IPT/PT-40

59 25 000266

4 | Tlacidlo IPT PT-40/80/100

59 25 000019

1 | DIha dyza 0,8 30 A IPT/PT-40

59 25 000267

5 | Elektréda IPT/PT-40

59 25000250

12 | DIha dyza 0,9 40 A CS IPT/PT-40 12.1

59 25 000268

6 | Dlha elektréda IPT/PT-40

59 25000251

1 |DIha dyza 1,0 50 A CS IPT/PT-40

59 25000269

7 | Difzor IPT/PT-40

59 25000253

3 | Kryt IPT/PT-40

59 25000273

8 |Dyza 0,6 20 A IPT/PT-40

59 25 000255

4 [Vodiaci prvok IPT/PT-40 dvojbodovy

59 25 000275

[
-

Dyza 0,8 30 A IPT/PT-40

59 25 000256

5 | Kruzidlo PT-40

59 25 000280

Tabulka 3: Diel oznsaﬁgg’_rhviezdiékou su z vyroby namontované v horaku IPT-40

v rezacke FANCUT 4
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7. Ovladaci panel FANCUT 45 MOST

] —
2

3 —

1. Displej kparametr:;v rezd
2. Kontrolky vystra

3. Vyber re2|mu rez
4. Otocnr

5. Tlacidlo

ania a/(ontrolky a-tladidlo)

lad — L
Or:/aztaavcemg pra’covnMakuMu—rmﬁatc

rom

Obrazok 2: Ovladaci panel FANCUT 45 MOST a opis funkcii.

7.1 Symboly na ovladacom paneli
Vystraha! Precitajte si ndvod.

Vystraha pred Grazom elektrickym pridom
Znacka WEEE

Jednotka pradu "A"

Jednotka ¢asu "sekunda"

Indikétor ochrany proti prehriatiu

BB

Indikétor vyskytu chyby

2T priebezné rezanie so stlacenym tlacidlom

4T priebezné rezanie stlacit - uvolnit - stlacit

Rezanie mriezky

Prepinac rezimu rezania (zeleny)

!;ﬂ;l@ &

Indikétor detekcie vzduchu

I
=D

Tlacidlo testu vzduchu

b 4y

E0O

Plazmové rezatka FANCUT 45 MOST
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7.2 Displej parametrov rezania (1)

raz ech ovy ade poruc Y,

LI, L'.

7.3 Kontrolky vystrah a chyb (2)

- zo e reza du, e
300 anie i‘k d a vy bnych nastaveni (RESET) (pozri kapitolu 7.8),
6

%)elne prehriatie
Prilis vysoky prud napéjania

7.4 Vyber rezimu rezania (3)

Stlacenim zeleného tlacidla vyberu rezimu rezania (3) pocas prestavky v rezani prepinate medzi tromi reZimami rezania: 2T, 4T a

rezanie mriezky.

1) Ak indikétor svieti, znamena to, Ze zariadenie pracuje v rezime rezania 2T. Rezanie sa spusti po stlaceni tlacidla a skon¢i sa po jeho

uvolneni.

A

2 k indikator svieti, znamena to, Ze zariadenie pracuje v rezime rezania 4T. Rezanie sa spusti kratkym stlacenim tlacidla a skon¢i sa

0 opatovnym stlacenim. Tento rezim je uzitocny pri rezani dlhsich dielov.

3) Ak indikator svieti, znamena to,-Ze zariadenie pracuje v rezime rezania mriezky. Po stlaceni a podrzani tlacidla bude plazmovy oblik

horiet aj pri prestvani horaka cez medzery v mriezke.
o~

Plazmové rezatka FANCUT 45 MOST
-11-
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7.5 Otoény ovladac¢ (4)

Otécanim ovladaca nastavte hodnotu parametra (napr. rezaci prdd). Otécanie ovlddaca v smere hodinovych ruciciek zvysuje hodnotu
parametra, otdc¢anie proti smeru hodinovych ruciciek ju znizuje. Hodnota nastavovaného parametra sa zobrazuje na displeji (1).

7.6 Servisny rezim:

1) Stlacte a 5 sekund(;:odrzte oto¢ny ovlada¢ nastavenia Parametrov (4), ked zariadenie nereze, aby ste vstuplll do servisného rezimu.

2) Potom stlacte ovla (4) na 1 sekundu, displej odpocita od 3 a zariadenie vstupi do servisného rezimu

3) Parametre nastavované v servisnom rezime:

FO1: Vyber Casu pohotovostného rezimu (automaticky spanok): 0; 5; 10 alebo 15, jednotka je mingta, 0 znamena, Ze pohotovostné funkcia nie je zapnuta.
F02: Ochrana proti vstupnému prepatiu zapnuta; 0 znamena vypnutu funkciu, 1 znamena zapnutu funkciu.

FO03: Nastavenie casu prudenia vz uchu po rezani; rozsah 0-60 sekidnd, krok i sekunda,

F04: Vyber dizky plazmového horaka: 0; 5; 10; 15 alebo 20, jednotka metre 0,znamena automaticky horak,

4) Po nastaveni'parametrov stlacte tlacidlo vyberu rezimu rezania (3), ¢im ulozite nastavenia a ukongite rezim.

7.7 Tlacidlo nastavenia pracovného tlaku s indikatorom (5)

1) Pocas prestavky v rezani stlacte tlacid|o kontroly plynu.
2) Ked'indikator svieti, zariadenie je v rezime kontro { plynu a hodnotu tlaku mozno nastavit regulatorom (7), ako j je znazornené na obrazku 1.
3) Znovu stlacte tlacidlo kontroly plynu (5) alebo pockajte 20 sekind. Ked'indikétor zhasne, zariadenie ukoncilo rezim kontroly plynu.

7.8 Obnovenie vyrobnych nastaveni (RESET)

- Mimo reZimu rezania podrzte tlacidlo vyberu rezimu rezania (3) stlacené 5 sekdnd.
- Po 1 sekunde sa zacne odpocitavanie od 3.
- Po skonceni odpocitavania sa obnovia vyrobné nastavenia.
- Uvolnenie tlacidla pred koncom odpocitavania zrusi operaciu.
V robné nastavenia:
ezim rezania: 2T.
- Rezaci prdd: max.
- Cas dofuku plynu: 15 s
- Pohutovostny ¢as 10 minat
- DIzka plazmového horaka 10 m.

7.9 Servisny kéd

Servisny kéd sa méZe pouzi na servisné ce\i/ a obsahuje informacie o verzii softvéru a sériovom Cisle zariadenia.

- Mimo rezimu rezania podrzte sucasne tlacidlo vyberu rezimu rezania (3) a otocny ovladac nastavenia parametrov (4) pocas 5 sekind.
- Na displeji sa zobrazi servisny Ciarovy ko

- Stlacenim [ubovolného tlacidla ukoncite zobrazenie.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
-12- v 1.0z18.02.2026



8. Pripojenie zariadenia a priprava na prevadzku

Zariadenie sa dodava s papierovym stru¢nym navodom na pripojenie napdjania (elektriny a stlateného vzduchu) a pripojenie
pracovnych kéblov.

ABAMOST

&u&mwr |

‘Quick i BN
Gukeragids | FR
Husaaaiung DE

Guiaripidn €8

Insteukeja mantaty B

(1]

Kroky vykonavajte v nasledujicom poradi:

1. Vyberte zariadenie z krabice a skontrolujte, ¢i je kompletné (pozri kapitolu 4 - kompletécia zariadenia).

3. Pripojte zemniaci kébel a plazmovy rezaci horak:

Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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1o (1) P
e

stite, Ze zariad

nie je

4. Zapnite zariadenie a nastavte tlak vzduchu v rozsahu 0,35 az 5,5 MPa podla opisu v kapitole 7.7:

i

rezim ggastavte r%lc d podla kapitol 7.2 a 7.4

F’;ﬁ)]ka materidlu 1,0 5,0 10,0 15,0 20,0
Nizko uhlikova ocel 8,0 m/min 1,2 m/min 0,7 m/min 0,4 m/min 0,2 m/min
Nehrdzavejlca ocel 6,0 m/min 1,0 m/min 0,5 m/min 0,2 m/min 0,1 m/min
Hlinik 6,0 m/min 1,0 m/min 0,5 m/min 0,2 m/min 0,1 m/min
Tabulka 4 pacita v m/min pre rézne materialy.

POZNAMKA! Po kazdom rezani po¢kajte na vyrobcom nastaveny ¢as dofuku stlaéeného vzduchu, aby sa plazmovy horak
ochladil. Az po uplynuti tohto casu mozno zariadenie vypnut tlacidlom (1). Prerusenie pridenia vzduchu skrati Zivotnost

dielov a mdze sposobit poskodenie horaka.
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Obrazok 3: Sposob prepichovania otvorov v materiali a rezania v rohoch

9. Prevadzkové poznamky

- Na dosiahnutie najlepsieho rezného vykonu sa odporica medzera 2 mm medzj $pickou dyzy a rezanym materidlom, udrziavana pomocou vodidla. Vacsia
medzera spomalf rez a moze viesf k preruseniu oblUka. Prilis mala medzera moze sposobit predcasné opotrebenie dielov. L , Y ,

- Plazmove rezanie moZno vykonavat s horakom v akejkolvek polohe, odpordca sa vSak rezanie s horakom smerom nadol. V nitenych polohdch mézu byt
operator a horak vystaveni rozstreku a kvapkam roztaveného materialu. L. . . X , K , , .
- Odporuca sa zacat rezat od okraja materialu. Ak sa ma rez zacat od okraja, odporica sa najprv v tejto oblasti vyrezat otvor. Ak je potrebné plazmové rezanie
v strede materialu, zacnite rezat s horakom naklonenym v ostrom uhle (obrazok 3) a postupne ho zdvihajte do zvislej polohy, kym uplne neprenikne. Tento
postup je potrebny, ak je material hrubsi ako 3 mm. , ) o, X o

- Pri rezani v rohoch sa’odportca pouzivat dlhi dyzu a elektrodu. V takom pripade je rychlost rezania nizsia.

- Pilotny obltk moZno aktivovat iba na obmedzeny cas. Ma vKraz/ny vplyv na opotrébovanie nahradnych dielov. X . -

- Nikdy nevypinajte zariadenie okamzite po rezani; nechajte horak vychladn(t pri nGtenom prideni vzduchu. OkamZité vypnutie zariadenia po rezani je
pripustné iba vtedy, ak je operator v ohrozeni. ) »

- Zemniaca svorka musi mat dobry kontakt s rezanym materialom. L o, . X ., . L

- Kontrolujte a podla potreby rychlo vymente opotrebitelné diely. Ich Zivotnost je niekolko hodin ¢asu rezania a striktne zévisi od dodrziavania odpordcani tohto

- Pri v%r'nene dielov alebo odp: éam’ plazmového horéka vigz odpojte zariadenie od elektrickej siete.
- Vyrobca nezodpoveda za chyby vzniknuté pouzitim rezacky s in

m horakom.
- Nedostatocne vysuseny vzduch moze sposobovat rychle opotregovanie nahradnych dielov a tazkosti so vznikom pilotného obluka.

e

10. Problémy pocas prevadzky vedtice k zlej kvalite rezu.

10.1 Po spusteni zariadenia sa ﬂilotny oblik neobjavi. . . )
Pockajte 15 sektind (test vzduchu a autotest zariadenia), potom stlacte tlacidlo na horaku.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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10.2 Slabé preniknutie plazmového oblika

- Kvalita rezu je zIa v dosledku prili$ vysokej rychlosti - uistite sa, Ze sklon plazmového oblika nepresahuje 15° (pozri obrazok 4a).

| e Mz 19brazky 4a, 4b, 4c: Problémy vznikajlice pocas rezania

- Prilis vysoky rezaci Prud pre namontované diely.
- Prili$ hruby materia
- ZIé pripojenie zemniaceho vodica k materilu.

10.3 Plazmovy obliik je nestabilny, "striela" alebo nahle zhasina

- Opotrebovana dyza (obrézok 4b) alebo elektréda.
- Prili$ vysoky tlak vzduchu.

- Necistoty v stlacenom vzduchu.

- Vlhkost v stla¢enom vzduchu.

10.4 Hrany rezu nie su kolmé (obrazok 4c)

- Vypnite zariadenie, odskrutkujte kryt na horaku a otocte dyzu o 1/4 oproti predchadzajdcej polohe, potom skste rezat znova.
- Poskodena dyza alebo elektroda - vymente.

- Poloha horéaka pocas rezania nie je zvisla vo¢i materialu.

- Prili$ velka vzdialenost medzi dyzou a rezanym materialom.

Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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11. Elektricka schéma
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12. Nahradné diely

Obrazok 6: Nahradné diely pre FANCUT 45 MOST.

Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
-18- v 1.0z18.02.2026



C. Kéd materidlu Nazov Mnoistvo C. Kéd materidlu Nazov Mnozstvo
1 1008416 Rukovat 1 23 1004070 Pravy bo¢ny kryt 1
2 1084064 Horny kryt 1 24 5100471 Koliskovy spina¢ 1
3 1084057 Zadna konzola 1 25 1003802 Krazok 1
4 1004109 Zadny panel 1 26 5100336 Ventilator 1
5 1084071 Drziak regulatora vzduchu 1 27 5100501 Doska HF 1
6 1004110 Kryt ochrany tlakomera 1 28 1104066 Predna konzola 1
7 1084069 Ochranny kryt regulatora vzduchu 1 29 1084062 Lava konzola 1
8 1004052 Zadnd pevna doska 1 30 - Kryt predného panela 1
9 1084055 Drziak ventildtora 1 31 5100601 IGBT pilotného oblika 1
10 1004068 Lavy bocny kryt 1 32 5100072 FRD 4
11 1084115 Zaltzia 1 33 1000545 EMC timivka 1
12 1000510 Vzduchovy ventil 1 34 5100602 Invertor IGBT 4
13 1004063 Podpera vzduchového ventilu 1 35 5100455 PFC timivka 1
14 1084066 Sasi 1 36 10078333 Elektrolyticky kondenzétor 2
15 1084103 Predny panel 1 37 10084111 Vetraci 8tit 1
16 5100053 Centralny adaptér plazmy 1 38 4%’%53??2 Mcst\’ka/y;ﬁgg\‘%rﬁovaé 2
17 1041400 9-pinova letecka zasuvka 1 39 5100601 PFC IGBT 2
18 1004636 Rychlospojka 1 40 10084645 PFC diéda 3
19 5100079 Doska displeja 1 41 5100705 Termistor 2
20 1003484 Gombik enkodéra 1 42 10077123 Cievka zapalovania obliika 1
21 1004067 Pravé konzola 1 43 10084177 Hlavny transformator 1
22

Tabul'ka 5: Komponenty FANCUT 45 MOST.
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13. Udrzba zariadenia, chybové kédy a odstrahovanie portch

POZOR! Pred opravou alebo odstranenim krytov sa uistite, Ze zariadenie je odpojené od elektrickej siete. Po
odpojeni zariadenia od siete vzdy pockajte najmenej 5 mintt pred odstranenim ovladacieho panela.

13.1 Zoznam kontrol a prawdeln gudriby, ktoré ma vykonavat operator
0 servis

Typ prace Frekvencia starostlivosti a tdrzby
Zodpovednost Interval A Interval B Interval C
Operator Operator Servis
1-zmenna préaca Pred kazdym spustenim 8 tyzdiov 12 mesiacov
2-zmenna préca 4 tyzdne 6 mesiacov
3-zmenné praca 2 tyzdne 3 mesiace

POZNAMKA: V silne znecistenom prostredi sa vyssie uvedené intervaly B a C musia skratit o 50 %.

Skontrolovat stav kablov a spravnost pripojeni, v pripade potreby vymenit.
Interval A

(operator) Skontrolovat stav opotrebitelnych dielov horéka a v pripade potreby ich vymenit. Opotrebované
dyzy a elektrédy vymiedat stcasne.

Skontrolovat stav plazmového horéka a v gnpade potreby ho vymenit. Pravidelne odstrafiovat
triesky prichytené na kryte a dyze. Opotrebované diely (elektrédy, dyzy, d\fuzor, kr¥]ty) okamzite
nahradit novymi. Skontrolovat prlechudnost kanalikov vo virivom krizku. Ak st upchaté, ihned'ich
vycistit, Ak to nepomoze, vymenit dif(zor za novy. Zly stav difizora ovplyvnule kvalitu a moze
sposobit poskodenie zariadenia.

Skontrolovat stav a ¢innost chladiaceho ventilétora, udrziavat nasévacie a vyfukové otvory ¢isté.

Udrziavat zariadenie Cisté.

Odstranit prach z vonkajsej ¢asti krytu a z vnitra zariadenia pomocou vysavaca, nepouzivat
Interval B stlaceny vzduch.
(operator)

Skontrolovat a dotiahnut vetky skrutky.

Skontrolovat stav vietkych elektrickych kontaktov a v pripade potreby ich opravit.

Na zabezpecenie funkcnosti a zéruky podlieha zariadenie povinnej kontrole najmenej raz rocne (pozri
Interval C (servis) interval C) autorizovanym servisnym strediskom. Musia sa dodrziayat aj bezpecnostné predpisy,

(iba autorizovani najma norma EN IEC 60974-14 Zariadenia na obllkové zvaranie - cast 14: Kalibracia, validacia a
pracovnici servisu) skusanie opakovatelnosti. PN-EN IEC 60974-14 Zariadenia na obltikové zvaranie - cast 14: Kalibrécia,
validacia a skusanie opakovatelnosti.

Plazmova rezacka FANCUT 45 MOST Navod na pouzitie
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13.2 Chybové kédy a odporticania na opravu

Kéd chyby Popis Pricina Odportcania
E10 Ochrana proti Namerany prilis vysoky Restartujte zariadenie. Ak alarm pretrvéva, kontaktujte servis.
prepatiu vystupny prad
E32 Prili nizky

Vypnite a znovu zapnite napajanie. Ak j {e napétie stale prili$ vysoké,

Prili$ nizke napéjacie
apatie skontrolujte napajanie. Ak problém pretrvava, kontaktujte servis.

napéjaci prad

E60 Prehriatie Prilis vyscka tep\ota Nevypinajte zariadenie. Pockajte, kym vychladne a kontrolka zhasne, potom
invertora IG pokracujte v praci.
E61 Prehriatie Prili§ vysoka teplota Nevypjinajte zariadenie. Pockajte, kym vychladne a kontrolka zhasne, potom

usmernovacich diéd pokracuijte v praci.

Tabulka 6: Chybové kody.

13.3 Postup v pripade poruchy

Problém

Pricina

Odporicania

Po stlacent tlacidla na rukovati nevznika
pilotny oblik

- aktivny rezim testu E ynu (pozn kafltolu 7.7)
- zablokovany obvod tlacidla rukovati

- mei< pripojeny stlaceny vzduch

- poskodeny obvod pilotného oblika

- zpmte test plynu alebo oékajte_‘t)_ribliine 15 sekdnd
ontrolujte obvod tlacidla rukovati

- Enpo]te stlaceny vzduch

- kontaktujte servis

Pilotny oblik je nestabilny alebo zhasina

opotrebovan){ sEotrebn materidl (elektréda a dyza)
rilis V{soky lak vzduchu

Ihkost alebo necistoty v stlatenom vzduchu

- ¢as pilotného obltka presahuje 2 sekundy

- vymeifite spotrebny material

- nastavte tlak v rozsahu 0,35-0,55 MPa

- vyprézdnite filter alebo vymente ventil (7)

- nenechavajte pilotny obluk horiet bez rezu (vo vzduchu)

Pilotny oblik sa neprenadsa na materiél

- opotrebovany sEotrebnz material (elektroda a dyza)
pnhs vglsoky tlal
alebo necistoty v stlacenom vzduchu
- cas pl\otneho oblika presahuje 2 sekundy

- skontrolujte uzemiovaciu svorku a zabezpecte jej dobry
kontakt s rezanym materialom

- udrzujte vzdialenost pnbllzne 2 mm medzi $pi¢kou a
materialom

Z13 kvalita rezu

- nespravny prid a rychlost rezu - pozri tabulku 4
- prili$ nizky alebo prilis vysoky tlak vzduchu
- opotrebovany prevadzkovy material

- skontrolujte uzemnovacwu svorku a zabezpette jej dobry
kontakt s rezan\[/ erial

- udrzu]te vzdialenost pnbllzne 2 mm medzi $pickou a
materialom

POZNAMKA: Obnovenie vyrobnych nastaveni (RESET) je opisané v kapitole 7.8.
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14. EU vyhlasenie o zhode

1. Vyrobok: Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST
2. Néazov a adresa vyrobcu:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.
ul. Polna 140B
87-100 Torun

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.

4. Predmet vyhlasenia: Plazmové rezacka FANCUT 45 MOST

5. VysSie opisany predmet vyhlasenia je v zhode s prislusnymi harmonizatnymi pravnymi predpismi Unie:
- 50 'smernicou 6 nizkom napati LVD 2014/35/EU,
- so smernicou o elektromagnetickej kompatlblllte EMC 2014/30/EU,
- 50 smernicou 0 obmedzeni pouzivania urcitych nebezpecnych Iatok v elektrickych a elektronickych zariadeniach RoHS 2011/65/EU,
- s0 smernicou o ekodizajne 2009/125/ES a nariadenim (EU) 2019/1784.

6. Odkazy na prislusné pouzité harmonizované normy, na zaklade ktorych sa vyhlasuje zhoda:
- EN IEC 60974-1:2023 + A11:2023 + A12:2024; EN [EC 60974-10:2022.

7. Dopliujdce informécie:
Vyhlasenie plati iba s origindlnym plazmovym hordkom IPT-40.
Torun, 19.12.2025 Podpisané v mene:
Product Manager
yrektor Produktu
7 (AKX o

/x‘ﬁgr inz. Wojciech Wierzba

Zariadenia podliehaju neustalym zmenam a zlepSovaniu.

Vyhradzujeme si prdvo na zmeny.

KONIEC.
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Poznamky:
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Vyrobca

RYWAL-RHC Sp. z o.0.
ul. Polna 140B
87-100 Torun

Siet predaja a autorizovaného servisu:

MIVY UMl vMuey P sunv yeviv v Yy U vvivue

Grupa \2\/\

A RHC

RYWAL S RH(

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Biatystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287
tel. 34 324 39 98, 34 324 60 61

80-298 Gdarnisk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Gora, ul. K. Miarki 42
tel. 669 605 408

75-124 Koszalin, ul. Jasna 4
tel. 94 342 05 31

30-798 Krakow, ul. C. Botewa 6a
tel. 12 686 37 36, 12 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 Lédz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda $laska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

36-062 Zaczernie (Rzeszow), Zaczernie 982 B
tel. 17 859 01 41

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. A. Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 33142 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Goéra, ul. Fabryczna 14
tel. 695 596 353, 667 671 697, 603 760 405

www.rywal.eu

BENAPYCb
No0O0 ,,PUBAIT CBAPKA”

MwuHck, nep. Nunkosckuid, 30-28
Ten./cakc: +375 (17) 336-20-50
Mo6. Ten.: +375 (29/44) 572-20-20
e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

Bpecr, yn. MockoBckas, 364
Ten./dake: +375 (162) 50-22-50
Mo6. ten.: +375 (29) 505-79-05
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Bute6ck, yn. M. Bposku, 4a
Ten./dake: +375 (212) 22-20-00
Mob6. ten.: +375 (33) 317-48-12
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. BapbikuHa, 230 b
Ten./cpakc: +375 (232) 27-40-00
Mo6. Ten.: +375 (29) 636-67-62
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
www.rme-me.ae

B
=R
%&; :

www.facebook.com/rywalrhc

www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Bragov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
e-mail: info@rywal.It
www.rywal.It

LT- 91107 Klaipéda
Silutés pl. 27
Tel. +370 46 481531

SLOVENSKO
SOLIK SK, s.r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Textilna 4

SK 040 12 Kosice
e-mail: mail.ke@solik.sk
Telefon: 0917 590 094

Zintegrowany System
Zarzadzania
1SO 9001 & 1SO 14001
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