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INSTRUKCJA OBSLUGI
USER MANUAL
PONTE 200J MOST

Upozornenie! Kdpia tohto ndvodu sa musi nachadzat' v mieste prevadzky zariadenia
a musi byt vzdy dostupna pre obsluhu.

Upozornenie! Kazdéa osoba, ktora pouZziva toto zariadenie alebo zodpoveda za jeho
Gdrzbu, sa musi pred za¢atim prace oboznamit' s celym obsahom tohto navodu.
Umozni to optimalne vyuZitie moznosti zariadenia.
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1. UvoD

Dakujeme vam za zakUpenie invertorového zvaracieho zdroja PONTE 200J znacky MOST.
Pred zacatim prace si, prosim, precitajte tento navod na pouZitie.

Zariadenie PONTE 200J MOST je urCené na zvaranie obalenou elektrédou MMA alebo
metddou Lift TIG ocele a nehrdzavejlcej ocele. Verime, Ze budete s pracou s tymto
zariadenim spokojni. Tento navod méze byt doplneny Skolenim vedenym naSim
kvalifikovanym personalom. V pripade zaujmu kontaktujte najblizSiu pobocku skupiny RYWAL-
RHC (pozri poslednu stranu navodu).

Recyklacia

V stlade so smernicou 2012/19/EU WEEE |l (WEEE - odpad z elektrickych a
elektronickych zariadeni) musi byt zariadenie po vyradeni z prevadzky
recyklované Specializovanou spolo€nostou. Vyradené zariadenia sa nesmu
likvidovat' spolu s beznym odpadom!

Komponenty pouZité pri vyrobe zariadenia neobsahuju kritické suroviny v celkovom
mnozstve nad 1 g v zmysle poziadaviek smernice o ekodizajne 2009/125/ES a nariadenia
2019/1784, priloha 1l bod 3h.

Vyrobca:
RYWAL-RHC Sp. z 0.0.
ul. Polna 140B, 87-100 Torun
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2. Pokyny BOZP

Pouzivanie a Gdrzba zvaracich zariadeni moze byt nebezpecna.

PouZivatel musi dodrziavat zasady BOZP, aby sa predi$lo Grazom.

Zvéracie zariadenia smu pouzivat' iba kvalifikované osoby.

Sledujte aktualne vnutrostatne predpisy tykajlice sa prace s tymto zariadenim a prevencie Grazov.

Pred zacatim prace odstraiite zo z6ny zvarania vSetky horfavé materialy.

Nezvarajte v nadrziach, v ktorych boli predtym uskladnené horlavé kvapaliny (palivo).

V3etky horfavé materialy odstrarite mimo dosahu odstrekujtcich €astic vznikajucich pri zvarani.

Zvéranie sa smie vykonavat len v dobre vetranych priestoroch vybavenych stalymi alebo mobilnymi filtracno-
ventilaénymi zariadeniami.

Elektrina.

Spravna prevadzka zariadenia je mozna len po spravnej instalacii.
Pri dihSich prestavkach v praci zariadenie odpojte.

Nenechavajte zariadenie bez dozoru.

Vzdy sa uistite, Ze je inStalacia uzemnena.

KoZa obsluhy je vystavena nebezpecenstvu kontaktu so Ziarenim zvaracieho oblika a s agresivnymi latkami.
Noste vhodny ochranny odev, obuv a ochranné rukavice. Dbajte na ochranu okolostojacich oséb pred ultrafialovym
Ziarenim emitovanym zvaracim oblikom.

Pri zvarani vznikaju Skodlivé plyny a dymy.

PouZzivajte ochranu dychacich ciest.

Hluk vznikajuci pri zvarani méze poskodit sluch. PouZivajte individualne prostriedky na ochranu sluchu.

Nezvérajte bez primeranej ochrany zraku. Dbajte na ochranu okolostojacich oséb pred Ziarenim.

Nebezpecenstvo popélenia.

Nikdy sa bez rukavic nedotykajte materialov pocas zvarania ani kratko po fiom.
Vyhnite sa kontaktu pokozky s ¢asticami unaSanymi vo vzduchu.

Nesmerujte zvaraci horék k telu.

Umiestnite hasiaci pristroj v blizkosti miesta zvarania. Po ukon&eni zvarania skontrolujte pracovisko z
hladiska poZiarneho nebezpecenstva.

Osoby s kardiostimulatorom nesmu s tymto zariadenim pracovat.

Elekfromagnetické ruSenie.

Zarigdenie moze ovplyviiovat iné zariadenia citlivé na elektromagnetické rusenie (roboty, pocitace a pod.).

istife sa, Ze zariadenia v okoli zvaracieho pracoviska st odolné voci ruseniu.

opmedzenie ruSenia sa odporica pouzivat ¢o najkratSie kable uloZzené rovnobezne vedla seba.

chijte najmenej 100 m od citlivych zariadeni.

sa uistite, Ze je inStalacia uzemnena.

s napriek tomu vyskytuje rusenie inych zariadeni, kdble spravne odtiente alebo pouzite vhodné filtre.

Zarigdenie zodpoveda aktualne platnym normam.

Podlf PN-EN IEC 60974-10 je klasifikované ako trieda A a je ur€ené na préacu v dielenskych a priemyselnych podmienkach.
PouZivanie zariadenia v blizkosti obytnej zastavby, najma napéjanie z domovej siete, méze spdsobovat rusenie inych
elektfickych alebo telekomunikagnych zariadeni.

Pouzivatel zodpoveda za spravne pripojenie zariadenia a odstranenie pripadneho elektromagnetickeho rusenia.
UPOZORNENIE! Tento navod si precCitajte pred inStalaciou a uvedenim zariadenia do prevadzky. Pokyny BOZP musi poznat
kazdy operéator aj pracovnici zodpovedni za Udrzbu zariadenia.
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UVODNE POZNAMKY

Uvedenie zariadenia do prevadzky a jeho obsluha su povolené az po dékladnom oboznameni
sa s tymto navodom. Zvaranie elektrickym oblikom vyzaduje splnenie podmienok
vyplyvajlcich z protipoZiarnych predpisov.

Je nevyhnutné pouzivat' kompletné osobné ochranné prostriedky (OOPP) - ochranny odev,
obuv a ochranné rukavice v sulade s nariadenim 2016/455 (EU). Medzi osobné ochranné
prostriedky (OOPP) patria: zvaracia kukla, zvaracie rukavice, ochranny odev a kozenéa obuv.
Napriek vysokej technickej Grovni zariadenia musi obsluha désledne dodrZiavat’ poziadavky
BOZP, ktoré chrania pred Skodlivymi a nebezpecnymi faktormi vznikajacimi pri praci a
vyplyvajucimi z technolégie zvéarania.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Toto zariadenie mdze pracovat v naro¢nych podmienkach. Délezité je vSak dodrziavat jednoduché

preventivne opatrenia, ktoré zabezpecia dlhi zivotnost' a spolahlivd prevadzku, najma:

- neumiestiujte ani nepouzivajte zariadenie na povrchu so sklonom vaésim ako 10°,

- nepouZivajte zariadenie na rozmrazovanie potrubi,

- zariadenie musi byt umiestnené na mieste s volnou cirkulaciou €istého vzduchu bez obmedzenia pridenia

vzduchu do ventilatora a z ventilatora. Ked je zariadenie pripojené k sieti, ni€im ho nezakryvajte, napr.
lachtou, L . . .

E)obmedzte na minimum necistoty a prach, ktoré sa mézu dostat do zariadenia,

- zariadenie ma stupen krytia IP23S, udrziavajte ho suché a neumiestriujte ho na mokry
podklad ani do kaluze,

- nepouzivajte zariadenie na zvaranie nadrzi po horlavych latkach.

OKOLITE PODMIENKY

Rozsah tepl6t vzduchu pocas:

- prevadzky od -10 °C do +40 °C

- prepravy a skladovania od -25 °C do +50 °C

- relativna vlhkost' vzduchu od 50 % pri +40 °C do 90 % pri +20 °C

A PLYNY A DYM

Pri zvarani elektrickym oblikom vznikaji Skodlivé plyny a dymy obsahujlice 0z6n, vodik, oxidy
a Castice kovov. Z tohto dévodu musi mat’ zvaracie pracovisko velmi dobré vetranie (odsavanie
prachu a dymu alebo umiestnenie v dobre vetranom priestore). Povrchy kovov uréenych na
zvéaranie musia byt bez chemickych necistét, najma odmastovacich latok (rozpustadiel),
pretoZe sa pri zvarani rozkladaju a vytvaraju toxické plyny. Zvaranie pozinkovanych dielov
alebo dielov pokrytych vrstvou kadmia alebo chromu je povolené iba pri pouziti odsavacieho a
filtracného zariadenia a pri privode ¢erstvého vzduchu na pracovisko.

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouZitie
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A ZIARENIE

Ultrafialové Ziarenie emitované pri zvarani je Skodlivé pre zrak a pokoZzku, preto je potrebné
pouzivat zvaraciu kuklu s ochrannymi filtrami a OOPP (uvedené vysSie).

Zvaracie pracovisko musi splfiat urcité poziadavky, najma:

- musi mat primerané osvetlenie,

- podla potreby musi mat' pevné alebo pohyblivé zasteny chraniace okolostojace osoby pred
Ucinkami Ziarenia,

- musi sa nachadzat' v miestnosti s vhodnou farbou stien, najlepSie matnou sivou (absorpcia
Ziarenia).

A PROTIPOZIARNA OCHRANA

Zvéracie pracovisko musi byt v bezpecnej vzdialenosti od horlavych materialov (najma na
podlahe alebo stenéach), aby sa predislo poZiaru od hordcich kvapiek kovu. Odporuca sa
vybavit' pracovisko hasiacimi dekami a hasiacimi pristrojmi, napr. praSkovymi alebo snehovymi.

A OCHRANA PRED URAZOM ELEKTRICKYM PRUDOM

Je nepripustné pripojit zariadenie k nevhodnej inStalacii alebo k inStalacii s neoverenou
Gcinnostou ochrany. Odstrafnovanie vonkajSich krytov v Case, ked je zariadenie pripojené k
sieti, ako aj pouzivanie zariadenia so zlozenymi krytmi je ZAKAZANE. Nie je dovolené
prevadzkovat zariadenie zavesené napriklad na Zeriave alebo zdvihaku. Udrzbové prace smu
vykonavat opravnené osoby pri dodrzani bezpecnostnych podmienok platnych pre zariadenia
podliehajuce udrzbe.
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3. Instalacia a preprava

Pouzivatel zodpoveda za pripojenie zariadenia v sulade s navodom na obsluhu vyrobcu.

V pripade vyskytu elektromagnetického ruSenia musi pouZivatel odstranit jeho pri€inu, ak je to
potrebné, po konzultacii s vyrobcom.

« Pred pouzitim zariadenia musi obsluha posudit’ pripadny vplyv ruSenia na okolie, najma
pritomnost’ 0séb s kardiostimulatorom.

« Prevadzka z elektrocentraly sa neodporuca.

« Pripojenie alebo opravu zariadenia smie vykonavat iba vySkoleny personl.

« Zapojenie viacerych zvaracich zariadeni (sériovo alebo paralelne) je zakazané.

« Pred odstranenim krytov zariadenia vzdy odpojte zariadenie od napajania.

« Pravidelne vykonavajte potrebné Cistiace a udrzbové Ukony (pozri kapitolu 12 tohto navodu).

« Uistite sa, Ze napajanie a uzemnenie su dostatocné a vhodné.
« Pred zvaranim skontrolujte stav kéblov; v pripade poSkodenia ich opravte alebo vymerite.

« Uistite sa, Ze pouzivate spravne nahradné diely v TIG zvaracom horaku (volitelné
prislusenstvo).

Zemniaci kabel.
Odporica sa pouzivat kdble €o najkratSie, ulozené vzajomne blizko vedla seba, najlepSie na
urovni podlahy alebo €o najblizSie k nej.

Umiestnenie zvaracieho zariadenia

Dodrziavajte nasledujuce zasady:

« Zaistite lahky pristup k pripojkam, kdblom a prepinacom.

« Neumiestfujte zariadenie do malych, obmedzenych priestorov.

« Neukladajte zariadenie na povrchy so sklonom vacsim ako 10 stupriov.

Preprava.

Pri preprave zariadenia vysokozdviznym vozikom alebo zdvihdkom zachovajte
mimoriadnu opatrnost - hrozi poSkodenie podvozka zariadenia.

Pred prepravou zariadenia odpojte elektrické napajanie zo zadnej strany zariadenia.
Maximalny povoleny uhol naklonu pri preprave je 10°.
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4. Technické udaje a rozsah dodavky

Technické udaje Jednotka PONTE 200J MOST

Napéjanie V/Hz 1x230/50-60 +/-15%

Istenie siete A 16C

Max. prud I; MMA/TIG A 39/27

Max. efektivny prad l,eff MMA/TIG A 12,3/8,5

Uginnik cos 0,72

Uginnost zdroja napéjania % 86

Rozsah zvaracieho pradu MMA/TIG AN 2%33084-_238518 éo
200/10

Zvéraci prad / zataZzovatel MMA a TIG A% 80/60
65/100

Napétie naprazdno U20 \% 62

Prikon v necinnom stave 26

Emisia hluku dB(A) <70

Regulacia pradu Plynula

Trieda izolacie H

Stupen krytia IP23S

Urovefi rugenia EMC podla PN-EN IEC 60974-10 Trieda A

Trieda A

Rozmery (§ x d x v) mm 375x131x252

Hmotnost' kg 55

Tabul'ka 1: Technické udaje PONTE 200J MOST
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Rozsah dodavky zariadenia

Zariadenie sa dodava v kartone so zemniacim a elektrodovym kéablom s dizkou 3 metre / 16
mm?2 kazdy. Napajaci kabel s diZzkou 2 metre je ukonleny zastrékou.

Volitelné prisluSenstvo:

TIG horak T17V 35/50 4 m 56 01 061705

Bezdrb6tové dialkové ovladanie s prijimacom HRC-03 53 00 03069Z
Kéablové dialkové ovladanie HRC-01 53 00 03068P

5. KonsStrukcia zariadenia

= [
5
L)
Obrazok 1: Konstrukcia zariadenia
Poz. Popis

1 Z&suvka zvaracieho kabla (+)

2 Zasuvka zemniaceho kébla (-)

3 Zasuvka dialkového ovladania

4 Modul bezdrdtového ovladania

5 Napéjaci kdbel so zastrckou

6 Vypina& ON/OFF

7 Ovladaci panel
Tabulka 2: KonStrukcia zariadenia PONTE 200J MOST
PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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6. Ovladaci panel PONTE 200J MOST

1
2 5
6
- 7
i
3
Ao, POMTE 200J
1. Displej parametrov zvarania a chybovych kédov
2. LED diédy poruchového stavu.
3. Vyber met6dy zvarania.
4. Vyber priemeru elektrédy MMA alebo manuélnych
parametrov.
5. LED diéda VRD.
6. Oto¢ny gombik parametrov (enkdder).
7. Vyber funkcie MMA.
8. Vyber dialkového ovladania.
Obrazok 2: Ovladaci panel PONTE 200J MOST a popis funkcii
PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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6.1 Symboly na ovladacom paneli
@ Funkcia VRD pri zvarani elektrédou MMA
A[ﬂ]:ﬂ] Upozornenie! Precitajte si navod
Vystraha pred Urazom elektrickym pradom
Symbol WEEE
Jednotka pradu A"
Indikator ochrany proti prehriatiu

PN
A
I
@ Indikator vyskytu chyby

ReZim zvarania MMA

1& ReZim zvarania LIFT TIG

Manualne parametre alebo vyber priemeru elektrody MMA

Zvéraci prad MMA

Hot Start MMA

Arc Force MMA

Prepina¢ met6dy zvarania

Funkény prepinac

Indikator aktivnej bezdrétovej komunikacie
Dialkové ovladanie

Parovanie bezdrétového dialkového ovladania

§@ 0D FF G
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6.2 Displej parametrov zvarania (1)

(AN NN
o ol

A

1. Zobrazenie zvaracieho pradu. o

2. Odpocitavanie pri obnoveni vyrobnych nastaveni (RESET) (pozri kapitolu 6.10).
3. Zobrazenie servisného kédu =

4. Zobrazenie chybovych kddov pri poruche

6.3 Vystrazné a chybové LED diédy (2)

I Tepelné prehriatie

@ Prili§ vysoky napéjaci prud
h 4

6.4 Vyber reZimu prace (3)

Pred zvéranim stlacte tlaCidlo rezimu zvarania (3) e , ha prepnutie medzi zvaranim
MMA a Lift TIG.

E Ak indikator svieti, je zvolena metéda MMA.

% Ak indikator svieti, je zvolena metdda Lift TIG.

6.5 Vyber priemeru zvaracej elektrédy MMA (4)

Pri zvarani MMA stlacte tlacidlo vyberu priemeru elektrédy (4) e pre
manudlny alebo synergicky rezim.

Ak indikator ® eee syieti, je zvoleny manualny rezim MMA a lubovolné

nastavenie zvaracieho pradu.

Ak indikator $2.5.93.2.¢4.0 svieti, je zvoleny synergicky rezim

nastavenia zvaracieho pradu podla priemeru elektrody.

UPOZORNENIE!

V synergickom rezime sa optimalne parametre zvarania vyberaju automaticky
podla priemeru elektrédy a zvaraci prad sa presne nastavuje otonym gombikom.
Ostatné parametre (Hot Start a Arc Force) sa nenastavuji.

6.6 Nastavenie funkcii MMA (7)
Pri zvarani MMA v manuélnom reZzime mozno nastavit zvaraci prad, Hot Start a Arc Force.

Parameter vyberte stlacenim tlacidla vyberu (7) e parametrov MMA.

I% Ak indikator svieti, nastavuje sa zvaraci prad; hodnotu nastavte gombikom (6).

l E Ak indikator svieti, nastavuje sa Hot Start v rozsahu 0 az 60 A (iba manualny rezim MMA).

PONTE 200J - 53 00 030691
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Dl Ak indikator svieti, je zvoleny parameter Arc Force. Hodnotu Arc Force
mozno nastavit ota¢anim otocného gombika (6) (iba manualny rezim MMA).

UPOZORNENIE!
Po urcitom €ase necinnosti ovladacieho panela sa zariadenie automaticky
vrati k nastaveniu zvaracieho pradu.

6.7 Nastavenie parametrov rezimu LIFT TIG (7)
Pri zvarani LIFT TIG nastavte zvaraci prid otaCanim otoného gombika (6)
na pozadovanu hodnotu.

6.8 Indikator funkcie VRD (5) (zniZenie napétia naprazdno)
Funkcia Standardne nie je aktivna a indikator (5) nesvieti. Na aktivaciu funkcie

VRD (zniZenie napéatia naprazdno pri praci v prostredi s rizikom drazu elektrickym
pradom) je potrebné zmenit' nastavenie relé SW1 - kontaktujte nas servis.

Po zapnuti funkcie VRD indikator (5) svieti na zeleno @ pri spravnej funkcii.
4

Ak je funkcia VRD zapnutd, nezvara sa a kontrolka VRD svieti ha Cerveno @

=

- funkcia nepracuje spravne.

Pocas zvérania indikator VRD nikdy nesvieti.

6.9 Zobrazenie servisného kédu

Pred zvaranim stlacte tlaCidlo vyberu reZimu zvéarania (3) g a otocny gombik
na nastavenie parametrov (6) na 3 sekundy; na displeji sa zobrazi Isny kod.

Po stlaceni fubovolného tlacidla alebo oto€eni gombika (6) servisny kdd zmizne,

rovnako ako po 20 sekundach necinnosti.

6.10 Obnovenie vyrobnych nastaveni (RESET).

Pred zvéaranim stlacte tlacidlo vyberu rezimu zvarania (3) e na 5 sekdnd, aby ste obnovili
vyrobné nastavenia.

Po stlaceni tlacidla (3) sa po 1 sekunde na displeji zacne odpocitavanie od 3.

Po skonceni odpocitavania sa obnovia vyrobné nastavenia. Ak tlacidlo uvolnite

pred skoncenim odpocitavania, vyrobné nastavenia sa neobnovia.

Vyrobné nastavenia: manualny rezim MMA, prad MMA 80 A; prud TIG 80 A.

6.11 Kablovy dialkovy ovlada¢ HRC-01 (volitelny)
Pred zvaranim stlacte tlacidlo funkcie dialkového ovladania (8) , aby ste aktivovali

dialkové ovladanie.

@ |ndikator (8) sa rozsvieti a signalizuje, Ze dialkové ovladanie je aktivne.
Ak je pripojeny kablovy dialkovy ovlada¢ HRC-01, riadi zvaraci prad. Ak nie je
pripojeny, zvaraci prid sa nastavuje otoénym gombikom (6).

PONTE 200J - 53 00 030691
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6.12 Bezdrotovy dial'kovy ovlada¢ HRC-03 (volitel'ny)

UPOZORNENIE:

A Dialkovy ovlada¢ HRC-03 sa dodava s prijimacom, ktory je potrebné
namontovat na prednu stranu zariadenia do zasuvky (4) - pozri navod na montaz
prilozeny k ovladacu. Dialkovy ovladac sa dodava bez batérie CR2032 - pri jej
montazi venujte osobitnl pozornost polohe plieSkov, ktoré drzia batériu.

Pri problémoch s montazou prijimaca kontaktujte servis RYWAL-RHC.

1/ Pred zvaranim stUc¢asne stlacte a podrzte tla€idlo funkcie dialkového ovladania

(8) a Cervené tlaCidlo na ovladaci priblizne 2 sekundy, aby sa spustilo
parovanie bezdroétového ovladania.

Pogas parovania blika modry indikator modulu bezdrétového prijimaga %%%
(4) podla obr. 1). Po GUspeSnom sparovani svieti indikator rezimu dialkového ovladania (8),

@ o indikator (4) svieti trvalo na modro.

Po UspeSnom sparovani sa na displeji zvaracky zobrazi hlasenie ,OK".

Zvéraci prud mozno nastavovat tla€idlami ,+* alebo ,-“ na ovlada¢i HRC-03. Rozsah prudu je

od minimalnej po maximalnu hodnotu nastavenu otoénym gombikom (6).

2/ Odpojenie dialkového ovladaca HRC-03.
Na odpojenie ovladaca stlacte tlacidlo dialkového ovladania (8) na paneli

aindikator == zhasne. Zvaraci prid mozno teraz nastavovat iba otonym gombikom (6).
Indikator (4) nadalej svieti na modro, €o znamena, Ze po stlateni ¢erveného tlacidla

na ovladaci mozno ovladac znova sparovat' s PONTE 200J.

Na trvalé odpojenie ovladaca podrzte tlacidlo (8) niekolko sekind. Po odpojeni sa

na displeji (1) zobrazi ,FAL" a indikator modulu bezdrétového prijimaca

=

= bude trvalo svietit' na zeleno.
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7. Pripojenie zariadenia a priprava na pracu

K zariadeniu je v papierovej forme prilozeny stru€ny navod na pripojenie napéjania a
pracovnych kablov.

Quick guide for

PONTE 200J

Guiaripida ES
Instrukcje montazu  PL

s»,,_ﬁ gy
o
Postupujte v nasledujucom poradi:

7.1 Vyberte zariadenie z karténu a skontrolujte Gplnost dodavky (pozri rozsah dodavky
zariadenia v kapitole 4 tohto navodu):

Polozky ,c“, ,d*“a ,e" su volitelné.

7.2 Odstrante kryty pradovych zasuviek:

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
verzia 1.0 zo diia 14.02.2026
-14-



7.3 Pripojte zemniaci kabel a elektrédovy kabel:

UPOZORNENIE! Pred pripojenim kablov sa uistite, Ze zariadenie nie je zapnuté -
poloha ON (tlacidlo (6) podla obrazka 1).

7.4 Pripravte zariadenie na zvaranie MMA a nastavte parametre podla kapitoly 8:

7.5 Pripravte zariadenie na zvaranie metédou Lift TIG a nastavte parametre podla
kapitoly 9:

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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8. Zvaranie metédou MMA
8.1 Zapnite zariadenie tlac¢idlom (6) do polohy ON podla obrazka 1:

Ventilator sa spusti poCas zvarania a ur€ity as pracuje aj po ukonceni zvarania. Tym sa

f UPOZORNENIE! PONTE 200J je vybaveny inteligentnym riadenim ventilatora.
znizuje spotreba elektrickej energie.

8.2 Tlacidlom (3) zvolte zvaranie elektrodou MMA a tlacidlom (4) zvolte manualne ovladanie.

Ao\ PONTE 200J

8.3 V manualnom rezime MMA je mozné nastavit prdd Hot Start (poméaha pri zapaleni
oblika) a Arc Force (pomaha pri zvarani v natenych polohach).

Ao\ PONTE 2004 | Ao PONTE 2004

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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8.4 Alternativne zvolte zvaranie elektrédou MMA tlagidlom (3) a tlaCidlom (4) synergické
parametre (pouzivany priemer obalenej elektrody).

o\ PONTE Z00dJ

Po zvoleni priemeru obalenej elektrody zariadenie automaticky nastavi zvaraci prad,
hodnotu Hot Start a Arc Force.

Pouzivatel méze oto€nym gombikom (6) upravit hodnotu zvaracieho pradu.

Po ukon€eni zvarania vypnite zariadenie tlaCidlom (6) do polohy OFF podla obrazka 1.

UPOZORNENIE! Zariadenie je vybavené funkciou Anti-Stick. Ak poCas zvéarania

A vznikne skrat trvajuci 2 sekundy, zariadenie automaticky aktivuje funkciu Anti-Stick.
Zvaraci prud sa znizi na 20 A, aby bolo mozné oddelit' elektrédu od zvaraného
materialu. Po odstraneni skratu sa zvaraci prid automaticky vrati na nastavenu
hodnotu (pozri kapitolu 6.6).

Por. Hrubk.(s\mnr:\)terlalu Priemer obalenej elektr6dy (mm) Zvaraci prud (A)

1 1~2 1.6 25~40
2.0 40~65

2 <4 2.5 50~80
3.2 100~130
3.2 100~130

3 4-12 4.0 160~210
5.0 200~270

4 >12 6.0 220300

Tabul'ka 5: Rozsah pradu pri zvarani obalenymi elektrodami MMA

9. Zvaranie metédou LIFT TIG
9.1 Zapnite zariadenie tlacidlom (6) do polohy ON podla obrazka 1:

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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9.2 Tlacidlom (3) zvolte zvaranie metddou Lift TIG.

Fom\ PONTE 200J

9.3 Nastavte zvaraci prad oto¢nym gombikom (6).
Nasledujuca tabulka uvadza priblizné parametre pre zvaranie ocele (nehrdzavejlicej ocele):

Priemer volframove;j Hribka zvaraného . A
elektrédy materialu Maximalny zvaraci prad (A) Prlet(tlzll;?;?onu
(mm) (mm)
50 5
1~2 1~3
50~80 6
80~120 7
2~4 3-6 121-160 8
161~200 9

Tabulka 6: Odporuc¢ané parametre pre zvaranie metédou Lift TIG.

9.4 Postup pri zvarani LIFT TIG

Otvorte ventil na redukénom ventile plynovej flaSe a ventil na rukovati hordka. Dotknite sa
volframovou elektrodou zvaraného dielu na menej ako 2 sekundy a potom ju odtiahnite
priblizne na 2 mm, aby sa zapalil obldk. Alternativne mozno obluk zapalit jemnym Skrtnutim
volframovej elektrédy o zvarany diel a jej odtiahnutim priblizne na 2 mm.

Po zvarani zhasnite obluk zdvihnutim volframovej elektrody.

Nasledne zatvorte plynovy ventil na TIG zvaracom horaku.

UPOZORNENIE! Pocas zvarania udrziavajte koniec elektrody v stalej vzdialenosti
od materialu a nedovolte, aby sa koniec volframu dotkol zvarového kupela.

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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10. Elektricka schéma

Rls

066, )
CNB CN11 CN9 CN4 CN3
Programming Null Display board Thermistor2 Thermistorl
interface +
Connected O—@<C x
to heat sink Quick socket
. Remote § 1 £
Main control board o m, _
3-pinaviation plug
Wl @—@C x2
ML M2 M3 uick socket
Chassis  Chassis Chassis R
0, ') )
Chassis

Obrazok 5: Elektrickda schéma PONTE 200J MOST

Navod na pouZitie

verzia 1.0 zo diia 14.02.2026
-19-

PONTE 200J - 53 00 030691



11. Nahradné diely

Obrazok 6: Nahradné diely pre PONTE 200J MOST

PONTE 200J - 53 00 030691 Navod na pouzitie
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Por. Kod Popis Potet Por. Kod Popis Potet

produktu ks produktu ks

1 10083448 Zadny mostik 1 20 | 10083485 Mriezka ventilatora 1
2 10083468 Rukovat 1 21 | 51001928 Napéjaci kabel 1
3 | 10083527 Horny kryt 1 22 | 10083524 Hlavny vypina¢ 1
4 | 10083446 Predny mostik 1 23 | 10083469 Zadny pane! !
24 | 10083455 Chladi¢ 62 mm 1

5 | 10083440 Pravy kryt 1 25 | 10083459 Chladi¢ 35 mm 2
6 | 10083208 Ochranny krGZok 1 26 | 51000899 Kondenzator 2
7 | 10083484 Otocny gombik 1 27 | 10083457 Chladi¢ 50 mm 1
8 | 10083458 Panel displeja 1 28 | 10066349 Relé 1
9 | 10083453 Silikénové tesnenie 1 30 | 51000601 IGBT 4
10 | 10083474 Kovovy ramik displeja 1 31 | 51000703 Termistor 2
12 | 10083487 Konektor 1 32 | 10064546 Usmerfiovag (trubica) 6
13 | 51000383 | Zasuvka dialkového ovladania 1 33 | 10083488 Hlavny transformator 1
14 | 10083486 Krytka pradovej zasuvky 2 34 | 10083444 Kladna pripojka 1
15 | 10021855 Pradova zasuvka 2 35 | 10083436 Z&aporna pripojka 1
16 | 10083470 Predny panel 1 36 | 10083443 Pripojka chladica 1
17 | 10083435 Z&kladna doska 1 37 | 10083472 Kryt ventilatora 1
18 | 51000442 Invertor 1 39 | 10056858 Ventilator 1
19 | 10083450 Lavy kryt 1 40 | 51000449 Hlavna doska 1

Tabul'ka 6: Stuc¢asti PONTE 200J MOST

PONTE 200J - 53 00 030691
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12. Udrzba zariadenia, chybové kédy a postup pri poruche

UPOZORNENIE! Pred opravou a odstranenim krytov sa uistite, Ze je zariadenie
odpojené od napajace;j siete.

12.1 Zoznam kontrolnych tkonov a pravidelna udrzba, ktori vykonava
obsluha alebo servis

ReZim prevadzky Frekvencia kontroly a udrzby
Interval A Interval B Interval C
Zodpovednost'

Obsluha Obsluha Servis
1-zmenné prevadzka 8 tyzdfiov 12 mesiacov
2-zmenn4 prevadzka Pred kazdym spustenim 4 tyzdne 6 mesiacov
3-zmenna prevadzka 2 tyzdne 3 mesiace

UPOZORNENIE! V silne znecistenom prostredi je potrebné vySSie uvedené
intervaly B a C skrétit' o 50 %. Po odpojeni zariadenia od siete vZzdy pockajte aspon
5 minat, kym demontujete ovladaci panel.

Skontrolujte stav kablov a spravnost’ spojov; v pripade potreby ich vymeiite.

Skontrolujte stav a funkciu chladiaceho ventilatora a udrziavajte Cisté vstupné a vystupné

Interval A (obsluha) otvory vzduchu

UdrZiavajte zariadenie v Cistote.

Odstrarite prach z vonkajSich ¢asti krytu a z vnitra zariadenia vysavac¢om;
nepouzivajte stlaceny vzduch.

Interval B (obsluha) Skontrolujte a dotiahnite vSetky skrutky.

Skontrolujte stav vSetkych elektrickych kontaktov a v pripade potreby ich opravte.

Na zabezpecenie funkénosti a zachovanie zaruky musi zariadenie absolvovat’

Interval C (servis) povinnu kontrolu najmenej raz ro€ne (pozri interval C) v autorizovanom servise.
(Iba opravneni pracovnici DodrZiavajte aj bezpe&nostné predpisy, najmé normu PN-EN IEC 60974-14
servisu) Zariadenia na oblikové zvaranie - Cast’ 14: Kalibracia, validacia a skisky

opakovatelnosti.
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verzia 1.0 zo dia 14.02.2026
-22-



12.2 Chybové kédy a odporucania na odstranenie poruchy

Chybovy kéd Popis Pri¢ina Odporucanie
E10 Ochrana proti | Zisteny prili§ vysoky vystupny | ReStartujte zariadenie. Ak alarm pretrvava, kontaktujte
prepatiu prad servis.
PR P aio oo |Zariadenie vypnite a znova zapnite. Ak problém
E31 na ng';g Inzakeétie Napajame;}e;ﬁ:tle Je prilis pretrvava, skontrolujte napajaciu siet. Ak sa chyba
Pay p opakuje, kontaktujte servis.
Zariadenie vypnite a zapnite. Ak je napajacie napéatie
E32 Prili§ vysoké Napéatie prekracuje 230 V + |prili§ vysoké, pripojte zariadenie k spravnej napajacej
napajacie napéatie 15 % sieti. Ak je napétie spravne a chyba nezmizne,
kontaktujte servis.
Prili§ nizke e . . «.i |Zariadenie vypnite a zapnite. Ak chyba nezmizne,
E34 napéjacie napétie Prilis nizke vnutorné napatie kontaktujte servis.
@ Chyba funkcie Napatie naprazdno je prili§ |Zariadenie vypnite a zapnite. Ak chyba nezmizne,
\__/ VRD vysoké kontaktujte servis.
E60 Prehriatie Prili§ vysoka teplota invertora |Zariadenie nevypinajte. Pockajte, kym sa ochladi a
IGBT indikator zhasne, potom pokracujte v praci.
E62 Prehriatie Prili§ vysoka teplota Zariadenie nevypinajte. Pockajte, kym sa ochladi a
usmeriovacich diéd indikator zhasne, potom pokracuijte v praci.

Tabulka 6: Chybové kédy

12.3 Problémy pri zvarani MMA

Problém Pric¢ina RieSenie
P Skontrolujte, €i je pripojeny zemniaci kabel.
Nedplny zvaraci obvod Skontrolujte vetky kablové spoje.
Chyba obluk

Zvoleny nespravny rezim
zvarania

Skontrolujte, €i je tlacidlo (3) nastavené na metédu
MMA.

Bez napéjania

Uistite sa, Ze je zariadenie zapnuté a pripojené k
napajaniu.

Prilis dlhy obluak

Skrat'te dizku oblika.

Pérovitost - malé priehlbiny
alebo dutiny spdsobené
plynom vo zvare.

Znecisteny alebo vlhky
zvérany diel

Odstrarite vihkost' a povlaky, napr. farbu, mazivo,
olej a necistoty vratane okuji.

VIhké elektrédy

PouZivajte iba suché elektrody.

PONTE 200J - 53 00 030691
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Problém Pricina Odporucanie

Znizte zvéaraci prud alebo pouZite vacsiu

Prili§ vysoky zvéraci prad elektrodu.

Nadmerny rozstrek

Prili§ dihy oblak Skrétte dizku oblika.

Zvyste zvaraci prud alebo vymerite

Nedostatocny tepelny prikon elektrodu.

Odstréarite vlhkost a povlaky, napr. farbu,
Nedostato¢né natavenie zvaru Znecisteny alebo vlhky zvarany diel |mazivo, olej a necistoty vratane okuji z
kovu.

Pouzite spravnu techniku zvarania alebo

Nespravna technika zvarania P S p
poZiadajte o pomoc s jej nastavenim.

Zvyste zvaraci prud alebo vymerite

Nedostatocny tepelny prikon elektrodu.

Pouzite spravnu techniku zvarania alebo

Nespravna technika zvarania poZiadajte o pomoc s jej nastavenim.

Nedostato¢ny prievar materialu

Skontrolujte tvar a licovanie spoja a
Nedostatocna priprava spoja uistite sa, Ze material nie je prili§ hruby
vzhladom na priemer elektrédy.

Nadmerny tepelny prikon Znizte zvaraci prad alebo vymerite

elektrédu.
Nadmerny prievar - prepalenie
Nespravna rychlost vedenia Skaste zvysit rychlost vedenia pri
elektrody zvarani.

Ak je to mozné, pouZivajte obe ruky na
Nerovnomerny povrch zvaru Nestabilné vedenie stabilizaciu drZiaka elektrédy a
precvicujte techniku.

Znizte zvaraci prad alebo pouZzite mensiu

Prilis velky tepelny prikon elektrédu.

Pouzite spravnu techniku zvarania alebo

Nespravna technika zvarania poZiadajte o pomoc s jej nastavenim.

Deformécia kovu v dosledku prehriatia
pocas zvarania

Skontrolujte konStrukciu a licovanie
spoja a uistite sa, Ze material nie je prilis
hruby. V pripade potreby poZiadajte o
pomoc so spravnym navrhom a
pripravou spoja.

Nevhodna priprava alebo konstrukcia
spoja

Obluk sa sprava neobvykle pri
Specialnych druhoch elektréd

Zmeiite polaritu a skontrolujte

Nespravna polarita odporuaganie vyrobcu elektrody.
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12.4 Problémy pri zvarani Lift TIG

Problém

Pri€ina

Odporucanie

Volframova elektréda sa rychlo
opotrebuva

Nespravny plyn alebo chybajici plyn

Pouzivajte Cisty argén. Skontrolujte, ¢i je
vo flasi plyn, ¢i je flaSa pripojena a
redukény ventil otvoreny.

Nedostato¢ny prietok plynu

Skontrolujte pripojenie plynu a ¢i hadice,
plynovy ventil a horak nie st upchaté
alebo zalomené.

Uzéaver horaka netesni

Uistite sa, Ze uzaver TIG hordka ma
nasadeny O-krGzok a tesni.

TIG horék je pripojeny k pélu (+)

Pripojte TIG horak do zasuvky (-).

PouZity nespravny typ volframovej
elektrody

Skontrolujte typ volfrAmovej elektrédy a v
pripade potreby ho zmerite.

Vtraseniny volframu vo zvare

Kontakt volfrdmu so zvarovym
kapelom

Zabrarite kontaktu volfrAmu so zvarovym
kapelom. Zdvihnite horak tak, aby bola
volframova elektréda 2-5 mm od
zvaraného dielu.

Skrat elektrody a pridavného materialu
(tycky)

Dotyk pridavného drétu s
volframovou elektrédou

Pocas zvarania sa pridavny drot nesmie
dotykat volframu. Drot privadzajte k
prednej hrane zvarového kipela pred
volframovou elektrédou.

Pérovitost - zly vzhlad a sfarbenie
zvaru

Nespravny plyn / slaby prietok plynu /
netesnost’

Skontrolujte, €i je plyn pripojeny,
redukeny ventil otvoreny a hadice,
plynovy ventil a horak priechodné.
Nastavte prietok plynu na 6-12 I/min.
Skontrolujte tesnost’ hadic a spojok.

Znecisteny zvarany material

Odstrarite vihkost a povlaky, napr. farbu,
mazivo, olej a necistoty.

Znecisteny pridavny drot

Ocistite pridavny drot.

Nespravny pridavny drot

Skontrolujte spravny vyber pridavného
drotu.

Zltkasty povlak/zagernenie na
keramickej hubici a zafarbeny volfram

Nespravny plyn

Pouzivajte Cisty argon.

Nedostato¢ny prietok plynu

Nastavte prietok plynu na 6-12 I/min.

Prili§ mala keramicka hubica

Pouzite vacsiu keramicka hubicu.
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Problém

Pri¢ina

Odporucanie

Nestabilny obluk pri zvarani
jednosmernym pridom

TIG horék je pripojeny k polu (+)

Pripojte TIG horak do zasuvky (-).

Znecisteny zvarany kov

QOdstrante povlaky, napr. farbu, mazivo,
olej a necistoty vratane okuiji.

Znecisteny koniec volframovej
elektrody

Odstrante 10 mm znecistenej €asti
volframu a koniec elektrédy znovu
nabruste.

Prili$ dlhy oblak

Spustite horék tak, aby bol koniec
volfrdmovej elektrédy 2-5 mm od
zvaraného dielu.

Bludenie obluka pri zvarani
jednosmernym pridom

Slaby prietok plynu

Nastavte prietok plynu na 6-12 I/min.

Nespréavna dizka obltika

Spustite horak tak, aby bol volfram 2-5
mm od zvaraného dielu.

Nespravny alebo poSkodeny volfram

Skontrolujte spravny typ volframu.
Odstrante 10 mm z konca elektrody a
elektrodu znovu pozdizne nabruste.

Nespravne pripravena volfraimova
elektréda

Brisenie musi prebiehat v smere osi
elektrody, nie priec¢ne. Pouzite vhodny
spdsob brisenia a brisku na volframové
elektrody.

Znecisteny zakladny material alebo
pridavny drot

Odstrante farbu, mazivo, olej a neistoty.
Pouzivajte Cisty pridavny drot.

Obluk sa tazko zapaluje alebo chyba
DC oblik

Nespravne nastavenie parametrov

Skontrolujte spravnost’ parametrov.

Chybajuci plyn alebo nespravny
prietok plynu

Skontrolujte pripojenie plynu a otvorenie
redukéného ventilu. Skontrolujte
priechodnost hadic, plynového ventilu a
horéka. Nastavte prietok plynu na 6-12
I/min.

Nespravny priemer alebo typ
volframovej elektrody

Skontrolujte a v pripade potreby zmeiite
priemer alebo typ.

Uvolnené pradové spoje

Skontrolujte vSetky spoje a v pripade
potreby ich dotiahnite.

Zemniaca svorka nie je pripojena k
zvaranému materialu

Ak je to mozné, pripojte zemniacu svorku
priamo k zvaranému dielu.

ﬁ UPOZORNENIE! Obnovenie vyrobnych nastaveni zariadenia (RESET) je opisané v

kapitole 6.10.
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13. Vyhlasenie o zhode EU

1. Vyrobok: Zvéraci invertor MMA PONTE 200J MOST

2. Nazov a adresa vyrobcu:

RYWAL-RHC Sp. z o0.0.

ul. Polna 140B

87-100 Torun

3. Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.
4. Predmet vyhlasenia: Zvaraci invertor MMA PONTE 200J MOST

5. Uvedeny predmet tohto vyhlasenia je v sulade s prislusnymi
poziadavkami harmonizacnych pravnych predpisov Eurépskej unie:

- smernicou o nizkom napéti LVD 2014/35/EU,
- smernicou o elektromagnetickej kompatibilite EMC 2014/30/EU,
R P SRR RN R Y B AR I REARETBE 1 JA e o
- smernicou o ekodizajne 2009/125/ES a nariadenim 2019/1784 (EU).
6. ghdok(?a%:y na prislusné harmonizované normy, podla ktorych sa vyhlasuje
PN-EN IEC 60974-1:2023 + A11:2023 + A12:2024; PN-EN IEC 60974-10:2022.

7. Dal$ie informacie:

Podpisané v mene:

Product Manager

Torun, 19.01.2026 ' yrekww
Sz

/Agr inz. Wojciech Wierzba

Zariadenia sa neustale menia a zdokonalujd. Vyhradzujeme si
pravo na vykonanie zmien.

KONIEC.
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Vyrobca:

RYWAL-RHC Sp. z o.0.
ul. Polna 140B
87-100 Torun

Predajna a autorizovana servisna siet:

Grupa OQ ——
X RHC

RYWAL N RE

RYWAL-RHC Sp. z o0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Bialystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czgstochowa, ul. Warszawska 285/287
tel. 34 324 39 98, 34 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Géra, ul. K. Miarki 42
tel. 669 605 408

75-132 Koszalin, ul. Mieszka | 30
tel. 94 342 05 31

30-798 Krakéw, ul. C. Botewa 6a
tel. 12 686 37 36, 12 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 £6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
tel. 32 342 70 00

36-062 Zaczernie (Rzeszoéw), Zaczernie 982 B
tel. 17 859 01 41

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. A. Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 331 42 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Géra, ul. Fabryczna 14
tel. 695 596 353, 667 671 697, 603 760 405

www.rywal.eu

BENAPYCb
1000 ,,PUBAJI CBAPKA”

MuHck, nep. Junkosckui, 30-28
Ten./dpakc: +375 (17) 336-20-50
Mo6. Ten.: +375 (29/44) 572-20-20
e-mail: office@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

BpecT, yn. MockoBckasi, 364
Ten./dbakc: +375 (162) 50-22-50
Mo6. Ten.: +375 (29) 505-79-05
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Bure6ck, yn. M. bposku, 4a
Ten./cbakc: +375 (212) 22-20-00
Mo6. Ten.: +375 (33) 317-48-12
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. bapblkuHa, 230 b
Ten./dpakc: +375 (232) 27-40-00
Mo6. Ten.: +375 (29) 636-67-62
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
www.rme-me.ae

www.youtube.com/user/rywalrhc
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www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Brasov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipéda
Silutés pl. 27
Tel. +370 46 481531

SLOVENSKO
SOLIK SK, s. r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Textilna 4

SK 040 12 Kosice
e-mail: mail.ke@solik.sk
Telefon: 0917 590 094

Integrovany systém
riadenia
1ISO 9001 & ISO 14001



