IM3070
10/2018
REV05

POWERTEC i250C STANDARD
POWERTEC i250C ADVANCED
POWERTEC i320C STANDARD
POWERTEC i320C ADVANCED

NAVOD K POUZITI

LNCO 250 LNcal =20

e

CZECH
®

ELECTRIC

Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Polsko
www.lincolnelectric.eu

Cesky Cesky



®
| |

ELECTRIC

12/05

DEKUJEME! Za to, Ze jste si vybrali KVALITU produktd Lincoln Electric.

e  Zkontrolujte si prosim obal a zafizeni z hlediska poSkozeni. Reklamace poSkozeného materialu béhem piepravy
musi byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro budouci pouziti zapiste do nize uvedené tabulky identifikaéni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd a sériové
Cislo naleznete na typovém Stitku stroje.

Nazev modelu:

ANGLICKE OZNACENI
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Technické specifikace

NAZEV OZNACENI
POWERTEC i250C STANDARD K14157-1
POWERTEC i250C ADVANCED K14157-2
POWERTEC i320C STANDARD K14158-1
POWERTEC i320C ADVANCED K14158-2
NAPAJENI
Napajeci napéti U1 Tfida EMC Kmito&et
PTi250C STANDARD
PTi250C ADVANCED 400V £10 %
PTi320C STANDARD 3fazoveé A 50/60 Hz
PTi320C ADVANCED
PFikon pfi jmenovitém zatizeni Napéjeci proud l1max Uginik
PTi250C STANDARD 10,3 kVA pfi 60% pracovnim cyklu 147 A 085
PTi250C ADVANCED (40 °C) ’ ’
PTi320C STANDARD 13,6 kVA pfi 40% pracovnim cyklu 196 A 0.90
PTi320C ADVANCED (40 °C) ’ ’
JMENOVITY VYKON
Napéti Pracovni cyklus Vystupni . . -
naprazdno 40 °C proud Vystupni napéti
GMAW 60 % 250 A 26,5V DC
49V DC
100 % 195 A 23,8V DC
PTi250C STANDARD FCAW 60 % 250 A 26,5V DC
PTi250C ADVANCED 49V DC
100 % 195 A 23,8V DC
SMAW 60 % 250 A 30vDC
49V DC
100 % 195 A 27,8V DC
GMAW 40 % 320 A 30vDC
49V DC
100 % 195 A 23,8V DC
PTi320C STANDARD FCAW 49V DG 40 % 320 A 30vDC
PTi320C ADVANCED 100 % 195 A 23,8V DC
SMAW 40 % 320 A 32,8V DC
49V DC
100 % 195 A 27,8V DC
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
GMAW FCAW SMAW
PTi250C STANDARD
PTi250C ADVANCED 10-250 A 10-250 A 20-250 A
PTi320C STANDARD
PTi320C ADVANCED 10-320 A 10-320 A 20-320 A
DOPORUCENY PRIVODNIi KABEL A VELIKOSTI POJISTEK
Pojistka typu gR nebo jisti¢ typu Z Napajeci kabel
PTi250C STANDARD Ctytvodigovy,
PTi250C ADVANCED 16 A, 400V AC 2,5 mm?
PTi320C STANDARD Ctyivodigovy,
PTi320C ADVANCED 20A,400VC 2,5 mm?
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sitka Délka
67 kg 870 mm 540 mm 900 mm
. . Provozni vihkost . Teplota
Stupen kryti (t =20 °C) Provozni teplota skladovani
o od -10 °C od -25°C
P23 <90% do +40 °C do +55 °C
Cesky 1 Cesky




Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Tento stroj byl navrzen v souladu se v§emi pfisluSnymi smérnicemi a normami. Pfesto ale muze produkovat
elektromagnetické ruseni, které mize ovliviiovat jiné systémy, jako jsou telekomunikaéni (telefon, radio a televize), nebo
jiné bezpeénostni systémy. Toto ruSeni mize byt v postizenych systémech pfic¢inou bezpe¢nostnich problémda. Prectéte
si a vezméte na védomi tuto ¢ast, abyste eliminovali nebo omezili rozsah elektromagnetického ruseni produkovaného
timto strojem.

11/04

/1 VAROVANI
Za predpokladu, Ze impedance vefejného nizkonapétoveho systému v misté pfipojeni je nizsi nez:
56,4 mQ pro Powertec i250/320.

Toto zafizeni je v souladu s IEC 61000-3-11 a IEC-3-12 a muze byt pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému systému.
Je povinnosti instalacniho technika nebo uzivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po konzultaci s provozovatelem
distribuéni sité zajistil, aby impedance systému vyhovovala impedanénim omezenim.

Zvazte nasledujici pokyny pro omezeni elektromagnetického ruseni zafizeni.

Pfipojte zafizeni k napajeni podle tohoto navodu. Pokud dojde k ruseni, miize byt nutné provést dodate¢na opatfeni,
napfiklad filtrovani napajeni.

Vystupni kabely by mély byt co nejkratSi a mély by byt vedeny spole&né. Pokud je to mozné, uzemnéte zpracovavany
material, aby se omezilo elekiromagnetické ruseni. Obsluha musi zkontrolovat, zda uzemnéni zpracovavaného
materialu nezplsobuje Zadné problémy nebo neni pfi¢inou nebezpeénych pracovnich podminek pro pracovniky
a zafizeni.

Stinéni kabell v pracovnim prostoru mize omezit elektromagnetické ruseni. To mize byt nutné pfi specialnim pouziti.

VAROVANI

Zarizeni tfidy A neni urc¢eno pro pouziti v obytnych arealech, kde je dodavka elektrické energie zajiStovana z verejného

nizkonapétového systému. V téchto mistech mohou vzniknout potize se zajiSténim elektromagnetické kompatibility

v disledku vedeného nebo vyzarovaného ruseni.

AN

/0 VAROVANI
V silném elektromagnetickém poli muze svafovaci proud kolisat.

Cesky 2 Cesky



Bezpecénost
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VAROVANI

Toto zafizeni musi pouzivat kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby vSechny prace spojené s instalaci, provozem,
udrzbou a opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. Nedodrzenim pokynl v tomto navodu by mohlo zplisobit vazné zranéni osob, smrt
nebo poskozeni této vybavy. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll. Firma Lincoln Electric
neni odpovédna za skody zplsobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem.

VAROVANI: Tento symbol oznaduje, Ze je tteba dodrZovat pokyny, aby se zabranilo vaznému
zranéni osob, smrti nebo poSkozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a jiné osoby pfed moznym vaznym
zrané&nim nebo smrti.
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PROSTUDUJTE A OSVOJTE SI POKYNY: Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte

a osvojte pokyny uvedené v tomto navodu. Svarovani elektrickym obloukem muze byt nebezpeéné.
Nedodrzenim pokynu v tomto navodu by mohlo zplsobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni
této vybavy.

ZASAZENI ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svarovaci zafizeni generuje
vysoka napéti. Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojenych svafovanych dilli, pokud je
zafizeni zapnuto. Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych svafovanych dilu.

S ) ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pfed zahajenim prace na tomto zaFizeni vypnéte vstupni
napajeni pomoci odpojovaciho spinace na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu
s mistné platnymi pfedpisy pro elektricka zafizeni.

E'!; ° ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte pfivodni kabely, kabely elektrody

a kabely pracovni svorky. Jestlize zjistite jakékoli poSkozeni izolace, okamzité kabel vymérite.
Neumistujte drzak elektrody pfimo na svarovaci stlil nebo jakoukoli jinou plochu v kontaktu s pracovni
svorkou, aby se zabranilo nebezpeci nahodného zapaleni elektrického oblouku.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE MOHOU BYT NEBEZPECNA: Elektricky proud protékajici pres
jakykoli vodi€ vytvari elektricka a magneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré
kardiostimulatory, a proto svareci pouzivajici kardiostimulator se musi pfed provozovanim tohoto
zarizeni poradit se svym Iékafem.

SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje smérnice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle poZadavk(l uvedenych ve smérnici 2006/25/EU a v normé

EN 12198 je toto zafizeni kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné
pomucky (OOP), které maji filtr se stupném ochrany az maximalné 15, jak je vyzadovano normou
EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: P¥i svafovani mohou vznikat plyny a kouf
nebezpecné pro zdravi. Zamezte vdechovani téchto plynl a koufe. Pro zabranéni témto nebezpecim
musi pracovnik pouzivat dostatecné vétrani nebo odsavani, aby se zamezilo pfitomnosti koure

a plynu v prostoru dychani.
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PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: P¥i svafovani a sledovani
prace pouzivejte stit s nalezitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu o€i pred jiskrami a paprsky.
Pro ochranu vasi pokozky a pokozky vasich pomocnikl pouzivejte vhodny odév vyrobeny z odolného
ohnivzdorného materialu. Chrarite jiné okolostojici osoby pomoci vhodného nehoflavého clonéni

a upozornéte je, aby se nedivali do elektrického oblouku ani se nevystavovali jeho plsobeni.

)
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SVAROVACI JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite z prostoru svafovani
rizika pozaru a méjte pfipraven hasici pfistroj. Svafovaci jiskry a horké materidly z procesu svafovani
mohou snadno vniknout pfes malé trhliny a otvory do sousednich prostord. Nesvarujte Zadné nadrze,
sudy, nadoby nebo material, aniz byly u€inény vhodné kroky pro zajisténi, ze nebudou pfitomny
zadné horlavé nebo jedovaté vypary. Nikdy neprovozuijte toto zafizeni, kdyz jsou pfitomny hoflavé
plyny, vypary nebo kapalné hoflavé latky.

Ww b I\ﬂ"r

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pii svafovani se vytvari velké mnoZstvi
tepla. Horké plochy a materialy v pracovnim prostoru mohou zpUsobit vazné popaleniny. Pfi dotyku
a pfemistovani material( v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesté.

S

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zaFizeni je vhodné pro napajeni svarovacich praci provadénych
v prostfedi se zvySenym nebezpe€im zasazeni elektrickym proudem.

Cesky
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véetné jisker a zdrojl tepla.

TLAKOVA LAHEV MUZE V PRIPADE POSKOZENI EXPLODOVAT: Pouzivejte pouze tlakové lahve
se stlacenym plynem, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouzity postup a spravné fungujici
regulatory uréené pro pouzity plyn a tlak. Vzdy udrzujte tlakové lahve ve svislé poloze bezpe¢né
upevnéné k pevné podpore. Nehybejte ani nepfepravujte tlakové lahve bez ochranného uzaveéru.
Nedovolte, aby se elekiroda, drzak elektrody, pracovni svorka nebo jakakoliv jina elektricky ziva
soucast dotykaly tlakové lahve se stlatenym plynem. Tlakové lahve se stlatenym plynem musi byt
umistény mimo oblasti, kde mohou byt vystaveny fyzickému poSkozeni nebo procesu svafovani, a to

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény a/nebo vylepSeni konstrukce bez sou¢asné aktualizace navodu k obsluze.

Uvod

Obecny popis

Svafovaci stroje

POWERTEC i250C STANDARD
POWERTEC i250C ADVANCED
POWERTEC i320C STANDARD
POWERTEC i320C ADVANCED
umoZzAuji svafovani:

¢  GMAW (MIG/MAG),

e FCAW (s plnénou elektrodou),
e SMAW (MMA).

Instalace a pokyny pro obsluhu

Nasledujici vybava byla pfidana k POWERTEC i250C

STANDARD

POWERTEC i250C ADVANCED

POWERTEC i320C STANDARD

POWERTEC i320C ADVANCED

e pracovni kabel — 3 m,

e plynova hadice — 2 m,

e podavaci kladka V1.0/V1.2 pro pevny drat
(instalovana v podavadi dratu).

Doporuc¢ené vybaveni, které si uzivatel miize zakoupit,
je uvedeno v kapitole ,PFisluSenstvi*.

Pfed instalaci nebo obsluhou stroje si pfectéte celou tuto
cast.

Umisténi a prostredi

Tento stroj bude fungovat i v naro€nych prostredich. Je
ale dllezité, aby byla dodrzena jednoducha preventivni
opatfeni, ktera zajisti dlouhou Zivotnost a spolehlivy
provoz.

e Neumistujte stroj ani jej neprovozujte na povrchu se
sklonem vétSim nez 15° oproti vodorovné poloze.

o Nepouzivejte tento stroj k rozmrazovani potrubi.
Tento stroj musi byt umistén tam, kde volné cirkuluje
Cisty vzduch bez pfekazek pro pohyb vzduchu do
vétracich otvord a z nich. Nezakryvejte stroj papirem,
tkaninou nebo hadry, kdyZ je zapnuty.

e Prach a nedistoty, které mohou byt strojem
nasavany, by mély byt omezeny na minimum.

e Tento stroj ma stupen kryti IP 23. Pokud je to mozné,
udrzujte jej v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
ani do kaluzi.

e  Umistéte stroj mimo strojni vybaveni s radiovym
ovladanim. Normalni provoz mlze nepfiznivé ovlivnit
provoz strojniho vybaveni s radiovym ovladanim
v blizkosti, coz mlze mit za nasledek zranéni nebo
poskozeni vybaveni. Pfe¢téte si v tomto ndvodu Cast
tykajici se elektromagnetické kompatibility.

e Neprovozuijte v oblastech s okolni teplotou vy38Si nez
40 °C.

Cesky

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho stroje je procentni podil
¢asu v 10minutovém cyklu, pfi némz mize svared
pouzivat stroj pfi jmenovitém svafovacim proudu.

Ptiklad: 60% pracovni cyklus

— N
Svafovani po dobu
6 minut.

Pfestavka po dobu
4 minut.

Nadmérné prodlouzZeni pracovniho cyklu zplsobi, Ze se
aktivuje obvod tepelné ochrany.

o\ A
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Minuty nebo omezte

pracovni

cyklus

Cesky



Pripojeni napajeni

/1 VAROVANI
Svarovaci stroj muze k napajeci siti pFipojit pouze
kvalifikovany elektrikaf. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfisluSnymi narodnimi a mistnimi
elektrotechnickymi predpisy.

Pfed zapnutim tohoto stroje zkontrolujte pfivadéné
napajeci napéti, fazi a kmitoCet. Ovéfte pfipojeni
zemnicich vodi¢l od stroje ke zdroji napajeni. Svarovaci
stroj POWERTEC i250C STANDARD/ADVANCED,
POWERTEC i320C STANDARD/ADVANCED musi byt
pfipojen do spravné instalované zasuvky s uzemnovacim
kolikem.

Napajeci napéti je 400 V AC 50/60 Hz. Vice informaci

0 napajeni naleznete v Casti s technickymi specifikacemi
v tomto navodu a na typovém Stitku stroje.

Ujistéte se, Ze kapacita sitového napajeni je odpovidajici
pro b&zny provoz stroje. Parametry pomalé pojistky nebo
jistie a kabell jsou uvedeny v ¢asti s technickymi
specifikacemi v tomto navodu.

/1 VAROVANi
Svarovaci stroj mGze byt napajen z elektrogeneratoru
s vykonem alespori 030% vetSim nez prikon
svarovaciho stroje.

VAROVANI

Pfi napdjeni stroje z generatoru nezapomerite nejprve
vypnout svarecku pfed vypnutim generatoru, aby nedoslo
k poskozeni svarecky!

Vystupni pripojky
Viz body [3], [4] a [5] na obrazcich dole.

Ovladaci a funkéni prvky

Predni panel
Verze Standard
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Obrazek 1.

1. UZivatelské rozhrani UQ: Viz kapitolu ,UZivatelska
rozhrani*.

Cesky

2. Vypina€ (I/O): Ovlada napéjeni stroje. Ujistéte se, Ze
je napajeci zdroj pfipojen k siti pfed zapnutim (,I“). Po
pfipojeni napajeni a zapnuti napajeni se rozsviti
kontrolka, ktera indikuje, Ze stroj je pfipraven ke
svafovani.

3. Zaporna vystupni zdsuvka pro svafovaci —

okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod
s kabelem / pracovnim kabelem.

4. Kladna vystupni zasuvka pro svafovaci
okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod

s kabelem / pracovnim kabelem.

5. Zasuvka EURO: Pro pfipojeni svafovaci pistole (pro
proces GMAW/FCAW).

Pfredni panel
Verze Advanced
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Obrazek 2.

6. Uzivatelské rozhrani U7: Viz kapitolu UzZivatelska
rozhrani.

7. Zastréka pro dalkové ovladani: Pro instalaci sady
dalkového ovladani. Tento konektor umoznuje
pfipojeni dalkového ovladani. Viz kapitolu
,Prislusenstvi®.

Cesky



Zadni panel
16. Civka s dratem (pro GMAW/FCAW): Stroj nezahrnuje
civku s dratem.

. w 17. Drzak civky s dratem: Maximalné 16kg civky. Pro
— plastové, ocelové a laminatové civky na 51mm trnu.
Poznamka: Plastova upinaci matice ma levy

8 i ® 11 zavit.

. 18. Spinac studeného posuvu / odvétrani plynu: Tento
spina¢ umozriuje podavani dratu nebo pratok plynu
bez zapnuti vystupniho napéti.

=
[+ ]

19. Systém podavani dratu: ¢tyfkladkovy mechanismus
podavani dratu s rychle vyménitelnymi kladkami.

20. Svorkovnice pro zménu polarity (pro proces
GMAW/ECAW-SS): Tato svorkovnice umoZziiuje
nastavit polaritu svafovani (+; -), ktera bude uvedena
na svarovaci pistoli (viz kapitola ,PFisluSenstvi®).

21a. Konektor USB typu A (pouze Advanced):

|| “ ﬁ'(:_)] | Pro pﬁpojeni pamét’ovéhp disku L.JSI?».’I?ro
; % ] aktualizace softwaru stroje a servisni ucely.
21b. Pojistka F1:

Pouzijte pomalou pojistku 1 A/ 400V (6,3 x
32 mm).
Obrazek 3.

Uzivatelské rozhrani Standard (U0)

29 [22] [28[27] [22]

8. Vstup pro vedeni dratu: UmoZfiuje instalaci vedeni
svafovaciho dratu dodavaného na bubnu.

9. Reté&z: Pro zajisténi tlakové lahve se stladenym
plynem.

10. Napajeci kabel (5 m): Pfipojte napajeci zastrcku ke
stavajicimu napajecimu kabelu, ktery ma parametry
odpovidajici stroji, viz tento navod, a splfiuje vSechny
pfislusné normy. Toto pfipojeni smi provadét pouze

kvalifikovana osoba.
11. Napajeci zastréka: pro sadu pro ohfivani plynu COL[l

(viz kapitola ,PFisluSenstvi®).

12. Plynova pfipojka: pfipojeni pro plynové vedeni.

.o|o;

13. Zastréka pro regulator pratoku plynu: Regulator ;

pratoku plynu Ize zakoupit samostatné (viz kapitolu =

LPrisluSenstvi®).
14. Plynova hadice 32] 33|

Obrazek 5.
15. Pracovni kabel 22.Displej:
. . . e Levy displej: Zobrazuje rychlost posuvu dratu
Vnitini ovladaci prvky nebo svafovaci proud. B&hem svafovani
@ 21b zobrazuje skute¢nou hodnotu svafovaciho

proudu.

e Pravy displej: Ukazuje svarfovaci napéti ve
voltech. BEéhem svarovani zobrazuje skutec¢nou
hodnotu svafovaciho napéti.

23. Pravy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na pravém
displeji.

24. Levy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na levém
displeji.

25. Pravé tlacitko: Umoznuje posouvani, zménu
Obrazek 4. a nastaveni parametrd svafovani.

Cesky 6 Cesky
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26. Levé tlaCitko: Umozfiuje zménu procesu svafovani.

27. Indikator tepelného pretizeni: Indikuje pretizeni stroje
nebo nedostatecné chlazeni.

28. Stavova LED: Dvoubarevna kontrolka indikujici chyby
systému. Normalnimu provozu odpovida zelené
svétlo. Chybové stavy jsou uvedeny v tabulce 1.

/% VAROVANI
Stavova kontrolka bude blikat zelené, a nékdy Cervené
a zelené, po dobu az jedné minuty pfi prvnim zapnuti
stroje. Kdyz je napajeci zdroj napajen, mlze trvat az
60 sekund, nez je stroj pfipraven ke svafovani. To je
normalni stav, protoZe probiha inicializace stroje.

Tabulka 1.

Vyznam

Stav kontrolky i . L
LED Pouze stroje, které vyuzivaji ke

komunikaci protokol ArcLink®

Trvale zelena |Systém je v poradku. Napajeci zdroj
funguje a komunikuje normainé se
v§emi funk&nimi perifernimi
zafizenimi.

K tomu dochazi pfi zapnuti napajeni
nebo béhem resetu systému

a indikuje, zZe zdroj napajeni mapuje
(identifikuje) vSechny soucasti
systému. Normalné po dobu 1 az
10 sekund po zapnuti napajeni nebo
pfi zméné konfigurace systému
béhem provozu.

Stfidavé zelena |Pokud stavové kontrolky blikaji
a Cervena v jakékoliv kombinaci Eervené

a zelené, v napajecim zdroji jsou

chyby.

Blika zelené

Jednotlivé Cislice kédu jsou
indikovany blikanim ¢ervené

s dlouhou pauzou mezi Cislicemi.
Pokud je pfitomno vice kédu nez
jeden, kody budou oddéleny zelenym
svétlem. Chybovy kdod si prectéte
pfed vypnutim stroje.

Pokud k tomu dojde, vymazte chybu
tak, ze zkusite stroj vypnout, pockate
nékolik sekund a znovu jej zapnete.
Pokud chyba pfetrvava, je nutna
udrzba. Obratte se prosim na
nejblizsi autorizované technické
Trvale Cervena |Indikuje ztratu komunikace mezi
napajecim zdrojem a zafizenim,
které bylo pfipojeno k tomuto
napajecimu zdroji.

29. Indikator LED: Informuje o tom, Ze rychlost posuvu
dratu je na levém displeji.

30. Indikator LED: Informuje o tom, Ze hodnota na levém
displeji je v ampérech.

31. Indikator LED: Informuje o tom, Ze hodnota na
pravém displeji je ve voltech.

32. Indikatory programu svarovani: Kontrolky indikuji
aktivni rezim svarovani. Popisy parametr( jsou

Cesky

v tabulce 2.

33. Indikatory svarovacich parametr(: Kontrolky indikuji
aktivni parametry svafovani. Popisy parametrl jsou
v tabulce 3.

Zména procesu svarovani
Je mozné rychle vyvolat jeden ze Sesti manualnich
programu svarovani — tabulka 2.

Tabulka 2. Manualni rezimy svarovani:

Symbol LED Proces
MIX
co: GMAW MIX
Ar
ﬁ MIX
ol CI‘:Z GMAW CO>
GMAW r
MIX
co: GMAW AR
Ar
MIX
FCAW MIX
FCAW
FCAW COz
oL
S SMAW
SMAW

Nastaveni procesu svarovani:

e  Stisknutim levého tladitka [26] vyberte
odpovidajici proces svarovani — sviti indikator
programu svarovani [32], indikator prvniho
programu svarovani [32].

o Opét stisknéte levé tlacitko [26], indikator
programu svarovani pfesko€i na dalSi rezim.

/1 VAROVANI
Béhem prepinani displejd se na obrazovce zobrazi
.plovouci radek®.

Rychly pristup a konfiguraéni menu pro
uzivatelské rozhrani U0
Uzivatelé maji pfistup ke dvéma drovnim menu:
e Rychly pfistup — zakladni menu, které je spojeno
s nastavenim parametr( svarfovani.
e Konfiguraéni menu — pokrocilé menu pro konfiguraci
nastaveni zafizeni.

/% VAROVANi
Menu neni pfistupné, jestlize systém svafuje nebo doslo
k zavadé (stavova LED nesviti trvale zelené).

Dostupnost parametrd v rychlém pfistupu
a konfiguranim menu zavisi na zvoleném programu /
procesu svarovani.

Po restartovani zafizeni se obnovi uzivatelska nastaveni.

Cesky



ReZim vybéru parametri — nazev parametru na levém

displeji blika.

& VAROVANI

Pokud uzivatel nestiskne levé tlaCitko, systém se po
nékolika sekundach automaticky vrati do hlavniho menu.

ReZim nastaveni hodnot parametr( — hodnota parametru

na pravém displeji blika.

Rychly pfistup

Nastaveni parametru pfi rychlém pFistupu (tabulka 3):
. Stisknéte pravé tlacitko [25] pro vybér rezimu.
. Oto¢enim pravého knofliku [24] nastavte hodnotu

parametru.

. Stisknutim levého tlagitka [26] se vratite do hlavniho

menu.

Tabulka 3. Vychozi nastaveni rychlého pfistupu

Parametr

Definice

Induktance - fidi charakteristiky oblouku pfi
svarovani kratkym obloukem. ZvySeni induktance
nad 0,0 ma za nasledek ostfejSi oblouk (vétsi rozptyl),
zatimco sniZeni induktance na hodnotu mensi

nez 0,0 zajiStuje mékei oblouk (mensi rozptyl).

¢ Rozsah nastaveni: od =10 do +10.

¢ Vychozi tovarni nastaveni, pinch je OFF.

Dvoukrokova—¢tyrkrokova funkce spousté pistole.

o Dvoukrokova funkce spousté zapina a vypina
svarovani v pfimé reakci na spoust. Proces
svarovani probiha, kdyz je spoust stisknuta.

« Ctyrkrokovy rezim umozfiuje pokracovat ve
svafovani po uvolnéni spousté pistole. Pokud
chcete ukoncit svafovani, znovu stisknéte spoust
pistole. Ctytkrokovy rezim usnadriuje provadéni
dlouhych svar(.

Poznamka: Ctyrkrokovy rezim nefunguije pfi
bodovém svarovani.

olos

Nabéhova rychlost posuvu dratu — nastavuje

rychlost posuvu dratu od okamziku stisknuti spousté

do vytvofeni oblouku.

e Vychozi tovarni nastaveni, nabéh je vypnuty.

e Rozsah nastaveni: od minima do 3,81 m/min
(150 in/min).

Doba dohofeni — je doba, po kterou pokracuje
svarovani po zastaveni podavani dratu. Zabranuje
tomu, aby se drat pfilepil v tavné lazni, a pfipravuje
konec dratu na dalSi vytvofeni oblouku.
e Vychozi tovarni nastaveni, doba dohofeni je

nastavena na AUTO.
e Rozsah nastaveni: od 0 (VYPNUTO) do

0,25 sekundy.

Cesky

Cesky




Konfiguraéni menu:

Nastaveni parametru v konfiguraénim menu:

e Soucasnym stisknutim levého tlagitka [26] a pravého
tlacitka [25] ziskate pfistup do menu.
Otoc¢enim levého knofliku [23] vyberete parametr.
Stisknutim pravého tlacitka [25] potvrdite vybér.
Otocenim pravého knofliku [24] vyberete hodnotu
parametru.
Stisknutim pravého tlacitka [25] potvrdite vybér.
Stisknutim levého tlagitka [26] se vratite zpét do
predchazejiciho menu a potvrdite zvolenou hodnotu.

Tabulka 4. Vychozi nastaveni konfiguraéniho menu

/% VAROVANi
Soucasnym stisknutim levého [26] a pravého [25] tlaCitka
opustite menu a ulozite zmény.

Po jedné minuté necinnosti dojde také k opusténi menu,
ale bez ulozeni.

Parametr

Definice

Casovaé bodovani — nastavuje dobu, jak dlouho bude
svafovani pokracovat, pokud je spoust stale stisknuta. Tato
volba nema zadny vliv na &tyrkrokovy rezim spousté.

Postup v pfipadé krateru — ZAPINA/VYPINA postup

nastaveni krateru:

e ZAPNUTO (vychozi tovarni nastaveni) — krater Ize nastavit.
Postup nastaveni krateru je pfifazen pravému tlagitku.
Béhem nastaveni krateru sviti indikator LED [25].

VYPNUTO - postup nastaveni krateru je VYPNUTY. Po
stisknuti pravého tlacitka je postup nastaveni kratert
ignorovan.

Doba predfuku — nastavuje dobu, po kterou ochranny plyn

proudi po stisknuti spousté a pred podavanim.

e Vychozi tovarni nastaveni, doba pfedfuku je nastavena na
0 sekund.

e Rozsah nastaveni: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

Doba dofuku — nastavuje dobu, po kterou ochranny plyn

proudi po ukonc€eni svareni.

e Vychozi tovarni nastaveni, doba dofuku je nastavena na
0 sekund.

o Rozsah nastaveni: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

Doba ztraty oblouku — tato volba mize byt pouzita

k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni vytvofen oblouk
nebo se ztrati po definovanou dobu. PFi pferuseni funkce stroje
se zobrazi chyba 269. Pokud je hodnota nastavena na
VYPNUTO, vystup stroje se nevypne, ani kdyZ oblouk neni
vytvofen nebo dojde ke ztraté oblouku. Spoust Ize pouzit

k horkému podavani dratu (vychozi). Pokud je hodnota
nastavena, vystup stroje se vypne, pokud oblouk neni vytvofen
béhem specifikované doby po stisknuti spousté nebo pokud je
spoust stisknuta po ztraté oblouku. Pokud chcete predejit
obtézujicich chybam, nastavte dobu chyby vytvoreni / ztraty
oblouku na vhodnou hodnotu po zvazeni véech parametrua
svafovani (nabé&hova rychlost posuvu dratu, rychlost posuvu
svafovaciho dratu, elektrické odlepeni atd.).

e VYPNUTO (0) az 10 sekund (vychozi hodnota = vypnuto)

Poznamka: Tento parametr je deaktivovan pfi ru€nim
svafovani, TIG nebo drazkovani.

Jas obrazovky — umoziiuje nastaveni urovné jasu displeje.
Rozsah nastaveni od 1 do 10, kde 5 je vychozi hodnota.

Cesky
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Zachovani zpétné vazby — urcuje, jak jsou hodnoty zpétné

vazby zobrazeny po provedeni svaru:

o Vypnuto® (vychozi tovarni nastaveni) — posledni
zaznamenané hodnoty zpétné vazby blikaji po dobu
5 sekund po provedeni svaru a poté se opét zobrazi
aktualni rezim.

e ,Zapnuto“ — posledni zaznamenané hodnoty zpétné vazby

budou po provedeni svaru neustéle blikat, dokud nedojde
ke stisknuti ovladaciho prvku &i tlaitka nebo nedojde
k vytvofeni oblouku dotykem.

Jednotky rychlosti posuvu dratu (RPD) — umozriuje zménu
jednotek RPD:

e CE (vychozi tovarni nastaveni) = m/min;

e US =in/min.

Horky start — hodnota v procentech jmenovité hodnoty
svafovaciho proudu pfi vytvareni oblouku. Ovladaci prvek se
pouziva k nastaveni urovné zvySeného proudu a usnadnéni
vytvofeni oblouku.

e Rozsah nastaveni: od 0 do +10.

Sila oblouku — vystupni proud je do¢asné zvyseny, aby se
odstranily zkraty mezi elektrodou a zpracovavanym
materialem.

Niz8i hodnoty zajistuji mensi zkratovy proud a meékéi oblouk.
Vétsi nastaveni zajisti vy$si zkratovy proud, silnéjsi oblouk

a pfipadné vétsi rozptyl.

e Rozsah nastaveni: od =10 do +10.

Obnoveni tovarnich nastaveni — umoznuje obnoveni
tovarnich nastaveni.

Zobrazeni verze softwaru — pouziva se pro zobrazeni verze
softwaru uzivatelského rozhrani.
e Prvni pohled zobrazuje uginky po ziskani pfistupu k volbé
parametru.
e Druhy pohled zobrazuje ucinky po ziskani pfistupu
k Upravé parametru.

Cesky
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Privodce znackami rozhrani

Tabulka 5. Popis symbolu

-3

Vybér procesu
svarovani

Vybér programu
svarovani

Proces SMAW
(MMA)

-

LS
[

Proces GMAW
(MIG/MAG)

Proces FCAW

Vyvolani z uzivatelské
paméti

Ulozeni do uzivatelské
paméti

Uzivatelské nastaveni

Pokrocilé nastaveni

Konfigurace

Sila oblouku

Horky start

L0

Skreceni

Doba predfuku

Doba dofuku

0
-

Vybér funkce spousté

T
®
3

i
-

Doba dohofeni OIO‘ N::uejuo;?é%chlost pistole
L~ J P (dvoukrokové/Ctyikrokovd)
Meze paméti ‘ t Dvoukrokova Postup v pfipadé krateru
= |
Nasvtavgnll bodoveho H H Ctyrkrokova Postup zahajeni
svarovani ——

1 , S . .. Obnoveni tovarniho
O;O Studeny posuv ,'; Uroven jasu nastaveni
Zobrazeni informaci
o0 verzi softwaru Postup A/B Pamét USB
a hardwaru
Zatrzitko Znacka ukonceni Zamknuti/odemknuti
Chyba Tlacgitko ukonc&eni Tlagitko potvrzeni

Rychlost posuvu dratu
v [in/min]

Svarovaci napéti

Svafovaci proud

Uzamknuto

Odemknuto

Rychlost posuvu dratu
v [m/min]

Nastaveni jazyka

Podpora

Vzhled UR Standard

Vzhled UR Advanced

Nastaveni konfigurace
displeje

Povoleni/zakazani

Povoleni/zakazani

Volba polozky

OERE- - <2

rezimu uloh nebo volba M e Zamek
. . ulozeni uloh
Uloh pro rezim uloh
Historie svafovani Ulozeni Servisni protokoly
‘ B -] svarovani
Snimek E Stahovani
Cesky 11 Cesky




Uzivatelské rozhrani Advaced (U7) 36. Pravy knoflik: Nastavuje hodnotu v pravém hornim rohu

Obrazek 6.

34.Displej: 7" displej TFT zobrazuje parametry procesu svarovani.

35. Levy knoflik: Nastavuje hodnotu v levém hornim rohu displeje.
Volba zruSeni. Navrat do pfedchazejiciho menu.

Tabulka 6. Rlizna zobrazeni

displeje. Potvrzeni zmén.

37. Tladitko: Umoznuje navrat do hlavniho menu.
Uzivatelé maji pfistup ke dvéma rliznym zobrazenim rozhrani:

Zobrazeni Standard (obrazek 7.)
Zobrazeni Advanced (obrazek 8)

Vybér zobrazeni rozhrani:

Stisknéte tlacitko [37] nebo pravy knoflik [36].

Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,Konfigurace®.
Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni rozhodnuti.
Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,Vzhled UR".
Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni rozhodnuti.

Zvolte jedno ze zobrazeni (Standard — obrazek 7,

nebo Advanced — obrazek 8).

Stisknutim tla¢itka [37] nebo levého knofliku [35]

se vratite do hlavniho menu.

o Aaco2 |t cmd

Obrazek 8.

SN EIY | (%O

Funkce prvki rozhrani

38. Stavova lista.

39. Namérena hodnota proudu.

40. Namérena hodnota napéti.

41. Hodnota parametru (rychlost
posuvu dratu nebo proud)
regulovana levym knoflikem

na 2

42. Hodnota parametru (napéti,
ofiznuti nebo vykon)
regulovana pravym knoflikem
[36].

43. Vizualizace parametru
svafovani.

44. Lista parametr( svarovani.

Cesky 12
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Stavova lista

Obrazek 9.

A) Informace o aktivnim rezimu svafovani
B) Dvou-/¢tyikrokovy
C) Rozhrani USB

Lista parametrti svarovani

LiSta parametr svarovani umoziuje nasledujici:
e Zména programu svarovani.
Zména hodnoty t VAROVANI viny.
e Zména funkce spousté pistole (GMAW,
FCAW, SMAW).

e  PFidani nebo skryti funkci a parametri svarovani

uzivatelské nastaveni
e Zmeéna nastaveni

Tabulka 7. Lista parametrii svafovani GMAW a FCAW
Symbol Popis

\Vybér procesu svafovani

Podpora

Zména funkce spousté pistole

Skrceni

Konfiguraéni menu (nastaveni)

Uzivatelské nastaveni

/0 VAROVANI
Dostupnost parametr( zavisi na
programu/procesu svarovani.

zvoleném

Cesky
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Tabulka 8. Lista parametrti svafovani SMAW
Symbol Popis

EN
LY

Vybér procesu svarovani

Podpora
Sila oblouku
A Horky start

Konfigura¢ni menu (nastaveni)

Uzivatelské nastaveni

D
= |
Il
Fy

Vybér programu svarovani

Vybér programu svafrovani:

e Stisknutim tla¢itka [37] nebo pravého knofliku [36]
ziskate pfistup k listé parametri svafovani.

¢ Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,Vybér

procesu svafovani*.

Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.

Process

mOR

-5 “:]@jﬂ mn ==

Obrazek 10.

22:"e

¢ Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,Vybér
programu svarovani®.

Obrazek 11.

e Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.

Cesky



Podpora

PFistup do menu podpory:

e Stisknutim tla¢itka [37] nebo pravého knofliku [36]
ziskate pristup k listé parametrd svarovani.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
.Podpora“.

e Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.

Menu podpory umozfiuje seznamit se s nasledujicimi
body:
» PrisluSenstvi:

- Kladky pro hlinikovy drat

- Kladky pro drat pinény tavidlem

- Kladky pro ocelovy/nerezovy drat

- Hofak TIG

- Elektrodovy a zemnici kabel

Obrazek 12.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni Cisla

programu. )
o Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér. > Tioy Z'tsr"T(?:LE MIG/MAG LINC Standard
() P - Navod
A VAROVANI - Vliv parametr(i svafovani MIG
Seznamy dostupnych programl zavisi na napajecim
zdroji. Uzivatelské nastaveni

. s . . Pfistup do uzivatelského nastaveni:
Pokud uzivatel nezna Cislo programu svarovani, Ize jej vyhledat. Stisknutim tladitka [37] nebo pravého knofliku [36]

V takovém pfipadé se v nasledujicich krocich zadava néasledujici: ziskate pFistup k liSté parametri svafovani.

* Proces svafova e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
.Nastaveni®.
Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.

o Typ dratu elektr

User setup

£ie

Stainless
Aluminum
Ni Alloy
Si Bionze i @) Broree

o Pramér dratu el Obrazek 13.

Menu uzivatelského nastaveni umozriuje pfidat dalSi
funkce a/nebo parametry do listy parametr(i svarovani
[44]:

ﬁ “'\‘\‘,')‘ Stainless
S W) 212

e Ochranny plyn

CV ArMix

CV ArHeCO2
Pulse ArHeCO2
PulsevArMix

Cesky 14 Cesky



Tabulka 9.

Symbol Popis
t1 ﬁ Predfuk
4{7 t2 | [Dofuk

et Doba dohoteni
Bodové svarovani
000
OIO‘ Nabéhova rychlost posuvu dratu

Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru

Postup A/B

Vyvolani z paméti

UloZeni do paméti

Pamét USB

/1\ VAROVANI
Pokud chcete zménit hodnotu parametru nebo funkce,
jejich ikony musi byt pfidany do listy parametrd
svarovani [44].

Pfidani parametru nebo funkce do liSty parametr(
svarovani [44]:

e Vstupte do uzivatelského nastaveni (viz obrazek 13).
o Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
parametru, ktery / funkce, kterou chcete pfidat do
listy parametrli svarovani [44], napfiklad nabéhovou
rychlost posuvu dratu.

Obrazek 14.

e Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.
Ikona nabéhové rychlosti posuvu dratu padne dolu.

Cesky 15

Obrazek 15.

/0 VAROVANI
Pokud chcete ikonu odstranit, stisknéte znovu pravy
knoflik [36].

Pokud chcete opustit menu uzivatelského nastaveni —
stisknéte levé tlacitko [35].

e Zvolené parametry nebo funkce jsou pfidany do listy
parametr svarovani [44].

Lk (00

« A
£ s

Obrazek 16.

Odstranéni zvoleného parametru nebo funkce z listy

parametr(l svarovani [44]:

e Vstupte do uzivatelského nastaveni.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
parametru, ktery / funkce, ktera je pfidana do listy
parametrl svarovani [44].

Obrazek 17.

e Stisknéte pravy knoflik [36] — zvolena ikona zmizi
z dolni ¢asti displeje.

Cesky



Obrazek 18.

e Zvolené parametry nebo funkce zmizely z liSty
parametr( svarovani [44]

uminium
e

User setup

mun =%
Obrazek 19.
/7 Doba predfuku nastavuje dobu, po kterou
1/; ochranny plyn proudi po stisknuti spousté
a pfed podavanim.
e Rozsah nastaveni: od 0 sekund (VYPNUTO) do

25 sekund (vychozi tovarni nastaveni je nastaveno
do rezimu Auto).

-,

Doba dofuku nastavuje dobu, po kterou
‘ t2 | ochranny plyn proudi po ukon&eni svareni.
e Rozsah nastaveni: od 0 sekund
(VYPNUTO) do 25 sekund (vychozi tovarni

nastaveni je nastaveno do rezimu Auto).

I

] Doba dohofreni je doba, po kterou
.-f-_t pokrac€uje svafovani po zastaveni podavani
=) dratu. Zabrariuje tomu, aby se drat pfilepil
v tavné lazni, a pfipravuje konec dratu na dalSi vytvoreni
oblouku.
e Rozsah nastaveni: od VYPNUTO do 0,25 sekundy
(vychozi tovarni nastaveni je nastaveno do rezimu
Auto).

ﬁ Casovaé bodovani — nastavuje dobu, jak
dlouho bude svarovani pokracovat, pokud je
spoust stale stisknuta. Tato volba nema
Zadny vliv na &tyfkrokovy rezim spousté.
e Rozsah nastaveni: od 0 sekund (VYPNUTO) do
120 sekund (vychozi tovarni nastaveni je
VYPNUTO).

5 /1 VAROVANI
Casovac bodovani nema zadny vliv na ¢tyrkrokovy rezim
spousté.

Nabéhova rychlost posuvu dratu —
nastavuje rychlost posuvu dratu od

(@]
[}
(2]
=
<.

16

okamziku stisknuti spousté do vytvoreni oblouku.

e Rozsah nastaveni: od minimalni po maximaini
rychlost posuvu dratu (vychozi tovarni nastaveni je
nastaveno do rezimu Auto).

Postup zahajeni — reguluje RPD a napéti
I\ (nebo ofiznuti) po definovanou dobu na
zacatku svaru. Béhem pocate¢ni doby bude
stroj stfidavé prechazet z postupu zahajeni do
pfednastaveného postupu svafovani.
e Rozsah nastaveni doby: od 0 sekund (VYPNUTO)

do 10 sekund.

Postup v pripadé krateru — reguluje RPD
(nebo hodnotu v ampérech) a napéti (nebo
ofiznuti) po definovanou dobu na konci
svaru po uvolnéni spousté. Béhem doby postupu
v pfipadé krateru bude stroj stfidavé pfechazet
z postupu svafovani do postupu v pfipadé krateru.
¢ Rozsah nastaveni doby: od 0 sekund (VYPNUTO)
do 10 sekund.

Postup A/B — umozfiuje rychlou zménu
> postupu svarovani. Zmény sekvenci mohou
nastat mezi nasledujicim:
e Dva rizné programy svarovani.

e RuUzna nastaveni pro stejny program.
i) Ulozeni do paméti: Ulozeni programu
-y M svafovani s jejich parametry do jedné
z padesati uzivatelskych paméti.
Ulozeni do paméti:
e Pfidejte ikonu uloZeni do paméti do listy parametr(i
svafovani.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ulozeni do

paméti.

Save

© .

Zar -

247 .
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Obrazek 20.

e Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [36] —
menu ulozeni do paméti se zobrazi na displeiji.

¢ Pouzijte pravy knoflik k zvyraznéni Cisla paméti, kam

bude program ulozen.

Obrazek 21.

Cesky



e Potvrdte vybér — stisknéte a pfidrzte po dobu 3 sekund pravy Tabulka 11. Vybér uloZeni a obnoveni

knoflik [36].

Obrazek 22.

e Zménte nazev uUlohy — ota€enim pravého knofliku
[36] zvolte: ¢isla 0-9, pismena A-Z, a—z. Stisknutim
pravého knofliku [36] potvrdte prvni znak nazvu.

o DalSi znaky se voli stejné.

e Stisknutim tlaCitka [37] nebo levého knofliku [35]
potvrdite nazev ulohy a vratite se do hlavniho menu.

Vyvolani uloZenych programu z uzivatelské

pameéti.

Vyvolani ulozenych programu svafovani z uzivatelské paméti:

Poznamka: Pfed pouzitim musi byt program svarovani

pfifazen k uzivatelské paméti

o Pridejte ikonu vyvolani z paméti do listy parametrd
svafovani.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony vyvolani
z paméti.

e Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [36] —
menu vyvolani z paméti se zobrazi na displeji.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni Cisla paméti,
odkud bude program svafrovani vyvolan.
Potvrdte volbu — stisknéte pravé tlacitko [36].

Kdyz je pamét'ové zatizeni USB piipojeno do

konektoru USB — uzivatel ma ptistup

k nasledujicimu:
Tabulka 10. Menu USB
Symbol Popis

Ulozeni

Ulozeni — nasledujici data Ize ulozit na pamétovy disk
USB:

Vyvolani z paméti

USB

Stahovani

Cesky 17

Symbol Popis

L 1 | 1 | |Aktualni nastaveni svafovani
T

Pokrocilé konfiguraéni parametry (menu P)

VSechny programy svarovani ulozené
v uzivatelské paméti

Jeden program svarovani ulozeny
v uzivatelské paméti

Ulozeni dat do zafizeni USB:

e Pfipojte USB k svafovacimu stroji.

o Pridejte ikonu USB do listy parametrt svarovani [44].
e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,USB".

cQn . | y—

Obrazek 23.

e Provedte potvrzeni volby stisknutim pravého knofliku
[36] — menu USB se zobrazi na displeji.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony

,JloZeni".

Obrazek 24.
e Ziskejte pfistup k volbé ulozeni stisknutim pravého

knofliku [36] — menu uloZeni do paméti se zobrazi na
displeji.

Cesky



LEB2WMB

LEB3WMB

LEBAWMB

LEBSWMB

New file-

Obrazek 25.

e Vytvoite nebo vyberte soubor, ve kterém budou
uloZeny kopie dat.

o Na displeji se zobrazi menu ulozeni dat na pamétovy

disk USB.

Save

I REVAD I IPZ IR O RN

CED

Obrazek 26.
e Pouzijte ovladaci prvek nastaveni [11] k zvyraznéni
ikony dat, ktera budou uloZzena do souboru na

pamétovém disku USB. Napfiklad: ikona
konfiguraéniho menu.

Save

x (7T i v

Obrazek 27.

e  Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni.

Obrazek 28.

Cesky

e  Pro potvrzeni a uloZeni dat na pamétovy disk USB

zvyraznéte ikonu zatrzitka a poté stisknéte pravy
knoflik [36].

e Pokud chcete opustit menu USB - stisknéte levé
tlaCitko [37] nebo odpojte pamétovy disk USB
z konektoru USB.

Stahovani — obnova dat ze zafizeni USB do
paméti stroje.
Stahovani dat z paméti USB:

e Pfipojte USB k svafovacimu stroji.

e PFidejte ikonu USB do listy parametrd svarovani [44].
e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony ,USB*.
5
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Obrazek 29.

e Provedte potvrzeni volby stisknutim pravého knofliku
[36] — menu USB se zobrazi na displeiji.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony

yStahovani*.

Obrazek 30.

e Ziskejte pfistup k volbé stahovani stisknutim pravého
knofliku [36] — menu stahovani se zobrazi na displeji.

e Vyberte nazev souboru s daty, ktera se maji nacist
do rozhrani. Zvyraznéte ikonu souboru — pouZijte

pravy knoflik [36].

LEB2WMB
LEB3WMB

LEB4AWMB

LEBSWMB

Obrazek 31.

Cesky



e Stisknutim pravého tladitka [36] potvrdite vybér
souboru.
e Na displeji se zobrazi menu stazeni dat
z pamétového disku USB do uzivatelského rozhrani.
¢ Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony dat,
ktera budou stazena.

Obrazek 32.

e Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér dat.

Obrazek 33.

e Pro potvrzeni a stazeni dat z pamétového disku USB
zvyraznéte ikonu zatrzitka a poté stisknéte pravy
knoflik [36].

Obrazek 34.

e Pokud chcete opustit menu USB - stisknéte levé
tla€itko [37] nebo odpojte pamétovy disk USB
z konektoru USB.

Menu nastaveni a konfigurace

PFistup do menu nastaveni a konfigurace:

e Stisknutim tla¢itka [37] nebo pravého knofliku [36]
ziskate pfistup k listé parametr(i svafovani.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
~Konfigurace®.

e Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdite vybér.

Cesky

Obrazek 35.

Tabulka 12.

Symbol Popis

Nastaveni mezi paméti

Nastaveni konfigurace displeje

Nastaveni trovné jasu

Ay
7~
~

N

Zamknuti/odemknuti

Rezim uloh

Nastaveni jazyka

Obnoveni tovarniho nastaveni

Zobrazeni informaci o verzi softwaru
a hardwaru.

PFistup do menu konfigurace

Servisni menu

H-B-28: -

Meze — umoziiuje obsluze nastavit meze
hlavnich parametr svafovani pro vybranou
Ulohu. Obsluha miZe nastavit hodnotu
parametru ve stanovenych mezich.

Poznamka: Meze Ize nastavit pouze pro programy
ulozené v uzivatelské paméti.

Meze Ize nastavit pro nasledujici:
Svafovaci proud

Rychlost posuvu dratu
Svafovaci napéti

Ovladaci prvky viny

Nastaveni rozsahu:

. Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

. Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
.Meze".

Cesky



Konfigurace displeje
K dispozici jsou dvé konfigurace displeje:

Tabulka 13.

T Standardni zobrazeni
Limits

" Pokrocilé zobrazeni

S @ &AB

(%

Obrazek 36.

Nastaveni konfigurace displeje:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
konfigurace displeje.

e  Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni. Na
obrazovce se zobrazi seznam dostupnych uloh.

1 job 113 (Lim)
2 . job 2L
3 : proba
&

CIOL]

Obrazek 37. Obrazek 40.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ulohy.

Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni vibéru. e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi

menu konfigurace displeje.

an Vo

CIOL]

5 @ 3
@ @_ﬁ proba

Obrazek 38.

Obrazek 41.

o Pouzijte pravy knoflik [36] k vybéru parametru, ktery

bude Zmendn. e Pouzijte pravy knoflik [36] k vybéru konfigurace

e i i . displeje.
Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni.
Pouzijte pravy knoflik [36] ke zméné hodnoty. — Urovenh jasu
Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni. _: :_ — umozZfiuje nastaveni jasu displeje od 0 do

Obrazek 39 ukazuje vliv zmén hodnot parametra. 10.

CIOL!

Obrazek 39.

Obrazek 42.

e  Stisknéte tlacitko [37] pro ukon&eni se zménami. Kontrola pfistupu

Cesky 20 Cesky



Tato funkce umozfuje nasledujici €innosti

Tabulka 14.
Symbol

Popis
Zamek

Funkce uzamknuti

Povoleni/zakazani uloh

Vybér uloh pro zakazku

Zamek — umozriuje nastaveni hesla.
Nastaveni hesla:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.
Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony zamku.

Obrazek 43.

e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
menu nastaveni hesla.

o

Obrazek 44.

e Otacenim pravého knofliku [36] zvolte: Cisla 0-9
Stisknutim pravého knofliku [36] potvrdte prvni znak
hesla.

o DalSi ¢isla se voli stejné.

Poznamka: Po nastaveni posledniho znaku systém
provede ukon&eni automaticky.

Funkce uzamknuti — umoznuje
zamknuti/odemknuti nékterych funkci na listé

parametr( svarovani.

Cesky 21

Uzamknuti funkci:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
uzamknuti funkci.

Lock function

Obrazek 45.
e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
menu uzamknuti funkci.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni funkce
(napriklad ,Pokrocilé nastaveni*).

Advanced setup
al

Obrazek 46.
o Stisknéte pravy knoflik [36]. Ikona zvoleného
parametru zmizi z dolni ¢asti displeje (obrazek 47).

Tento parametr také zmizi z liSty parametr(
svarovani [44].

Advanced setup
B

Obrazek 47.

Poznamka: V pfipadé odemknuti funkce musi uzivatel
provést stejné kroky jako kroky vedouci k uzamknuti
funkce.

Povoleni/zakazani uloh — Umozriuje

@% vypnuti/zapnuti uloh pro funkci uloZeni do
pameéti.

Povoleni/zakazani uloh:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony:

Cesky



Enable/Disable Jobs

oha )& @

Obrazek 48.

e Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni. Na displeji
se zobrazi menu povoleni/zakazani uloh.

Obrazek 49.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni &isla ulohy.
Ikona zvolené ulohy zmizi z dolni ¢asti displeje.

job 2

I BN
SARRNERCRRACRALY

@
0
Obrazek 50.

Poznamka: Zakazané ulohy nemohou byt pouzity funkci
»=Ulozeni do paméti“ — viz obrazek 51 (tloha 2 neni
k dispozici).

Obrazek 51.

m _ Vybér uloh pro zakazku — umoziiuje volbu,
)) které ulohy budou povoleny pfi aktivaci
LI'TY

Cesky

rezimu uloh.

Vybér uloh pro zakazku:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony.

Select Jobs for Job Mode

e @ [

P

&
€

Obrazek 52.

e Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni Cisla ulohy.

e Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [36]
— ikona zvoleného parametru se zobrazi v dolni ¢asti

displeje.

Obrazek 53.

. Stisknutim tlacitka [37] se vratite do hlavniho
menu.

@) Rezim uloh - uzivatel ma pfistup pouze
|':_) k vybranym uloham.

Poznamka: Nejprve musi uzivatel zvolit

Ulohy, které Ize pouzit v rezimu uloh (Kontrola pristupu -

> Vybér tloh pro zakazku).

Aktivace reZimu uloh:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony rezimu
uloh.

Obrazek 54.

Cesky



e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
menu rezimu uloh.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni jedné z voleb
zobrazenych na obrazku dole.
X —zruseni rezimu uloh

v/ — aktivace reZimu uloh

Obrazek 55.

e Stisknéte pravy knoflik [36] pro potvrzeni vybéru.

Poznamka: Po aktivaci rezimu uloh se na listé
parametrl svarovani zobrazi ikona této funkce.

V tomto reZimu budou také blokovany volby vyvolani
z paméti a ulozeni do paméti.

Nastaveni jazyka - uzivatel mtze zvolit
jazyk rozhrani (angli¢tina, polstina, finstina,
francouzstina, némcina, Spanélstina, italstina,

holandstina, rumunstina).

Nastaveni jazyka:

. Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.

. Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony

nastaveni jazyka.

o ® @ @ A B

Obrazek 56.

e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
menu jazyka.

RN =

Obrazek 57.

Cesky 23

e Pouzijte pravy knoflik [36] k vybéru jazyka.
e Potvrdte volbu — stisknéte pravy knoflik [36].

Obnoveni tovarnich nastaveni
Poznamka: Po obnoveni tovarnich
nastaveni jsou nastaveni ulozena

v uzivatelské paméti vymazana.
Obnoveni tovarnich nastaveni:

e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.
e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
obnoveni tovarnich nastaveni.

o BB

Obrazek 58.

Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
menu obnoveni tovarnich nastaveni.
Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni zatrzitka.

Obrazek 59.

e Potvrdte volbu — stisknéte pravé tlacitko [36].
Tovarni nastaveni jsou obnovena.

E Diagnostické informace

Dostupné informace:

Verze softwaru

Verze hardwaru

Svafovaci software
Ethernetova adresa IP
Protokol napajeciho zdroje
Protokoly udalosti
Protokoly fatalnich selhani.

Cesky



N Pokrogilé nastaveni
Toto menu umozriuje pfistup ke
konfiguraénim parametrim zafizeni.
Nastaveni konfigura¢nich parametru:
e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.
e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
~Konfiguraéni menu®.

Advanced setup
o0 (4 w0 ® B & B

Obrazek 60.

e Stisknéte pravy knoflik [36]. Na displeji se zobrazi
konfiguraéni menu.

e Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni Cisla

parametru, ktery bude ménén, napfiklad P.1 —

umozniuje zménu jednotek RPD, vychozi tovarni

nastaveni: ,metrické“ = m/min.

P.20 Display Trim as Volts

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment

P.4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units Metric
P.0 Exit

Obrazek 61.

e Stisknéte pravy knoflik [36].

o Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ,anglické” =
in/min. .

P.20 Display Trim as Volts

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
P4 Recall memory with triggr English
P.1 Wire feed speed units Metric

P.0 Exit

Obrazek 62.

e Potvrdte volbu — stisknéte pravé tlacitko [36].

Cesky 24
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Tabulka 15. Konfiguraéni parametry

P.0

Opusténi menu

Umozriuje opusténi menu

P.1

Jednotky rychlosti
posuvu dratu (RPD)

Umozniuje zménu jednotek RPD:
o, metrické” (vychozi tovarni nastaveni) = m/min;
e ,anglické” = in/min.

P.4

Vyvolani paméti spousti
(pouze PF46)

Tato volba umoznuje vyvolani paméti rychlym stisknutim a uvolnénim spousté

pistole:

e ,Povoleno” = vybér paméti 2 az 9 rychlym stisknutim a uvolnénim spousté
pistole. Pokud chcete vyvolat pamét pomoci spousté pistole, rychle
stisknéte a uvolnéte spoust tolikrat, kolikrat to odpovida &islu paméti. Pokud
chcete napfiklad vyvolat pamét 3, 3krat rychle stisknéte a uvolnéte spoust.
Vyvolani paméti spousti Ize provést pouze tehdy, kdyZ systém nesvaiuje.

e ,Zakazano“ (vychozi tovarni nastaveni) = vybér paméti se provadi pouze
pomoci tlacitek na panelu.

P.7

Nastaveni odchylky
pistole

Tato volba nastavuje kalibraci rychlosti posuvu dratu tazného motoru
tlatné/tazné pistole. Toto by mélo byt provedeno pouze v pfipadé, pokud jiné
mozné korekce nefesi problémy s podavanim tlakem/tahem. K provedeni
kalibrace odchylky motoru tazné pistole je potfebny otackomér. Pfi provadéni
kalibrace postupujte nasledovné:

Uvolnéte pfitlacné rameno na tlaéném i tazném podavani dratu.
Nastavte rychlost posuvu dratu na 200 ipm.

Vyjméte drat z tazného pohonu dratu.

Pridrzte otackomér na hnaci kladce v tazné pistoli.

Stisknéte spoust na tlaéné/tazné pistoli.

Zmérte otacky hnaciho motoru. Otacky by mély byt mezi 115

a 125 ot/min. Pokud je to nutné, snizte nastaveni kalibrace, aby se
zpomalil hnaci motor, nebo zvyste nastaveni kalibrace, aby se motor
zrychlil.

e Rozsah kalibrace je —30 az +30, pfic¢emz 0 je vychozi hodnota.

O WON -~

P.9

Zpozdéni v pripadé
krateru

Tato volba slouzi k pfeskoceni sekvence v pfipadé krateru pfi vytvareni
kratkych bodovych svarl. Pokud je spoust uvolnéna pred vyprSenim ¢asovace,
postup v pfipadé krateru se vynecha a svar je ukon€en. Pokud je spoust
uvolnéna po vyprseni ¢asovace, sekvence v pfipadé kraterl bude normainé
fungovat (pokud je povolena).

e VYPNUTO (0) az 10,0 sekund (vychozi hodnota = vypnuto)

P.20

Volba zobrazeni ofiznuti
ve voltech

Urcuje, jak se zobrazi ofiznuti.

o ,Ne* (vychozi tovarni nastaveni) = ofiznuti je zobrazeno ve formatu
definovaném ve svareci sadeé.

e ,Ano“ = v8echny hodnoty ofiznuti se zobrazuji ve voltech.

Poznamka: Tato volba nemusi byt dostupna na vSech strojich. Napajeci zdroj

musi tuto funkci podporovat, jinak se tato volba v menu nezobrazi.

P.22

Doba chyby
vytvoreni/ztraty oblouku

Tato volba mliZze byt pouzita k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni
vytvoren oblouk nebo se ztrati po definovanou dobu. Pfi pferuseni funkce stroje
se zobrazi chyba 269. Pokud je hodnota nastavena na VYPNUTO, vystup
stroje se nevypne, ani kdyz oblouk neni vytvoren nebo dojde ke ztraté oblouku.
Spoust Ize pouzit k horkému podavani dratu (vychozi). Pokud je hodnota
nastavena, vystup stroje se vypne, pokud oblouk neni vytvofen béhem
specifikované doby po stisknuti spousté nebo pokud je spoust stisknuta po
ztraté oblouku. Pokud chcete predejit obtézujicich chybam, nastavte dobu
chyby vytvoreni / ztraty oblouku na vhodnou hodnotu po zvazZeni vSech
parametrl svarfovani (nabéhova rychlost posuvu dratu, rychlost posuvu
svarovaciho dratu, elektrické odlepeni atd.). Pokud chcete zabranit naslednym
zmeénam doby chyby vytvoreni/ztraty oblouku, menu nastaveni by mélo byt
uzamknuto nastavenim zamku pfedvolby = ano prostfednictvim softwaru Power
Wave Manager.

Poznamka: Tento parametr je deaktivovan pfi ruénim svarovani, TIG nebo
drazkovani.

P.28

Volba zobrazeni
pracovniho bodu
v ampérech

Urcuje, jak se zobrazi pracovni bod:

o ,Ne* (vychozi tovarni nastaveni) = pracovni bod je zobrazen ve formatu
definovaném ve svareci sadé;

e ,Ano“ = vSechny hodnoty pracovnich bodu se zobrazuji v ampérech.

Poznamka: Tato volba nemusi byt dostupna na vSech strojich. Napajeci zdroj

musi tuto funkci podporovat, jinak se tato volba v menu nezobrazi

Cesky
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P.80 Detekce z vyvodu Pouzivejte tuto volbu pouze pro diagnostické ucely. Pokud je vykon cyklicky

ménén, tato volba je automaticky nastavena na nepravdu.

e _Nepravda“ (vychozi) = detekce napéti je automaticky uréena zvolenym
rezimem svafovani a dal8imi nastavenimi stroje.

¢ ,Pravda“ = detekce napéti je vynucena na ,vyvodech” napajeciho zdroje.

P.81 Polarita elektrod Pouziva se namisto prepinacl DIP ke konfiguraci pracovnich a elektrodovych

detekénich vodica.

e Kladna® (vychozi) = vétSina postupl svafovani GMAW vyuziva svafovani
s kladnou elektrodou.

e ,Zaporna“ = vétSina postupll GTAW a nékteré postupy s trubickovym
dratem vyuzivaji svarovani se zapornou elektrodou.

P.99 Zobrazeni zkuSebnich Pouziva se pro kalibrace a testy.

rezimul o _Ne* (vychozi tovarni nastaveni) = vypnuto;

e ,Ano“ = umozriuje volbu testovacich rezima.

Poznamka: Po restartovani zafizeni je P.99 nastaven na ,NE*.

P.323 Aktualizace systému Tento parametr je aktivni pouze v pfipadé, Zze v konektoru USB je pfipojen
pamétovy disk USB (s aktualizaénim souborem).

e ZruSeni — navrat zpét do menu konfiguraénich parametru

o Pijeti — zahajeni procesu aktualizace

funkcim.

Servisni menu
&O Umozniuje pfistup ke specialnim servisnim

& VAROVANI

Servisni menu je kdispozici, pokud je pfipojeno :
pamétové zafizeni USB. Service weld logs

Obrazek 64.

e Stisknéte pravy knoflik [36] pro pokraovani.
Service Menu

P B w B BR&

Obrézek 63. Trace started, press to continue
Tabulka 16. Service weld logs
Popis
Servisni protokoly svarovani —]

Historie svarovani

Obrazek 65.

Snimek « Stisknéte levy knoflik [35] nebo tlaitko [37] pro

ukonéeni
e |kona zaznamu se zobrazi na stavové

listé [38]. EB
Servisni protokoly svarovani — umoziuji
- zaznamenavat parametry svafovani, které byly Poznamka: Pokud chcete zaznam zastavit, pfejdéte do
i pouzivany pri svarovani. servisniho menu a znovu stisknéte ikonu servisnich
Pristup do menu: protokoltl svafovani
o Ujistéte se, ze zafizeni USB je pfipojeno ke
svafovacimu stroji
Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.
Pouzijte pravy knoflik [36] k zvyraznéni ikony
servisniho menu
e Stisknéte pravy knoflik [36] — proces zaznamu bude
spustén.
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Historie svarfovani — po zaznamenani jsou parame
E svafovani uloZeny do slozky zafizeni USB. Pfistup g

historie svafovani:
o Ujistéte se, Ze zafizeni USB je pfipojeno.
e Vstupte do menu nastaveni a konfigurace.
o Prejdéte na Servisni menu — Historie svarfovani

Weld history

Obrazek 66.

e Stisknutim pravého knofliku [36] ziskate pfistup
k historii svafovani — seznam pouzitych parametru:
- Cislo svaru
- Primérna RPD
- Prdmérny proud [A]
- Primérné napéti [V]
- Doba oblouku [s]
- Cislo programu svarovani

- Cislo/nazev ulohy
Snimek — vytvofi soubor, ktery obsahuje
podrobné informace o konfiguraci a ladéni
shromazdéné z kazdého modulu Powertec
i250C/i320C Advanced.
Tento soubor Ize odeslat na podporu spole¢nosti Lincoln
Electric za u¢elem Feseni pfipadnych problému, které
uzivatel nemize snadno vyfesit.

Ziskani snimku:
o Ujistéte se, Ze zafizeni USB je pfipojeno.
e Prfejdéte na Konfigurace — Servisni menu —
Snimek.

Obrazek 67.

e Stisknéte pravy knoflik [36] pro spusténi procesu
snimku.

Cesky

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Obrazek 68.
Proces svarovani GMAW a FCAW

v nesynergickém rezimu

Bé&hem nesynergického rezimu jsou rychlost posuvu

dratu a svafovaci napéti nezavislymi parametry a musi
byt nastaveny uzivatelem.

Postup zahajeni procesu svafovani GMAW nebo FCAW-

SS:

e Urc€ete polaritu dratu pro pouzity drat. Tuto informaci
najdete v udajich o dratu.

o Pf¥ipojte vystup plynem chlazené pistole pro proces
GMAW/FCAW do zasuvky Euro [5].

e V zavislosti na pouzitém dratu pfipojte pracovni
kabel [15] do vystupni zasuvky [3] nebo [4]. Viz bod
[20] — svorkovnice zmény polarity.

o Pf¥ipojte pracovni kabel [15] k svafovanému dilu
pomoci pracovni svorky.

e Instalujte spravny drat.

Instalujte spravnou hnaci kladku.
Ujistéte se, pokud je to tfeba (proces GMAW), zda je
pfipojen ochranny plyn.

e Zapnéte stroj.

Pridrzte stisknutou spoust pistole, aby drat prochazel
vedenim pistole, dokud drat nevystoupi ze
zavitového konce.

¢ Instalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani a typu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny kryt
(proces FCAW).

Uzavrete levy bo¢ni panel.

Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani.

e Za predpokladu dodrzovéani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahdjit svafovani.

/% VAROVANI
Pfi zavadéni elektrody kabelem udrZujte kabel pistole
V co nejrovnéjsi poloze.

/% VAROVANI
Nikdy nepouzivejte vadnou pistoli.

e Zkontrolujte prutok plynu pomoci spinace odvétrani
plynu [18].

e Zavrete dvefe podavace dratu.
Zavrete skfin civky s dratem.

e Zvolte spravny program svarovani.
Poznamka: Seznam dostupnych programu zavisi na
napajecim zdroji.
Nastavte parametry svarovani.

e Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani.

/1 VAROVANI
Dvefe podavace dratu a skfifi civky s dratem musi byt
béhem svafrovani zcela uzavieny.

Cesky



/1 VAROVANI
PFi svafovani nebo zavadéni elektrody kabelem udrzujte
kabel pistole v co nejrovné&jsi poloze.

/1 VAROVANI
Neohybejte ani netahejte kabel pres ostré rohy.

e Za predpokladu dodrzovani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahajit svafovani.

Pro nesynergicky rezim Ize nastavit nasledujici:
Rychlost posuvu dratu, RPD
Svarovaci napéti

Doba dohoreni

Néabéhova rychlost posuvu dratu
Doba predfuku / doba dofuku
Doba bodovani
Dvoukrokova/¢tyikrokova
Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru

T VAROVANI viny:

o Skrceni

Proces svarovani GMAW a FCAW

v synergickém rezimu CV

V synergickém reZimu nenastavuje svafovaci napéti
uZivatel.

Spravné svarovaci napéti bude nastaveno softwarem
stroje.

Tato hodnota byla vyvolana na zakladé dat (vstupnich
dat), ktera byla nactena:

e Rychlost posuvu dratu, RPD.

V pfipadé potfeby Ize svafovaci napéti nastavit pravym
ovladacim prvkem [36]. Pfi otaceni pravého ovladaciho
prvku se na displeji zobrazi kladny nebo zaporny pas,
ktery indikuje, zda je napéti nad nebo pod idealnim
napétim.

Déle Ize manualné nastavit nasledujici:
Dohoreni

Nabéhova rychlost posuvu dratu
Doba predfuku / doba dofuku

Doba bodovani
Dvoukrokova/¢tyrkrokova

Postup zahajeni (pouze Advanced)
Postup v pfipadé krateru

T VAROVANI viny:

¢ Skrceni

Proces svarovani SMAW

POWERTEC i250C/i320C STANDARD/ADVANCED
nezahrnuje drzak elektrody s kabelem potfebnym ke
svafovani SMAW, ale ten mGze byt zakoupen
samostatné.

Postup zahajeni procesu svafovani SMAW:

o Nejprve stroj vypnéte.

o Urcete polaritu elektrody pro pouzitou elektrodu. Tuto
informaci najdete v udajich o elektrodé.

e V zavislosti na polarité pouzité elektrody pfipojte
pracovni kabel [15] a dr24k elektrody s kabelem do
vystupni zasuvky [3] nebo [4] a zajistéte je. Viz
tabulku 17.
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Tabulka 17.
Vystupni zasuvka
| Drzak elektrody 4 I
a s kabelem pro [4]
< »
|n:: ®|  Pracovni kabel [3] —
j Drzak elektrody 3 —
o F| s kabelem pro [3]
% Pracovni kabel [4] +

¢ Pfipojte pracovni kabel k svafovanému dilu pomoci
pracovni svorky.

Instalujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
Zapnéte napajeni.

Nastavte program svafovani SMAW.

Nastavte parametry svafovani.

Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani.

Za predpokladu dodrzovani zasad bezpecnosti

a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahdjit svafovani.

Pro program SMAW Ize nastavit nasledujici:

e Svarovaci proud

e Zapnuti/vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
kabelu

e Ovladaci prvky viny:
o SiLA OBLOUKU
e HORKY START

Zavedeni elektrodového dratu

o Vypnéte stroj.

e Otevrete pravy panel stroje.

e  OdsSroubujte pojistnou matici objimky.

e Vlozte civku s dratem na objimku tak, aby se civka
otacela proti sméru hodinovych rucicek, kdyz je drat
veden do podavace dratu.

o Ujistéte se, Zze polohovaci €ep civky je v montaznim
otvoru na civce.

ZasSroubujte upeviiovaci uzavér objimky.
Nasadte kladku pro drat s drazkou odpovidajici
praméru dratu.

e Uvolnéte konec dratu a odstfihnéte ohnuty konec,
pficemz se ujistéte, Ze je bez otfepl.

/1 VAROVANI
Ostry konec dratu mize byt pFic¢inou zranéni.

e Otocte civkou s dratem proti sméru hodinovych
rucicek a protahnéte konec dratu do podavace dratu
az k zasuvce Euro.

o Nastavte spravné silu pfitlacné kladky podavace
dratu.

Nastaveni brzdného momentu objimky
Aby se pfedeSlo samovolnému odvijeni svafovaciho
dratu, pouzdro je vybaveno brzdou.

Nastaveni se provadi ota€enim Sroubu M8 s vnitinim
Sestihranem, ktery je umistén uvnitf ramu objimky po
odSroubovani upeviovaciho uzavéru objimky.

Cesky



Obrazek 69.

45. Upeviovaci uzaver.
46. Nastavovaci Sroub M8 s vnitfnim Sestihranem.
47. Pritlacna pruzina.

Otacenim Sroubu M8 s vnitfnim Sestihranem ve sméru
hodinovych ruci¢ek se zvysuje pfitlacna sila pruziny
a mlzete tak zvysit brzdny moment

Otacenim Sroubu M8 s vnitfnim Sestihranem proti sméru
hodinovych rucicek se snizuje pfitlacna sila pruziny
a muazete tak snizit brzdny moment.

Po dokonéeni nastaveni byste méli znovu zasroubovat
upeviiovaci uzaver.

Nastaveni sily pritlacné kladky

Pritlaéné rameno reguluje velikost sily, kterou hnaci
kladky pusobi na drat.

Pritlatna sila se reguluje otac¢enim nastavovaci matice.
Ve sméru hodinovych ruci¢ek se sila zvySuje, proti
sméru hodinovych ruci¢ek se sila snizuje. Spravné
nastaveni pfitlaéného ramena zajistuje nejlepsi
svafovaci vykon.

/1\ VAROVANI

Pokud je pfitlak kladky prili§ maly, kladka bude na dratu
prokluzovat. Pokud je pFitlak kladky pfili§ velky, mGze se
drat deformovat, coz zpusobi problémy s podavanim ve
svarovaci pistoli. Pritlacna sila by meéla byt nastavena
spravné. Snizujte pritlacnou silu pomalu, dokud drat
nezacne prokluzovat na hnaci kladce, a poté silu mirné
zvétSete otocenim nastavovaci matice o jednu otacku.

Zavedeni elektrodového dratu do

svarovaciho horaku

e Vypnéte svafovaci stroj.

eV zavislosti na procesu svarovani pfipojte spravnou
pistoli k zasuvce euro, jmenovité parametry pistole
a svafovaciho stroje by mély odpovidat.

e  Odpojte trysku od pistole a kontaktni hrot nebo
ochranny kryt a kontaktni hrot. Poté pistoli
narovnejte.

Zapnéte svarovaci stroj.

e  Pridrzte spina¢ studeného posuvu / odvétrani plynu
v poloze studeného posuvu.

e Kdyz je spinac uvolnén, civka s dratem by se
neméla odvijet.

¢ Nastavte odpovidajicim zpisobem brzdu civky
s dratem.

Vypnéte svarovaci stroj.
Instalujte spravny kontaktni hrot.

e V zavislosti na procesu svarovani a typu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny
kryt (proces FCAW).

Cesky

/% VAROVANI
Ujistéte se, Ze oci aruce jsou dostate¢né daleko od
konce pistole, kdyz drat vychazi ze zavitového konce.

Vyména hnacich kladek

/% VAROVANI
Pfed instalaci nebo vyménou hnacich kladek vypnéte
napajeni.

POWERTEC i250C STANDARD/ADVANCED,
POWERTEC i320C STANDARD/ADVANCED je
vybaven hnaci kladkou V1.0/V1.2 pro ocelovy drat.
Pro jiné rozméry dratd je k dispozici vhodna sada
hnacich kladek (viz kapitolu ,PfisluSenstvi“), postupujte
podle pokyn(:
o Vypnéte napgjeni.
e Uvolnéte 4 kladky otoenim 4 unasecich ozubenych
kol pro rychlou vyménu [52].
e Uvolnéte paky pritlacnych kladek [53].
o Vyménte hnaci kladky [51] za kompatibilni
v zavislosti na pouzitém dratu.

/1\ VAROVANI
Ujistéte se, ze vedeni pistole a kontaktni hrot jsou také
dimenzovany podle zvoleného rozméru dratu.

/1\ VAROVANi
U dratd o praméru vétSim nez 1,6 mm je tfeba vymenit
nasledujici dily:
e Vodici trubicka podavaci konzoly [49] a [50].
o Vodici trubi¢ka zasuvky Euro [48].

e  Zaijistéte 4 nové kladky otocenim 4 unasecich
ozubenych kol pro rychlou vyménu [52].

e Manualné vedte drat z civky s dratem pres vodici
trubicky, pfes kladku a skrz vodici trubi¢ku zasuvky
Euro do vedeni pistole.

o  Zaijistéte paky pfitlacnych kladek [53].

Obrazek 70.

Pfipojeni plynu

Na tlakové lahvi se stlatenym plynem musi byt
instalovan spravny regulator prdtoku. Jakmile je tlakova
lahev se stlacéenym plynem s regulatorem pratoku
bezpecné instalovana, pfipojte plynovou hadici

z regulatoru k vstupnimu plynovému konektoru stroje.

Cesky



/1 VAROVANI
Svarovaci stroj podporuje vSechny vhodné ochranné
plyny v&etné oxidu uhli¢itého, argonu a hélia pfi
maximalnim tlaku 5,0 bar.

/1 VAROVANI
Vzdy upevnéte tlakovou lahev se stlacéenym plynem ve
svislé poloze do zvlastniho drzaku na sténé nebo na
voziku. Nezapomerite po ukonéeni svafovani uzavrit
ventil tlakové lahve se stlacenym plynem.

/1 VAROVANI
Tlakovou lahev se stlatenym plynem je mozné upevnit
na podpéru stroje, ale vyska tlakové lahve se stlacenym
plynem nesmi byt vy$Si nez 43"/ 1,1 m. Tlakova lahev
se stlatenym plynem, ktera je upevnéna na podpére
stroje, musi byt zajiSténa upevnénim ke stroji pomoci
fetézu.

/1\ VAROVANi
VZdy upevnéte tlakovou lahev se stlacenym plynem ve
svislé poloze do zvlastniho drzaku na sténé& nebo na
voziku. Nezapomerite po ukonCeni svafovani uzavrit
ventil tlakové lahve se stlacenym plynem.

/1 VAROVANI
Tlakovou lahev se stlatenym plynem je mozné upevnit
na podpéru stroje, ale vyska tlakové lahve se stlacenym
plynem nesmi byt vySSi nez 43"/ 1,1 m. Tlakova lahev
se stlatenym plynem, ktera je upevnéna na podpére
stroje, musi byt zajiSténa upevnénim ke stroji pomoci
fetézu.

Udrzba
/1 VAROVANI

Ohledné veskerych oprav, uprav ¢&i udrzby vam
doporucujeme se obratit na nejblizSi technické servisni
stfedisko nebo spole¢nost Lincoln Electric. Opravy
a upravy provedené neautorizovanym servisem nebo
osobou bude mit za nasledek zneplatnéni zaruky
vyrobce.

Kazdé ocividné poSkozeni by mélo byt okamzité
nahlaseno a opraveno.

Bézna udrzba (kazdodenni)

¢ Kontrolujte stav izolace a pfipojek pracovnich kabell
a izolace napajeciho kabelu. Jestlize zjistite jakékoli
poSkozeni izolace, okamzité kabel vymérite.

o Odstrarite stfikance z trysky svafovaci pistole.
Stfikance by mohly negativné ovliviiovat proudéni
ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svafovaci pistole: v pfipadé potieby
ji vyménite.

e Zkontrolujte stav a funkci chladiciho ventilatoru.
Otvory pro proudéni vzduchu udrzujte v Cistoté.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich

hodin, ale nejméné jednou za rok)

Provedte béznou udrzbu a navic:

e Stroj udrzujte v Cistoté. Proudem suchého vzduchu
(s nizkym tlakem) odstrarite prach z vnéjSiho plasté
a z vnitini ¢asti skiiné.

e V pfipadé potfeby vycistéte a utahnéte vSechny
svarovaci svorky.

Cesky

Cetnost tkont udrzby se muze lisit v zavislosti na
pracovnim prostfedi, kde je stroj umistén.

/1\ VAROVANi
Nedotykejte se Zivych elektrickych Easti.

/1 VAROVANI
Pfed demontdZi plasté stroje musi byt stroj vypnuty
a napajeci kabel musi byt odpojen od elektrické
zasuvky.

/% VAROVANI
Sitové napajeni musi byt prfed kazdou udrzbou
a servisem odpojeno od stroje. Po kazdé opravé
provedte odpovidajici testy, abyste zajistili bezpecnost.

Zasady zakaznické podpory

Spolecnost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
afezaci zafizeni. NaSim cilem je uspokojit potfeby
nasich zakaznikll a pfekonat jejich ocekavani. Obcas
mohou kupujici pozadat spole€nost Lincoln Electric
o radu nebo informace o tom, jak pouzivat nase vyrobky.
Odpovidame nasSim zakaznikim na zakladé nejlepsich
informaci, které mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric neni v takové pozici, aby mohla zarudit
nebo garantovat takové rady, a nepfebird Zadnou
odpovédnost, pokud jde o takové informace nebo rady.
Vyslovné odmitame jakékoliv zaruky vSeho druhu, ato
véetné vSech zaruk zpUsobilosti pro konkrétni Gcel
zakaznika, s ohledem na tyto informace nebo rady.
Z praktickych dlvodu také nemlzeme pfevzit zadnou
odpovédnost za aktualizaci nebo opravu takovych
informaci ¢i rad, jakmile byly poskytnuty, a poskytnuti
informaci nebo rad nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
zadné zaruky, pokud jde o prodej nasich produktt
Spole¢nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale
vybér a pouziti konkrétnich produktu, které spolecnost
Lincoln Electric prodava, ma vyluéné pod kontrolou
zakaznik, aje tedy za tuto ¢innost vyhradné zakaznik
odpovédny. Mnoho rozlicnych véci mimo kontrolu
spolecnosti Lincoln Electric ovliviuje vysledky dosazené
pfi uplatnéni téchto druhtd vyrobnich postupl
a pozadavku na servis.

Zmeény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle
naSich nejlepSich znalosti v dobé tisku. Veskeré
aktualizované informace naleznete na adrese
www.lincolnelectric.com.
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OEEZ

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s béznym odpadem!
PFi dodrZzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ) a jeji implementaci v souladu s vnitrostatnim pravem se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla
konce své zivotnosti, shromazdit oddélené a pfedat recyklacnimu podniku splfiujicimu pozadavky ochrany
zivotniho prostiedi. Jako majitel takového zafizeni musite ziskat informace o schvalenych sbérnych
fm— systémech od mistniho obchodniho zastoupeni.

Aplikaci evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a lidské zdravi!

Nahradni dily

Pokyny pro éteni seznamu dilt

¢ Nepouzivejte tento seznam dila pro stroj, pokud jeho kédové €islo zde neni uvedeno. Obratte se na servisni
oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric ohledné jakéhokoliv kddového Cisla, které zde neni uvedeno.

e Pouzijte stranku s montaznim nakresem a nize uvedenou tabulku, abyste zjistili, kde je dil umistén ve vasem
konkrétnim stroji.

e Pouzivejte pouze dily oznacené ,X* ve sloupci pod &islem v zahlavi odvolavajicim se na stranku s montaznim
nakresem (# oznaCuje zménu v tomto vytisku).

Anglié¢tina

12/05

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro éteni seznamu dilt, poté se podivejte do prirucky ,Nahradni dily*
dodavané se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy cisel dilt na obrazku.

Umisténi autorizovanych servisu

09/16

e  Kupujici musi kontaktovat autorizovany servis spole¢nosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv reklamace zavady
uplatnéné v ramci zaruéni doby spole¢nosti Lincoln.

e Obratte se na mistniho obchodniho zastupce spole¢nosti Lincoln, ktery vdm pomuze s nalezenim LASF nebo
jdéte na www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrické schéma

Prectéte si pfiru¢ku ,Nahradni dily“ dodavanou spolu se strojem.
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Prislusenstvi

K10095-1-15M DALKOVE OVLADANI

K2909-1 ADAPTER 6/12 PINU

K14172-1 SADA 12PINOVEHO DALKOVEHO OVLADANI (PTI250C/I320C ADV)

K14173-1 SADA ZMENY POLARITY (PTI250C/I320C STD/ADV)

K14174-1 SADA KRYTU OVLADACIHO PANELU (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14175-1 SADA MERICE PRUTOKU PLYNU (PTI250C/1320C STD/ADV)

K14176-1 SADA OHREVU PLYNU (PTI250C/I320C STD/ADV)

K14177-1 SADA NARAZNIKU (PTI250C/1320C STD/ADV)

K10158-1 ADAPTER PRO TYP CIVKY B300

K363P ADAPTER PRO TYP CIVKY READI-REEL®

K14091-1 DALKOVY MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

K10413-360GC-4M PLYNEM CHLAZENA PISTOLE S VYHYBKOU 4M (335A 60%)

PISTOLE LINC™

W10429-24-3M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 240 G-3.0M

W10429-24-4M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 240 G-4.0M

W10429-24-5M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 240 G-5.0M

W10429-25-3M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 250 G-3.0M

W10429-25-4M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 250 G-4.0M

W10429-25-5M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 250 G-5.0M

W10429-36-3M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G-3.0M

W10429-36-4M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G-4.0M

W10429-36-5M VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G-5.0M
SADA KLADEK PRO PEVNE DRATY

KP14150-V06/08 SADA KLADEK 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SADA KLADEK 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SADA KLADEK 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SADA KLADEK 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V16/24

SADA KLADEK 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11 SADA KLADEK 0.9/1.1VT FI37 4 KS
KP14150-V14/20 SADA KLADEK 1.4/2.0VT FI37 4 KS
SADA KLADEK PRO HLINIKOVE DRATY

KP14150-U06/08A SADA KLADEK 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA
KP14150-U08/10A SADA KLADEK 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA
KP14150-U10/12A SADA KLADEK 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA
KP14150-U12/16A SADA KLADEK 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA
KP14150-U16/24A SADA KLADEK 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

SADA KLADEK PRO DRATY PLNENE TAVIDLEM
KP14150-V12/16R SADA KLADEK 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA
KP14150-V14/20R SADA KLADEK 1.4/2.0RT FI37 4 KS
KP14150-V16/24R SADA KLADEK 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA
KP14150-V09/11R SADA KLADEK 0.9/1.1RT FI37 4 KS
KP14150-V10/12R SADA KLADEK 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA

VODITKA DRATU

0744-000-318R SADA VODITEK DRATU MODRA @ 0,6-1,6
0744-000-319R SADA VODITEK DRATU CERVENA @ 1,8-2,8
D-1829-066-4R VODITKO DRATU EURO @ 0,6-1,6
D-1829-066-5R VODITKO DRATU EURO @ 1,8-2,8
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