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1-0jo naudojimo instrukcija

Instructiuni pentru prima utilizare
WHCTpyKuMA no nepBoHa4YanbHOW HaCTponke
Pokyny pre prvé nastavenie

1. Wyciagnij przytbice z kartonu.
f-j o Remove Helmet from box.
fia, &. I§imkite skydelis dézés.
! e Scoate-ti masca din cutie.
AL N, b

. [locTaHbTe CBAPOUHYIO MACKy M3 KOPOBKH.
Vyberte prilbu z krabice.

2a. Obro¢ nagtowie do pozycji poziome;.

Rotate Head-strap Anti Clockwise.

Pasukite skydelio lankel] pries laikrodZio rodykle {

| horizontalia padétj.

Rotiti harasamentul in sensul opus miscarii acelor
 de ceas.

ToBepHUTE 0rONOBLE B FOPU3OHTANLHOE
MIONOXeHMe.

Otocte ovladac¢om hlavového popruhu proti smeru
hodinovych ruciciek.

2b. Zatrzymaj regulator kata na bolcu.

The Angle Adjuster Will Stop Against The Pin.
Kampo reguliatoriy sustabdykite prie$ kaist].
Sistemul de reglare a unghiului se va opri intr-un
pin.

YcTaHoBMTE perynaTop yrna Ha Wrudre.

% Nastavovac uhla sa zastavi proti koliku.

S? : Ustaw bolec w odpowiedniej pozycji regulatora
% ta.

) Lgcate the Pin In The Appropriate Slot.
UZfiksuokite kaistj tinkamoje kampo reguliatoriaus
padétyje.

Asezarea pinului se face dupa masura corespun-
zatoare.

YcTaHoBHTE LUTUET B HYXHOM NONOXEHUE
perynsitopa yrna.

Nastavte kolik do zodpovedajliceho otvoru.

S oo
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¥ 4. Usun z przytbicy naklejki.
i Remove The Instruction Sticker And Discard.
% &1 Nuimkite lipdukus nuo skydelio ir iSmeskite.
j_ Intaturati folia de protectie

"-"@ \\ CHuUMUTE CO LLETKA HaKMEiKM.
. % . Odstrarite nalepku s pokynmi a zlikvidujte ju.

A 5. Usun tadme izolacyjna baterii, pociagajac je w dét.
e Remove The Battery Insulation Tape’s By Pulling
Down And Then Discard.

Nuimkite elemento izoliacing juostele patraukdami jg
Zemyn ir iSmeskite

Indepartati sigurantele pentru baterii prin tragerea

in jos.

CHIUMUTE M3ONALVMOHHYI0 NEHTY ¢ 6aTapeek, noTaHys
VX BHU3.

Odstrarite izolacnu pasku batérie tahom nadol a
potom ju zlikviduite.

6. Usun folie ochronng z szybki zewnetrznej.
Remove The Protective Film From the Front of the
PC Lens And Then Discard. Nuimkite apsauging
plévele nuo iSorinio skydelio stikliuko ir iSmeskite.
Indepartati folia de protectie de pe fata lentilei
PC-ului.

CHUMUTE 3aLLUTHYIO NNEHKY C BHELUHeN NNacTuHy.
Odstrarite ochrann( foliu z vonkaj3ej strany SoSoviek
apotom ju zlikvidujte.

]
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Uzycie sformutowania MOST PYXAR PI w instrukcji obstugi dotyczy réwniez modeli MOST PYXAR PI AIR oraz MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR
1. OSTRZEZENIA

Nastepujace hasta ostrzegawcze uzywane sg do podkreslenia ostrzezen bezpieczenistwa, ktorych nalezy przestrzega¢:

Ostrzezenie Uwaga
Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacie, ktéra Oznacza wazne informacje, ktorych zignorowanie MOZE
MOZE SPOWODOWAC powazne obrazenia ciata lub przyczynic sie do uszkodzenia sprzgtu.

$mierc, jezeli jej sie nie zapobiegnie.

Uwaga
Kazda osoba uzytkujaca lub odpowiedzialna za konserwacjg przythicy powinna przed rozpoczeciem pracy zapoznac sig z catq trescia
niniejszej instrukcji obstugi. Umozliwi to optymalne wykorzystanie mozliwosci przytbicy.
Uwaga
Kopia niniejszej instrukcji powinna znajdowac si¢ w miejscu eksploatacji przytbicy i powinna by¢ zawsze dostepna dla operatora.

2. SRODKI BEZPIECZENSTWA

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy dokfadnie zapozna sig z instrukcjami dotyczacymi przytbicy spawalniczej oraz filtra samo$ciemniajacego przed
@ ich uzyciem. Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze skutkowa¢ powaznymi i trwatymi obrazeniami ciata, utrata wzroku lub oparzeniami. Przed
uzyciem nalezy po wewnetrznej i zewnetrznej stronie filtra samos$ciemniajacego zainstalowac poliweglanowe szybki ochronne zabezpieczajace przed
odpryskami. Niezastosowanie szybek ochronnych moze skutkowa¢ nieodwracalnym uszkodzeniem filtra i spowodowa¢ powazne i trwate obrazenia ciata, utrate
wzroku lub oparzenia. Uszkodzenie filtra spowodowane niezainstalowaniem szybek ochronnych z oznaczeniem MOST 1 B CE uniewaznia gwarancje. Szybki
ochronne przytbicy zapewniaja jedynie zabezpieczenie przed odpryskami oraz uszkodzeniem powierzchni filtra.
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Ostrzezenie
PL Opary i gazy moga by¢ niebezpieczne.

Podczas spawania powstaja opary i gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia.
Opary i gazy spawalnicze moga wypiera¢ powietrze i obniza¢ zawarto$¢ tlenu doprowadzajac do obrazen lub zgonu. Nalezy upewnic sie,
ze wdychane powietrze jest bezpieczne.

| | | Glowe nalezy trzyma z dala od oparéw. Nie wdychac oparéw.

| Przebywajac wewnafrz pomieszczen, nalezy je wietrzy¢ iflub stosowac odciag przy tuku, aby usuwac opary i gazy spawalniczych.

T Jezel wentylacja jest staba, nalezy stosowac system wymuszonego przeptywu powietrza z doprowadzaniem powietrza.
Nalezy przeczyta¢ instrukcje producenta dotyczace metali, materiatéw eksploatacyjnych, $rodkéw powlekajacych, czyszczacych i odttuszczajacych. W ciasnych
przestrzeniach nalezy pracowac tylko wtedy, gdy maja zapewniona dobra wentylacje lub stosujac system wymuszonego przeptywu powietrza z doprowadzeniem
powietrza.
Nie spawa¢ w miejscach znajdujacych sig w poblizu migjsca, gdzie odbywa sig odttuszczanie, czyszczenie lub natryskiwanie. Ciepto oraz promienio-
wanie emitowane przez tuk spawalniczy moga wchodzi¢ w reakcje z oparami i tworzy¢ bardzo toksyczne i draznigce gazy.
Nie spawa¢ na powlekanych metalach takich jak stal galwanizowana, powlekana ofowiem lub kadmem, chyba ze w miejscu spawania powtoka zosta-
nie usunieta, pomieszczenie jest dobrze wentylowane, a w razie potrzeby mozna zastosowaé system wymuszonego przeplywu powietrza z doprowadze-
niem powietrza. Powtoki i inne metale zawierajace te pierwiastki moga podczas spawania wydzielac toksyczne opary.

| Nigdy nie nalezy patrze¢ na spawanie tukowe bez odpowiedniej ochrony oczu.
- Promieniowanie emitowane przez tuk spawalniczy wytwarzaja intensywne widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe i podczerwone), ktére
moga powodowac oparzenia oczu i skory.
Gorace iskry odskakuja od spawu i moga oparzy¢ oczy i skore.
Podczas spawania lub jego obserwacji nalezy zaktada¢ przythice z odpowiednio zaciemnionym filtrem chronigcym twarz i oczy.
Stosowac ekrany lub barierki ochronne, aby chroni¢ inne osoby przed btyskiem i odblaskiem, ostrzega¢ inne osoby znajdujace si¢ w poblizu, aby nie
patrzyty na fuk.
Stosowa¢ $rodki ochrony indywidualnej dla spawaczy.

|- ) Promieniowanie emitowane przez tuk spawalniczy mogg uszkodzi¢ wzrok!

Spawanie moze wywota¢ pozar lub eksplozje!
Spawanie w zamknigtych pojemnikach, takich jak zbiorniki, beczki lub rury moze wywotac ich eksplozje. Od fuku spawalniczego mogq
odskakiwac iskry. Fruwajace iskry, goracy element obrabiany oraz goracy sprzet moga wywotywa¢ pozary i oparzenia. Przypadkowe
@ zetkniecie elektrody z przedmiotami metalowymi moze wywotac iskry, eksplozje, przegrzanie lub pozar. Przed rozpoczeciem spawania
nalezy sprawdzic, czy dana strefa jest bezpieczna.
Nie spawac, jezeli iskry moga spas¢ na materiat fatwo zapalny.
Wszystkie materiaty tatwo zapalne nalezy usuna¢ ze strefy spawania. Jezeli jest to niemozliwe, nalezy je szczelnie zabezpieczy¢ zatwierdzonymi ostonami
Zachowa¢ czujnosc, gdyz iskry spawalnicze oraz gorace materialy pochodzace ze spawania moga z fatwoscig przedostawac sie przez mate peknigcia
i otwory do sasiadujacych stref.
Nalezy pamietac, ze spawanie na stropie, podtodze, grodzi lub $cianie dziatowej moze wywota¢ pozar po stronie niewidocznej.

Zawsze nalezy mie¢ pod reka gasnice i uwazag, aby nie doszto do pozaru.
ﬂ Nigdy nie umieszcza¢ przytbicy ani filtra samo$ciemniajacego na goracych powierzchniach.
Porysowane lub uszkodzone szybki ochronne nalezy niezwtocznie wymieni¢. Przed zastosowaniem nowej szybki ochronnej nalezy spraw-
dzi¢, czy usunigte zostaty wszystkie dodatkowe folie ochronne z obu stron.
Nie wystawiac filtra samo$ciemniajacego na dziatanie cieczy.
Stosowaé wylacznie oryginalne czgsci zapasowe MOST. W razie watpliwo$ci, kontaktowac sie ze sprzedawca - patrz ostatnia strona instrukcji.
Materialy mogace mie¢ styczno$¢ ze skdrg u oséb wrazliwych moga wywotywac reakcje alergiczne.
Ochrona oczu stosowana jest jedynie przeciwko czasteczkom przemieszczajacym sig z duzq predkosécia w temperaturze pokojowej, a nie w temperaturach
ekstremalnych.
Przytbica spawalnicza MOST PYXAR PI noszona na standardowych okularach korekcyjnych moze przenosi¢ uderzenia, a tym samym stanowi¢ zagrozenie
dla osoby noszacej.

Podczas wszystkich zastosowan spawalniczych zalecana odlegto$¢ miedzy tukiem spawalniczym a oczami spawacza powinna wynosi¢ nie mniej niz 25 cm
(optymalna / zalecana odlegto$¢ to 50 cm).

Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady spowodowane modyfikacjami przytbicy spawalniczej lub filtra samo$ciemniajacego albo uzyciem filtra
samosciemniajacego z przytbicy innego producenta.

W przypadku usterki elektronicznej, spawacz nadal jest chroniony przed promieniowaniem UV i IR (zaciemnienie state DIN 14).

Nalezy chroni¢ siebie i inne osoby przed iskrami i goracym metalem.

Kabel roboczy nalezy podiaczy¢ jak najblizej miejsca spawania, aby prad spawalniczy nie musiat pokonywa¢ dalekiej, prawdopodobnie nieznanej drogi,
stanowiac przy tym zagrozenie porazeniem oraz ryzyko pozaru.

Uzytkownicy powinni dokona¢ ogledzin stanu przytbicy przed kazdym uzyciem. Czesci, ktére wykazuja pekniecia, znieksztalcenia lub nadmierne zarysowa-
nia, nie nadajq sie do uzytku i nalezy je wymieni¢ przed rozpoczeciem uzytkowania przytbicy.

Ochrona oznaczona zgodnie z ta norma jest zapewniana tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i inne elementy wymienne sa zainstalowane zgodnie z wytyczny-
mi producenta.

Elementy ostony oczu i twarzy, ktdre zostaty uszkodzone mechanicznie, nie powinny by¢ uzywane i powinny by¢ usuniete oraz wymienione.

3. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR PI przeznaczona jest do ochrony wzroku / glowy w procesie spawania z uzyciem fuku, takich jak MMA, MIG-MAG, TIG,
SMAW, spawania tukiem plazmowym i fukiem weglowym oraz do procesu szlifowania.

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR P! jest nieodpowiednia do spawania laserowego i tukowo-tienowego.
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4. INFORMACJE OGOLNE
Filtr spawalniczy PX1000A/PX1000AF nie chroni przed powaznymi zagrozeniami udarowymi wywotanymi przez pekniete $ciernice lub tarcze $cierne, mate- PL
riaty wybuchowe lub ciecze zrace. W przypadku istnienia takich zagrozen wymagane jest stosowanie oston maszyny lub ochrony oczu przed odpryskami.
Samosciemniajgce filtry spawalnicze przeznaczone sg do spawania i cigcia tukowego. Odpowiednie do wszystkich proceséw spawalniczych z uzyciem tuku,

takich jak MIG, MAG, TIG, SMAW, spawanie tukiem plazmowym i fukiem weglowym.

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR P z filtrem samo$ciemniajacym nie jest zalecana do spawania ,nad glowa, spawania laserowego, fukowo-tlenowego

ani cigcia.

Samosciemniajacy filtr spawalniczy powinien zawsze by¢ uzywany z oryginalnymi szybkami ochronnymi zewnetrznymi i wewnetrznymi.

Przechowywa¢ z dala od $wiatta, w czystym i ciemnym otoczeniu.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

podczas pracy: -5°C ... +55°C (+23°F do +131°F)

5. PRZED SPAWANIEM

Upewnic sie, ze przytbica spawalnicza MOST PYXAR Pl zostata prawidtowo zmontowana i wyposazona w wewnetrzne i zewnetrzne szybki ochronne (prosze
usuna¢ z nich folig zabezpieczajaca).

Upewnic sie, ze szybki sg przejrzyste, wolne od odpryskéw i nie nosza zadnych oznak uszkodzenia, takich jak dziurki lub pekniecia.

Dopasowa¢ przytbice do rozmiaru gtowy, aby zwiekszy¢ komfort oraz pole widzenia.

Usuna¢ zabezpieczenia baterii (dotyczy pierwszego uzycia), aby umozliwi¢ aktywace filtra samo$ciemniajacego.

Sprawdzi¢ zalecany poziom zaciemnienia, czuto$¢ na $wiatto, opdznienie zalezne od techniki spawania i odpowiednio dostosowa¢ filtr samo$ciemniajacy
(patrz pkt. 7 - tabela z zalecanymi poziomami zaciemnienia).

6. OBSLUGA PRZYLBICY | FILTRA AUTOMATYCZNEGO

6.1 PANEL STEROWNICZY (rys. 15)

Filtr samo$ciemniajacy automatycznie przetaczy sie w tryb czuwania, jezeli przez 30 minut nie bedzie skierowany w strone silnego zrodta $wiatta. Filtr
automatycznie wykryje silne zrodta $wiatta i powréci do weze$niej wybranych ustawien.

1 Zewnetrzny przycisk szlifowanie (GRIND

Aby aktywowac zewnetrzny tryb szlifowania, nalezy nacisna¢ przycisk nr 1 GRIND. Na 3 sekundy zapali sie zielona dioda LED oraz pojawi si¢ wskaz-
nik GRIND na ekranie, co oznacza, ze filtr automatyczny MOST PX1000A/PX1000AF nastawiony jest w tej chwili na tryb szlifowania. W tym trybie filtr
automatyczny MOST PX1000A/PX1000AF nie bedzie reagowa¢ na $wiatto. Zaciemnienie ustawione jest na 3, op6znienie i czuto$¢ na 0.

Jezeli nie bedzie zadnego dalszego dziatania, po 30 minutach filtr automatyczny MOST PX1000A/PX1000AF powréci do swojego poprzedniego trybu
pracy. Spawacz moze takze ponownie nacisna¢ przycisk GRIND, aby powréci¢ do poprzedniego trybu.

2 Tryby zaciemnienia (SHADE)

Naciénij przycisk SHADE, wyswietli sie tryb zacienienia (AUTO, 10-14 lub 5-9). Aby wybra¢ ten zakres, naciskaj przycisk SHADE ponownie, az
wyswietli sie 10-14. Nastepnie nacisnij przycisk MODE, az wskaznik SHADE zacznie miga¢ pod numerem zacienienia. Nastepnie uzyj przyciskow ,+"
i ,-". Kazde naciéniecie spowoduje zwigkszenie/zmniejszenie zaciemnienia o 1 petny stopien.

Uwaga
W bardzo rzadkich przypadkach moze by¢ wymagana redukcja zaktdcen, aby filtr samo$ciemniajacy mogt dziata¢ prawidtowo. Metoda
TG i zastosowania z uzyciem stabilniejszego tuku wymagaja nastawy o wyzszej czutosci.

3 Tryb spawania i cigcia (zakres 5-9

Nacisnij przycisk SHADE, wyswietli sie tryb zacienienia (AUTO, 10-14 lub 5-9). Aby wybra¢ ten zakres, naciskaj przycisk SHADE ponownie, az
wyswietli sie 5-9. Nastepnie nacisnij przycisk MODE, az wskaznik SHADE zacznie miga¢ pod numerem zacienienia. Nastepnie uzyj przyciskow ,+"

i ,-" . Kazde naci$niecie spowoduje zwigkszenie/zmniejszenie zaciemnienia o 1 petny stopien.

4 Tryb spawania (AUTO)

Nacisnij przycisk SHADE, wyswietli sie tryb zacienienia (AUTO, 10-14 lub 5-9). Aby wybra¢ ten zakres, naciskaj przycisk SHADE ponownie, az
wyswietli sie AUTO. Nastepnie nacisnij przycisk MODE, az wskaznik SHADE zacznie miga¢ pod numerem zacienienia. Nastepnie uzyj przyciskow ,+"
i ,-". Kazde naci$niecie wyswietli liczbe, ktora zwigkszy/zmniejszy automatyczne zaciemnienie o 1 petny stopien. Istnieje 5 ustawien korekcii
automatycznego zaciemnienia: +1 i +2, ktére umozliwiajg zwigkszenie automatycznego zacienienia, ale nie zmniejszenie zaciemnienia. -1 -2, ktére
umozliwiajg zmniejszenie automatycznego zacienienia, ale nie zwiekszenie oraz 0, bez zadnej korekcji automatycznego zaciemnienia.

5 Opéznienie (DELAY'

Funkcja opdznienia pozwala uzytkownikowi zmieni¢ czas, przez jaki filtr pozostaje ciemny po zakoriczeniu spawania/cigcia. Mozesz dostosowac ten
czas w zakresie 0,1-0,9 sekundy (ustawienie 1-9), miekkie opoznienie (ustawienie SOFT) i spawanie punktowe (SPOT). Aby zmieni¢ ustawienie

opdznienia, nacisnij przycisk MODE, az wskaznik DELAY zacznie miga¢ na ekranie. Naci$nij przyciski ,+"i ,-". Kazde naci$nigcie zwigkszy/zmniej-
szy predkos¢ opoznienia 0 0,1 sekundy. Po przekroczeniu 9 opdznienie zmieni sie na miekkie (SOFT) oraz spawanie punktowe (SPOT) po uzyciu
przycisku ,+".

6 Czutoéc (SENSITIVITY)

- Funkcja czuto$ci pozwala uzytkownikowi ustawic filtr na optymalng czuto$¢ na otoczenie i $wiatto otoczenia. Aby zmieni¢ ustawienie czutosci,
naciénij przycisk MODE, az wskaznik SENSITIVITY zacznie miga¢, a nastepnie uzyj przyciskéw ,+"i ,-". Kazde naci$niecie zwigkszy/zmniejszy
czuto$c¢ o 1. Aby ustawi¢ wiasciwg czutosc filtra, ustaw czuto$¢ na maksymaling (9) i zmniejsz czuto$¢ o jeden, az filtr pozostanie w stanie stabilnym
bez migotania.

7 Wskaznik niskiego poziomu baterii CR2450

Gdy bateria bedzie na wyczerpaniu i bedzie wymaga¢ wymiany, zapali si¢ czerwona dioda LED i bedzie migac co 3 sekundy. Zalecamy, aby w
momencie, gdy ta dioda zacznie migac, wymieni¢ baterie CR2450 w ciagu 72 godzin.

8 Wskaznik zaciemnienia (SHADE)

Ustawiony stopien zaciemnienia jest pokazywany na ekranie: dla trybu szlifowania stopier 3, dla trybu spawania i cigcia w zakresach od 5 do 14 oraz

9 Reset
Aby przywrdcié filtr do pierwotnego ustawienia, przytrzymaj przycisk MODE przez 5 sekund.
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6.2 WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ
Usuwanie (rys. 4, 5
- Umiescic przytbice czescia przednig do dotu na réwnej powierzchni (4).

- Palcami przeciagna¢ w dot suwak zabezpieczajacy ostone przednig / szybke chroniaca przed odpryskami, do momentu odstonigcia dolnej czesci
szybki (5).

Ostona przednia / szybka chronigca przed odpryskami powinna oddzieli¢ sie od przytbicy.

- Zwolni¢ suwak zabezpieczajacy i odwrécic przytbice.

- Teraz wystarczy podnie$¢ ostong przednia / szybke chroniacq przed odpryskami.

Wymiana (rys. 6)

- Po usunieciu szybki dobra praktyka jest oczyszczenie filtra samosciemniajacego czysta, sucha, niestrzepiaca $ciereczka i sprawdzenie go pod
katem ewentualnych uszkodzen.

- Aby ponownie zatozy¢ szybke chroniacq przed odpryskami, nalezy umiesci¢ wypustki gorne w otworach znajdujacych sie ponizej przycisku Szlifo-
wanie, az zostang dobrze osadzone (6).

- Sprawdzi¢, czy szybka zostata prawidtowo i rwnomiernie umieszczona w otworach bocznych.

- Uzywajac kciukéw przesuna¢ w dot suwak zabezpieczajacy ostone przednig / szybke chronigca przed odpryskami do czasu odstoniecia dotu
soczewki i nasung¢ suwak na szybke, a nastepnie usunag folie zabezpieczajaca.

6.3 OBSLUGA OSLONY FLIP (DOTYCZY TYLKO MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR)

Ostona ta pracuje na ogranicznikach gérnym i dolnym.

- Aby podnies$¢ ostone spawalnicza, nacisna¢ wypustki (rys. 1), az do wyczucia kliknigcia.

- Ostona jest teraz w potozeniu gérnym i nie powinna fatwo spasc.

- Aby zamkna¢ ostone, wystarczy pociagna¢ ja w dot, korzystajac z wypustek, po przejsciu okreslonego punktu ostona zamknie sig sama.
- Teraz ostona jest w potozeniu dolnym.

UWAGA
A Nigdy nie spawac z ostong w potozeniu gérnym, gdyz wowczas nie jest zapewniona ochrona przed promieniowaniem.

6.4 WYMIANA WIZJERA SZLIFOWANIA (DOTYCZY TYLKO MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR)
Zdejmowanie (rys. 2)

- Aby wymieni¢ wizjer szlifowania, nalezy najpierw podnies¢ ostone.

- To spowoduje odkrycie wizjera.

- Od wnetrza przytbicy wypchna¢ lewa strone wizjera [1], az ta strona si¢ zwolni. Powtdrzy¢ ten sam proces dla prawej strony [2].
- Po zwolnieniu obu stron wizjera wypchna¢ $rodek [3] od gory, az do zwolnienia.

- Teraz mozna po prostu zdja¢ wizjer [4].

Wymiana (rys. 3)

- Wsuna¢ dwa dolne wypusty ustalajace wizjera w dwie dolne szczeliny [1].

- Po umieszczeniu na miejscu pociagna¢ goma czes¢ wizjera w dot i wsuna¢ gorna wypustke ustalajaca w szczeling [2].

- Nastepnie wsuna¢ lewa strong, nieznacznie wyginajac wizjer od $rodka jednym kciukiem, a druga reka wsuwajac wypustke w szczeling [3].
- Ten sam proces powtdrzy¢ dla prawej strony [4].

- Wizjer zostat prawidiowo zatozony.

6.5 USUWANIE, WYMIANA | REGULACJA CZESCI NAGLOWNEJ

Usuwanie (rys. 7, 8

- Usunag¢ cze$¢ nagtowna odkrecajac Srube, usuwajac ja catkowicie [3] i odginajac ostone przytbicy od czesci nagtownej [1]. Dobra praktyka jest
ponowne umieszczenie i delikatne przykrecenie $rub, co zapobiega zgubieniu czesci.

- Ten sam proces nalezy powtdrzy¢ z przeciwnej strony.

- Opaska nagtowna zostata usunieta.

Wymiana (rys. 7. 8

- Upewni¢ sie, ze kazdy pasek jest odpowiednio dopasowany po obu stronach (L strona lewa, R strona prawa) przytbicy spawalniczej [2]. Zréwnac
nakretke opaski z otworem z boku obudowy (upewni¢ sie, ze przedni potnik skierowany jest w strone filtra).

- Po odpowiednim wyréwnaniu, przykreci¢ $rube do momentu osiggnigcia wymaganego naprezenia.

- Ten sam proces nalezy powtdrzy¢ z przeciwnej strony.

Regulacja (rys. 7, 8

- Dla zapewnienia komfortu uzytkowania i odpowiedniego dopasowania, mozna dokonac¢ kilku regulacji.

- Obwod opaski — mozna go regulowa¢ zebatka [4]. Obraca¢ zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ obwod, przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowa¢. Aby aktywowac system regulacji zebatka, tylne pokretto musi zosta¢ wcisniete.
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- Regulacja boczna — odbywa si¢ przy uzyciu mechanizmu przesuwnego i systemu zapinania opaski [4]. Aby dosunag lub odsuna¢ opaske od przed-
niej czesci, nacisnaé dzwignie [5] i przesunag opaske w tyt / przéd. PL

- Gleboko$¢ gtowy — regulacji dokonuije sie przez paski nagtowne [6,7]. Aby dokona¢ regulacji, zwolni¢ trzpienie blokujace i ustawi¢ wymagana,

wysokos¢.

6.6 WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI OCHRONNEJ (rys. 9, 10)

- Utozy¢ przytbice przodem do dotu i obréci¢ cze$¢ nagtowna w taki sposdb, aby potnik skierowany byt w strong gomej czesci przytbicy.

- Umiesci¢ palec na szybce w miejscu wyciecia na filtrze samosciemniajacym i pociagnac szybke do momentu az sie wysunie (9).

- Aby umiesci¢ szybke wewnetrzna, wsuna¢ jeden koniec w zaczep filtra samo$ciemniajacego, zgia¢ szybke na $rodku i wsunag drugi koniec
w zaczep po drugiej stronie, upewniajac sie, ze szybka zostata dobrze zabezpieczona (10).

6.7 WYMIANA FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO (rys. 11, 12, 13)

- Umiesci¢ przytbice przodem do dotu. Przechyli¢ czgs¢ nagtowna w taki sposéb, ze potnik znajdzie sig blizej gornej czgsci przytbicy. Teraz przesunaé
suwaki znajdujace sie po lewej i prawej stronie filtra samo$ciemniajacego (11) w gore, w strong gérnej czesci przytbicy, do momentu ich fizycznego
zatrzymania.

- Uniesc filtr samo$ciemniajacy w gore, do momentu osiagnigcia kata wynoszacego okoto 45 stopni. Delikatnie pociagnag filtr w kierunku podbrédko-
wym przytbicy, co spowoduje zwolnienie haczykéw (12). Po uwolnieniu filtra, opusci¢ wnetrze przytbicy.

- Odkreci¢ $rubg od wewnatrz przytbicy i weisnaé od $rodka przytbicy przycisk Szlifowanie (13).

- Filtr samo$ciemniajacy wyjdzie teraz swobodnie z przytbicy.

- Zainstalowa¢ zastepczy filtr samo$ciemniajacy wykonujac te same kroki w odwrotnej kolejnosci.

6.8 CZYSZCZENIE

Ogniwa stoneczne i czujniki $wiatta filtra samo$ciemniajacego musza by¢ zawsze wolne od kurzu i odpryskéw: Do czyszczenia mozna uzywaé
miekkiej Sciereczki zamoczonej w fagodnym detergencie (lub alkoholu). Nigdy nie uzywa¢ zmywaczy agresywnych, np. acetonu. Samo$ciemniajace
filtry spawalnicze MOST powinny by¢ zawsze zabezpieczone z obu stron szybkami ochronnymi (z poliweglanu), ktére takze powinny by¢ czyszczone
wytacznie migkka Sciereczka, Jezeli szybki ochronne sa w jakikolwiek sposb uszkodzone, nalezy je niezwocznie wymienic. Przytbice czy$cic z uzy-
ciem letniej wody i fagodnego detergentu. Filtr spawalniczy czyscic czysta, niestrzgpiaca $ciereczka. NIE ZANURZAC w wodzie. NIE STOSOWAC
rozpuszczalnikow.

6.9 WYMIANA BATERII (rys. 16)

Gdy wskaznik niskiego poziomu baterii miga, spawacz/operator powinien wymienic¢ baterie CR2450 w filtrze, wykonujac ponizsze czynnosci przed
rozpoczeciem pracy. Przed ponownym wcisnigciem szufladki baterii do obudowy nalezy upewnic sie, ze biegunowos¢ baterii jest prawidtowa! Zaleca
sig wymiane obu baterii w ciagu 72 godzin od momentu, gdy zacznie miga¢ czerwona lampka LED na filtrze.

- Ostroznie otwérz szufladke baterii.

- Wiz nowa baterig do szufladki — upewnij sig, ze biegunowo$¢ jest prawidtowa!

- Zatrza$nij szufladke baterii z powrotem w obudowie filtra.

- Zainstaluj filtr z powrotem w skorupie przytbicy.
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(YW 7 ZALECANE POZIOMY ZACIEMNIENIA
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W zaleznosci od warunkéw stosowania mozna stosowac kolejny najwyzszy lub najnizszy poziom ochrony.
Pola zaciemnione odpowiadajg tym obszarg, gdzie dany proces spawalniczy nie moze by¢ stosowany.

8. SPECYFIKACJA TECHNICZNA
8.1 SPECYFIKACJA FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO MOST PX1000A/PX1000AF

MOST PX1000A

Pole widzenia 100 x 82 mm /3.94" x 3.23"
Rozmiar wktadu 110 x 110 x 9 mm /4,33" x 4,33" x 0,35"
Ochrona UV/IR Zaciemnienie state DIN 14
Stan jasny Zaciemnienie DIN 3
Stan ciemny 5-9 (CIECIE) / 10-14 (SPAWANIE)
Czujniki 6
Szlifowanie Zaciemnienie 3 (Przycisk zewnetrzny)
Sterowanie czutoscig Cyfrowe (1-9)
Sterowanie opéznieniem Cyfrowe (0,1-0,9 s)
Zakres pradu spawania TIG >2 A
Typ baterii 1 x CR 2450 (wymienne, zywotnos¢ >2000 h)
QOgniwo stoneczne Tak
WL/ wyl. zasilania \F/)Vpelnl automatyczne
Masa 130g
Temperatura robocza -5°C do + 55°C (23°F do 131°F)
Temperatura przechowywania |-20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)

» ) AS/NZS 1338.1: 2012 1SO 16321-2
Zgodnos¢ z normami ANSIISEAZ87.1 - 2020 CSAZ943:20
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8.2 OBJASNIENIA OZNACZEN FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO MOST PX1000A/
PX1000AF PL

3/ 59/1094 RYwWAL V1 IS016321-2 CE

Stopien stanu jasnego

Zakres zaciemnienia w trybie 5-9
Zakres zaciemnienia w trybie 10-14
Identyfikacja producenta

Klasa zaleznosci kgtowe;j

Numer normy

10. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Nieuzywany filtr nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, w temperaturze od -20°C do +70°C. Diuzsze wystawienie na dziatanie temperatur powyzej
45°C moze skréci¢ zywotno$¢ baterii filtra samo$ciemniajacego. Zaleca sie, by w okresie przechowywania ogniwa stoneczne filtra samo$ciemnia-
jacego trzyma¢ w ciemnym miejscu albo chroni¢ przed dziataniem $wiatta, zeby utrzymag je w trybie wytaczonym. Mozna to osiggnaé po prostu
umieszczajac filtr na péice, gdzie jest przechowywany, przednig czescia do dotu. Gdy przytbica spawalnicza MOST PYXAR PI nie jest uzywana,
zalecane jest jej przechowywanie jako catosci w dotaczonym pokrowcu.

Przytbice i filtr automatyczny nalezy transportowa¢ w oryginalnych opakowaniach.

11. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem Rozwiazanie

Sprawdzi¢, czy zewnetrzna szybka zabezpieczajaca nie jest brudna lub pokryta odpryskami,
ktére moga blokowac czujniki tuku- wytrze¢ lub wymieni¢ szybke zewnetrzna,
Czujniki sg brudne. Nalezy przetrze¢ je miekka, niestrzepiaca sie szmatka.
Sprawdzi¢ zalecenia dotyczace nastawy czutosci, a jezeli jest to mozliwe, zwigkszy¢ czutosc.
Zwigkszenie opdznienia soczewki o 0,1-0,3 sekundy takze moze zmniejszy¢ mruganie.
Sprawdzi¢ czy baterie s w dobrym stanie i zostaty prawidtowo zainstalowane - ewentualnie
wymienic.
Ztacza baterii | powierzchnia styczna filtra sg brudne lub utlenione- wyczyscic.
Sprawdzi¢, czy filtr samo$ciemniajacy nie jest przetaczony na pozycje GRIND, a nastepnie
przetaczy¢ przytbice na WELD i/ lub ustawi¢ odpowiednie zaciemnienie w zakresie ,10-14”.
Filtr samosciemniajacy pozostaje ciemny po wyga-  |Dostroi¢ nastawe czutosci zmniejszajac ja matymi krokami.
szeniu tuku lub pozostaje ciemny, mimo ze tuk nie W ekstremalnych warunkach o$wietleniowych moze zachodzi¢ konieczno$¢ zmniejszenia
wystepuie. gl)_oziomu oéwietlljenia otaczal')gceaok. T -
) emperatura robocza jest zbyt niska. Nie stosowac filtra samosciemniajacego

Wolne przelaezanie w temperaturach ponizej -5°C (+23°F) _
Zewnetrzna szybka zabezpieczajaca i filtr sg brudne lub uszkodzone - brudne elementy
wyczysci¢, a uszkodzone wymienic.
Zapewnic, by $wiatto otoczenia nie byto zbyt stabe. Upewnic sig, ze poziom zaciemnienia
'S@twvidlowv i odpowiednio dopasowany.

zeSC nagtowna zostata wyregulowana nierownomiernie i odlegtos¢ migdzy oczami,

a szybka jest rézna po prawej i po lewej stronie.

Filtr samo$ciemniajacy nie zaciemnia sig lub miga

Staba widocznosé

Nieregularne zaciemnienie

Uwaga
A Jezeli opisane nieprawidtowosci nie zostang usuniete po wykonaniu ww zalecen, nalezy natychmiast zaprzesta¢ korzystania z przytbicy
i skontaktowac sie ze sprzedawca - patrz ostatnia strona instrukcji.

12. UTYLIZACJA

Uwaga
A Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekaza¢ do zaktadu utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
oraz dyrektywa 2006/66/WE w sprawie baterii i akumulatoréw oraz zuzytych baterii i akumulatoréw oraz ich zastosowaniem w
Swietle prawa krajowego, wyeksploatowane urzadzenia elektryczne i/lub elektroniczne oraz zuzyte baterie/akumulatory nalezy

przekazywac do zaktadu utylizacji odpadéw.
Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, operator ma obowigzek uzyska¢ informacje o odpowiednich punktach zbiérki odpadoéw. I

RYWAL-RHC oferuje asortyment akcesoriow spawalniczych i $rodki ochrony indywidualnej. Aby uzyska¢ informacje na temat oferowanych produk-
tow, nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym oddziatem RYWAL-RHC (patrz ostatnia strona) lub odwiedzi¢ nasza strong internetowa www.rywal.eu
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13. GWARANCJA
PL

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR PI
Gwarantujemy kupujacemu, ze produkt bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat of daty zakupu.

Samosciemniajagy filtr spawalniczy MOST PX1000A/PX1000AF
Gwarantujemy kupujacemu, ze produkt bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres jednego roku od daty zakupu.

Dla zakupu B2B rekojmia jest ograniczona do 1 roku.

Nasze jedyne zobowigzanie z tytutu niniejszej gwarancji ograniczone jest do wymiany lub naprawy.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje awarii lub uszkodzen produktu wynikajacych z manipulacji, nieprawidtowego uzycia lub naduzycia. Nie ponosimy
odpowiedzialno$ci za szkody posrednie lub obrazenia wynikte z nieprawidtowego korzystania z produktu.

Zalecamy korzystanie z filtra przez 3 lata, jednak nie dtuzej niz przez 5 lat. Czas uzytkowania uzalezniony jest od réznych czynnikow, takich jak
sposob uzytkowania, czyszczenia, przechowywania i konserwacii filtra samo$ciemniajacego.

14. CERTYFIKACJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR PI oraz samos$ciemniajacy filtr spawalniczy MOST PX1000A/PX1000AF zostaty przetestowane pod katem
ochrony oczu przez jednostke notyfikowana: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN / GERMANY, Niemcy, jednostka notyfikowana nr 1883.
Na podstawie wydanych certyfikatéw zostata wystawiona Deklaracja Zgodnosci UE dla przytbicy spawalniczej MOST PYXAR Pl z filtrem automatycz-
nym MOST PX1000A/PX1000AF dostepna pod adresem:

https://rywal.euffiles/pyxarpi

https://rywal.euffiles/pyxarpi_air

https://rywal.euffiles/pyxarpi_flip-up_air

q

Przytbica spawalnicza MOST PYXAR Pl:

Niniejszym potwierdza sie, ze produkt ten spetnia wymagania:
PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,
ASINZS 1337.1 : 2010, ANSI/ISEA Z87.1-2020, CSA 294.3 : 20.

Samoéciemniajacy filtr spawalniczy PX1000A/PX1000AF:
Niniejszym potwierdza sig, ze produkt ten spetnia wymagania:

EN 379 : 2003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20
PPE-Regulation (EU) 2016/425, AS/NZS 1338.1 : 2012

Jednostka notyfikowana:
ECS GmbH

Numer rejestracyjny 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
Niemcy

TP TC 019/2011
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1. WARNINGS

The following signal words are used to emphasize safety warnings that must be followed when using this tool:
Caution Notice
Indicates a potentially hazardous situation that, if not Indicates important information, which if not followed, MAY
avoided, MAY result in minor or moderate injury. cause dama ge to equipment.

Before starting work every person using or responsible for maintenance work on this device should familiarize with the entire content of these opera-
ting manual. This will optimize the use of device potential.

Attention! Prior commencing work please familiarize yourself with the user manual.

Attention! A copy of this User Manual should be stored near the device and available for operator at all times.

2. SAFETY PRECAUTIONS

these instructions can result in serious and permanent injury, vision loss or burns. The polycarbonate spatter lenses / cover plates must be
installed on both the inside and outside of the auto-darkening filter (MOST PX1000A/PX1000AF) before use. Failure to use protective plates
can result in irreparable damage to the MOST PX1000A/PX1000AF and may cause serious and permanent injury, vision loss or burns.
Damage to the lens from failure to install protection plates that are not marked MOST 1 B CE will void the warranty. The protective cover plates of this
helmet only provide protection against splatters and surface damage to the lens, NOT against severe impact hazards, explosive
devices, or corrosive liquids.

E For your protection, read these welding helmet and MOST PX1000A/PX1000AF instructions completely before using. Failure to follow all of
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Caution
Fumes and Gases can be hazardous!.

Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health. Keep your head out of the fumes. Do not breathe in the fumes. If

inside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding fumes and gases.

Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health.

Keep your head out of the fumes. Do not breathe in the fumes. If inside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding

'1'1' fumes and gases. If ventilation is poor, use an approved air-supplied respirator. Read the manufacturer’s instructions for metals,

consumables, coatings, cleaners, and degreasers.
Work in a confined space only if it is well ventilated, or while wearing an air-supplied respirator. Always have a trained watchperson nearby. Welding
fumes and gases can displace air and lower the oxygen level causing injury or death. Be sure the breathing air is safe.
Do not weld in locations near degreasing cleaning or spraying operations. The heat and rays of the arc can react with vapors to form highly toxic and
irritating gases.
Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead, or cadmium plated steel, unless the coating is removed from the weld area, the area is well
ventilated, and if necessary, while wearing an air-supplied respirator. The coatings and any metals containing these elements can give off toxic fumes
if welded.

Arc rays can burn eyes!

| Never look at arc welding without proper eye protection. Arc rays from the welding process produce intense visible and invisible (ultraviolet
and infrared) rays that can burn eyes and skin.

Hot sparks fly off from the weld and can burn eyes and skin.

Wear a welding helmet fitted with a proper shade of filter to protect your face and eyes when welding or watching.

Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.

Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare, warn others in the area not to watch the arc.

Wear protective clothing made from durable, flame-resistant materials, leather welding gloves and full foot protection.

Welding can cause fire or explosion!
& Welding on closed containers, such as tanks, drums, or pipes, can cause them to explode. Sparks can fly off from the welding arc. The
flying sparks, hot work piece, and hot equipment can cause fires and burns, Accidental contact of electrode to metal objects can cause
sparks, explosion, overheating, or fire. Check and be sure the area is sale before doing any welding.
@ Always keep a fire extinguisher readily available and watch for fire.
Never place the helmet or the MOST PX1000A/PX1000AF on hot surface.
ﬂ bRep;]lacg) scratched or damaged protection plates. Before using the new protection plate, make sure to remove any additional protection film from
oth sides.
Do not expose the auto-darkening filter to liquids
Use only original MOST spare parts. In case of doubt, please contact your authorized distributor.
Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions to susceptible individuals.
If the symbols F, B and A are not common to both the ocular and the frame then it is the lower level which shall be assigned to the complete eye-protector.
The eye protector shall only be used against high-speed particles at room temperature, not against high speed particles at extremes of temperature.
Welding helmet worn over standard ophthalmic spectacles may transmit impact, thus create a hazard to the wearer
Adistance of at least 50 cm, and never less than 25 cm, between the welding arc and the welder eyes is recommended for all welding applications.
The manufacturer is not responsible for any failure due to modifications to the welding helmet or MOST PX1000A/PX1000AF, or the use of another PX1000A/
PX1000AF from any other manufacturer’s helmet.
In the event of electronic failure, the welder remains protected against UV and IR radiation according to shade 14.
Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.
Do not weld where flying sparks can strike flammable material.
Remove all flammable materials from the welding area. If this is not possible, tightly cover them with approved covers
Be alert that welding sparks and hot materials from welding can easily go through small cracks and openings to adjacent areas.
Be aware that welding on a ceiling, floor, bulkhead, or partition can cause fire on the hidden side.
Connect work cable to the work as close to the welding area as practical to prevent welding current from traveling long, possibly unknown paths and causing
electric shock and fire hazards.
Never use arc welder to thaw frozen pipes.
Remove electrode from holder when not in use.
Wear oil-free protective garments such as leather gloves, heavy shirt, trousers with no cuffs, high shoes, and a cap.
Remove any combustibles, such as butane lighters or matches, from yourself and the surroundings near the welding location before doing any welding.
Users shall make a visual inspection of their protector prior to each use. Protectors
which exhibit broken parts, distortion, or excessive scratches on the lens, are unsuitable for use and shall not be worn.
The protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and retention components are installed according to the list or other
manufacturer’s instructions.

Eye and face protectors that have been subject to an impact shall not be used and shall be discarded and replaced.

3. RANGE OF APPLICATION

The welding helmet is designed for Arc welding or cutting applications.

The unit is suitable for all Arc welding processes such as MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc and Carbon Arc.
Not suitable for Oxyarc & Laser welding applications.
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4. GENERAL INFORMATION m
MOST PX1000A/PX1000AF Welding Filter does not protect against severe impact hazards, such as fractured grinding wheels or abrasive discs explosive

devices or corrosive liquids. Machine guards or eye splash protection must be used when these hazards are present.

The auto-darkening welding filters are designed for Arc welding or cutting applications. The unit is suitable for all Arc welding processes such as MIG, MAG,

TIG, SMAW, Plasma Arc and Carbon Arc.

This auto-darkening welding helmet is not recommended for ,overhead” welding applications, laser welding or laser cutting applications.

Please store away from light in a clean and dark area. Temperature range of ambient air: in operation: -5 °C ... +55 °C (+23 °F to +131

°F)

5. BEFORE WELDING

Ensure that the helmet is correctly assembled and fitted with internal and external PC protection glasses (please remove the protection film).

Ensure the PC protection glasses are clear and free of spatter and do not show any signs of damage such as pits or cracks.

Adjust the headgear to maximize comfort and viewing area.

Remove the battery protection tabs - allowing the ADF MOST PX1000A/PX1000AF to activate.

Check the prescribed shade level, light sensitivity, delay for your welding application and adjust your ADF MOST PX1000A/PX1000AF accordingly (see the
table with recommended shade levels).

6. OPERATING INSTRUCTIONS

6.1 CONTROL PANEL (fig 15)

The MOST PX1000A/PX1000AF will automatically switch on standby if not directed at a strong light source for 30 minutes.
- The MOST PX1000A/PX1000AF will auto detect strong light sources and will return to previous selected settings.

- See fig. 15 for the following information.

1 External Grind button

- To activate the external grind mode, press the Grind button, the green LED will be it for 3 seconds this indicates the helmet is now set to grind mode
The ADF will not react to light in this mode. The shade is set to shade 3, delay and sensitivity is set to 0.

- If there is no follow-up operation, the ADF will return to its previous working mode after 30 minutes. The welder can also press the Grind button
again to return to the previous mode.

2 Shade

- Press the Shade button, the ADF will display the shade mode (Auto, 10-14 or 5-9) To change range press the shade button agian until 10-14 is
displayed change the shade press the mode button until the shade indicator is blinking below the shade number then use the + and - buttons | the
shade number display each press will increase/decrease the shade by 1 complete shade.

Notice
Aln some rare extreme cases, reduction of interferences may be required for the auto darkening filter to work properly.

3 Cut

- Press the Shade button, the ADF will display the shade mode (Auto, 10-14 or 5-9). To change the range, press the Shade button again until 10-14
is displayed. Change the shading. Press the mode button until the shade indicator starts blinking under the shade number. Then use the + and -
buttons to select the desired shade number. Each press increases/decreases the shade by 1 full shade.

4. Auto

- Press the Shade button, the ADF will display the shade mode (Auto, 10-14 or 5-9) To change range press the shade button agian until Auto is
displayed. Change the shading. Press the mode button until the shade indicator starts blinking under the shade number. Then use the + and - buttons
to select the desired shade number. There are 5 settings: +1 and +2, which allow you to increase but not decrease the shading. -1 and -2, which allow
the automatic shading to decrease but not increase, and 0, which allows the automatic shading to increase and decrease.

5 Delay

- The Delay function allows the user to change the amount of time the filter remains dark after the arc. You can adjust this time in a range of 0.1-0.9
seconds, soft delay and spot welding. To change the delay setting, press the mode button until the delay starts blinking on the display. Press the +
and - buttons below the delay display. Each press will increase/decrease the delay speed by 0.1 seconds. Once 9 is exceeded, the delay will change
to soft 1 and 2 and spot welding when the + button is used.

6 Sensitivity

- The sensitivity function allows the user to set the filter for optimum sensitivity to the environment and environmental light. To change the sensitivity
setting, press the mode button until the sensitivity starts blinking, then use the + and - buttons under the delay display. Each press will increase/
decrease the sensitivity by 1. To set the filter to the environment, set the sensitivity to maximum (9) and decrease the sensitivity by one until the filters
remain clear without blinking.

7 Low charge indicator (CHARGE BATTERY).
- When the batteries are running low and need to be replaced, the indicator will blink every 3 seconds. We recommend that you replace the CR2450
batteries within 72 hours when this light starts to blink.

8 Shade indicator (SHADE)
- The current shade is indicated in this window when grinding mode displays shade 3. Cutting displays 5-9, welding displays 10-14, and Auto

9 Reset
- Return the filter to its original setting, hold the reset button for 5 seconds
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Replacement (fig. 6
- With the external PC glass removed it is good practice to clean the PX1000A/PX1000AF with a clean dry lint free cloth and check for signs of
damage.

- To refit the external PC protection glass - place the upper part of the glass tab in the slot under the grinding button until it is completely locked (Fig.
6

- Iénsure both sides of the protective glass are correctly located in the side retention slots.
- Using your fingers pull down the slider that secures the front cover / spatter protection glass until the lower part of the glass is visible and slide the
retention slide over the protection glass, and remove the protection film.

6.3 OPERATING THE FLIP (FOR MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR ONLY)
- The flip operates on up and down stops.
- To raise the welding flip visior push up on the designed tabs (fig. 1) until you feel click.
- The flip is now in the up position and should not fall down with ease.
he flip simply pull the flip down using the tabs, once the flip has passed a certain point the flip will close itself.
now in the down position.
Important
Never weld with the flip in the up position as no protection from the arc rays is provided when the flip is up.

6.4 REPLACING THE GRINDING VISOR (FOR MOST PYXAR PI FLIP-UP ONLY)

Removal

- See fig. 2 for the following information.

- To replace the grinding visor first lift the flip.

- This will expose the visor.

- From the inside of the helmet push the left side of the visor (1) until this side pops free. Repeat this process for the right side (2).
- With both sides free push the middle (3) of the visor at the top until it becomes free.

- Once this is done the visor can be simply lifted out (4).

Replacement

- See fig. 3 for the following information.

- Slide the lower visor location tabs into the two bottom slots (1).

- Once located, pull down in the top of the visor and push the top location tab into the slot (2).

- Then slide in the left side, by slightly bending the visor from the inside with one thumb and pushing the tab in the slot with the other hand (3).
- Repeat this process on the right side (4).

- The visor is now fitted correctly.

6.5 HEADGEAR REMOVAL, REPLACEMENT AND ADJUSTMENT

Removal (fig. 7, 8)

- Remove the headgear by unscrewing the headgear bolt, removing it completely (3) and flexing the helmet shell off the headgear assembly (1). Itis
good practice to reinsert the bolt back into the assembly giving it a couple of turns this helps prevent loss of parts.

- Repeat this process for the opposite side

- The headband is now removed.

Replacement (fig. 7, 8)

- Ensure each rake is fitted correctly on each side (L left hand side, R right hand side) of the welding helmet (2) line the headband nut with the hole in
the side of the shell (ensure the front sweatband is facing the PX1000A/PX1000AF).

- Once lined up screw the bolt all the way until your required tension is achieved.

- Repeat this process the opposite side.

Adjustment (fig. 7, 8

- There are several adjustments that can be made to ensure comfortable and practical fit.

- Headband size - this is adjusted on the rachet system (4) Turn clockwise to tighten anticlockwise to loosen. In order to activate the ratchet gear
system the rear knob will need pushing in.

- Lateral adjustment - This adjusted on the slide mechanism located and the headband fastening system (4) to move the headband closer or further
away from the front push down on the lever (5) and move the headband backwards/ forward

- Headband Height - this is adjusted on the overhead watch straps (6,7) to adjust separate the locking pins from the rack and moving the strap to the
required height.

6.6 REPLACING THE PC INTERNAL PROTECTIVE GLASS (fig. 9, 10)

- Lay the helmet face down and rotate the headgear so the that the sweatband is facing the top of the helmet.

- Place your finger into the protective glass cut out on the PX1000A/PX1000AF and pull the glass until it slides out (Fig. 9)

- To fit the internal protective glass slide one end into the clip of the ADF, bend the protective glass in the middle and slide the other end into the clip
on the other side o ADF, ensuring the glass is secure. (Fig. 10).

6.7 REPLACING THE AUTO-DARKENING FILTER - ADF (PX1000A/PX1000AF) (fig. 11, 12, 13)

When the low battery indicator is blinking, the welder/operator should replace the CR2450 batteries in the ADF by following the steps below before
starting work. Make sure the polarity of the batteries is correct before pushing the battery trays back into the ADF housing! It is recommended to
replace both batteries within 72 hours of the warning light blinking.

- Carefully open the battery compartments.

- Insert new batteries into the battery compartments

- ensure correct polarity!

- Snap the compartments back into the filter housing.

- Install the ADF filter back into the helmet shell.

MOST PYXAR PI, PYXAR PI AIR, User Manual
PYXAR PI FLIP-UP AIR -14- Version 3.0 of 18.02.2025



6.8 CLEANING
Itis always necessary to keep the solar cells and the light sensors of the auto-darkening welding filter free of dust and spatters: cleaning can be done m
with a soft tissue, or a cloth soaked in mild detergent (or alcohol). Never use aggressive solvents such as acetone. MOST auto-darkening welding

filters should always be protected from both sides by protection plates (polycarbonate), which should also be only cleaned with a soft tissue or cloth.

If protection plates are in any way damaged, they must be immediately replaced. Clean the helmet with mild soap and lukewarm water. Clean the

welding filter with a clean lintfree tissue or cloth. DO NOT immerse in water. DO NOT use solvents.

6.9 REPLACEMENT OF BATTERIES (fig. 16)

When the low battery indicator is flashing (Red LED) the welder/operator should replace both CR2032 batteries in the MOST PX1000A/PX1000AF
auto darkening filter by following steps below before commencing work. Please ensure the polarity on the batteries is correct before pressing the
battery trays back in the PX1000A/PX1000AF casing! It is recommended to replace both batteries within 72 hours from when the warning light is
flashing.

- Carefully open the battery compartments.

- Put the new batteries into the battery compartments — ensure polarity is correct!

- Snap the compartments back into the filter casing.

- Install the PX1000A/PX1000AF filter back onto the helmet shield.

7. RECOMMENDED SHADE LEVELS

Current internally in amperes

Welding process 0.5 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Or related techniques 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

[Manual electrode welding, flux cored

lelectrodes, coated electrodes 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4
IMIG / welding with a consumable electrode in
L shield of gas (ArlHe) 10 11 12 13 14

[Steel, alloy steel, copper and their alloys
IMIG T welding with a consumable electrode in
la shield of gas (Ar/He) 10 11 12 13 14 15

IAluminum, copper, nickel and other alloys

G Twelding in a shield of nert gas _(ATTH,)
(ArHe). All welded metals such as: steel, 9 10 11 12 13

Jaluminum, copper nickel and their alloys

IAG / welding in an atmosphere of gases
aciive (Ar/Co,/0,) (AriCo,HelH,) 10 11 12 13 14 15
[Construction Steel,hardened & tempered
Isteels Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed
steels

[Arc welding with suppressed electric arc
iith compressed air (joining by melting) 10 11 12 13 14 15
carbon electrodes (0,) gouging with a

p air torch (0,)

[Plasma cutting (thermal cutting), all welding
materials see TIG. 11 12 13

[Central and external gas: argon

[Plasma cutting (thermal cutting), micro- 2.5

|-plasma welding. Central and external gas: 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
argon (Ar/H,) (ArHe) 4
BEBENRNRERERE

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Depending upon the application conditions, the next highest or next lowest protection level can be used.
The darker elds correspond to those areas in which the corresponding welding process cannot be used.

8. TECHNICAL SPECIFICATIONS
8.1 MOST PX1000A/PX1000AF auto-darkening filter specifications

MOST PX1000A
Viewing Area 100 x 82 mm /3.94" x 3.23"
Cartridge Size 110 x 110 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"
UV/IR Protection Permanent Shade DIN 14
Light State Shade DIN 3
Dark State 5-9 (CUT)/ 10-14 (WELD)
Sensors 6
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Grinding SHADE 3 (External button)
Sensitivity Control DIGITAL(1-9)
Delay Control DIGITAL(0.1-0.9S)
TIG Rating >2Amps
Battery Type 1 x CR 2450 (Replaceable, Lifetime >2000 hours)
Solar Cell Yes
Power On/Off ;ulgllngpuyt?nmgagtglcgﬁgr 30 minutes if not exposed to bright light source
Weight 130 g
Operation Temperature -5°C do + 55°C (23°F do 131°F)
Storage erature -20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)
AS/NZS 1338.1:2012
Standards Compliance }\S,\?S?/?Sékgwj -2020
CSAZ943:20

8.2 MOST PX1000A/PX1000AF MARKING EXPLANATION

3/ 59/1094 RYwWAL V1 IS016321-2 CE

Light state scale no

Lightest dark state scale no
Darkest state scale no
Manufacturer’s identification
Angular dependency class

Number of standard

9. SPARE PARTS AND CONSUMABLES (page 50)

10. STORAGE AND TRANSPORTATION

When not in use the PX1000A/PX1000AF should be stored in a dry place within the temperature range of -20 °C to +70 °C. Prolonged exposure

to temperatures above 45 °C may decrease the battery lifetime of the auto-darkening welding filter. It is recommended to keep the solar cells of the
auto-darkening welding filter in the dark or not exposed to light during storage in order to maintain power down mode. This can be achieved by simply
placing the filter face down on the storage shelf. When the helmet is not in use, recommend storing complete unit in provided carrying bag.

The helmet and autodarkening filter should be transported in original packaging.

11. TROUBLE SHOOTING

Fault Rectification

Check the PC external protective glass for dirt and spatter that may be blocking the arc
Sensors.

The sensors are dirty, wipe them clean with a soft lint-free cloth.

Check the sensitivity setting recommendations and increase the sensitivity if possible.
ADF does not darken or flicker Increasing ADF delay 0.1-0.3 second may also reduce flickering.

Check batteries and verify that they are in good condition and installed properly.

Battery terminals and the contact surface of the filter are dirty or oxidized.

Check if the PX1000A/PX1000AF is not set to ,GRIND* position, thereafter, set helmet on
“WELD" and/or proper shade from “10-14”.

The ADF stays dark after the weld arc is extinguis-  [Fine-tune the sensitivity setting by reducing this in small increments.

hed. or the ADF stays dark when no arc is present In extreme light conditions. it may be necessary to reduce the surrounding light levels.
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Fault Rectification m
Slow switching gﬁl;{esrgt(i:n%tzegwggature is too low, don’t use the PX1000A/PX1000AF at temperatures of
The PC external protective glass and the ADF is dirty or damaged, clean the dirty compo-
nents and replace the damaged ones

Poor vision Enstljre ambient light is not too low. Ensure the shade number is correct and adjust accor-
ingly.
Irregular darkening Headband has been set unevenly so the distance between the eyes and the lens is different

from the left to the right side.

Notice
A If the described malfunctions cannot be solved, stop using the helmet immediately and contact the nearest distributor.
12. DISPOSAL

Notice
Dispose of electronic equipment at the recycling facility!
In observance of European Directive 2012/19/EC on Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation

in accordance with national law, electrical and/or electronic equipment that has reached the end of its life must be disposed of at
a recycling facility.
As the person responsible for the equipment, it is your responsibility to obtain information on approved collection stations. _

RYWAL-RHC has an assortment of welding accessories and personal protection equipment for purchase. For information on the products offered,
please contact the nearest RYWAL-RHC office (see last page) or visit us on our website www.rywal.eu

13. WARRANTY

MOST PYXAR Pl welding helmet
We warrant to the purchaser that the product will be free from defects in material and workmanship for the period of 2 years from the date of purchase.

MOST PX1000A/PX1000AF Auto Darkening welding filter
We warrant to the purchaser that the product will be free from defects in material and workmanship for the period of one year from the date of

purchase.
Our only obligation under this warranty is limited to replacement or repair.

This warranty does not cover product malfunctions or damages, which result from the product being tampered, misused, or abused. We are not
responsible for any indirect damages or injury, which arises out of the use of the product.

We recommend a use for a period of 3 years, but no longer than 5 years. The duration of use depends on various factors such as use, cleaning,
storage, and maintenance of the PX1000A/PX1000AF.

14. CERTIFICATION & DECLARATION OF CONFORMITY

MOST PYXAR PI welding helmet and MOST PX1000A/PX1000AF auto darkening welding filter are tested for eye protection by the following notified
body: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN / GERMANY, notified body 1883. On the basis of the issued certificates, the EC Declaration of
Conformity was issued, available at:

https://rywal.euffiles/pyxarpi

https://rywal.euffiles/pyxarpi_air

https://rywal.euffiles/pyxarpi_flip-up_air

q

MOST PYXAR Pl welding helmet:
This confirms that the product fulfills the requirements of the PPE Regulation:

PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,
ASINZS 1337.1: 2010, ANSI/ISEA 787.1-2020, CSA Z94.3 : 20.

MOST PX1000A/PX1000AF Auto darkening welding filter:

This confirms that the product fulfills the requirements of the PPE Regulation:
EN 3792003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20
PPE-Regulation (EU) 2016/425, ASINZS 1338.1 : 2012

Notified Body:

ECS GmbH

Registration Number 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
Germany

EAL

TP TC 019/2011
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Suvirintojo skydelio MOST PYXAR PI su automatiskai tamséjanciu filtru MOST PX1000A/PX1000AF naudotojo instruk-
cija

1 |spéjimai .

2. 8AUQOS  PHEMONES .ot
3. Naudojimo paskirtis ..........cccoevererriiniricriene

4. Bendroji informacija ..........ccoceeereevirreeneenninens
5
6

. Prie$ pradedant suvirinimo darbus ..o s
. Naudojimo nurodymai ............cccceeemevererenriinnns

6.1. ValdymOo PUIAS .....cvuieiieiriiieee e
6.2. ISorinés apsauginés plokstés keitimas .............
6.3. Pakeliamo tamsinanciojo filtro valdymas (t|k PYXAR PI ir PYXAR Pl Air)
6.4. Slifavimo stiklo keitimas (tk PYXAR PI ir PYXAR PI Aif) .......
6.5. Galvos juostos nuémimas, keitimas ir reguliavimas
6.6. Vidinés apsauginés plokStes Keitimas ..o
6.7. Automatiskai tamsejanmo filtro (ATF) kemmas .....
6.8. Valymas . .
6.9. Baterijy keitimas .................

7. Rekomenduojami tamsumo lygiai

8. Techninés specifikacijos ...........coevreevennes
8.1. AutomatiSkai tamséjancio filtro MOST PX1000A/PX1000AF specmkacuos .........
8.2. MOST PX1000A/PX1000AF Zenklinimo paaiskinimas

9. Atsarginés dalys ir eksploatacinés medzZiagos ..o

10. Sandéliavimas ir gabenimas ..........ccccveeernerneereeneeerineens

11. Gedimy nustatymas ir $alinimas e

12. Salinimas ...........

13. Garantija ...

14. Sertifikatai i |r atmknes AEKIATACHA. ... v

Autoriy teisés saugomos 2025, ,RYWAL-RHC" Sp. z 0.0.

Si dokumentacija ir visos jos dalys yra saugoma autoriy teisiy. Bet koks jos naudojimas ir keitimas, nesilaikant griezty autoriy teisiy apsaugos
istatymy reikalavimy, ir negavus ,RYWAL-RHC" Sp. z 0.0. leidimo yra draudziamas. Pazeidéjai gali bti patraukti baudziamojon atsakomybén.
Tai ypac taikytina dokumentacijos kopijoms, vertimams, mikrofilmams, saugojimui ir tvarkymui naudojant elektronines sistemas.

1. |SPEJIMAI

Toliau nurodyti signaliniai ZodZiai naudojami siekiant pabréZti saugos spéjimus, kuriy batina laikytis naudojant §j jranki:

Démesio Pastaba
Zymi potencialiai pavojinga situacija, kurios nei$vengus Zymi svarbig informacija, kurios nepaisant GALIMA
GALIMA patirti lengva ar vidutinio sunkumo suzalojima. sugadinti ranga.

Prie§ pradedant darba, kiekvienas asmuo, naudojantis §j aparatq arba vykdantis jo techning prieZidra, turi susipazinti su visu $ios naudojimo instruk-
cijos turiniu. Taip bus optimizuojamas aparato naudojimo potencialas.

Démesio! Prie$ pradedami darba, susipaZinkite su Sia naudotojo instrukcija.

Démesio! Sios naudotojo instrukcijos kopija turéty bati laikoma $alia aparato, kad operatorius galéty bet kada ja pasinaudoti.

2. SAUGOS PRIEMONES

Norédami uztikrinti savo sauguma, prie$ naudodami suvirintojo skydelj ir ATF atidZiai perskaitykite visa ju naudojimo instrukcija. Jei nesilaikysite visy Siy
@ nurodymu, galite sunkiai ir visam laikui susizaloti, prarasti regéjima arba nudegti. Prie$ naudojima privaloma sumontuoti polikarbonato apsaugos nuo
tiskaly leSius ir (arba) dengiamasias plokstes automatiSkai tamsejancio filtro (ATF) viduje ir iSoréje. Jei nenaudojamos apsauginés plokstés, gali bti
nepataisomai sugadintas ATF ir galite sunkiai ir visam laikui susiZaloti, prarasti regéjima arba nudegti. PaZeidus le§j dél nesumontuoty apsauginiy plokSciu,
nepazymeéty Zenklu MOST 1 B CE, garantija nebegalioja. Sio skydelio apsauginés plokstés apsaugo tik nuo tiskaly ir leSio pavirsiaus pazeidimy, bet NE nuo stipriy,
smagiy, sprogstamujy itaisy ar ésdinangiy skysciy.

Démesio
Ddmai ir dujos gali bati pavojingi!
Suvirinimo metu susidaro sveikatai pavojingi dimai ir dujos. Saugokite galva nuo damy, Neikvépkite ddmu. Jei dirbate patalpoje, védinkite
patalpa ir (arba) naudokite iStraukimo vamzdj prie lanko, kad pasalintuméte suvirinimo damus ir dujas.
Suvirinimo metu susidaro sveikatai pavojingi dimai ir dujos.
~=| Saugokite galva nuo damy. Nejkvépkite dimy. Jei dirbate patalpoje, védinkite patalpa, ir (arba) naudokite iStraukimo vamzdj prie lanko, kad
T 11 | pasalintuméte suvirinimo diimus ir dujas. Jei védinimas prastas, naudokite patvirtinta kvépavimo aparata. Perskaitykite metaly,
eksploataciniy medziagy, dangu, valikliy ir riebaly Salinimo priemoniy gamintojy instrukcijas.
Dirbkite uzdaroje erdvéje tik tada, jei ji gerai védinama, arba dévédami kvépavimo aparatg, Salia visada turi bati kvalifikuotas stebétojas. Suvirinimo
ddmai ir dujos gali iSstumti org ir sumaZinti deguonies kiekj, todél galite susizeisti arba mirti. |sitikinkite, kad kvépuojamas oras yra saugus.
Nevykdykite suvirinimo darby ten, kur atliekami riebaly Salinimo, valymo ar purskimo darbai. Suvirinimo lanko skleidziama Siluma ir spinduliai gali
reaguoti su garais ir sudaryti itin nuodingas ir dirginancias dujas.
Nesuvirinkite dengty metalu, pavyzdZiui, cinkuoto, Svinu ar kadmiu dengto plieno, nebent danga yra pasalinta nuo suvirinimo zonos, patalpa gerai
védinama ir, jei reikia, dévite kvépavimo aparata. Suvirinant dangas ir bet kokius metalus, kuriy sudétyje yra Siy elementy, gali i$siskirti nuodingi
damai.
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<= | Lanko spinduliai gali deginti akis! LT
| ‘!’\ Niekada nezitrékite | suvirinimo lanka be tinkamos akiy apsaugos. Suvirinimo lanko spinduliai skleidzia intensyvius matomus ir nematomus
1 (

ultravioletinius ir infraraudonuosius) spindulius, kurie gali nudeginti akis ir oda.
Nuo suvirinimo sidlés sklinda karstos kibirkstys, kurios gali nudeginti akis ir oda.
Suvirindami arba stebédami suvirinima, dévékite suvirintojo skydelj su tinkamo tamsumo filtru, kad apsaugotuméte veida ir akis. Po skydeliu dévékite
patvirtintus apsauginius akinius su Soniniais skydais.
Naudokite apsauginius ekranus arba uztvaras, kad apsaugotuméte kitus asmenis nuo blyksniy, ir akinimo bei jspékite juos, kad neZidréty j lanka,
Déveékite apsauginius drabuzius, pagamintus i§ patvariu, liepsnai atspariy medziagy, mavékite odines suvirintojo pirstines ir kojy apsaugos priemo-

nes
Suvirinimo metu gali kilti gaisras arba sprogimas!
Suvirinant uzdaras talpyklas, pavyzdziui, cisternas, statines ar vamzdzius, jos gali sprogti. Nuo suvirinimo lanko gali skrieti kibirkstys.
Krintancios kibirktys, {kaites ruoSinys ir jkaitusi jranga gali sukelti gaisra ir nudegimus. Elektrodui atsitiktinai prisilietus prie metaliniy daikty,
@ gali susidaryti kibirkStys, {vykti sprogimas, perkaitimas arba gaisras. Prie$ atlikdami suvirinimo darbus patikrinkite ir isitikinkite, kad darbo
vieta yra saugi.
Visada turékite po ranka gesintuva ir stebékite, ar nekyla gaisras. Niekada nedékite skydelio ar ATF ant karsto pavirsiaus.
B Pakeiskite paZeistas ar subraizytas apsaugines plokstes. Prie$ jstatydami nauja apsaugine plokste, nuimkite apsauging plévele nuo abiejy

D)

jos pusiy.

Saugokite automatiskai tamséjantj filtra nuo skys¢iu.

Naudokite tik originalias MOST atsargines dalis. Kilus abejonéms, kreipkités | igaliota pardavéja.

Medziagos, lie¢ian¢ios naudotojo oda, kartais gali sukelt alergine reakcija.

Jei simboliai F, B ir A néra bendri ir akiniams, ir rémeliui, tuomet visa akiy apsauga priskiriama Zemesniam lygiui. Akiy apsauga turi biti naudojama ik nuo
greity daleliy kambario temperatroje, bet ne nuo greity daleliy esant kratutinei temperatdrai. Suvirintojo skydelis, dévimas ant standartiniy korekciniy akiniy,
gali perduoti smagj, todél gali kelti pavojy naudotojui.

Tarp suvirinimo lanko ir suvirintojo akiy rekomenduojama iSlaikyti bent 50 cm, bet niekada ne mazesnj kaip 25 cm atstuma,

Gamintojas neatsako uz gedimus, atsiradusius dél suvirintojo skydelio ar ATF modifikacijy arba naudojant kita ATF i$ bet kurio kito gamintojo skydelio.
Sugedus elektroninei {rangai, suvirintojas tebéra apsaugotas nuo ultravioletiniy ir infraraudonyjy spinduliy pagal 14 tamsumo lygj. Saugokite save ir kitus nuo
krintanciy kibirksciy ir jkaitusio metalo.

DraudZiama suvirinti ten, kur krintan¢ios kibirkStys gali patekti ant degiy medziagy.

18 suvirinimo zonos pasalinkite visas degias medziagas. Jei to padaryti nejmanoma, sandariai uzdenkite jas patvirtintais gaubtais.

Atkreipkite démesj, kad suvirinimo kibirkstys ir suvirinimo metu jkaitusios medziagos per mazus plySius ir angas gali lengvai patekti | gretimas zonas. Atkreip-
kite démesj, kad suvirinant lubas, grindis, perdanga ar pertvara kitoje jos puséje gali kilti gaisras.

Prijunkite darbinj kabelj prie ruoSinio kuo ar¢iau suvirinimo zonos, kad suvirinimo srové nekeliauty ilgais, galbat neZinomais keliais ir nesukelty elektros
smugio ir gaisro pavojaus.

Niekada nenaudokite lankinio suvirinimo aparato uzsalusiems vamzdziams atsildyti. Nenaudojama elektroda iSimkite i$ laikiklio.

Dévékite apsauginius drabuZius be riebaly, pavyzdziui, odines pirstines, storus marskinius, kelnes be apvady, aukStaaulius batus ir kepure.

Prie§ pradédami suvirinimo darbus, paalinkite nuo saves ir Salia suvirinimo vietos esancios aplinkos bet kokius degius daiktus, pavyzdZiui, butano
Ziebtuvélius ar degtukus. Prie$ kiekviena naudojima naudotojai turi apZidiréti savo apsaugines priemones. Apsaugos priemonés,

kuriy dalys yra suliZusios, deformuotos arba kuriy leSis yra itin subraiZytas, yra netinkamos naudoti ir negali bati dévimos.

Pagal §j standarta paZzyméta apsauga uztikrinama tik tada, kai visi leSio ir tvirtinimo elementai yra sumontuoti pagal sarasa arba kito gamintojo nurodymus.
Akiy ir veido apsaugos priemonés, kurios patyré smgj, negali bati naudojamos, jos turi bati iSmestos ir pakeistos naujomis.

3. NAUDOJIMO PASKIRTIS

Suvirintojo skydelis yra skirtas lankinio suvirinimo arba pjovimo darbams.

taisa galima naudoti visiems lankinio suvirinimo darbams, tokiems kaip MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, pjovimas plazmos lanku ir angliniu lanku. Draudziama
naudoti suvirinimo deguonies lanku ir lazerinio suvirinimo darbams.

4. BENDROJI INFORMACIJA

Suvirinimo filtras MOST PX1000A/PX1000AF neapsaugo nuo stipriy smagiy, tokiy kaip Itze Slifavimo diskai ar abrazyviniai diskai, sprogstamieji uztaisai ar
eésdinantys skysciai. Esant tokiems pavojams, bdtina naudoti apsauginius gaubtus arba akiy apsaugas nuo tiskaly.

AutomatiSkai tamséjantys suvirinimo filtrai yra skirti lankinio suvirinimo arba pjovimo darbams. [taisas yra skirtas visiems lankinio suvirinimo procesams,
tokiems kaip MIG, MAG, TIG, SMAW, pjovimas plazminiu ir angliniu lanku.

Sio suvirintojo skydelio su automatiskai tamséjanciu filtru nerekomenduojama naudoti suvirinant vir§ galvos ir vykdant lazerinio suvirinimo ar lazerinio pjovimo
darbus.

Nenaudojama reikia saugoti nuo Sviesos ir sandéliuoti Svarioje ir tamsioje vietoje.

Aplinkos oro temperatara: darbo metu: -5 °C ... +55 °C (+23 °F iki +131 °F), transportavimo ir sandéliavimo metu: -5 °C ... +55 °C (+23
°F ... +131°°F)

5. PRIES PRADEDANT SUVIRINIMO DARBUS

|sitikinkite, kad skydelis yra tinkamai surinktas ir su vidiniais ir iSoriniais apsauginiais leSiais (nuimkite apsaugine plévele).

|sitikinkite, kad apsauginiai leSiai yra $vards, be tiSkaly ir ant jy néra jokiy pazeidimy, pavyzdziui, jdubimy ar itrtkimy. Sureguliuokite galvos juosta taip, kad
bty uztikrintas didziausias komfortas ir regéjimo laukas.

Nuimkite apsauginius baterijos skirtukus, kad baty jjungtas ATF.

Patikrinkite rekomenduojama tamsumo lygj, jautruma Sviesai, delsa pagal suvirinimo bada ir atitinkamai sureguliuokite ATF (Zr. lentele su rekomenduojamais
tamsumo lygiais).

6. NAUDOJIMO NURODYMAI

6.1 VALDYMO PULTAS (15 pav.)
Jei ATF 30 minugiy nenukreipiamas { stipry Sviesos Saltinj, jis automatikai persijungia | budéjimo rezima, ATF automatiskai aptinka stiprius Sviesos
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éaltinius ir grizta prie ankstesniy pasirinkty nuostaty.

1. I8orinis Slifavimo mygtukas (Grind

- Norédami {jungti iorinj Slifavimo reZima, paspauskite mygtuka ,Grind* (8lifuoti), Zalias Sviesos diodas Svies 3 sekundes, tai reiskia, kad dabar
jlungtas skydelio Slifavimo rezimas.

Veikiant Siam rezimui, ATF nereaguoja | Sviesos $altinj. Nustatytas 3 tamsumo lygis, o delsos ir jautrumo nuostata yra 0.

- Jei neatliekama jokia tolesné operacija, po 30 minuciy ATF grizta | ankstesnj darbo reZima. Norédamas grizti | ankstesnijj rezima, suvirintojas gali
dar kartg paspausti mygtuka ,Grind“ (Slifuoti).

2 Atspalviai

- Paspauskite atspalvio mygtuka, ADF rodys atspalvio rezima (automatinis, 10-14 arba 5-9) Norédami pakeisti diapazona, dar karta paspauskite
atspalvio mygtuka, kol bus rodoma 10-14. Pakeiskite atspalvi Paspauskite rezimo mygtuka, kol atspalvio indikatorius mirksés po atspalvio numeriu,
tada naudokite + ir - mygtukus | atspalvio numerio ekrane Kiekvienas paspaudimas padidins / sumazins atspalvj 1 pilnu atspalviu.

Pranesimas

Kai kuriais retais ekstremaliais atvejais gali prireikti sumazinti trukdZius, kad automatinis tamsinantis objektyvas veikty tinkamai. TIG ir
taikymams su stabilesniu lanku reikia didesniy jautrumo nustatymy.

3 Pjavis

- Paspauskite atspalvio mygtuka, ADF rodys atspalvio rezima (automatinis, 10-14 arba 5-9) Norédami pakeisti diapazona, dar karta paspauskite

atspalvio mygtuka, kol bus rodomas 5-9. Keiskite atspalvj, spauskite reZimo mygtuka, kol atspalvio indikatorius mirksés po atspalvio numeriu, tada

naudokite + ir - mygtukus | atspalvio numerio ekrane kiekvienas paspaudimas padidins / sumazins atspalvj 1 pilnu atspalviu.

4. Automatinis

- Paspauskite atspalvio mygtuka, ADF rodys atspalvio rezima (Auto, 10-14 arba 5-9) Norédami pakeisti diapazona, dar kartg paspauskite atspalvio

mygtuka, kol bus rodomas Auto keisti atspalvj, spauskite rezimo mygtuka, kol atspalvio indikatorius mirksés po atspalvio numeriu, tada naudokite +

ir - mygtukus | numerio rodinys kiekvieng karta paspaudus padidés / sumazés atspalvis 1 pilnu atspalviu yra 5 nustatymai +1, ir +2 jie leidzia padidinti

tamsuma, bet ne sumazinti. -1 ir -2 $ie leidzia automatiniam atspalviui mazéti, bet ne didéti, o 0 leidZia ir didinti, ir maZinti atspalvj automatiskai.

5 Uzdelsimas

- Uzdelsimo funkcija leidZia naudotojui keisti laika, kuri filtras lieka tamsus pasibaigus lankui, §j laikg galima reguliuoti nuo 0,1 iki 0,9 sekundés

Svelnaus uzdelsimo ir tadkinio suvirinimo, norédami pakeisti uzdelsimo nustatyma, spauskite reZimo mygtuka, kol ekrane mirksés uzdelsimas,

paspauskite + ir - mygtukus po uzdelsimo rodiniu. Kiekvienu paspaudimu uzdelsimo greitis bus didinamas / mazinamas 0,1 sekundés, kai vir§ysite 9,

uzdelsimas bus pakeistas  $velny 1 ir 2 ir tadkinj suvirinima, kai naudosite + mygtuka.

6 Jautrumas

- Jautrumo funkcija leidzia naudotojui nustatyti optimaly filtro jautruma aplinkai ir aplinkos Sviesai, norédami pakeisti jautrumo nustatyma, spauskite

rezimo mygtuka, kol ims mirkséti jautrumas, tada naudokite + ir - mygtukus, esancius po uzdelsimo ekranu. Kiekvienu paspaudimu jautrumas

padidinamas / sumazinamas 1. Norédami nustatyti filtro jautruma aplinkai, nustatykite didziausia jautruma (9) ir mazinkite jautruma vienetu, kol filtrai

iSliks Svarios bsenos, nemirksédami.

7 MaZos galios indikatorius

- Indikatorius mirksés kas 3 sekundes, kai baterijos iSsikrauna ir jas reikia pakeisti. Patariame, kai $is indikatorius pradeda mirkséti, pakeisti abi

CR2032 baterijas per 72 valandas.

8 Sesélio indikatorius

- Siame lange rodomas esamas atspalvis, kai Slifavimo reZimas, ekrane rodomas atspalvis 3. Pjovimas rodomas 5-9. Suvirinimas rodomas 10-14, o

Auto

918 naujo nustatyti

- norédami grazinti filtra | pradinj nustatyma, 5 sekundes palaikykite nuspaude i$ naujo nustatymo mygtuka.

6.2 ISORINES APSAUGINES PLOKSTES KEITIMAS

I8montavimas (4, 5 pav.

- Padékite skydelj priekine puse Zemyn ant lygaus pavirsiaus (4 pav.).

- PirStais traukite Zemyn priekinio dangtelio ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesio laikiklio slankiklj, kol jis atsidurs leSio apacioje (5 pav.).
- 9 Priekinis dangtelis ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesis turéty atsiskirti nuo skydelio.

- Atleiskite laikiklio slankiklj ir apverskite skydelj.

- Dabar tiesiog iSimkite dangtelj ir (arba) apsaugos nuo tikaly lesj.

Keitimas (6 pav.)

- Nuémus priekinj dangtel, rekomenduojama $varia sausa ir bepluo$te $luoste nuvalyti ATF ir patikrinti, ar néra paZeidimy pozymiu.

- Norédami uzdéti dangtelj ir (arba) apsaugos nuo tiskaly lesj, ik galo jstatykite virSuje esant] skirtuka { angg po $lifavimo mygtuku (6 pav.).

- [sitikinkite, kad abu leSio Sonai yra tinkamai jstatyti { Soninius laikiklius.

- Nyk3¢iu stumkite priekinio dangtelio ir (arba) apsaugos nuo tiskaly leSio laikiklio slankiklj Zemyn, kol jis atsidurs leio apagioje. Prispauskite leSio
apacia, uzstumkite laikantjji Sliauzikli ant leSio ir nuimkite apsaugine plévele.

6.3 Pakeliamo tamsinanciojo filtro valdymas (tik PYXAR Pl ir PYXAR Pl Air)

Sis pakeliamas tamsinantis filtras fiksuojasi virSutingje ir apatinéje padétyse.

Norédami pakelti suvirinimo skydelio filtra, kelkite jj aukStyn (1 pav.), kol pajusite spragteléjima.
Filtras dabar yra pakeltas ir neturéty lengvai nukristi.

Norédami nuleisti filtrg, tiesiog patraukite jj Zemyn ir jis uZsidarys pats, kai praeisite tam tikrg taska.
Dabar tamsinantis filtras yra apatinéje padétyje.

Svarbu
A Niekada nevirinkite, kai tamsinantis filtras yra pakeltas aukstyn, nes néra apsaugos nuo suvirinimo lanko
spinduliy.
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Nuémimas

Detalesnei informacijai Zr. 2 pav.

Norédami pakeisti $lifavimo stiklg, pirmiausia pakelkite tamsinantjjj filtra.

Taip atsidengs Slifavimo stiklas.

18 suvirinimo skydelio vidinés pusés i§stumkite kaire stiklo puse (1), kol ta pusé bus laisva. Pakartokite tg patj veiksma su
desine puse (2).

Kai abi stiklo pusés bus laisvos, paspauskite stiklo vidurj (3) virSuje, kol Sis atsilaisvins.

Tai padarius galite laisvai iSimti visg stiklg (4).

6.4 Slifavimo stiklo keitimas (tik PYXAR Pl ir PYXAR PI Air)

Keitimas

Detalesnei informacijai Zr. 3 pav.

|kiskite dvi apatines apsaginio stiklo gseles j dvi apatines angas (1).

|stacius j vieta, patraukite apsauginio stiklo virSy Zemyn ir jkikite virSutines gseles j joms skirtas angas (2).

Tada jstatykite kaire puse, vienu nyksciu Siek tiek lenkdami apsauginj stiklg nuo centro, o kita ranka jkiSdami gsele j anga

3).
Pakartokite ta patj veiksmag su desine puse (4).
Dabar apsauginis stiklas tinkamai pritvirtintas.

6.5 GALVOS JUOSTOS NUEMIMAS, KEITIMAS IR REGULIAVIMAS

I8montavimas (7, 8 pav.)

- Norédami iSmontuoti galvos juosta, atsukite galvos juostos varzta, visiskai jj iSimkite (3) ir, Siek tiek lenkdami skydelio korpusa, iSimkite galvos
juostos saranka (1). Rekomenduojama vél {kisti varZta | saranka ir Siek tiek jj prisukti, kad nepamestuméte jokiy daliy.

- Atlikite tuos pacius veiksmus prieSingoje skydelio puséje.

- Galvos juosta iSimta.

Keitimas (7. 8 pav.)

- Pasirtipinkite, kad kiekviena $oniné dalis baty tinkamoje suvirintojo skydelio (2) puséje (L — kairéje puséje, R — desinéje). Sulygiuokite galvos juostos
verZle su anga korpuso puséje (jsitikinkite, kad priekiné juostelé yra nukreipta { ATF).

- Sulygiave dalis, jsukite varzta iki galo ir tinkamai priverzkite.

- Atlikite tuos pacius veiksmus priesingoje skydelio puséje.

Reguliavimas (7, 8 pav.)

- Siekiant uztikrinti patogy, ir praktiska dévéjima, galvos juostg galima sureguliuoti.

- Galvos juostos dydis reguliuojamas naudojant reketo sistema, (4). Norédami priverzti, sukite pagal laikrodZio rodykle, o norédami atlaisvinti - prie$
laikrodZio rodykle. Siekiant aktyvinti reketo krumpliaraciy sistema, reikia jspausti galing rankenéle.

- Soninis reguliavimas atliekamas naudojant slankuji mechanizma ir galvos juostos tvirtinimo sistema (4). Norédami perstumti galvos juostg arciau
arba toliau nuo skydelio priekio, paspauskite svirtj (5) Zemyn ir pastumkite galvos juosta pirmyn arba atgal.

- Galvos juostos aukstis reguliuojamas naudojant virutines juostas (6, 7). Norédami sureguliuoti, atkabinkite tvirtinimo kai€ius nuo laikiklio ir
perkelkite juosta | norima aukstj.

6.6 VIDINES APSAUGINES PLOKSTES KEITIMAS (9, 10 pav.)

- Padékite skydelj priekine puse Zemyn ir pasukite galvos juosta taip, kad priekiné juosta baty nukreipta | skydelio virSuy.

- UZkiSkite pirsta uz iSpjovos ATF leSyje, patraukite le$j link saves ir iSimkite jj (9 pav.).

- Norédami istatyti vidinj lesj, kiSkite vieng leSio gala | ATF laikiklj, Siek tiek sulenkite leSj per viduri ir jstatykite kita jo gala | prieSpriesinj laikiklj taip,
kad lesis tvirtai jsistatyty (10 pav.).

6.7. AUTOMATISKAI TAMSEJANCIO FILTRO (ATF) KEITIMAS (11, 12, 13 pav.)

Kai mirksi i$sikrovusios baterijos indikatorius, suvirintojas (operatorius), prie$ pradédamas darba, turi pakeisti ADF esancias CR2450 baterijas,
atlikdamas toliau nurodytus veiksmus. Prie$ jstumdami baterijy déklus atgal | ADF korpusa, jsitikinkite, kad baterijy poliskumas yra teisingas! Reko-
menduojama pakeisti abi baterijas per 72 valandas nuo tada, kai pradeda mirkséti jspéjamoji lemputé.

- Atsargiai atidarykite baterijy skyrius.

- |dékite naujas baterijas { baterijy skyrius - isitikinkite, kad poliSkumas yra teisingas!

- |stumkite skyrius atgal  filtro korpusa.

- |statykite ADF filtrg atgal { $almo skyda.

6.8. VALYMAS

Visada btina pasiripinti, kad ant automati$kai tamséjancio suvirinimo filtro saulés baterijy ir viesos jutikliy nebaty dulkiy ir tiskaly: valyti galima min-
ksta servetéle arba Svelniu plovikliu (arba alkoholiu) sudrékinta Sluoste. Niekada nenaudokite agresyviy tirpikliy, pavyzdZiui, acetono. Automatiskai
tamséjantys suvirinimo filtrai MOST i$ abiejy pusiy visada turi biti apsaugoti apsauginémis plokstémis (polikarbonato), kurias taip pat reikéty valyti tik
minksta servetéle arba $luoste. Jei apsauginés plokstés kaip nors pazeistos, jas reikia nedelsiant pakeisti. Skydelj valykite muilo ir drungno vandens
misiniu. Suvirinimo filtrg valykite $varia servetéle ar bepluoste $luoste. NENARDINKITE | vandenj. NENAUDOKITE tirpikliu.

6.9 BATERIJY KEITIMAS (16 pav.)

Kai mirksi senkancios baterijos indikatorius (raudonas $viesos diodas), suvirintojas (operatorius), prie$ pradédamas darba, turi pakeisti abi CR2032
tipo baterijas APR C850 ATF, atlikdamas toliau nurodytus veiksmus. Prie$ jstatydami baterijy déklus atgal | ATF korpusg, isitikinkite, kad baterijy
poliSkumas yra tinkamas! Rekomenduojama pakeisti abi baterijas per 72 valandas nuo tada, kai pradeda mirkséti jspéjamoji lemputé.

- Atsargiai atidarykite baterijy skyrius.

- |dékite naujas baterijas | baterijy skyrius - isitikinkite, kad poliSkumas yra tinkamas!

- |statykite skyrius atgal | filtro korpusa,

- Sumontuokite ATF filtrg atgal | skydelj.
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7. REKOMENDUOJAMI TAMSUMO LYGIAI

Suvirinimo procesas
arba susije darbai

Vidiné srové amperais

40 80 125 175

200

500

60 100 | 150

E rankinis, elekirodai su fliuso Serdimi,
lazdeliniai elektrodai su fliuso Serdimi

10

1"

14

MIG / metalo suvirinimas inertinése
dujose, argono (Ar/He); plienas, legiru-
otasis plienas; varis ir |o lydiniai ir f. t.

10

11

13 14

MIG / metalo suvirinimas inertinése
dujose, ar%pno.(Ar[He); aliuminis, varis,
nikelis ir kiti lydiniai

10

1"

12

13 14 (15

TIG / suvirinimas volframo elektrodu
inertinése dujose; argonas (Ar/H2) éAr/ .
He); aliuminis, varis, nikelis ir kit lydiniai

10

1"

12

13

MAG / metalo suvirinimas aktyviosiose

dujose (Ar/C02/02) (Ar/Co2/ e/H_2z; sta-

tybinis plienas, sukietintas ir grudintas,
Fhenas, Cr-Ni-plienas, Cr-plienas ir kiti
leqiruotojo plieno tipai

10

1"

12

13

14 15

Elekirinio lanko suslé?tu ory su'bungimas
Pydymas); angliniai efektrodai (02);
iepSnos degimas tiekiant suslégtq.

org (02).

10
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13 (14 | 15

Plazminis pjovimas (pjovimas lydant);
visi suvirinami metalal, Zr. WIG: centrinés|
ir iSorinés dujos: argonas (Ar/H2) (Ar/He)

1

12

13

I

Plazminis pjovimas (pjovimas lydant);
mikroplazminis suvirinimas; centrinés ir
iSorinés dujos: argonas (ArH2) (ArHe)
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Atsizvelgiant | taikymo salygas, galima naudoti kit auk3ciausia arba Zemiausig apsaugos lygj. Tamsesni laukai atitinka tas sritis, kuriose negalima
naudoti atitinkamo suvirinimo proceso.

8. TECHNINES SPECIFIKACIJOS

8.1 Automatiskai tamséjancio filtro MOST PX1000A/PX1000AF specifikacijos

MOST PX1000A

Regejimo laukas 00 x 82 mm /3.94" x 3.23"

Filtro kasetés dydis 10 x 110 x 9 mm (4,33 x 4,33 x 0,35 coliai)

Apsauga nuo UV/IR Stabilus tamsumas DIN 14

Neuztamsinto filtro blsena Tamsumo lygis DIN 3

Uztamsinto filtro blisena 5-9 (PJOVIMAS) / 10-14 (SUVIRINIMAS)

Jutikliai 6
Slifavimas TAMSUMO LYGIS 3 (i$orinis mygtukas)

Jautrumo reguliavimas SKAITMENINIS (1-9)

Delsos reguliavimas SKAITMENINIS (0,1-0,9 s)

TIG klasé > 2 Amps

Baterijos tipas

1 x CR 2450 (keic¢iama, eksploatavimo trukmé > 2 000 valandy)

Saulés baterijos Yra

Maitinimo jjungimas Automatinis

iSjungimas Budéjimo rezimas jjungiamas po 30 minuciu, jei neaptinkamas rySkios viesos $altinis
Svoris 130 g
Darbiné temperatiira Nuo -5°C iki + 55°C (nuo 23°F iki 131°F)

Sandéliavimo temperatiira Nuo —20°C iki + 70°C (nuo -4°F iki 158°F)

AS/NZS 1338.1: 2012
1SO 16321-2
ANSI/ISEA 787.1 - 2020
CSAZ794.3:20

Atitiktis standartams

MOST PYXAR PI, PYXAR PI AIR,

PYXAR PI FLIP-UP AIR -22-

Naudotojo instrukcija
Versija 3.0, 18.02.2025



8.2 MOST PX1000A/PX1000AF ZENKLINIMO PAAISKINIMAS
3 /7 58/1014 RYwWAL V1 IS0 16321-2 CE

Sviesiausia tamsiausia valstybés skalé Nr.
Sviesiausia tamsiausia skalé Nr.
Tamsiausios bklés skalé Nr.

Gamintojo identifikavimas

Kampinés priklausomybés klasé
Standarty skaicius

9. ATSARGINES DALYS IR EKSPLOATACINES MEDZIAGOS (psl. 50)
10. SANDELIAVIMAS IR GABENIMAS

Nenaudojama ATF reikia laikyti sausoje vietoje, nuo -20°C iki 70°C temperatroje. Dél ilgesnio laikymo auk3tesnéje nei 45°C, gali sutrumpéti
automati$kai tamséjancio suvirinimo filtro baterijos veikimo laikas. Kad bty i$laikytas automati$kai tamséjancio suvirinimo filtro neveikos rezimas,
rekomenduojama sandéliuoti saulés baterijas tamsoje ir saugoti nuo $viesos. Tai galima padaryti tiesiog padéjus filtra ant laikymo lentynos priekine
puse Zzemyn. Kai skydelis nenaudojamas, rekomenduojama visg jrenginj laikyti pateiktame kelioniniame krepsyje.

Skydelis ir automatiskai tamséjantis filtras turéty bati gabenami originalioje pakuotéje.

11. GEDIMY NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Gedimas IStaisymas

Patikrinkite, ar ant iSorinio dangtelio leSio néra neSvarumyir tiskaly, galinciy blokuoti lanko
jutiklius.

Jutikliai nedvards. Nuvalykite juos minksta bepluoste Sluoste.

Patikrinkite rekomenduojamas jautrumo nuostatas ir, jei jmanoma, padidinkite jautruma,
Automatikai tamséjantis filtras netamséja arba mirga | Padidinus leSio delsg 0,1-0,3 sekundés taip pat gali sumazéti mirkséjimas.

Patikrinkite, ar baterijos yra geros buklés ir tinkamai jdétos. NeSvarls ar oksidavesi baterijos
gnybtai ir kontaktinis filtro pavirsius.

Patikrinkite, ar ATF nenustatytas | padétj ,GRIND“ (8lifavimas). Tuomet nustatykite skydelio
rezima JWELD" (suvirinimas) ir (arba) nustatykite tinkama tamsumo lvaj 10-14.

Lesis lieka tamsus, kai lankas uzgesta Sureguliuokite jautrumo nuostatas, po truputj mazindami lygj.

arba automatinis leSis yra tamsus, kai néra lanko. Esant ypa¢ rySkiam apSvietimui, gali prireikti sumazinti aplinkos Sviesumo lvaj. ___

Letas persijungimas (Flezr?’rlls)za darbiné temperatira. Nenaudokite ATF, kai temperatira yra mazesné kaip -5°C
Negvarus arba pazeistas apsauginis Iesis i fliro kasete. Nuvalykite nesvarias dalis ir
pakeiskite paZeistas dalis.

Pasirpinkite, kad aplinkos apSvietimas nebity per mazas. [sitikinkite, kad naudojamas
tinkamas tamsumo lygis ir atitinkamai surequliuokite.
Netolygiai sureguliuota galvos juosta, todél atstumas tarp akiy ir lesio kairéje

ir deSinéje pusése vra skirtingas.

Prastas matomumas

Nejprastas tamséjimas

Pastaba
A Jeigu nejmanoma pasalinti gedimy, nedelsdami nustokite naudoti skydelj ir kreipkités | artimiausia pardavéja,

12. SALINIMAS

Pastaba
A Elektroning {ranga $alinkite atiduodami jg perdirbimo istaigai!

Remiantis Europos Direktyvos 2012/19/EB dél elektrinés ir elektroninés jrangos atlieky reikalavimais bei juos
igyvendinant pagal nacionalinius jstatymus, eksploatuoti nebetinkamus elektrinius {rankius privaloma perduoti

perdirbimo jstaigai. Jis, kaip uz jrangg atsakingas asmuo, privalote gauti informacija apie patvirtintus atlieky surinkimo punktus.

L,RYWAL-RHC" siilo sigyti suvirinimo priedy ir asmeniniy apsaugos priemoniy asortimenta. Dél informacijos apie sitilomus produktus kreipkités {
artimiausia ,RYWAL-RHC" biurg (Zr. paskutinj psl.) arba apsilankykite tinklalapyje www.rywal.eu

MOST PYXAR PI, PYXAR Pl AIR, Naudotojo instrukcija
PYXAR PI FLIP-UP AIR -23- Versija 3.0, 18.02.2025



13. GARANTIJA

Suvirintojo skydelis MOST PYXAR PI
Pirkéjui garantuojame, kad 2 metus nuo sigijimo datos gaminys bus be medziagy ir gamybos defekty.

Suvirinimo skydelis su automati$kai tamséjangiu filtru MOST PX1000A/PX1000AF
Pirkéjui garantuojame, kad vienerius metus nuo jsigijimo datos gaminys bus be medZiagy ir gamybos defekty.

Si garantija netaikoma gaminio veikimo sutrikimams arba Zalai, atsiradusiai dél gaminio pakeitimo, netinkamo naudojimo arba naudojimo ne pagal
paskirtj. Neatsakome uz bet kokig netiesioging Zalg ar suzalojima, atsiradusj dél tokio gaminio naudojimo. Rekomenduojame naudoti 3 metus, bet ne
ilgiau kaip 5 metus. Eksploatavimo trukmé priklauso nuo jvairiy veiksniy, tokiy kaip ATF naudojimas, valymas, sandéliavimas ir techniné prieZitra.

14. SERTIFIKATAI IR ATITIKTIES DEKLARACIJA

Suvirintojo skydelio MOST PYXAR P! ir automatiskai tamséjancio suvirinimo filtro MOST PX1000A/PX1000AF akiy apsaugos bandymus atliko i
notifikuotoji jstaiga: ,ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN Vokietija, notifikuotoji jstaiga 1883. Pagal iSduotus sertifikatus, EB atitikties
deklaracijg galima rasti gia:

https://rywal.euffiles/pyxarpi

https://rywal.euffiles/pyxarpi_air

https://rywal.euffiles/pyxarpi_flip-up_air

q

Suvirintojo skydelis MOST PYXAR PI:
Siuo patvirtinama, kad gaminys atitinka AAP reglamento reikalavimus:

PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,
ASINZS 1337.1: 2010, ANSI/ISEA 787.1-2020, CSA Z94.3 : 20.

Automatikai tamséjantis suvirinimo filtras MOST PX1000A/PX1000AF:
Siuo patvirtinama, kad gaminys atitinka AAP reglamento reikalavimus:
EN 379 : 2003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20
PPE-Regulation (EU) 2016/425, AS/INZS 1338.1: 2012

Notifikuotoji jstaiga:

L,ECS* GmbH

Registracijos numeris 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
Vokietija

EAL

TP TC 019/2011
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Manual de utilizare pentru casca de sudura MOST PYXAR PI cu filtru cu inchidere automata MOST PX1000A/ m
PX1000AF

TAEBNONEN ...

2 Precautii de siguranta ........

3 Gama de aplicatii.... ..o

4 Informatii generale ..................ccooovismne.

5 Inainte de sudura

6 Instructiuni de operare..............
6.1 Panou de control ..............
6.2 Inlocuirea protectiei eXteriare ...
6.3 Operarea flip-ului (numai pentru PYXAR PI si PYXAR Pl air) .....
6.4 Inlocuirea vizorului de polizare (numai pentru PYXAR PI si PYXAR PI air)
6.5 Headgear removal, replacement and adjustment ...............ccooovvvvveiserrrrvvnnnae.
6.6 Inlocuirea geamului de protectie interioar (fig. 6, 7) .....cccoovvvvivencn. I
6.7 Inlocuirea filtrului de auto-intunecare (PX1000A/PX1000AF) (fig. 8, 9, 10) ....cocviviiiiiiiiiiiisnsscsicsieniis
6.8 CUFBHAIA ........coovovvvvoessss s
6.9 Inlocuirea bateriilor ...

7 Recomandari grade de intunecare.................. et

8 Specificatii tehnice ............. OSSOSO
8.1MOSTPX1000A/PX1000AF Specificatiilefiltruluideauto-intunecare.....................
8.2 MOST PX1000A/PX1000AF Explicati marcaje.... ........ccoocvverrees

9 Piese inlocuibile i CONSUMADIIE...............cvemrieeiirirr e

10 Depozitare si transportare ........... e

11 Diagnoza .......... SRS SO OO ORPROOTOON

A2ENMINGIE ..o

13 Garantie .......

14 Certificatul si declaratia de conformitate ....... e

Copyright 2025, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

Aceasta documentatie, inclusiv toate partile sale, este protejata prin drepturi de autor. Orice utilizare sau modificare in afara limitelor stricte ale legii
dreptului de autor fara permisiunea RYWAL-RHC Sp. z 0.0. este interzis si pasibil de urmarire penala.

Acest lucru se aplica in special reproducerilor, traducerilor, microfilmarii si stocarii si procesarii in sisteme electronice.

1. Atentionari

Urmatoarele cuvinte de semnalizare sunt folosite pentru a sublinia avertismentele de siguranta care trebuie urmate atunci cand utilizati acest
instrument:

Atentie instiintare
Indicd o situatie potential periculoasa care, dacé nu este Indica informatii importante, care daca nu sunt urmate,
evitata, POATE duce la vatamari minore sau moderate. POATE provoca deteriorarea echipamentelor.

Tnainte de a incepe lucrul, fiecare persoan care utilizeaza sau raspunde de lucrarile de intretinere la acest dispozitiv trebuie s& se familiarizeze cu
intregul continut al acestui manual de utilizare. Acest lucru va optimiza utilizarea potentialului dispozitivului.

Atentie! Inainte de a incepe lucrul, va rugédm s& va familiarizati cu manualul de utilizare.

Atentie! O copie a acestui manual de utilizare trebuie péstrata langa dispozitiv si disponibild in orice moment pentru operator.

2. MASURI DE SIGURANTA

Pentru protectia dumneavoastrd, cititi in intregime aceste instructiuni pentru casti de sudura si PX1000A/PX1000AF inainte de utilizare. Nerespec

@ tarea tuturor acestor instructiuni poate duce la vatdmare grava si permanenta, pierderea vederii sau arsuri. Lentilele/placile de acoperire din
policarbonat trebuie instalate atat pe interiorul, cét si pe exteriorul filtrului de auto-intunecare (PX1000A/PX1000AF) inainte de utilizare.
Neutilizarea pldcilor de protectie poate duce la deteriorarea iremediabila a PX1000A/PX1000AF-ului si poate cauza grave si permanent ranire,
pierderea vederii sau arsuri. Deteriorarea lentilei din cauza neinstalarii placilor de protectie care nu sunt marcate MOST 1 B CE va anula garantia.
Plécile de protectie ale acestei casti ofera doar protectie impotriva stropilor si a deteriorarii suprafetei lentilei, NU impotriva pericolelor de impact
severe, a dispozitivelor explozive sau a lichidelor corozive.

MOST PYXAR PI, PYXAR Pl AIR, Manual de utilizare
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Atentie
Fumul si gazele pot fi periculoase!

'Sudarea produce fum si gaze care sunt periculoase pentru sanétatea dumneavoastra. Tine-ti capul departe de fum. Nu inspirati vaporii. Daca este in
interior, ventilati zona si/sau utilizati evacuarea la arc pentru a indeparta fumul si gazelle de sudurd.

Sudarea produce fum si gaze periculoase pentru sandtatea dumneavoastra.

"=/ Tine-ti capul departe de fum. Nu inspirati vaporii. Dacé este in interior, ventilati zona si/sau utilizati evacuarea la arc pentru a elimina
* % 1 | sudareafumuri si gaze. Daca ventilatia este slab, utilizati un respirator aprobat cu aer. Cititi instructiunile producatorului pentru metale, con-

sumabile, acoperiri, agenti de curatare si degresanti. Lucrati intr-un spatiu inchis numai daca este bine ventilat sau purtand un respirator cu
aer. Aveti intotdeauna un paznic instruit in apropiere. Fumul si gazele de sudura pot deplasa aerul si pot scddea nivelul de oxigen, provocéand ranirea
sau moartea. Asigurati-va ca aerul respirabil este sigu. Nu sudati in locatii in apropierea operatiunilor de curatare cu degresare sau pulverizare. Cal-
dura si razele arcului pot reactiona cu vaporii pentru a forma gaze extrem de toxice si iritante. Nu sudati pe metale acoperite, cum ar fi otel galvanizat,
plumb sau placat cu cadmiu, cu exceptia cazului in care invelisul este indepéartat din zona de sudurd, zona este bine ventilatd si, dacé este necesar,
in timp ce purtati un respirator cu aer. Acoperirile si orice metale care contin aceste elemente pot degaja vapori toxici daca sunt sudate.

‘!3“ Razele arcului pot ochiil

Nu privii niciodata sudarea cu arc fara proteche adecvata a ochilor. Razele arcului din procesul de sudare produc raze intense vizibile si
invizibile (ultraviolete si infrarosii) care pot arde ochii si pielea.
Scéntei fierbinti zboara din sudura si pot arde ochii si pielea.
Purtati o casca de sudurd prevazuta cu o nuantd adecvata de filtru pentru a va proteja fata si ochii atunci cand sudati sau priviti. Purtati ochelari de
protectie aprobati cu scuturi laterale sub cascd. Folositi ecrane de protectie sau bariere pentru a-i proteja pe altii de fulger si strélucire, avertizati-i
pe cei din zona sa nu urmareasca arcul. Purtati imbracaminte de protectie din materiale durabile, rezistente la flacérd, manusi de sudura din piele si
protectie completd pentru picioare.

m

Sudura poate cauza explozii!

Sudarea pe containere inchise, cum ar fi rezervoare, tamburi sau tevi, poate provoca explozia acestora. Scanteile pot zbura din arcul de
sudare. Scanteile care zboara, piesa de lucru fierbinte si echipamentul fierbinte pot provoca incendii si arsuri. Contactul accidental al
electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei, explozie, supraincélzire sau incendiu. Verificati si asigurati-va cé zona este de
vanzare inainte de a efectua orice sudura.

Péstrati mereu la indemand un extinctor in caz de incendiu. Nu asezati niciodata casca sau PX1000A/PX1000AF-ul pe suprafete fierbinti.
Replace scratched

or damaged protection plates. fnainte de a utiliza noua placa de protectie, asigurati-va ca ati indepértat orice pelicula de protectie
suplimentard de pe ambele pérti. Nu expuneti filtrul de auto-intunecare la lichide.

g@@

Folositi numai piese de schimb originale MOST. In caz de indoial3, v& rugém sé contactati distribuitorul dumneavoastré autorizat.

Materialele care pot intra in contact cu pielea purtatorului ar putea provoca reactii alergice la persoanele susceptibile.

Dacé simbolurile F, B si A nu sunt comune atét pentru ocular, cat si pentru cadru, atunci nivelul inferior este cel care va fi atribuit dispozitivului de protectie
complet pentru ochi. Protectia ochilor trebuie utilizatd numai impotriva particulelor de mare viteza la temperatura camerei, nu impotriva particulelor de mare
viteza la temperaturi extreme. Casca de sudura purtata peste ochelari oftalmici standard poate transmite impact, creand astfel un pericol pentru purtator
Pentru toate aplicatiile de sudare este recomandata o distantd de cel putin 50 cm, si niciodaté mai mica de 25 cm, intre arcul de sudurd si inelele de sudura.
Producatorul nu este responsabil pentru nicio defectiune datorata modificérilor aduse castii de sudura sau PX1000A/PX1000AF, sau utilizarii unui alt
PX1000A/PX1000AF de la castile oricarui alt producator

Tn cazul unei defectiuni electronice, aparatul de suduré ramane protejat impotriva radiatiilor UV si IR conform nuantei 14. Protejati-va pe dumneavoastra si pe
ceilalti de scantei si metal fierbinte.

Nu sudan acolo unde scanteile care zboara pot lovi materialele inflamabile.

Indepanan toate materialele inflamabile din zona de sudare. Daca acest lucru nu este p05|b|l acoperm -le bine cu huse aprobate

Fiti atenti c& scanteile de sudurd si materialele fierbinti de la sudare pot trece cu usurintd prin mici fisuri si deschideri catre zonele adiacente. Retineti c&
sudarea pe tavan, podea, perete sau pereti despértitori poate provoca incendiu pe partea ascunsa.

Conectati cablul de lucru la locul de lucru cat mai aproape posibil de zona de sudare pentru a preveni trecerea curentului de sudura pe cai lungi, posibil
necunoscute si sa provoace socuri electrice si pericole de incendiu.

Nu folositi niciodaté aparat de sudurd cu arc pentru a dezgheta tevile inghetate. Scoateti electrodul din suport atunci cand nu este utilizat.

Purtati imbrécaminte de protectie fara ulei, cum ar fi manusi de plele cdmasa grea, pantalonl féra mansete, pantofi inalti si sapca.

Indepartatl orice combustibil, cum ar fi brichetele cu butan sau chibriturile, din dvs. si din imprejurimile din apropierea locului de sudare inainte de a efectua
orice sudare. Utilizatorii trebuie sa efectueze o inspectie vizuala a protectorului lor inainte de fiecare utilizare. Protectori

care prezintd parti rupte, distorsiuni sau zgarieturi excesive pe lentild, nu sunt adecvate pentru utilizare si nu trebuie purtate.

Protectia marcata in conformitate cu acest standard este asigurata numai atunci cand toate lentilele si componentele de retinere sunt instalate conform listei
sau instructiunilor altor producétori.

Protectiile pentru ochi si fata care au fost supuse unui impact nu trebuie utilizate si trebuie aruncate si inlocuite.

3. Domeniul de aplicatii

Casca de sudura este proiectata pentru aplicatii de sudare cu arc sau taiere.

Unitatea este potrivita pentru toate procesele de sudare cu arc, cum ar fi MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc si Carbon Arc. Nu este potrivit pentru
aplicatii de sudare Oxyarc si Laser.

4. Informatii generale

Filtrul de sudura MOST PX1000A/PX1000AF nu protejeaza impotriva pericolelor de impact severe, cum ar fi roti de slefuit fracturate sau discuri abrazive
explozive.

dispozitive sau lichide corozive. Atunci cand aceste pericole sunt prezente, trebuie utilizate aparatoare pentru masin sau protectie impotriva stropirii ochilor.
Filtrele de sudura cu auto-intunecare sunt proiectate pentru aplicatii de sudare cu arc sau téiere. Unitatea este potrivita pentru toate procesele de sudare cu
arc, cum ar fi MIG, MAG, TIG, SMAW, Plasma Arc si Carbon Arc. Aceasta casca de sudurd cu intunecare automata nu este recomandaté pentru aplicatii de
sudare ,aerica”, sudare cu laser sau aplicatii de taiere cu laser.

Va rugam s& depozitati la adapost de lumind, intr-o zona curata si intunecata.
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+55°C (+23 °F ... +131°

5. Inainte de sudare

Asigurati-va ca casca este asamblaté corect si prevazuta cu lentile de protectie interioare si exterioare (va rugam sa indepértati folia de protectie).
Asigurati-va ca protectiile sunt clare si fard stropi si nu prezinta semne de deteriorare, cum ar fi gropi sau fisuri. Reglati calcatia pentru a maximiza confortul
si campul vizual.

Scoateti urechile de protectie a bateriei — permitand activarea PX1000A/PX1000AF-ului.

Verificati nivelul de nuanta prescris, sensibilitatea la lumina, intérzierea aplicatiei dvs. de sudura si ajustati PX1000A/PX1000AF-ul in consecinté (consultati
tabelul cu nivelurile de nuanta recomandate).

Intervalul de temperatura a)aerulw ambiant: in functionare: -5 °C ... +565 °C (+23 °F péna la +131 °F), transport si depozitare: -5 °C ... m

6. Instructiuni operationale

6.1 Panoul de control (fig 12)

ADF se va porni automat in standby daca nu este directionat catre o sursé de lumina puternica timp de 30 de minute. ADF va detecta automat
sursele de lumind puternica si va reveni la setarile selectate anterioare.

1 Buton de polizare extern

- Pentru a activa modul de méacinare extern, apasati butonul Grind, LED-ul verde va fi aprins timp de 3 secunde, ceea ce indica cd casca este acum
setata in modul de slefuire ADF nu va reactiona la lumind in acest mod. Nuanta este setatd la nuanta 3, intarzierea si sensibilitatea sunt setate la 0.
- Daca nu exista nicio operatiune de urmérire, ADF va reveni la modul de lucru anterior dupa 30 de minute. Sudorul poate apasa din nou butonul
Grind pentru a reveni la modul anterior.

2 Umbra

- Apasati butonul Shade (Umbra), ADF va afisa modul de umbrire (Auto, 10-14 sau 5-9) Pentru a schimba intervalul, apasati din nou butonul Shade
(Umbra) pana cand se afiseaza 10-14. Pentru a schimba umbra, apasati butonul mode (Mod) pana cand indicatorul de umbra clipeste sub numérul
de umbré, apoi utilizati butoanele + si - pe afisajul numarului de umbra, fiecare apasare va creste/diminua umbra cu 1 umbra completa.

Atentie
Tn unele cazuri extreme rare, poate fi necesara reducerea interferentelor pentru ca obiectivul cu intunecare automata sé functioneze
corect. TIG si aplicatiile cu arc mai stabil necesita setari de sensibilitate mai mari.

3 Taiere

- Apasati butonul Shade, ADF va afisa modul de nuantare (Auto, 10-14 sau 5-9) Pentru a schimba intervalul apasati din nou butonul shade pana cand
se afiseaza 5-9 Modificati nuanta apasand butonul mode pana cand indicatorul de nuanta clipeste sub numarul de nuanté apoi utilizati butoanele +

si - | afisajul numarului de nuanta fiecare apasare va creste/diminua nuanta cu 1 nuanta completa

4. Auto

- Apasati butonul Shade (Nuanta), ADF va afisa modul de nuanta (Auto, 10-14 sau 5-9) Pentru a schimba intervalul, apasati din nou butonul Shade
(Nuantg) pana cand se afiseaza Auto (Auto) modificati nuanta apasati butonul mode (Mod) pana cand indicatorul de nuanta clipeste sub numérul

de nuante, apoi utilizati butoanele + si - | afisajul numarului fiecare apasare va creste/diminué nuanta cu 1 nuanta completd exista 5 setéri +1, si

+2 acestea permit intunericului sa creascd, dar nu sa scada. -1 si -2 acestea vor permite ca umbra automata s& scada, dar nu sa creasca si 0 care
permite atat cresterea, cét si scaderea umbrei in mod automat.

5 Intarziere

- Functia de intérziere permite utilizatorului s& modifice durata de timp n care filtrul rimane intunecat dupa terminarea arcului electric; puteti regla
acest timp ntre 0,1 - 0,9 secunde pentru intarzierea moale si sudarea punctuald; pentru a modifica setarea intérzierii, apasati butonul de mod pana
cand intarzierea clipeste pe ecran, apésati butoanele + si - sub afisajul intarzierii. Fiecare apasare va creste/diminua viteza de intérziere cu 0,1
secunde, odata ce treceti de 9, intérzierea va trece la soft 1 si 2 si la sudare prin puncte atunci cand utlllzan tasta +.

6 Sensibilitate

- Functia de sensibilitate permite utilizatorului s& seteze filtrul la sensibilitatea optima la mediul inconjurator si lumina ambientald, pentru a modifica
setarea sensibilitatii, apasati butonul de mod pana cénd clipeste sensibilitatea, apoi utilizati butoanele + si - de sub afisajul intérzierii. Fiecare apasare
va creste/diminua sensibilitatea cu 1. Pentru a seta filtrul in functie de mediu, setati sensibilitatea la maxim (9) si micsorati sensibilitatea cu 1 pana
cand filtrele raman in stare clara, fara palpaire.

7 Indicator de putere scézuta

- Indicatorul va clipi la fiecare 3 secunde atunci cand bateriile sunt descércate si trebuie inlocuite. V& recomandam ca odata ce acest indicator incepe
sa clipeascd sa inlocuiti ambele baterii CR2032 in termen de 72 de ore.

8 Indicator de nuanta

- Nuanta curenta este indicata in aceasta fereastra in modul de slefuire, afisajul va indica nuanta 3 Cut va afisa 5-9 weld va afisa 10-14 si Auto

9 Resetare

- pentru a reseta filtrul la setarea initiald, tineti apasat butonul de resetare timp de 5 secunde.

6.2 Inlocuirea geamului exterioar de protectie

Demontare (fig. 4. 5

- Asezati casca cu fata in jos pe o suprafata plana (Fig. 4).

- Cu degetele, trageti in jos capacul frontal / glisiera de retinere a lentilei stropite pana cand elibereaza partea inferioara a lentilei (Fig. 5).
- 9 Capacul frontal / lentila de stropire ar trebui sa cada departe de casca.

- Eliberati glisiera de retinere si intoarceti casca.

- Acum pur si simplu ridicati capacul/lentila de stropire.

Inlocuire (fig. 6

- Cu viziera indepartatd, este o practicd buna sa curétati PX1000A/PX1000AF cu o carpa curatd, uscatd, faré scame si sé verificati daca existd
semne de deteriorare.

- Pentru a monta capacul / lentilele de stropire, introduceti urechea de locatie de sus in fanta de sub butonul de slefuire pané cand este complet
amplasata (Fig. 6).
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m— Asigurati-va ca ambele parti ale lentilei sunt amplasate corect in fantele laterale de retinere.
- Cu degetul mare, impingeti in jos capacul frontal / glisiera de retinere a lentilei pané cand se elibereaza de partea inferioara a lentilei, apasati in
ljos pe partea inferioara a lentilei si glisati diapozitivul de retinere peste lentilé si indepartati folia de protectie.6.3 Operarea flip-ului (numai
pentru PYXAR PI si PYXAR PI air)
Flip-ul functioneaza pe opriri in sus si in jos.
- Pentru a ridica flip-ul de sudura impingeti in sus pe butoanele desemnate (fig. 1) pana cand simtiti un clic.
- Flip-ul se afla acum in pozitia sus si nu ar trebui sa cada cu usurinta.
AAPentru a inchide clapeta, trageti pur si simplu clapeta in jos, odata ce clapeta a trecut de un anumit punct, aceasta se va inchide singura.
- In acest moment, flip-ul este in pozitia jos.

Important!
Nu sudati niciodata cu clapeta in pozitie ridicata, deoarece nu este asigurata nicio protectie impotriva razelor arcului electric atunci
cénd clapeta este ridicata.

6.4 inlocuirea vizorului de polizare (numai pentru PYXAR Pl si PYXAR PI air)

Indepartare

- Consultati fig. 2 pentru urmétoarele informatii.

- Pentru a inlocui viziera de polizare, ridicati mai intai clapeta.

- Acest lucru va expune viziera.

- Din interiorul castii impingeti partea stanga a vizierei (1) pana cand aceastd parte se elibereaza. Repetati acest proces pentru partea dreapta (2).
- Cu ambele parti libere, impingeti mijlocul (3) vizierei din partea de sus pand cand aceasta se elibereaza.

- Dupa ce ati facut acest lucru, viziera poate fi pur si simplu ridicata (4).

Tnlocuire

Consultati fig. 3 pentru urméatoarele informatii.

Glisati clemele vizierei in cele doua fante inferioare (1).

Odata pozitionata, trageti in jos in partea superioara a vizierei si impingeti clema superioard in fantd (2).

Apoi glisati in partea stangd, indoind usor viziera din interior cu un deget mare si impingénd fila in fanta cu cealaltd mana (3).
Repetati acest proces pe partea dreapta (4).

Viziera este acum montata corect.

6.5 HEADGEAR REMOVAL, REPLACEMENT AND ADJUSTMENT

Demontare (fig. 7. 8

- Scoateti castile prin desurubarea surubului calului, demontandu-I complet (3) si flexand carcasa castii de pe ansamblul castii (1). Este o practica
buna s& reintroduceti surubul inapoi in ansamblu, oferindu-i cateva spire, ceea ce ajutd la prevenirea pierderii pieselor.

- Repetati acest proces pentru partea opusa

- Banda pentru cap este acum scoasa.

Inlocuire (fig. 7. 8

- Asigurati-va ca fiecare grebla este montata corect pe fiecare parte (partea stanga L, partea dreapta dreapta) a castii de sudura (2) aliniati piulita
benzii pentru cap cu orificiul din partea laterala a carcasei (asigurati-va ca banda de transpiratie din fata este indreptata spre PX1000A/PX1000AF ).
- Odata aliniat, insurubati surubul pana la atingerea tensiunii dorite.

- Repetati acest proces pe partea opusa.

Reglare (fig. 7, 8

- Exista mai multe ajustéri care pot fi facute pentru a asigura o potrivire confortabila si practica.

- Marimea benzii — aceasta este reglata pe sistemul de clichet (4) Rotiti in sensul acelor de ceasornic pentru a strange in sens antiorar pentru a slabi.
Pentru a activa sistemul de viteze cu clichet, butonul din spate va trebui sa fie apasat.

- Ajustare laterald — Se regleazé pe mecanismul de glisare amplasat si pe sistemul de prindere a benzii (4) pentru a muta bentita mai aproape sau
mai departe de partea din fata impingeti in jos parghia (5) si deplasati bentita inapoi/inainte.

- Tnéltimea benzii — aceasta este reglatd pe curelele de ceas deasupra capului (6,7) pentru a regla separarea stifturilor de blocare de suport si
deplasarea curelei la inéltimea necesara.

6.6 INLOCUIREA GEAMULUI DE PROTECTIE INTERIOAR (fig. 9, 10)
- Asezati casca cu fata in jos si rotiti castile astfel incat banda de transpiratie sa fie indreptaté spre partea de sus a castii.
Introducen degetul in obiectivul decupat pe PX1000A/PX1000AF si trageti lentila spre si obiectivul va iesi (Fig. 9)
- Pentru a monta lentila interioara, localizati un capét in urechile de amplasare a PX1000A/PX1000AF |ndom lentila in mijloc si glisati celdlalt capat in
urechea din locatia opusa, asigurandu-va ca obiectivul este fixat (Fig. 10).

6.7. INLOCUIREA FILTRULUI DE AUTO-INTUNECARE (PX1000A/PX1000AF) (fig. 11, 12, 13)

- Puneti casca cu fata in jos. Tnclinati unitatea pentru acoperirea capului, banda pentru transpiratie este mai aproape de partea superioara a castii.
Acum impingeti diapozitivele din stanga si dreapta

PX1000A/PX1000AF (Fig 11) in sus spre partea de sus a céstii pana cand se opresc fizic.

- Ridicati PX1000A/PX1000AF-ul in sus pana cand acesta se afld la un unghi de aproximativ 45 de grade. Trageti usor PX1000A/PX1000AF spre
bérbia céstii, aceasta va elibera carligele (Fig. 12). Odata ce PX1000A/PX1000AF-ul este liber, Iasati interiorul castii.

- Desfaceti surubul de antrenare poxzitiv din interiorul castii si apasati butonul de slefuire din exteriorul castii (Fig. 13).

- PX1000A/PX1000AF-ul va veni acum liber de pe casca.

- Instalati PX1000A/PX1000AF-ul de schimb urmand pasii in ordine inversa.
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6.8. CURATAREA
Este intotdeauna necesar sa pastrati celulele solare si senzorii de lumina ai filtrului de suduré cu autointunecare féara praf si stropi: curatarea se poatem
face cu un servetel moale, sau o carpa inmuiata in detergent bland (sau alcool). Nu utilizati niciodaté solventi agresivi, cum ar fi acetona. CELE MAI

MULTE filtre de sudura cu auto-intunecare ar trebui sa fie intotdeauna protejate pe ambele parti cu placi de protectie (policarbonat), care trebuie, de
asemenea, curatate doar cu un servetel sau o carpa moale. Daca placile de protectie sunt deteriorate in vreun fel, acestea trebuie inlocuite imediat.

Curatati casca cu sapun bland si apa calduta. Curatati filtrul de sudura cu un servetel sau o carpa curatd, fara scame. NU scufundati in apa. NU

folositi solventi.

6.9 INLOCUIREA BATERIILOR (fig. 16)

Cand indicatorul bateriei descarcate clipeste (LED rosu), sudorul/operatorul trebuie sa fnlocuiasca ambele baterii CR2032 din APR C850 PX1000A/
PX1000AF, urménd pasii de mai jos Tnainte de a incepe lucrul. V& rugam sa va asigurati ca polaritatea bateriilor este corectd inainte de a apasa
tavile pentru baterii inapoi in carcasa PX1000A/PX1000AF! Se recomanda inlocuirea ambelor baterii in 72 de ore de la momentul in care lampa de
avertizare clipeste.

- Deschideti cu grija compartimentele bateriilor.

- Puneti noile baterii in compartimentele pentru baterii - asigurati-va c& polaritatea este corecta!

- Fixati compartimentele fnapoi in carcasa filtrului.

- Instalati filtrul PX1000A/PX1000AF inapoi pe scutul castii.

7. GRADE RECOMANDATE DE INTUNECARE

Current internally in amperes

Procesul de sudare 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Sau tehnici asemenatoare 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

E manual Electrozi cu miez de flux
Electroz stick cu flux 9 10 11 12 13 14

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He
Oteluri, oteluri aliate gon ) 100 1 12 13 14
Cuprul si aliajele sale etc.

bt o e 10 11 | 12 | 13| 14 |15

Si alte aliaje
TIG / Tungsten-gaz inert Argon $1Ar/ 9 10 1" 12 13

H2) (Ar/He) Aluminiu, cuprd, nichel si
alte aliaje.

IMAG / Gaz metalic activ (Ar/Co2/02

(Ar/Co2/He/H2) Otel de c(onstrucﬁe, )célit 10 " 12 13 14 15
si oteluri cdlite Otel Cr-Ni, otel Cr si

alte oteluri aliate

Arc electric comprimé aer comprimat

Melt joining) e[e,)ctrozi de carbgn 10 1 12 [ 13 | 14 15
02) Aer comprimat cu caneluri cu
acara (02).

Taiere cu plasma (taiere prin fuziune)
Toate metgle\e suéabile fo7WiG Ce)ntru\ 11 12 13
si gazul exterior: Argon (Ar/H2) (Ar/He)
Taiere cu plasma (taiere prin fuziune) 2.5
Sudare s \(asmé entru si ga; 5(6(7/8(9] 10 | 11 12 13 14 15
exterior: Argon (ArH2) (ArHe)

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Tn functie de conditiile de aplicare, poate fi utilizat urmatorul nivel de protectie cel mai inalt sau cel mai scizut. Zonele mai intunecate corespund
acelor zone in care procesul de sudare corespunzator nu poate fi utilizat.

=

IS

8. SPECIFICATII TEHNICE
8.1 MOST PX1000A/PX1000AF SPECIFICATII FILTRU DE AUTO-INTUNECARE

MOST PX1000A
Zona de vizualizare 100 x 82 mm /3.94" x 3.23"
Marimea cartusului 110 x 110 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"
UV/IR Protectie Intunecarea permanenta DIN 14
Starea de lumina DIN 3
Starea de intuneric 5-9 (CUT) / 10-14 (WELD)
Sensori 6
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Slefuire SHADE 3 (Buton extern)
Control al senzitivitatii DIGITAL(1-9)
Control al latentei DIGITAL(0.1-0.9S)
TIG Rating >2Amps
Tipul baterigi 1 x CR 2450 (inlocuibila, Lifetime >2000 h)
Celular Solar Yes
Automat
Power On/Off Modul stand-| minuf nu este ex| nej sur terni lumin
Greutate 130 g

Temperatura de operare -5°C do + 55°C (23°F do 131°F)

Temperatura de depozitare -20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)

AS/NZS 1338.1: 2012
1SO 16321-2
ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSAZ943 ;20

Standarde

8.2 MOST PX1000A/PX1000AF Explicarea gradatilor

3/ 59/1094 RywalL W1

Cea mai luminoaséa cea mai intunecata setare

Scara stérii celei mai luminoase si mai intunecate Nr.
Scala celei mai intunecate stari Nr.

Identificarea producatorului

Clasa de dependenta unghiulara

Numarul de standarde

9. PIESE DE SCHIMB S| CONSUMABILE (page 50)
10. DEPOZITARE S| TRANSPORTARE

IS016321-2 CE

Cand nu este utilizat, PX1000A/PX1000AF-ul trebuie depozitat intr-un loc uscat, in intervalul de temperatura de la -20°C la 70°C. Expunere pre-
lungitd la temperaturi de peste 45 °C poate scadea durata de viatd a bateriei filtrului de sudura cu intunecare automaté. Se recomandé mentinerea
celulelor solare ale filtrului de sudura cu autointunecare in intuneric sau neexpuse la luming in timpul depozitérii pentru a mentine modul de oprire.
Acest lucru se poate realiza prin simpla asezare a filtrului cu fata in jos pe raftul de depozitare. Cand casca nu este utilizata, recomandam depozita-

rea unitatii complete in geanta de transport furnizata.
Casca si filtrul de autointunecare trebuie transportate in ambalajul original.

11. DIAGNOSTICARE

Fault Rectification

Filtrul de intunecare automata nu se intuneca sau
palpaie

Verificati lentila capacului exterior pentru murdarie si stropi care ar putea bloca senzorii de
arc.

Senzorii sunt murdari, stergeti-i cu o carpd moale, fard scame.

Verificati recomandérile de setare a sensibilitatii si cresteti sensibilitatea daca este posibil.
Cresterea intarzierii lentilei cu 0,1-0,3 secunde poate reduce, de asemenea, pélpairea.
Verificati bateriile si verificati daca sunt in stare buna si instalate corect. Bornele bateriei si
suprafata de contact a filtrului sunt murdare sau oxidate.

Verificati dacd PX1000A/PX1000AF nu este setat in pozitia ,GRIND", apoi setati casca pe

WELD” si/sau umbra corespunzatoare de la ,10-14".
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Fault Rectification m
Lentila ramane ntunecata dupa ce arcul de sudura  |Reglati fin setarea sensibilitatii reducand aceasta in trepte mici.

este stins, in conditii de lumina extrema. poate fi necesar s se reduc nivelurile de lumina din jur.
Comutare lenti Temperatura de functionare este prea scazuta, nu utilizati PX1000A/PX1000AF la tempera-
turi sub -5°C (+23°F).
Capacul lentilei si cartusul filtrului sunt murdare sau deteriorate, curatati componentele
Vedere slaba murdare si |nIocum Ie pe cele deteriorate.
Asi : mbientald n - zutd. Asigurati-v rul -
* = Banda pentru cap a fost setata inegal, astfel incat dlstanta dlntre ochi si Ientlla este diferita
Intunecare neregulata din stanaa spre dreapta.

Atentie
A Daca defectiunile descrise nu pot fi rezolvate, opriti imediat utilizarea castii si contactati cel mai apropiat distribuitor.

12. DISPOSAL
Atentie
Aruncatl echipamentele electronice la unitatea de reciclare!

Tn conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice si electronice si im-
plementarea acesteia in conformitate cu legislatia nationala, echipamentele electrice si/sau electronice care au ajuns la sfarsnul
duratei de viata trebuie aruncate la o instalatie de reciclare.
in calitate de persoan responsabild pentru ech|pament este responsabilitatea dumneavoastrd sa obtineti informatii despre [ ]
statiile de colectare aprobate.

RYWAL-RHC are pentru achizitionare o gama larga de accesorii de sudura si echipamente de protectie personala. Pentru informatii despre produsele
oferite, va rugam sa contactati cel mai apropiat birou RYWAL-RHC (vezi ultima pagind) sau s& ne vizitati pe site-ul nostru www.rywal.eu

13. GARANTIE

MOST PYXAR PI cascé de sudura
Garantam cumparatorului ca produsul nu va avea defecte de material si de manopera pentru o perioada de 2 ani de la data achizitiei.

Casca de sudurd MOST PX1000A/PX1000AF Auto Darkening
Garantam cumparatorului ca produsul va fi lipsit de defecte de material si de manopera pentru o perioadé de un an de la data achizitiei.

Aceasta garantie nu acopera defectiunile sau daunele produsului, care rezulta din manipularea, utilizarea gresita sau abuzul produsului. Nu suntem
responsabili pentru nicio daune indirecte sau vatamari care decurg din utilizarea produsului. Recomandam o utilizare pe o perioada de 3 ani, dar nu
mai mult de 5 ani. Durata de utilizare depinde de diversi factori, cum ar fi utilizarea, curatarea, depozitarea si intretinerea PX1000A/PX1000AF.

14. CERTIFICATE SI DECLARATII DE CONFORMITATE

Casca de sudurd MOST PYXAR P! si filtrul de sudura cu intunecare automatd MOST PX1000A/PX1000AF sunt testate pentru protectia ochilor de
catre urmatorul organism notificat: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN Germania, organism notificat 1883. Pe baza certificatelor emise,
Declaratia de conformitate CE a fost eliberat, disponibil la:

https://rywal.euffiles/pyxarpi

https://rywal.euffiles/pyxarpi_air

https://rywal.euffiles/pyxarpi_flip-up_air

q3

Masca protectie la sudare MOST PYXAR PI

Produsul respecta indicatiile Regulamentelor CE:
PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,
ASINZS 1337.1: 2010, ANSI/ISEA Z87.1-2020, CSA Z94.3 : 20.

Eiltrul cu inchidere automata MOST PX1000A/PX1000AF:

Produsul respecta indicatiile Regulamentelor CE:

EN 379 : 2003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20
PPE-Regulation (EU) 2016/425, AS/NZS 1338.1 : 2012

Organism notificat:
ECS GmbH

Registration Number 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
Germany

EAL

TP TC 019/2011
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PykoBoacTBO nonb3oBaTtens cBapo4Hon Macku MOST PYXAR Pl (wuTok 3alymmbiin nuueBomn)
c aBTomatuyeckum unsrpom MOST PX1000A/PX1000AF
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3 Cdpepa npuMeHEHNS ......
4 06Lune CBEOEHUS .............
5 Mepen caapkoi
6 Pabota cBapoyHoit MaCKVI MOST PYXAR Pl un aBTomaTquCKoro dpvmbrpa MOST PX1000A/PX1000AF
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6.2 3ameHa BHELUHEro 3aLMTHOro CTeKna
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8.1 TexHuyeckune XapaKTepVICTI/IKVI CBeTO(bVIﬂpra MOST PX1000A/PX1000AF c aBTOMaTMHeCKVIM aaTeMHeHVIeM
8.2 OBbsACHEHWe MaPKMPOBKI aBTOMATUYECKN 3aTEMHSIOLLMX tbvthpoa MOST PX1000A/PX1000AF / PX1000A/PX1000Al
9 3anacHble 4actu . v
10 XpaHenue n TpchnopTMpOBKa
11 YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTEN ..........
12 Ytunusaums .... s
13 TapaHTUS ..o e
14 Cepmcbmaqm 1 feknapauus COOTBeTCTBVIﬂ ............................................
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OTa [AOKyMeHTaLys, BKII0Yas BCe €e 4acTy, 3alLuiLieHa aBTOpcKM npasoM. J1ioboe 1enonb3oBaHme Unu MoavdukaLms, BbIXOAALLME 3a pamKi
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3anpeLLeHbl U NOAMEeXaT YronoBHON OTBETCTBEHHOCTH.

370 0coBeHHO KacaeTes KONMPOBaHHSI, NEPEBOAA, MUKPODUIbMUPOBAHIS, @ Takke XpaHeHus M 06paboTKM B SMEKTPOHHBIX CUCTEMaX.

1. MpeaynpexpeHus

CneayloLLme curHanbHble CroBa UCMONb3yTCs ANs BbAENEHUS NPeAyNpexaeHHii 0 6e30NacHOCTI, KOTOPbIMU [AOMKHbI BbiTb:

MpeaynpexpeHne BHumaHue

Yka3blBaeT Ha MOTEHLMANLHO OMACHYI0 CUTYaLMIo, Yka3blBaeT Ha BaXHYH0 MH(OpMaLMio,
KoTOpasi, eCnu ee He NpefoTBPaTUTb, MOXET urHopupoBame kotopoit MOXET npusectu k
NPUBECTM K CEPbe3HbIM TPAaBMaM UNu CMEPTU. NOBPEXAEHMIO BaLLero 060pyAoBaHMS.

Kaxzbiit 4enoBek, KOTOpbIil MCMIONb3YET Macky Uiv HECeT OTBETCTBEHHOCTb 3a €€ 0GCTyXMBaHUE, [OIKEH NOMHOCTLI0 NPOYUTaTL
[aHHOE PyKOBOACTBO Nepef] Havarnom paboTi.

370 NO3BOMMT ONTUMASIBHO MCMONb30BATE BO3MOXHOCTU CBApOYHOM MaCKU.

Brumahve! Mepea Hayanom paboTbl 03HAKOMBTECH C UHCTPYKLMEN N0 KCrnyaTaLum.

BHumaHue! Konus aToro pyKoBofCTBa A0MKHA XPAHUTLCS TaM, T4e UCNONb3yeTcst Macka, v A0MkHa BbiTb BCEraa AOCTYNHa onepatopy.

2. Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTH

B uensx cobcTBeHHoi 6e30nacHOCTY BHUMATENBHO MPOYTUTE MHCTPYKLMYM K CBAPOYHOI Macke Nepes vX MCTIoNb30BaHNEM.
Fg Hecobntoperue Bcex MHCTPYKLWI MOXET NPUBECTU K CePbe3HbIM 1 HeoBpaTiMbIM TpaBMaM, CrienoTe i oxoram. Mepes Uenonb3oBaH1eM
YCTaHOBUTE NUH3bI U3 NonvkapboHaTa, NpeaoTBpaLLatoLLye NOBPEXAEHHE, Ha BHYTPEHHEI 1 BHELLHeil CTOPOHe aBTo3aTeMHSIOLLEro (unbTpa.
HecobriopeHiie npasin MCMoNb30BaHNS 3aLLUTHBIX IMH3 MOXET NPUBECTY K HEOBPATVIMOMY NOBPEXAEHMIO (PUNbTPA U CTaTb MPUYMHOI CEPE3HBIX 1
HeoBpaTiMbIX TPaBM, CTIENOTbI UK 0XOroB. MoBpexXaeHIe CBETO(UILTPA 13-3a TOFO, YTO He BbIN0 YCTaHOBMEHO 3alLUTHOE CTekmo ¢ Mapkiposkoi MOST 1B
CE, aHHynupyeT rapaHTIio. 3aluTHble NnH3bl 0BecneuBaloT 3aluTy TONbKO OT 6pbI3r 1 NOBPEXAEHNS MOBEPXHOCTH, HO HE 0T Cepbe3HbiX yAapoB, B3pbIBHbIX
YCTPOWCTB Nk arpecCUBHbIX XUOKOCTEN.

MNpenynpexaexue

Mapbl 1 ra3bl MOTYT 6bITb OMACHBIMK.

Ipv cBapke BbaensKTCS onacHble ANs 300pOBbs Napbl v radbl. CBAPOYHbINA AbIM 1 ra3bl MOTYT BbITECHSTb BO3AYX M CHXATb COAEPKaHIe KUCTopoaa,
YTO MOXET NPUBECTN K TDaBMaM Unu CMepTy. yseumer, YTO BO3AYX, KOTOPbIM Bbl AbILLNTE, 6esonaceH.
[epxuTe ronosy nofanblue oT NapoB. He BabIxaiTe napsb!.
Haxopsicb B nOMeLLeH, NPOBETPUTE UX U / A UCTIONb3YITe CUCTEMY BbiMycka ANs yaaneHus CBapoyHoro AbiMa W rasos. Ecnn
BEHTUNALMA nnoxas, VICI'IOJ'Ib3yI7ITe CuUCTemMy nofauu sosgyxa c anquMTeanoM I'IO,D,a‘-IeVI BO3ayxa. I'IphoMTe WHCTPYKUMWN NPOU3BOAUTENSA
no MeTannam, pacxofHbIM MaTepuanam, NOKpPbITUAM, OYUCTUTENAM U 0663)KVIpMBaTeJ'IHM. Pa6oraiite B 3aMKHYTbIX MPOCTPaHCTBAX TOJIbKO B TOM
Cny4ae, ecfin OH XOPOLLO BEHTUNIMPYIOTCA, U C UCNONb30BAHWEM CUCTEMbI NPUHYAUTENIbHOTO oﬁnyaa C I'IOI:laHeVI BO3ayxa.
He BbINoOnHsiiATe CBapPKY B HEMOCPEACTBEHHOM BNM30CTM OT OnepaLi No 06E3KMPUBAHID, OUMCTKE UMK HAMbINIEHWHO: TENMO W AyroBbIE N4 MOryT
BCTYNaTh B p€akuyunto ¢ napamu ¢ 06pESOBaHMeM OYEHb TOKCUYHbIX U pasapaxarLLnx rasos.
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He cBapuBaiiTe MeTanmbl C NOKPbITUEM, Takie Kak ranbBaHW3NpOBaHHas, CBUHLIOBAS MW KagMueBas CTanb, 3@ UCKIKOYEHUEM Crlyyaes, m
KOora nokpbITUE yaanaeTca Ha MecTe CBapku, MoMelLLieHMe XOPOLLO BEHTUNUPYETCA, U Npu HeOﬁXOLlI/IMOCTM MOXHO MCNOonb3oBaTb CUCTEMY
I'IpI/IHyﬂVITeﬂbHOI;I nogauu Bosgyxa. nOKprTMﬂ W Apyrve metannbl, COAepxaLyne 3T aNeMeHTbl, MOryT BblAeNATb TOKCUYHbIE Napbl BO BPEMA CBAPKK.
—— Jlyun gyru moryT obxeub rnasal

r!r Hukorzia He cmoTpuTe Ha AyroByto cBapky 6e3 Haanexallen sawwuTsl rnas. flyun ayri, obpasyioLmecs B poLiecce CBapKi, reHepupyT
o VHTEHCUBHbIE BUAMMbIE W HEBUAMMbIE Nyuym (ynbTpacuoneToBble U MHGPaKPaCHBIE), KOTOPLIE MOTYT BbI3BATL OXOrM IM1a3 W KOXU.
[opsiume UCKPbI BbINETAKT 13 CBAPHOTO LWBA U moryT obxeyb rmasa u KOXY.

Bo BpeMmsi cBapky Unu HaBiofeHNs CNeayeT HOCUTL Macky C COOTBETCTBYHOLLMM 3aTEMHEHHBIM (hUNbTPOM [Ns 3alluThl LA 1 ras.

Vcnonb3ayiiTe 3alLUTHbIe 3kpaHbl UK Bapbepbl, 4TOObI 3aLMTUTB [PYTAX NIOAEN OT BCMbILLKY 1 BNMKOB, NpeaynpeanTe Apyrvx niogein nobnusocTy,
4T06bI OHM HE CMOTPEN Ha ayry.

Vicnonb3yiiTe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOM 3aLLUWUTbI s CBAPLLMKOB.

CBapKa MOXeT BbI3BaTb Noxap unin BaprB!
E B3pbiB MOXET NPOM30IATY NPy CBapKe B 3aKPbITbIX EMKOCTSIX, Takux kak peaepsyapbl, 604ku nnn Tpybbl. OT cBApOuHOI Ayrv MoryT

paaneTaTbCs UCKpbI. JleTsLLMe UCKPbI, ropsiyas AeTanb W ropsiyee 06opy[oBaHIe MOTYT BbI3BaTb BO3ropaHue 1 OXOTU.

CnyqaliHblil KOHTaKT C METaNANYECKUMM NPeaMETaM1 MOXET BbI3BaTb UCKPbI, B3PbIB, Neperpes 1 noxap. Mepea Hayanom ceapky

ybepuTecs, 4To 370 HesonacHoe MecTo.

He BbinonHsiiTe cBapky, €CnM UCKPbI MOTYT YNacTb Ha NerkoBoCrnameHsoLLMiACS MaTepuan.

Bce nerkoBocnnameHsioLyecs Matepuanbl A0MKHbI BbiTb YaneHsl 13 30Hbl CBapKM. ECNn 3T0 HEBO3MOXHO, NMOTHO 3akpoiiTe X
0A06peHHbIMM NOKpbIBanamm. Byabte 6AMTENbHbI, Tak kak CBAPOUHbIE UCKPbI W ropsiuie CBapoYHbIe MaTepuarnsl MOTYT NIETKO MPOHUKHYTb
Yepe3 HebOMbLLME TPeLLKHbI 1 0TBEPCTMS B COCeAHNe obnacTy.

VimeiiTe B By, 4TO CBapKa NOTONKA, NONa, NEPEropofikiA MOXET Bbl3BaTb BO3ropaHie Ha HeBUAMMOIA CTOPOHE.

eliTe Mo PYKO OTHETYLINTENb U GyabTe OCTOPOXHBI, YTOBI He Bblno noxapa.

Hukoraa He KnauTe Macky Unu aBTo3aTeMHSIOLUMACS UIBTP Ha ropsumMe MOBEPXHOCTA.

MouapanaHHble UK NOBPEXAEHHbIE 3aLLUTHBIE MMH3bI He0DXOANMO HEMeANEHHO 3aMeHHTb. Mepes CNONb30BaHIEM HOBOTO 3aLLMTHOrO CTekna
ybeawTech, 4To ¢ 06enX CTOPOH YaneHb! Bce AONONMHUTENbHbIE 3aLLUTHbIE NAEHKA.

He ponyckaiite nonafaHns XuaKkocTe Ha aBTo3aTeMHSIOLLMIACS (UNbTP.

Mcnonbayiite Tonbko opuriHanbHble 3anyactt MOST. B criyyae comHenmit 06paTuTech Kk aBTOPU30BAHHOMY AMCTPUObIOTOPY.

Matepuansl, KOTopble MOTYT KOHTAKTMPOBATb C KOXeNA, MOTYT BbI3blBaTb annepriieckie peakLi y BOCIPUUMUMBLIX NHOAei.

3aluuTa rna3 UcnonbayeTcs TOMbKO NPOTUB YacTHL, ABWKYLLMXCS C BbICOKOI CKOPOCTBIO MPU KOMHATHOIA TEMMEPATYpe, HO He NPK SKCTpeManbHbIX
Temneparypax.

CsapouHas Macka MOST PYXAR PI, HapeTas Ha CTaHfapTHble KOPPEKTUPYHOLLME 04K, MOXET nepeaaBaTb YAapb! v, Takum 06pa3om, peacTaBnsTh yrposy
Anst NoNb3oBaTens.

[Ins BCex cBapOYHbIX paboT pekomeHayemoe PaccTosH1e Mexay Ayrov v rnasamy cBapLuyvka [OMKHO BbiTb He MeHee 25 cm (onTumansHoe /
pexoMeHayeMoe paccTosiHue cocTaBnsieT 50 cm).

[pou3BoauTEnb He HECET OTBETCTBEHHOCTY 3 AeHeKTbI, Bbi3BaHHbIE MOAMMDUKALMe CBAPOYHON MACKX N aBTOMATUYECKOrO 3aTEMHSIOLLEr0 unbTpa
1N UCTIONb30BaHNEM aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHSIOLLENO (UbTPa U3 LLNeMa ApYroro Nponu3BoauTens.

B cnyyae HenCnpaBHOCTY ANEKTPOHKI CBAPLLMK NO-NPEXHEMY 3aLLMLLEH OT YNbTPaconeToBOro U MHGPaKpacHoro M3ny4eHns (NOCTosHHbIA oTTeHok DIN 14).
3awwutuTe cebsi U Apyrix OT MCKP U ropsyero MeTanna.

Pabounit kabenb cnefyeT noaKmiyaTh kak MOXHO Grivke K MecTy CBapky, 4TOBbI CBAPOYHIA TOK HE MPOXOANM MO AMNHHOMY, BO3MOXHO, HEU3BECTHOMY
MyTH, CO3faBas PUCK MOPAXEHINS ANEKTPUYECKUM TOKOM M BOTOPaHUS.

Monb3oBaTeny AOMKHbI BIA3yanbHO NPOBEPSTL COCTOSHME NPOAYKTa NEpeA KaxabiM 1CTIoNb30BaHWeM. [leTanu, Ha KOTopbIX BUAHbI TPELLHbI, AedopMaLinm
WNK1 Ype3MepHbIe LiapankHbl, He NOANEXAT PEMOHTY 1 AOMKHbI BbITb 3aMeHeHbI Nepes MCNOMb3oBaHMEM LUNeMa.

3aluuta, 0603HaYEeHHas B COOTBETCTBUM C HACTOSILUMM CTAHAAPTOM, 0GeCneyMBaETCS TONbKO B TOM CIlyyae, eCrivt BCe CTeKna v Apyrve CMeHHbIE aneMeHTbl
YCTaHOBNEHbI B COOTBETCTBUM CO CTIMCKOM WM APYTAMM MHCTPYKLMSMY NPOU3BOAUTENS.

MexaHu4ecki noBpexzeHHbIe ANeMeHTbI 3aLLUTbl F1a3 v LA UCNOMb30BaTh HEMbas, UX CrieAYeT CHUMATb U 3aMeHSTb.

3. Cchepa npumeHeHus

CaapoyHas Macka MOST PYXAR Pl npefHasHayeHa Ans 3awmTel rnaa / ronosbl Npu AyroBoii ceapke, Takoit kak MMA, MIG-MAG, TIG, SMAW, nna3meHHas
W yrnepoaHas Ayroasi CBapka, a Takke [ns npoLiecca Wn1goBaHus.

Caapoytas Macka MOST PYXAR Pl He noaxoauT Ansi nasepHoil v KUCNOPOSHO-AYroBoi CBApKY.

4. Obwume cBeAeHuUA

CaapoyHblit ounbtp MOST PX1000A/PX1000AF He 3aLuuLiaeT oT Cepbe3aHblX YAapoB, BbI3BaHHbIX NOMOMKOI LUANGOBAbHBIX UMK OTPE3HbIX KPYroB,
B3pbIBYATLIMY BELLECTBAMI UMW arPECCUBHBIMY XUAKOCTAMM. TTpi HamM4MM Takoil ONacHOCTM HEOBXOAUMbI 3aLLUTHbIE OrpaXKaeHNs ANs MalLMHb! Uik
3alyyTa rnas ot 6pbiar. CBapoyHble (hUnbTPLI C aBTO3aTEMHEHMEM NpeaAHa3HaYeHb! Ans CBapK 1 [yroBoil peski. MoaxoauT Ans BCeX NpoLieccoB AyroBoit
cBapku, Takux kak MIG, MAG, TIG, SMAW, nnasmeHHas 1 yronbHas cBapka. CeapouHyto Macky MOST PYXAR PI ¢ aBToMaTM4eCckvM 3aTEMHSIOLLIM
UNLTPOM He PeKOMEHAYeTCS MCMONb30BaTh NS CBAPKY Hajj FONOBOM, Na3epHOil CBapK, KNCNIOPOAHO-AYTOBO CBAPKX UMK PE3KM.

CBapoyHblil HMIBTP C aBTOMATU4ECKUM 3aTEMHEHEM BCErAa CreayeT UCMoNb3oBaTb C OPUTMHAMbHBIMY BHELIHUMIA 11 BHYTPEHHUMY 3ALUMTHBIMMU JIMH3AMM.
[lnana3oH Temnepatyp okpyxatoLyero Bo3ayxa: paboyas: ot -5°C go +55°C (ot +23°F go +131°F) TpaHcnopT1poBka 1 xpaHeHue: -5°C
... t55°C (+23°F ... +131°F)

5. Nepepn csapkon

Y6eauTecs, 4to capoyHast Macka MOST PYXAR Pl npasunbHo cobpaHa 1 ocHalLLeHa BHYTPEHHIMM 11 BHELLHAMM 3aLUUTHBIMM MH3aMK (yaanuTe
3aLLMUTHYHO NNeHKy). YBeauTech, YTO NMH3bI YNCTble, 6€3 CKOMOB M Ha HUX HET CrIeoB NOBPEXAEHMN, TakiX Kak [blpbl UK pa3pbiBbl.

OTperynupyiTe Lnem no pa3mepy ronoBbl, YT06bl yBENMUMTL KOMGOPT ¥ 0630p. CHUMUTE 3aLLNTY 3NEMEHTOB NUTaHKS, YTOObI aKTMBUPOBATH UNLTP
aBTOMATIYECKOrO 3aTeMHeHNs. [poBepbTE PeKOMEHAYeMbIl YPOBEHb 3aTEMHEHMS, CBETOUYBCTBUTENbHOCTb, 3aAePXKKy NOCIE CBAPKI M COOTBETCTBYIOLLIM
06pa3oM HacTpoiiTe HUNbTP aBTOMATUHECKOTO 3aTEMHEHMS (PEKOMEHAYEMble YPOBHIN 3aTEMHEHMS CM. B TabnuLe).
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PX1000A/PX1000AF

6.1 MAHEJIb YNPABNEHUSA (puc.12)

OuUnbTP aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHHS! aBTOMATUYECKM NEPEIAET B PEXIUM OXUAAHUS, €CAIV OH He HanpaBneH Ha CUMbHbIA UCTOYHUK CBETa B
TeyeHmre 30 MUHYT. GUILTP aBTOMATUYECKV OBHAPYXUT CUTbHBIE UCTOUHUKM CBETA M BEPHETCS K PaHee BbIGPaHHbIM HAaCTPOiKaM.

EG. Pa6ota cBapoyHon macku MOST PYXAR Pl n aBTomaTtuyeckoro cunsrpa MOST

1. BHewwHss kHonka winndosaxus (GRIND

Yrobbl aKTUBUPOBATHL PEXUM BHELLHEro LunudoBaHus, HaxmuTe kHorky 1 GRIND. 3eneHblit CBETOAMOA 3aropuTcs Ha 3 CekyHfibl, YTO 03HaYaeT, YTo
asTomaTnyeckuit ounbtp MOST PX1000A Tenepb HaxoauTCs B pexvme WndoBaHus. B aTom pexvme aBTomatudeckuit unstp MOST PX1000A He pearupyet
Ha CBET. 3aTEMHEHMe YCTaHOBMNEHO Ha 3, 3a[epXKa 1 YyBCTBUTENbHOCTb Ha 0.

Ecnu He ByeT npesnpuHATO HUKakux fanbHeilumx AeicTaui, yeped 30 MuHyT aBTomatnyeckuit ounsTp MOST PX1000A BepHeTcs B CBOI

npefblayLLit paboumii pexum.

CBapLLVIK TakKe MOXET cHoBa HaxaTb kHomky GRIND, 4To6bl BEpHYTHCS B NpeabIAYLLMI PEXUM.

2 TeHb

- HaxmuTe kHonky Shade, Ha aucnnee aBTonogatunka otobpasutes pexum otTerka (Auto, 10-14 unn 5-9) [inst nsmeHeHns AvanasoHa HaxmuTe kHonky shade
elue pas, noka He otobpaantcs 10-14 amerene oTTeHka Haxiumaiite kHomKy mode, Noka MHAMKATOP OTTEHKA He HaYHET MUraTb NOJ HOMEPOM OTTeHKa, 3aTem
VCTIONb3YIATE KHOMKW + - | Ha MCTNee HoMepa OTTeHKa Kaxaoe HaxaTue yBenuuMBaeT/yMeHblUaeT OTTEHOK Ha 1 NOMHbIN OTTEHOK.

BHumaHue
B o4eHb peakux cnyyasx Ans npasunbHoii paboTbl hunbTpa aBTOMATUYECKOTO 3aTEMHEHIUst MOXeT NoTpeboBaThbCA 3aLlyuTa OT MoMeX.
TIG v pexumbl ¢ Goree cTabunbHon Ayroit TpebytoT Gonee BbICOKOI HACTPOIIKI YyBCTBUTEMBHOCTY.

3 Paspes
- Haxmue kHonky Shade, Ha aucnnee ADF otobpasutcs pexum 3atemuennst (Auto, 10-14 unun 5-9) [ins usmeHeHs AvanasoHa HaxmuTe kHonky shade elue pas,
roka He oTo6pasuTes 5-9 ameHeHve oTTeHka HaxmuTe kHonky mode, noka MHAMKaTOp OTTEHKA He HaYHET MUraTh NOZ HOMEPOM OTTEHKA, 3aTeM MCToNb3yiiTe
KHOMKK + 11 - | Ha mcnnee Homepa oTTeHka Kaxaoe HaxaTue yBenuuMBaeT/yMeHbLLAET OTTEHOK Ha 1 MOMHbIA OTTEHOK.
4. AT0
- HaxmuTe kHonky Shade, Ha aucnnee aBTonogatunka otobpasutest pexum oTTeHka (Auto, 10-14 unn 5-9) inst usmeHeHns AvanasoHa HaxmuTe kHonky shade
ellie pas, noka He oTobpasnTcs Auto VameHeHne 0TTeHKa HaxmiTe KHOMKY pexmma, noka HAMKaTOp OTTEHKA He HaYHeT MUraTb Mo HOMEPOM OTTEHKa, 3aTeM
1ecnonbayitTe KHOMKK + 1 - | oToBpaeHre HoMepa kaxaoe HaxaTve OyfeT yBenuunBaTh/yMeHbLIATb OTTEHOK HA 1 MOMHbIN OTTeHOK ECTb 5 HacTpoek +1 1 +2,
KOTOpbIE NO3BONSIOT TEMHOTE YBEMN4MBATLCS, HO HE YMEHbLIATLCA. -1 1 -2 MO3BONAIOT aBTO3ATEHEHNIO YMEHBLUATECS, HO HE YBENuuMBaTLCS, a 0 No3BonseT kak
YBENUYMBATh, Tak U YMEHbLUATb 3aTEHEHUE aBTOMATUYECKM.
5 3anepxka
- DYHKLWS 3373ePXKKIA MIO3BOMNSIET MOMb30BATENIO U3MEHSTh MPOAOMKUTENBHOCTb BPEMEHM, B TEYEHIE KOTOPOTO (DUTBTP OCTAETCS TEMHbIM NOCHE OKOHYAHMS!
fAyri. Bol MoxeTe peryniposaTh 370 Bpems B Ananasoe 0,1-0,9 cekyHabl Ans MATKOA 3a[€pXKK 1 TOHEUHOI CBaPKM. UTOBbI M3MEHITL HACTPOVKY 3aBepXKH,
HaXMWTE KHOMKY PeXuMa, Noka Ha 3kpaHe He 3aMUraeT HajMueh «3adepkar, HaXMITE KHOMKW + 1 - NOA Aucnneem 3afepxku. Kaxpoe Haxarue Gynet
YBENU4MBaTL/YMEHbLUATL CKOPOCTb 3aaepxkku Ha 0,1 cekyHzbl, kak TOMbKO Bbl NepeiaeTe OTMETKY 9, 3aJepiKka MSMEHUTCS Ha MATKYH 1 1 2 1 TOYEUHYHO CBapKY
MY UCMOMb30BAHMM KHOMKM +.
6 YyBCTBUTENBHOCTD
- GYHKLWS YyBCTBUTENBHOCTM NO3BONSET NONb30BATENI0 HACTPOUTL (DMILTP HA ONTUMANbHYHO HyBCTBUTENLHOCTb K OKPYXAtOLLE CPefe U BHELUHEMY CBETY.
Yr06bl M3MeHUTb HACTPOIAKY YyBCTBUTENBHOCTM, HaXiUMaiiTe KHOMKY pexuMa 40 TeX Mop, Noka He 3aMuraeT MHAVKATOp YyBCTBUTENBHOCTH, 3aTeM Cnonbayiie
KHOMKM + 11 - MOf, Aucnneem 3apepxki. Kaxnoe HaxaTtie yBenuumMBaeT/yMeHbLUAeT YyBCTBUTENbHOCTb Ha 1. YToBbl HACTPOUTB (HUNLTP HA OKPYXAIOLLYHO Cpeay,
YCTaHOBWTE YyBCTBATENBHOCTb Ha MaKCUMYM (9) 1 yMeHbLLUAWTe YyBCTBUTENBHOCTb HA @AVHNLY, NOKA (UMLTP HE OCTAHETCS B YMCTOM COCTOSHMM 6e3 MepLiaHys.
7 VHpvkaTop HM3Koro aHepronoTpebnenus
- MHpmkatop Gypet Murath kaxble 3 cexyHabl, koraa 6atapen paspsikebl U TpebytoT 3ameHbl. Mbl pekomerpyem 3ameruTb 06e Gatapeiikv CR2032 B TeueHne
72 4acos, Kak TOMbKO MHAMKATOP HAYHET MUraTh.
8 MhavkaTop oTTeHKa

- Tekywmit 0TTeHoK oTobpaxaeTcs B 3TOM OKHe, koraa B pexume WN1AoBKY Ha aucnnee otobpaxaercs otteHok 3 Cut oTobpaxaetcs 5-9 weld oTobpaxaetcs
10-14 v Auto

9 Copoc
- 4T06bl BEPHYTH (DUNBTP K MCXOAHBIM HACTPOIAKaM, yaepxvBaiiTe kHONKy c6poca B TeyeHme 5 CekyHA.

6.2 3AMEHA BHELUHEIO CTEKNA

Chsitve (puc. 4, 5

- Monoxute MACKY nuLeBoit CTOPOHOI BBEPX HA POBHYIO NOBEPXHOCTH (4).

- ManbLamn NoTAHWTE BHI3 NON3YHOK, (OUKCUPYIOLLIAI 3aLUMTHOE CTEKNO OT 6pbI3r, NOKa He OTKPOETCS HIBKHAS YacTb cTekna (5).CTekno JomkHO
OTLEnnUTLCS OT Macku.

- OTnycTUTE (hMKCaTOP M NEPEBEPHUTE MACKY.

- Tenepb BaM NPOCTO HY)XHO OTAENMUTb CTEKNO.

Chsitve (puc. 6

- Mocne CHATUS CTeKNa PeKOMEHAYETCS OYUCTUTL aBTO3ATEMHSIOLLMIACS (PUNLTP YNCTON CyXOl TKaHbI0 6e3 BOpca 1 NPOBEpUTL €ro Ha Hannume
noBpexaeHni.

- Y1o6bl 3aMeHMTb CTEKNO, NpeoTBpaLLatoLiee nonagaxue 6pbiar, BCTaBbTe BEPXHIUE BbICTYMbI B OTBEPCTUS NOA KHOMKOW LWnndoBky Ao ynopa (6).
- Y6eauTech, YTo CTEKIO NPaBUbHO U PABHOMEPHO BCTABNEHO B GOKOBbIE OTBEPCTHS.

- BonblwMMK NanbLamu CABUHLTE BHU3 (hUKCATOP, A0 TEX NOP, MOKa Noka He GyAeT BUOHA HIDKHSIS YaCTb CTEKNa, U CABUHBTE NOM3YHOK Ha CTEKMO,
3aTEM CHUMMTE 3aLLUTHYHO NNEHKY.

6.3 NOAAEPXKA OTKMAHOIO CBETO®UIILTPA (TONTbKO ANA MOST PYXAR PI FLIP-UP)
OTKnAHOM CBETOMMNLTP (HMKCUPYETCS HA BEPXHEM W HUKHEM YropaXx.

YT0BbI NOAHSATL OTKMAHOM CBETOMNBTP, HAXMUTE Ha BbICTYMbI (PUCyHOK 1) 4O Lienyka.

OTKMAHOM CBETOUNBTP TEnepb HAXOANTCS B BEPXHEM MOMOKEHINM 1 HE [JONKEH MO CBOWUM BECOM NETKO OMycKaThC.
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YroBb! 3aKpbITb OTKUAHOM CBETO(MMLTP, MPOCTO MOTSHUTE Er0 BHI3, UCMONb3YS A3bI4YKM, 1 OTKUAHOI CBETOPULTP 3aKpoeTCs caM, KorAa Bbl

npoiaeTe onpeaeneHHyto To4Ky. Tenepb OTKWAHONM CBETOMUNLTP HAXOANTCS B HIKHEM NONOXEHUN.
BaxHo!
Hukoraa He BbINONHSIATE CBAPKY C OTKMAHbIM CBETOUNLTPOM B BEPXHEM MOMOXEHM, TaK KaK 3alliuTa OT AyroBOro Uany4yeHus He
npepycmoTpexa.

6.4 AMEHA LUNMU®OBAJNIbHOIO BU3OPA (TOJIbBKO AJ1IA MOST PYXAR PI FLIP-UP)

Chsatve

CM. pUC. 2 C AOMONMHUTENBHOM MHEDOpPMALIMEA.

Yr06bl 3aMEHNTb LN OBAMbHBIN BU3OP, CHAYara NOAHUMUTE KpbILLKY CBETOPUILTPA.

370 OTKPOET BU30p.

C BHyTpeHHeN CTOPOHbI MaCKI HXWUMAIITE Ha NeBYIO CTOPOHY BM30pa (1), Noka aTa CTOpoHa He ocBoboauTCs. MoBTOPUTE TOT Xe NpoLece Ans
npaBoil CTOPOHbI (2).

OtnycTiB 06e CTOPOHbI BU30Pa, HaJaBUTE Ha LieHTparnbHYI0 YacTb (3) CBEpXy A0 TEX MOp, Noka OHa He 0cBOBOAMTCS.

Tenepb MOXHO NPOCTO CHATb BU3OP (4).

3ameHa

CM. puC. 3 C AOMONMHUTENBHOM MHEDOpPMALIMEA.

BcraBbTe ABa HbKHUX chukcaTopa B30pa B [Ba HUXHIX naa (1).

OkasaBLUKCb Ha MECTe, MOTAHUTE BEPXHIOK0 YaCTb BIU30Pa BHU3 W BCTABbTE BEPXHUI YAEPKUBAIOLLMA A3bI4OK B NPOPE3b (2).

3aTem BCTaBbTE NEBY0 CTOPOHY, Crierka OTOTHYB KO3bIPEK OT LiHTPa OfHUM BOMbLUMM NarnbLieM 1 BCTaBMB S3bI4OK B IPOPE3b APYro pykoil (3).
[MoBTOpMTE TOT e NPOLECC ANS NpaBoi CTOPOHDI (4).

Bu3op ycTaHoBrEH NpaBuIibHO.

6.5 CHATUE, 3AMEHA U PETYIIUPOBKA OrofioBbs

Chstme (puc. 7. 8

- CHUMUTE OronoBbe, OTBEPHYB BUHT, NOMHOCTLIO BbIHYB €0 [3] 1 OTKMHYB KO3bIpek OT oronoBbs [1]. PekomeHayeTcs akkypaTHO CHOBA MPUKPENUTb W
3aTSHYTb BUHTI, 4TOGbI NPEAOTBPATUTL NOTEPIO AeTanel.

- ToT xe npoLecc HeoBX0AMMO NOBTOPUTL Ha MPOTUBOMOMOXHOI CTOPOHE.

- Y[janure oromnosbe.

3amena (puc. 7. 8

- Ybenutech, YTo BCe peMHU NpaBUMbHO cUAsAT Ha 0benx cTopoHax (L cnesa, R cnpasa) capouHoit Macku [2]. CoBMecTuTE raiiky pemeLuka ¢
0TBEpCTMEM Ha BOKOBOII CTOPOHe Kopryca (ybeauTech, YTo nepeaHuii pemelLok obpalleH k humnbTpy).

- Mocrie npaBumbHON PErynnupoBKM 3aTsHUTE BONT 4O AOCTIKEHMS HEOBXOAMMOTO HaTSHKEHMSI.

- ToT xe npoLecc HeoBX0AMMO NOBTOPUTL C MPOTUBOMONIOXHON CTOPOHSI.

Perynuposka (puc. 7. 8

- MoxHo caenatb HeCKOMbKO perynpoBok, YTobbl 06ecneunTb YA0GCTBO UCTIOMb30BAHMS U MPABUMbHYHO MOCAZKY.

- O6xBaT pemelLKa - perynupyeTcs peikoii [4]. MoBepHUTe No 4acoBoil CTPerke, 4ToObl YMEHbLLNTb OKPYXHOCTb, MPOTUB YaCOBOW CTPENKH,

4T06bI 0CNabuTh. [INS aKTMBALIM CUCTEMbI PETYNIMPOBKY CTOMKM HEOOXOANMO HaXaTb Ha 3aAHMIA ANCK.

- BokoBoe perynupoBaHie - NPOMCXOANT C MOMOLLIbKO MEXaHN3Ma CKOMbXEHNS 1 3aXUMHOM CUCTEMBI [4]. UYTODbI nepemecTiTb pemeHb BHYTPb

VNN HapyXy, HaXMUTe Ha pbivar [5] 1 nepemecTuTe peMeHb Hasag / Bnepes.

- Fny6uHa ronoBb! - perynupoBka NPOM3BOANTCS C MOMOLLb0 NMOAFONOBHUKOB [6,7]. [INst perynnpoBKM OTNYCTATE CTOMOPHbIE WTUTHI 1 YCTaHOBUTE
HeobX0AMMYH0 BbICOTY.

6.6 BAMEHA BHYTPEHHEIO CTEKIA (pumc. 9, 10)

- MonoxuTe Macky N1LEBOI CTOPOHON BHI3 W NOBEPHUTE OroNoBbe Tak, 4Tobbl NoBsi3ka OT NoTa bbina obpaLleHa k BEpXHEi YacTu Macku.
- MonoxwTe narneL Ha CTEKNO B BbleMKE Ha CBETO(UNBTPE U NOTAHUTE CTEKNO BBEPX, NOKA OHO He BbIgeT (9).

- Y106bl BCTABUTb BHYTPEHHIOK NINH3Y, BCTaBbTE OAWH KOHEL, B HacaaKy (punbTpa aBTO3aTEMHEHWS, COTHUTE NINH3Y B LIEHTPe W BCTaBbTe
[JpYrov KoHew B HacafiKy C APYroii CTOPOHbI, y6eamBLIMCh, YTO NWH3a HaAexXHO 3akpenneHa (10) .

6.7. 3AMEHA ABTO3ATEMHSAIOLLETOCA CBETO®PUNBLTPA (puc. 11, 12, 13)

Ecnu muraeT nHankatop HU3Kkoro 3apsiaa 6atapen, ceaplyvk/onepatop AOmKkeH 3amennTb 6atapen CR2450 B aBTonoaatumke, BbINONHUB
crepylowme AeiicTeIs nepea Havanom paboTbl. Y6eautech B NpaBunbHOCTY MONSIPHOCTM BaTapeek, Npesxae YeM BCTaBMSTbL NOTKM ¢ GaTapeiikamu
obpaTHo B kopnyc aBTonoaatyukal Pekomerayetcs 3ameHnTb 06e Batapen B TeYeHne 72 4acoB C MOMEHTA MUTaHUs MPELynpexaaloLLero
VHAVKaTopa.

- OCTOpOXHO OTKpOWTe OTCEKM NSt GaTapeit.

- MomecTuTe HoBble 6aTapey B OTCEKY - yBeauTeCh B MPaBUMbHOCTY NONSPHOCTY!

- 3alLenkH1TE oTCeku 0BpaTHO B KOpNYC UmbTPa.

- YcraHosuTe chunbTp ADF 06paTHO Ha LWMTOK Wrema.

6.8. OYMCTKA

He ponyckaitte nonafaHus binu 1 GpbI3r Ha CONHEYHbIE 3NEMEHTbI 1 AaTUMKM CBETA aBTOMATUYECKN CBETOUMNBTPA: AN OYMCTKI UCTIONb3YIATe
MSTKYI0 TKaHb UK TKaHb, CMOYEHHYIO MAKVM MOIOLLIMM CPEACTBOM (i CIMpTOM). HUKOrAa He NCronb3yiiTe arpeccuBHbIE YACTSLLIME CPEACTBa,
Hanpumep aueToH. CeapoyHble punbTpel MOST ¢ aBTOMaTU4ECKIM 3aTEMHEHNEM BCerfa A0MKHbI ObiTb 3alLMLLEHbI C 06enX CTOPOH 3aLUTHBIMM
NMH3amK (13 nonukapboHaTa), KOTopble TakKe CriefyeT O4MLaTh TOMBKO MATKOA TKaHbo. ECin 3alLuTHOe CTekno kakum-nnbo obpasom
NOBPEX/AEHO, er0 HE0BXOANMO HEMEANEHHO 3aMeHMTb. BbIMoIiTe Macky Tensnoi BOAOW C MATkM MOIOLLMM cpeAcTBOM. OUnCTUTE CBAPOYHbIN
hunbTp YncToi Tkabto 6e3 Bopca. HE MOTPYXXAUTE B Boay. HE MCMONB3YUTE pacteoputeny.

6.9 3AMEHA BATAPEM (puc. 16)

Ecnu niavkaTop 3apsiga 6atapeu muraet (kpacHblit ceetoanor) CHARGE BATTERY, nepep Havanom paboTbl CBapLUKK / onepaTop LOmKeH
3ameHuTb 06e baTapen CR2032 B aBTOMATMYECKOM CBETODUNBLTPE, BLINOMHUB Crieaytolume AeicTeus. Mepes TeM kak NoMecTuTb 6atapeiiki B
OTCeKM Kopryca aBTo3aTeMHsitoLLerocs punbTpa, yoeauTeck, 4to nonsipHocTb 6atapeii npaBunbHas! PekoMmeHayeTcs 3aMenuTb 0be 6atapen B
TeyeHue 72 4acoB Nocne Toro, kak CUrHanbHbI CBETOANOL Havan MuraTb.
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- OCTOPOXHO OTKpOIiTE BaTapeiiHblil OTCEX.

- YcTaHoBuTe HOBble BaTtapeiiku B 0TCeKM - cobriofaiTe NONspHOCT.
- BctaBbTe GaTapeliHblil 0TCek 06paTHO B KOpnyc CBETODUNLTpA.

- BcraBbTe hunbTp aBTO3aTEMHEHMS 06PATHO B MaCcKy.

7. PEKOMEHOYEMbIE YPOBHU 3ATEMHEH

na

CBapoyHbI TOK B amnepax

CBapoyHblii NpoLecc unm
CBSI3@HHbIE C HUM METOAbI
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IneKTpoaHas ceapka
IOKDbITLIMM 3NEKTDORAMM

10

1"

14

Caapia MIG / B cpene UHepTHOrO rasa
aprona (Ar / He) CranbHble cnnasbl

10

1
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14

(Ceapka MIG / 8 cpene aprowa (Ar/ He)
[AnioMHUM, Mefb, HUKenb 1 fipyrue

10
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CBapka TIG / aproHOM B MHEPTHOM rase

10
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rasa (Ar/ Co2) (Ar/Co2 | He | H2)
KOHCTPYKUMOHHAS CTanb
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B 3aBUCHMOCTY OT YCNIOBMIA MCMIONb30BAHIUS MOXET NPUMEHSITLCS HAVBBICLUMIA UMW CaMbIi HU3KWI YPOBEHD 3aLLMTH.
3aTeMHeHHble 0GNacTi COOTBETCTBYHOT 06MacTy, rae AaHHbIi CBapoyHbIl MPOLIECC He MOXET BbiTb UCNONb30BaH.

8. TexHUYecKne xapaKTepUCTUKMN

8.1 TexHuueckue xapaktepuctukmn ceetocpunsrpa MOST PX1000A/PX1000AF c aBTOMaTU4eCKUM 3aTeMHEHUEM

MOST PX1000A

[None o630pa 100 x 82 Mm /3.94" x 3.23"

Pasmep kapTpuxa 110 x 110 x 9 mm /4,33" x 4,33" x 0,35"

3awyra UV/IR INoctosiHHoe 3aTemHenue DIN 14
CBeT/0€ COCTOsHME 3atemuenve DIN 3

TeMHOe COCTOsIHME 5-9 (PE3KA) / 10-14 (CBAPKA)
[atuvku 6

LnudosaHue 3atemHeHve 3 (BHelLHss KHoMka)

KOHTpOIb YyBCTBUTENbBH. Lindposoli (1-9)

KonTpons 3agepxki Linchposoit (0,1-0,9 ¢.)

Tok capku TIG >2 A
Tun GaTapeek 1 x CR 2450 (cMeHHbIN, cpok cnyx6bl >2000 h)
ConHeyHas 6atapes Na

Bkn/BbIKN NuTaHs ABTOMAaTUYECKM, BbIKNoYeHe nocne 30 MuH besgeicTus

Macca

130r

Pab6oyasi Temnepatypa

-5°C go + 55°C (23°F po 131°F)

TemnepaTypa XpaHeHus

-20°C 0 + 70°C (-4°F o 158°F)

AS/INZS 1338.1:2012

CootBeTcTBME 1SO 16321-2
CTaHAapTam ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSAZ943:20
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8.2 O6bACHeHMe MapKUPOBKM aBTOMaTMUYeCkmn 3aTemHslowmx ¢punstpoB MOST PX1000A/PX1000AF m
CE

3/ 59/1014 Ry WAL W1 IS0 16321-2

Camasi cBeTrnas camas TeMHasi rocyaapcTBeHHas Lwkana Ne.
LLikana camoro cBeTnoro TeMHoro coctosiHms Ne.

Llkana camoro TemHoro coctosiHusa Ne.

WaeHTndmkaumsa npomssoamTens

Knacc yrnoeson 3aBuCMMOCTHU

KonunyecTtBo ctaHgapToB

9. 3anacHsble yactu (CMOTPETb CTPAHULLY 50)

10. XpaHeHue n TpaHCNOPTUPOBKaA

Korpa counbTp He mcnonb3yeTcs, ero criefyeT XpaHUTb B CyxoM MecTe npu Temnepatype ot -20° C go 70° C. MpogomkutensHoe
BO3feNcTBIE TeMnepaTyp Bbille 45°C MOXeT CokpaTUTb CPOK Cryx6bl GaTapen aBTOMaTUYECKOrO 3aTeMHsitoLLEero dunbTpa. ConHeyHble
3MEMEHTbI aBTO3ATEMHSIOLLETO (DUMbTPA PEKOMEHLYETCS XPaHUTL B TEMHOM MECTE Ha BPEMS XPaHEHWS UV 3aLLuLLaTh OT CBETA, YTObbI
[ZiepxkaTb WX B BbIKIOUYEHHOM COCTOSIHUW. OTOr0 MOXHO [0GUTLCS, MPOCTO NOMECTUB (PUMLTP NULEBOI CTOPOHO BHIU3 Ha MOTIKY, FA€ OH
xpanutes. Korga ceapoyHas Macka MOST PYXAR Pl He 1cnonb3ayeTcsi, pekoMeHayeTcst XpaHuTb e€ Lienv koM B NpunaraemMoM Yexre.
Macky v aBTomMaTUyeCKUil PURLTP CriedyeT TPaHCOPTUPOBATL B OPUTMHAMNBHON YNaKoBKe.

11. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTeN

[Mpobnema PeLueHve

1. HapyxHoe 3alLTHOE CTeKNO 3arpsisHeHO Ui NOBPEXAEHO (3aMeHNTE CTEKI0).

2. [laT4nkv 3arpsi3HeHbl (04MCTUTE MOBEPXHOCTb ATHMKOB).

CBeTOpUNbLTP He 3aTEMHAETCS UK MepLaeT 3. Hu3kuit cBapOYHbI TOK (yBENMYbTE YPOBEHb YyBCTBUTENBHOCTM 10 6OMEe BbICOKOTO).
4. MpoeepbTe 6aTapeu, NPoBepbLTE €ro COCTOSHME U NPaBUIbHOCTb YCTAHOBKM.

Taloke NpoBepbTe NOBEPXHOCTY baTapeil  KOHTaKTOB. [pu HEOBXOAMMOCTH oYMUCTUTE.
BbINOMHUTE TOYHYK HAaCTPOKY HyBCTBUTENBHOCTM, yMEHbLIAsH ee HeBONbLUMMM Liaramu.
B ycnoBusix 3KCTpeManbHOro 0CBeLLeHns MoXeT NoTpeboBaTLCS YMEHbLINTL YPOBEHb

OKDYXAIOWIEro ocaegﬁeHma.
Crnukom Hu3kasi paboyasi Temnepatypa. He MCMonb3yiTe aBTO3aTEMHSIOLLMACS

GunbTp Npu Temneparype Hwke -5°C (+ 23°F).

BHelLuHee / BHYTpeHHee CTeKNo 1 / unn aBToMaTu4eckinit ounbTp 3arpsisHeHb| (3aMeHnTe
CcTekno). - HefocTaTouHoe OKpyXaloLLee ocBeLLeHue. - HenpasunbHO BbibpaH ypoBeHb
3aTEMHEHUs (YCTaHOBIUTE 3aTEMHEHWE NPaBUIbHO). - YOEAUTECH, YTO C BHELLHEro
3aLLUMTHOTO CTEKIA CHATA 3ALIMTHAR MNEHKA.
OronoBbe OTPErynMpoBaHo HepaBHOMEPHO, PACCTOSIHNE MEXAY rMasamit i MH30N C
NPaBOW 1 C NEBOI CTOPOHbI PA3HOe.

CBeTOUNLTP OCTAETCS TEMHBIM NOCHE ralleHus
Oyrv unu oCTaeTcd TEMHbIM, faxe ecrnn Ayru Het.

MepnneHHoe nepeknioyeHmre

Mnoxas BUANMOCTb

HepaBHoMepHOe 3aTemMHeHne

BHumaHue
A Ecrn onvcaHHble OTKNOHEHS! He YCTPaHEHb!, HeMEeANEHHO NPeKpaTUTe UCMONb30BaHWe Macki 1 obpaTuTeck k Grivkailuemy
[AMCTpUBLIOTOPY.

12. YTunusauus

BHumaHune
A V3HoLweHHoe 3aneKTpoHHoe 06opyAoBaHIe HEOBXOAMMO OTNPaBIUTL Ha NPEANPUSTUE NO YTUNM3ALMM OTXOf0B!

B cooTBetcTBUM ¢ EBponeiickoi AupekTusoi 2012/19 / EC no yTunusaumm aneKTpu4eckoro v 3NeKTPOHHOro
obopypnosanus (WEEE) n iupextusoit 2006/66 / EC no 6atapesim 1 akkyMynsitopam, a Takke 1cnonb3oBaHHbIM GaTtapesm
11 akkyMynsTopam 1 X NPUMEHEHHI0 B COOTBETCTBIM C HALWMOHANbHbBIM 3aKOHOAATENbCTBOM, YTUNM3ALIS 3MEKTPUYECKOro
060pyA0BaHNS 1 / UNK AMEKTPOHHBIX YCTPOICTB @ MCMoNb3oBaHHbIe 6atapey / akkyMynsTopbl criedyeT cAaBaTh Ha NpeAnpusiThe
M0 yTUnn3aLm 0TxoA0B. Kak nuLo, 0TBETCTBEHHOE 3a 060PYAOBaHMe, ONEPaTop HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a MONyYeHne [ ]
MHOpMaLm 0
cooTBeTCTBYlOLMX Toukax cbopa. RYWAL-RHC npeanaraet Wwupokuii BoIGop NpuHaanexXHOCTEN Ansi CBapkv U CPELCTB
MHOVBUAYaNbHOM 3awuThl. iNs NonyYeHst MHchOpMaLMKM O NpeanaraeMbix NpofyKTax, noxanyicTa, CBSKUTECH C BrmkaiLm
ooncom RYWAL-RHC (cm. MocneaHtolo CTpaHuLly) Unv noceTuTe Halw cant www.rywal.eu
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13. MapaHTuAa

CBapoyHas Macka MOST PYXAR PI
Mb! rapaHTMpyem nokynaTtenio, 4To Tosap He ByAeT UMeTb AeEKTOB MaTepUanos 1 U3rOTOBIIEHNS B TEYEHUE 2 NIET C faTbl NOKYNKA.

CBapoyHblit cBeToUALTP € aBTo3aTeMHeHnem MOST PX1000A/PX1000AF
Mb! rapaHTMpyem nokynaTerio, 4To ToBap He ByAeT UMeTb AeHEKTOB MaTepUanoB 1 U3rOTOBIIEHNS B TEYEHUE OAHOTO rofa C AaTbl NOKYMKY.

[inst nokynok B2B rapaHTus orpaHiyena 1 rogom.

Halue eavHcTBEHHOE 0693aTENLCTBO NO AAHHOI rapaHTM OrPaHNIMBAETCS 3aMEHON UMt PEMOHTOM.

OTa rapaHTUsi He pacnpocTpaHAeTCs Ha 0Tka3 NPOAYKTa Nk NOBPeXAeHMe, BO3HUKLLIEE B pe3yNbTaTe MaHUMynALyiA, HenpaBUibHOTO
1Cnonb3oBaHns Unm 3noynotpebnexns. Mbl He Hecem 0TBETCTBEHHOCTY 3a Ni060M KOCBEHHBIN YiLep6 UK TpaBMbl, BO3HUKLLME B

pe3ynbTaTe UCMONb30BaHNS MPOAYKTa.

MbI pekomeHzyem ncnonb3oBaTth CBETODUILTP B TeYeHe 3 NeT, Ho He fonblue 5 net. Cpok cnyxBbl 3aBUCUT OT Pa3nnyHbIX (PaKTOPOB, TaKMX Kak
1CnoNb30BaHIe, 04MCTKa, XpaHEeHe 1 TeXHUYeckoe 0BCyxuUBaHINE aBTOMATUYECKOrO 3aTeMHSIOLEro unbTpa.

14. CepTuchukauus n geknapaumsa COoTBeTCTBUS

CsapoyHasi Macka MOST PYXAR PI u cBapoyHblit punbtp MOST PX1000A/PX1000AF ¢ aBTOMATUYECKMM 3aTEMHEHWEM NPOLLNM UCMbITaHUS Ha
3awuty

rnas ynonHomoueHHbIM opraHom: ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN / GERMANY,

l'epmaHus, HoTuchMLMpoBaHHbIit opra Ne 1883. Ha ocHoBaHWM BbiaaHbl cepTidukaTbl, Bbidana [leknapauus cootsetcTais EC ans

cBapoyHoro Lwnema MOST PYXAR PI ¢ asTomatuyeckim ounbtpom MOST PX1000A/PX1000AF focTynHa no agpecy:
https://Irywal.euffiles/pyxarpi

https://rywal.euffiles/pyxarpi_air

https://rywal.euffiles/pyxarpi_flip-up_air

q3

CeapoyHas macka MOST PYXAR PI:

HacTosim noaTBepXAAETCS, YTO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,

ASINZS 1337.1: 2010, ANSI/ISEA Z87.1-2020, CSA 294.3 : 20.

CBapoyHblit cBeTOUNLTP ¢ aBTo3aTemHenvem MOST PX1000A/PX1000AF:
HacTosLmM NoATBepXAaeTCs, YTO ITOT NPOAYKT COOTBETCTBYET TPEBOBAHNSM:
EN 379 :2003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20
PPE-Regulation (EU) 2016/425, AS/NZS 1338.1 : 2012

YBenomneHHas eanHmua:
ECS GmbH

PeructpauvoHHblit Homep 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
lepmanmus

TP TC 019/2011
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Tento dokument spolu s vSetkymi jeho ¢astami je chraneny autorskym pravom. Je zakazané akékolvek pouZitie, alebo Upravy mimo limitov zakona o
autorskom prave bez sthlasu RYWAL-RHC Sp.z0.0.

Toto sa uplatfiuje predovsetkym na reprodukovanie, preklad, prevadzanie na mikrofimy a archivaciu a elektronické spracovanie.

1. Varovanie

NizSie uvedené symboly sl pouzivané na zdéraznenie bezpeénostného varovania, ktoré je nutné dodrziavat pri pouzivani produktu:
Pozor Upozornenie
Oznaduje moznu nebezpecnu situdciu, ktorej ked sa nepre- Oznauje dolezitd informaciu, ktorej nedodrzanie, moze
dide, MOZE spdsobit malé, alebo mierne zranenia. spdsobit poskodenie vybavenia.

Pred zacatim praci, je potrebné aby kaZzda osoba pouzivajuca, alebo zodpovedna za udrzbové prace na tomto zariadeni oboznamila s celym obsa-
hom tohoto manudlu k obsluhe. Zabezpeci sa tak optimalne pouZivanie moznosti zariadenia.

Upozornenie! Pred zacatim prace sa zoznamte s navodom na obsluhu.

Upozornenie! Képiu tohoto navodu na obsluhu je potrebné umiestnit v blizkosti zariadenia a spristupnit ju operatorovi po celt dobu.

2. Bezpec€nostné opatrenia

ku vaznym a trvalym zraneniam, strate videnia a popaleninam. Polykarbonatové ochranné skla musia byt umiestnené na oboch stranach, vnitornej aj

vonkajsej, samostmievacieho filtra pred pouZitim. NepouZitie ochrannych skiel mdZe viest ku nevratnému poskodeniu filtra a moze viest k trvalym
zraneniam, strate videnia a popaleninam. Poskodenie filtra z ddvodu nepouzitia ochrannych skiel, ktoré nie si oznacené MOST 1 B CE vedu ku zrueniu zaruky.
Ochranné skl tejto kukly poskytuju ochranu iba voci rozstreku a povrchovym poSkodeniam filtra, NIE proti vaznym narazom, vybusnindm, alebo Zieravindm

| @ : Pre vaSe bezpecie, precitajte si tieto indtrukcie ku zvaracej kukle a samostmievaciemu filtru pred jej pouzitim. Nedodrzanie tychto indtrukcii moze viest
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Pozor
Vypary a plyny mozu byt nebezpecné!

Pri zvarani vznikaju pary a plyny ktoré su nebezpené pre va3e zdravie. Drzte hlavu mimo vyparov a vypary nevdychujte. V pripade, ze zvarate v
interiéry, miestnost vetrajte, alebo pouzivajte odsavanie pre odvadzanie vniknutych plynov a par.

Pri zvarani vznikaju pary a plyny, ktoré st nebezpecné pre zdravie.
-~ - |Drzte hlavu mimo vyparov a vypary nevdychujte. V pripade, Ze zvarate v interiéry, miestnost vetrajte, alebo pouZivajte odsavanie pre

T odvadzanie vniknutych plynov a par. Ak je vetranie nedostatocné, pouZivajte vhodny respirator. Precitajte si

vyrobcove instrukcie pre kovy, spotrebné materialy, povrchové Upravy, €istice a odmastovace.
Pracuijte v stiesnenych priestoroch iba ak su dostato¢ne vetrané, alebo s pouZitim respiratora. Vzdy majte kvalifikovanu osobu v blizkosti. Zvaracie
plyny a pary mdzu vytesnit vzduch a znizit mnozstvo kysliku, ¢im sposobia zranenie alebo smrt. Uistite sa, Ze dychanie je bezpe¢né. Nezvarajte v
blizkosti ¢istenia odmastovanim, alebo sprejovania. Teplo a Ziarenie vznikajuce v obluku mdzu reagovat s vyparmi a vytvorit vysoko toxické drazdivé
plyny.
Nezvarajte pokryté kovy, ako st galvanizované, alebo pokovované olovom, ¢i kadmiom, kym nie je povrchova Uprava odstranena zo zvaraného
miesta, miestnost je dobre vetrana a ak to je nutné, pouZivajte respirator. Povrchova vrstva a akykolvek kov obsahujlci tieto prvky mdze pri zvérani
vytvarat toxické vypary.

Ziarenie obliku mdze poskodit oéi

Nikdy sa nepozerajte do zvaracieho oblika bez prislu$nej ochrany o&i. Ziarenie vznikajtice pri zvarani obsahuije viditelné aj neviditelng
(infraCervené a ultrafialové) svetlo, ktoré moze popalit oci a kozu.

Horuce iskry, ktoré odlietavaju z obluka mozu popalit oci a kozu.

Noste zvaraciu kuklu s dostato¢nym stmavenim filtra aby ste si ochranili tvar a oci pri zvarani a sledovani zvarania.

Noste schvalené ochranné okuliare s boénou ochranou pod kuklou.

Pouzivajte ochranné zastery, alebo steny aby ste ochranili ostatnych od Ziarenia a oslnenia, varujte ostatnych v okoli aby sa nepozerali do obluka.
Pouzivajte ochranné oblecenie z odolného ohfiovzdorného materialu, kozené zvaracie rukavice a pini ochrannt obuv.

Zvaranie mdze spdsobit ohefi alebo vybuch

Zvaranie uzatvorenych nadob, ako su nadrze, bubny, potrubia, méZe spdsobit vybuch. Z obluka mdzu odlietavat iskry. Lietajice iskry,
hortci obrobok, a hortce prislusenstvo moza sposobit poziar a popaleniny. Netimyselny kontakt elektrody s kovovym objektom moze
spdsobit iskry, vybuch, prehrievanie, alebo poZziar. Skontrolujte a uistite sa, Ze okolie je bezpeéné pred zacatim zvarania

Vzdy majte hasiaci pristroj v blizkosti pripraveny na pouZitie a sledujte vyskyt ohfia.

Nikdy nepokladajte kuklu, alebo samostmievaci filter na hortici povrch.

D Vymerite poskriabané alebo poskodené ochranné skia. Pred pouzitim novych ochrannych skiel sa uistite, ze ste odstranili akékolvek dalSie

W

b

ochranné filmy z oboch stréan.
Nevystavujte samostmievaci filter tekutinam.
PouZivajte originalne nahradné diely MOST. V pripade pochybnosti, prosim kontaktujte distribatora.
Materidly, ktoré st v kontakte s koiou méiu spésobif jedincom s citlivou pokoikou alergicku reakciu.
Chrani¢ oci by mal byt pouzivany iba pre rychlo Ietlace Castice pri izbovej teplote, nie pre rychlo letiace castice pri extrémnych teplotach.
Zvéracia kukla nasadena na Standardné dioptrické okuliare moZe spdsobovat tlak a tym vytvarat riziko pri takomto noseni.
Medzi zvaracim oblikom a o¢ami zvaraca je odporti¢ana vzdialenost minimalne 50cm a nikdy nie menej nez 25cm pre vSetky zvaracie pouZitia.
Vlyrobca nie je zodpovedny za zlyhania spdsobené tpravami na zvaracej kukle alebo samostmievaciom filtry, alebo z ddvodu pouzivania iného filtru od iného
vyrobcu kukiel.
V pripade zlyhania elektroniky, zvara¢ ostava chraneny proti UV a IR Ziareniu stupfiom tmavosti 14.
Chrante seba a ostatnych pred lietajicimi iskrami a hordcim kovom.
Nezvarajte v priestore, kde lietajlce iskry mozu zasiahnut horfavy material.
Odstrarite vSetky horlavé materialy z oblasti zvarania. Ak to nie je mozné, priliehavo ich zakryte na to uréenou prikryvkou.
Budte si vedomy toho, Ze isrky a horci kov vznikajuce pri zvarani mdzu jednoducho prejst malymi trhlinami a otvormi v blizkom okoli.
Budte si vedomy, Ze zvaranie na strope, podlahe, prepazke, alebo rozdeleni, mdZe spdsobit oheri na skrytej strane.
Pripojte uzemrovaci kabel na obrobok tak blizko ku zvaranému miestu ako je praktické aby sa zabranilo toku elektrického pradu na dihé vdialenosti, pripad-
ne neznamymi trasami a spdsobujuc tak elektricky Sok a nebezpecenstvo poziaru.
Nikdy nepouzivajte zvaraci obluk na rozmrazovanie potrubi.
Vyberte elektrodu z Kliesti ked sa nepouziva.
Pouzivajte odev bez obsahu oleja ako st kozené rukavice, hrubé tricko, nohavice bez vyhrnutia nad obuvou, vysokd obuv a Ciapku.
Odstrarite zo seba a okolia zvarania akékolvek horlaviny ako st propan-butanové lampy, zapalky pred zacatim zvarania.
PouZivatelia by mali vizualne skontrolovat ich kuklu pred pouzitim. Kukly, ktoré maju zlomené ¢asti, skresleny pohlad, alebo nadmerné Skrabance na filtri nie
sl vhodné na pouZitie a nemali byt nosené.
Oznagend ochrana v zhode s normou je poskytnuta iba ak je filter a fixacné komponenty umiestnené podra indtrukcii vyrobcu.
Ochranné kukly o&i a tvére po pade by sa nemali pouzivat a mali by sa nahradit.

3. ROZSAH POUZIVANIA

Kukla je navrhnuta pre obltkové zvéranie a rezacie ¢innosti.

Jednotka je vhodna na v3etky oblukové zvaracie procesy ako je zvaranie MMA, MIG-MAG, TIG, zvéranie plazmovym oblikom a zvaranie uhlikovou elektro-
dou.

Nie je vhodna na zvéranie kyslikom a laserové zvaracie ¢innosti.

4. VSEOBECNE INFORMACIE

Samostmievaci filter MOST PX1000A/PX1000AF nechrani pred velkymi narazmi napriklad od rozlomenych brasnych koticov, vybuSnymi zariadeniami a
pred Zieravinami. Pri tychto aplikaciach musia byt pouZité ona zariadenia chranné kryty a ochrana oci pred tekutinami.

Samostmievaci ochranny filter je navrhnuty pre zvéracie a deliace ¢innosti. Jednotka je vhodna na vSetky oblikové zvaracie procesy ako je zvaranie MMA,
MIG-MAG, TIG, zvaranie plazmovym oblikom a zvaranie uhlikovou elektrodou.
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Tato samostmievacia zvaracia kukla nie je odportcana pre zvaracie aplikacie nad hlavou, laserové zvaranie a rezanie laserom.
Skladujte mimo dosah svetla, na ¢istom a tmavom mieste. Rozsah teploty okolitého vzduchu: Pri prevadzke: -5 °C ... +55 °C (+23 °F az
+131 °F) Transport a skladovanie: -5 °C ... +55 °C (+23 °F ... +131 °F)

5. PRED ZVARANIM

Uistite sa, ze kukla je spravne zostavena a vybavena vnutornymi a vonkaj$imi ochrannymi sklami (prosim odstrarite ochranny film).

Uistite sa, Ze ochrana je priehladna a bez zachyteného rozstreku a nevykazuje Ziadne znamky poskodenia ako su dierky a praskliny.

Upravte si polohu hlavového kriza pre zvy$enie komfortu a lepSiu viditelnost.

Vlyberte ochranné pasky na baterke — aktivujte tak samostmievaci filter.

Skontrolujte odporicany stuperi zatmavenia, svetelnu citlivost, oneskorenie pre vasu zvéraciu aplikaciu a spravne nastavte samostmievaci filter (vid. Tabulka
odportéanych stupriov zatmavenia)

6. INFORMACIE K POUZIVANIU

6.1 KONTROLNY PANEL (obr. 12)

Samostmievaci filter sa automaticky prepne do pohotovostného rezimu ak nie je vystaveny silnému zdroju svetla po dobu 30 minut. Automaticky
detekuje silny zdroj svetla a navrati sa ku poslednému zvolenému nastaveniu.

1. Externé Tlacidlo Brisenia (GRIND)

- Pre aktivovanie externého modu brisenia, stlacte Tlacidlo Brusenia, zelené LED svetlo sa zasvieti na 3 sekundy ¢im oznacuje, Ze je kukla v rezime
brusenia. V tomto méde nebude samostmievaci filter reagovat na svetlo. Stupef tmavosti je nastaveny na 3, oneskorenie a citlivost na 0.

- Ak nenasleduje ziadna ¢innost, filter sa navrati do predchadzajiceho pracovného nastavenia po 30 minutach. Zvara¢ méze taktiez opatovne stlacit
Tlacidlo Brisenia pre navrat do predchadzajiceho médu.

2 Zvéranie

- Stlacte tlacidlo SHADE (tmavost), na displeji ADF sa zobrazi stupefi tmavosti (Auto, 10-14 alebo 5-9) Ak chcete zmenit rozsah, stlacte tlacidlo,

kym sa nezobrazi 10-14. Pre zmenu tmavosti stlacajte tlacidlo MODE, kym indikator stmavenia nebude blikat pod stupiom tmavosti, potom pouZite
tlacidla + a - 1. Kazdé stlacenie zvysi/znizi tmavost o 1 cely stuper.

Upozornenie
V niektorych vynimo&nych extrémnych pripadoch, mdze byt vyzadované iné nastavenie samostmievacieho filtra, aby spravne pracoval.
TIG a aplikacie so stabilnym oblikom vyzaduju nastavenie vy33ej citlivosti.

3 Rezanie

- Stladte tlacidlo SHADE (tmavost), na displeji ADF sa zobrazi stupen tmavosti (Auto, 10-14 alebo 5-9) Ak chcete zmenit rozsah, stlacte tlacidlo, kym
sa nezobrazi 5-9. Pre zmenu tmavosti stlacajte tlacidlo MODE, kym indikator stmavenia nebude blikat pod stuprfiom tmavosti, potom pouzite tlacidla
+a- 1. Kazdé stlacenie zvySi/znizi tmavost o 1 cely stuper.

4. Automatické nastavenie (AUTO)

- Stladte tlacidlo SHADE (tmavost), na displeji ADF sa zobrazi stupen tmavosti (Auto, 10-14 alebo 5-9) Ak chcete zmenit rozsah, stlacte tlacidlo, kym
sa nezobrazi AUTO. Pre zmenu tmavosti stlacajte tlacidlo MODE, kym indikator stmavenia nebude blikat pod stuprfiom tmavosti, potom pouZzite tla-
¢idla + a - 1. Kazdé stlacenie zvysilzniZi tmavost o 1 cely stupen. Existuje 5 nastaveni : +1 a +2, ktoré umoZziiuju vy3sie stmavenie (ale nie zniZenie)
stupfia. -1 a -2 umoznia automatické znizenie stmavenia (ale nie zvy$enie) a 0, ktoré umozriuje automatické znizenie aj zvySenie stupiia tmavosti.

5 Oneskorenie (DELAY)

- Funkcia Oneskorenie umozriuje pouzivatelovi upravit ¢as, pocas ktorého zostane filter po obluku stmaveny. Tento as mdzete nastavit v rozsahu
0,1-0,9 sekundy, jemné oneskorenie (soft DELAY) a bodové zvéranie. Ak chcete zmenit nastavenie oneskorenia, stlacajte tlacidlo MODE, kym na
displeji neza¢ne blikat oneskorenie. Stlacte tlacidlo + a - pod displejom oneskorenia. Kazdym stla¢enim sa rychlost oneskorenia zvysi/znizi o 0,1
sekundy. Po prekroceni hodnoty 9 sa oneskorenie zmeni na jemné 1 a 2 a bodové zvaranie pri pouziti tlacidla +.

6 Citlivost (SENSITIVITY)

- Funkcia citlivosti umoZriuje pouzivatelovi nastavit filter na optimainu citlivost na prostredie a svetlo prostredia. Ak chcete zmenit nastavenie
citlivosti, stlacajte tlacidlo MODE, kym nezacne blikat citlivost, potom pouZite tlacidla + a - pod displejom oneskorenia. Kazdym stlacenim sa citlivost
zvysilznizi o 1. Ak cheete nastavit filter na prostredie, nastavte citlivost na maximum (9) a zniZuijte citlivost o jednotku, kym filtre nezostanu jasné bez
blikania.

7 Indikétor nizkeho vykonu

- Indikéator bude blikat kazdé 3 sekundy, ked st batérie vybité a je potrebné ich vymenit. Odpori¢ame, akonahle tato kontrolka zacne blikat, vymenit
obe batérie CR2032 do 72 hodin.

8 Indikator nizkeho stavu nabitia batérie

- Ked s batérie vybité a je potrebné ich vymenit, indikator bude blikat kazdé 3 sekundy. Ked' zaéne tento indikator blikat, odpora¢ame vymenit
batérie CR2450 do 72 hodin.

9 Reset

- Ak chcete obnovit pdvodné nastavenie filtra, podrZte tlacidlo Reset na 5 sekind.

6.2 VYMENA VONKAJSIEHO OCHRANNEHO SKLA

Odstranenie (obr. 4, 5

- Umiestnite kuklu dole hlavou na rovny povrch (obr.4)

- Pouzitim prstov potiahnite dole zaraZzku predného krytu/ ochrého skla pred rozstrekom kym sa neodkryje spodné ¢ast skla (obr. 5)

- 9 predny kryt/ ochrané sklo pred rozstrekom by malo samo odpadnut z kukly.

- Pustite ochranné sklo a otocte kuklu.

- Teraz jednoducho zdvihnite predny kryt/ ochrané sklo filtra pred rozstrekom.

Vymena (obr. 6

- Ked je priezor dostupny, je dobrym zvykom ogistit samostmievaci filter istou suchou utierkou bez viakien a skontrolovat mozné znamky poskodenia.
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- Pre umiestnenie ochranného krytu/ ochraného skla pred rozstrekom zasurite vrchny vystupok na doraz do drazky pod tlagidiom brasenia. (obr. 6)
- Uistite sa, Ze obe strany skla st spravne umiestnené v boénych drazkach.

- Pouzitim palca stlacte nadol predny kryt/ ochranu filtra pred rozstrekom kym sa neodkryje spodné ¢ast skla, stlacte nadol na spodnej strane skla a
posurite drziak navrch. Odstrarite ochranny film.

6.3 OBSLUHA KLAPKY VYKLOPNEHO PRIEZORU (LEN PRE VERZIU MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR)
- Vyklopny priezor funguje na doraz (vyklapa sa nahor a nadol vdaka zarazkam).
-Pre zdvihnutie zvaracej kazety zatlacte na vystupky (obr. 1), kym nebudete pocut cvaknutie.
- Klapka vyklopu je teraz zaistena vo vrchnej polohe a nemala by sa samovolne odistit a spadnat nadol.
- Ak cheete priezor zavriet, jednoducho ho potiahnite nadol pomocou vystupkov, akonahle klapka vyklopu prejde urcitym bodom, priezor sa sam
zatvori.
- Klapka vyklopu je teraz zaistena zaisteny v spodnej polohe.
Délezita informéacia!
Nikdy nezvarajte so zvaracou kazetou vo vrchnej polohe, pokial je klapka zaistena vo vrchnej polohe, nie je zabezpecena Ziadna
ochrana pred Ziarenim so zvaracieho obluka.

6.4 VYMENA BRUSNEHO PRIEZORU (IBA PRE VERZIE MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR)

Odstranenie

- Vid obr. 2, kde s uvedené dalSie informacie.

- Ak chcete vymenit brisny priezor, najprv zdvihnite klapku vyklopu.

- Tym sa odkryje brasny priezor.

- Z vnitornej strany kukly zatlacte na favd stranu priezoru (1), kym sa této strana neuvolni. Tento postup zopakuite aj na pravej strane (2).
- Ked st obe strany volné, zatlacte na stred (3) brisneho priezoru v hornej ¢asti, kym sa neuvolni.

- Po tomto Ukone je mozné brisny priezor jednoducho vybrat (4).

Vymena

- Viid obr. 3 kde su uvedené dalsie informacie.

- Zasurite dolné zapadky pre umiestnenie brusneho priezoru do dvoch spodnych otvorov (1).

- Akonahle st zapadky spravne umiestnené, potiahnite hornu €ast brisneho priezoru nadol a zasurite hornd ichytku do otvoru (2).

- Potom zasurite lavu stranu tak, Ze jednym palcom mierne ohnete brusny priezor zvnitra a druhou rukou zatlacite ichytku do otvoru (3).
- Opakujte tento postup aj na pravej strane (4).

-Brusny priezor je teraz spravne nasadeny.

6.5 ODSTRANENIE HLAVOVEHO KRIZA, VYMENA A PRISPOSOBENIE

Ostranenie (obr. 7, 8

- Odstrarite kriz uvolnenim skrutiek kriza, odstrante ich Uplne (3) a ohybanim Skrupinu kukly aby sa uvolnil kriz (1). Je dobrym zvykom znovu viozit
skrutku naspat a niekolko krat pootocit aby za zabranilo strate dielov.

- Opakujte aj na opacnej strane

- Kriz je teraz odstraneny.

Vymena (obr. 7, 8

- Uistite sa ze su strany kriza spravne nasadené (L na lavej strane, R na pravej) na zvaracej kukle (2) zarovnajte krizovu skrutku s dierou na boku
Skrupiny (uistite sa, ze predné potitko smeruje ku samostmievaciemu filtru)

- Ked su diely zrovnané, priskrutkujte az kym nie je dosiahnuté pozadované pritiahnutie.

- Opakujte na opacnej strane

Prispdsobenie (obr. 7, 8

- Pre pohodiné nosenie a spravne nasadenie mozete pouzit niekolko nastaveni.

- Velkost kriza — upravuje sa ra¢fiovym systémom so skrutkou (4). Oto¢ v smere hodinovych ruciciek pre zatiahnutie a proti na uvolnenie. Pre
zopnutie racfiového systému je potrebné zatlacit gombik.

- Bogné prispdsobenie — Upravuje sa na posuvnom mechanizme, ktory je umiestneny na utahovacom systéme (4). Pre possum kriza blizSie, alebo
dalej od prednej Casti, zatlacte packu (5) a pohnite krizom vzad/ vpred.

- Vly8ka kriza — Upravuje sa na popruhoch nad hlavou (6,7). Pre prispdsobenie uvolhite zaistovaci kolik a pohnite popruhom na poZadovand vysku.

6.6 VYMENA VNUTORNEHO OCHRANNE SKLA (obr. 9, 10)

- Polozte kuklu smerom nadol a pretocte kriZ tak, ze potitko smeruje na vrch kukly.

- Umiestnite vas$ prst na zarezy na samostmievacom filtry a potiahnite sklo vpred aby ste ho vybrali (obr. 9)

- Aby ste umiestnili ochranné sklo, umiestnite jednu stranu do zarazok filtra, ohnite ho uprostred a zasurite druhd stranu do protilahlej zarazky. Uistite
sa, ze je sklo spolahlivo umiestnené (obr. 10)

6.7 VYMENA SAMOSTMIEVACIEHO FILTRA (AUTO-DARKENING FILTER — PX1000A/PX1000AF) (obr. 11, 12, 13)
Ked blika indikator slabej batérie, zvara¢/operator by mal pred zacatim prace vymenit batérie CR2450 v ADF podla nizsie uvedenych krokov. Pred
zatlagenim zasobnikov batérii spat do krytu ADF sa uistite, ze polarita batérii je spravnal Odporica sa vymenit obe batérie do 72 hodin od chvile,
ked zagne blikat vystrazna kontrolka.

- Opatrne otvorte kryt miesta, kde sa vkladaju batérie.

- VloZte nové batérie - dbajte na spravnu polaritu!

- Zacvaknite kryt batérii spat.

- Nasadte samostmievaci filter naspat do kukly.
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6.8 CISTENIE
Je doleZité neustale drzat solame ¢lanky a svetelné senzory samostmievacieho filtra ¢isté od prachu a rozstreku: €istit mozete jemnou utierkou E
alebo handri¢kou namocenou v roztoku so saponatom (alebo alkoholom). Nikdy nepouZivajte agresivne rozpustadla ako je aceton. Samostmievacie

zvaracie filtre MOST je potrebné neustale chranit z oboch stran ochrannymi polykarbonatovymi sklami, ktoré by mali byt tiez ¢istené jemnou utierkou.

Ak st ochranné skla poskodené, je nutné ich okamzite vymenit. Kuklu Cistite miernym roztokom mydla a viaznou vodou. Filter Cistite jemnou utierkou

bez vlakien. NIKDY nenaméacajte vodou. NEPOUZIVAJTE rozpastadia.

6.9 VYMENA BATERIi (obr. 16)

Ked svieti indikétor nizkej batérie (Cervené LED) zvérac/operator by mal vymenit obe CR2032 batérie v MOST PYXAR PI samostmievacom filtry
nasledovnymi krokmi pred zaciatkom prace. Prosim uistite sa, Ze polarita batérii je spravna pred zasunutim priehradky na batérie naspat do obalu.
Odport¢ame vymenit batérie do 72 hodin od zaciatku varovného blikania.

- Opatrne otvorte priehradku na batérie.

- Vlozte nové batérie do priehradky — uistite sa, ze polarita je spravna!

- Zasunte priehradku naspét do obalu.

- Nasadte samostmievaci filter naspat do kukly.

7. ODPORUCANE STUPNE ZATMAVENIA

Prad v ampéroch
Zvaracie alebo sUvisiace [95 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

ginnosti 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
Zvaranie elektrodami 9 10 1" 12 13 14
MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/

He) nerez, zliatiny nerezégJ me(d‘ &jej 100 11 12 13 14
zZliatiny a pod

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (ArHe) 100 11 12 13 14 15|
hlinik, med, nikel a iné zliatiny.

TIG / Tungsten-inert-Gas Argan (ArH2) 9 10 1" 12 13
(Ar/He) hiinik, med, nikel a iné zliatiny.

IMAG / Metal-active Gas (Ar/Co2/02

Ar/Co2/He/H2) konétruk%né ocel, ) 10 " 12 13 14 15
legovana a spevnend ocel Cr-Ni-ocel,
Cr-ocel a iné legované ocele.

Spéjanie elektrickym oblukom so

st?aéenym vzducw%m spajanie tavenim) 10 | 11 121 13 (14 15
uhlikove elektrody (02) drazkovanie
plameriom so stlaenym vzduchom (02).

Rezanie plazmou (fusion rezanie) Zva-

rovatel’ne? kovy —'édro WIG and v)onkajé\' 1" 12 13

plyn: Argon (ArH2) (ArHe)

Rezanie plazmou (fusion rezanie 25

Mikro-plagma zvér(ame - jadro ) 516|7|/8]9| 10 | 11 12 13 14 15

IS

a vonkajsi plyn: Argon (Ar/H2) (ArHe)

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

Tmavé polia odpovedaju tym oblastiam, v ktorych nemdZze byt prislu$né zvaracia metéda pouzita.
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8. TECHNICKE UDAJE
8.1 MOST PX1000A/PX1000AF samostmievaci filter — technické udaje

MOST PX1000A

Pole viditelnosti

100 x 82 mm /3.94" x 3.23"

Velkost filtra

110 x 110 x 9 mm /4.33" x 4.33" x 0.35"

UV/IR Ochrana Trvalé stmavenie DIN 14
Svetly stav Stmavenie DIN 3

Tmavy stav 5-9 (rezanie) / 10-14 (zvaranie)
Senzory 6

Brusenie Stmavenie 3 (externé tladidlo)

Citlivost - ovladanie

Digitélne (1-9)

Oneskorenie - ovladanie

Digitélne (0,1-0,9s)

TIG >2Amps
Typ Batérie 1 x CR 2450 (Vymenitelné, Zivotnost >2000 hodin)
Solarne ¢lanky Ano
Zapinanie On/Off Eg]r?o?g\}ggﬁ\gcr‘éeiim ak nie je po dobu 30 minut vystavena jasnému svetelnému zdroju
Vaha 130g
Pracovna teplota -5°C do + 55°C (23°F do 131°F)
Skladovacia teplota -20°C do + 70°C (-4°F do 158°F)
R
| -
Normy ANSI/ISEA Z87.1 - 2020
CSAZ794.3:20

8.2 MOST PX1000A/PX1000AF vvsvetlenie znacenia

3/ 59/1094 RYwWAL V1 IS016321-2 CE

Tmavost v svetlom stave

Najmensie stmavenie v tmavom stave
NajvysSi stuperi tmavosti

Oznacenie vyrobcu

Trieda uhlovej zavislosti

Cislo $tandardu

9. NAHRADNE A SPOTREBNE DIELY (str. 50)
10. SKLADOVANIE A PREPRAVA

Ak nie je samostmievaci filter pouzivany, skladujte ho vo suchom priestore v teplotnom rozmedzi -20°C to 70°C. DihSie vystavenie teplotam nad 45

°C moZzu spdsobit znizenu vydrz batérie samostmievacieho filtra. Pocas skladovania odpori¢ame udrzovat solame ¢lanky samostmievacieho filtra v
tme alebo bez vystavenia svetla aby sa udrziaval rezim s nizkym vykonom. Toto dosiahnete aj napriklad jednoduchym umiestnenim kukly na tlozné

miesto hlavou dole. Ked sa kukla nepouziva odpori¢ame cell jednotku skladovat v prenosne;j taske.

Kukla a samostmievaci filter prepravujte v originalom baleni.

11. ODSTRANOVANIE PORUCH

Porucha RieSenie

Operacna teplota je prilis nizka, nepouzivajte samostmievaci filter pri nizSich teplotach nez
-5 °C (+23°F)

Ochranné sklo alebo kazeta filtra je Spinava, alebo poSkodena. O€istite Spinavé suciastky a
vymente poSkodené.

Uistite sa Ze okolité svetlo nie je prili§ nizke. Uistite sa, ze stuperi zatmavenia je spravny a
pripadne ho zmerite na poZzadovanu droveri.

Hlavovy kriz je nastaveny nerovnomerne a vzdialenost medzi o¢ami a filtrom nie je rovnaka
na pravej a lavej strane.

Pomalé prepinanie

Slaba viditelnost

Nepravidelné zatmavovanie
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Porucha RieSenie E
Pomalé prepinanie f)spféaanzegtoe'glota je prilis nizka, nepouzivajte samostmievaci filter pri nizSich teplotach nez
Ochranné sklo alebo kazeta filtra je Spinava, alebo poskodena. O€istite Spinavé suciastky a
vymente poSkodené.
Uistite sa Ze okolité svetlo nie je prili§ nizke. Uistite sa, Ze stuperi zatmavenia je spravny a
pripadne ho zmefite na poZadovanu droves.
Hlavovy kriz je nastaveny nerovnomerne a vzdialenost medzi o¢ami a filtrom nie je rovnaka

na pravej a lavej strane.

Slaba viditelnost

Nepravidelné zatmavovanie

Upozornenie
Ak popisané poruchy nie je mozné odstranit, okamzite prestarite kuklu pouzivat a kontaktujte najblizsieho distributora.
12. LIKVIDACIA

Upozornenie

Elektronické zariadenia vyhadzujte do na to uréeného recyklaéného zariadenia!

Podla Eurépskej smernice 2012/19/EC o Elektrickom odpade a Elektronickych zariadeniach a jej aplikacii podia miest-
nych zékonov, elektrické a/alebo elektronické zariadenia, ktoré dosiahli koniec Zivotnosti musia byt likvidované v recyklacnom
zariadeni.

Ako zodpovedna osoba za zariadenie, je vaSou zodpovednostou si zistit potrebné informacie o schvalenych zbernych staniciach.

RYWAL-RHC ma k zakUpeniu sortiment zvaracieho prislu$enstva a osobnych ochrannych pomécok. Pre informéacie ohfadom ponukanych produk-
toch kontaktujte najblizsiu kancelariu RYWAL-RHC (vid. Posledna stranka) alebo navtivte stranku www.rywal.eu.

13. ZARUKA

Zvéracia kukla MOST PYXAR P|
Garantujeme kupujlicemu, ze produkt bude bez poskodeni v materialy a spracovana po dobu dvoch rokov od datumu zakdpenia.

MOST PX1000A/PX1000AF Samostmievaci filter
Garantujeme kupujucemu, Ze produkt bude bez poskodeni v materialy a spracovana po dobu dvoch rokov od datumu zakdpenia.

Tato zéruka nezahrfiuje poruchy a poskodenia, ktoré st désledkom nespravnej manipulécie, pouzivania alebo zneuZivania produktu. Nie sme zodpo-
vedny za Ziadne nepriame $kody alebo zranenia, ktoré vzniknd pri pouzivani produktu. Odpori¢ame pouzivat po dobu 3 rokov, ale nie dihSie nez 5.
Doba pouzivania zavisi na viacerych podmienkach ako je pouzivanie, Cistenie, Udrzba a skladovanie samostmievacieho filtru.

14. CERTIFIKACIA A PREHLASENIE O ZHODE

MOST PYXAR PI zvéracia kukla and MOST PX1000A/PX1000AF samosmtievaci zvaraci filter su testované na ochranu o¢i notifikovanym organom:
ECS GmbH Huettfeldstrasse 50 / 73430 AALEN / GERMANY, notifikovany organ 1883. Na zaklade vydaného certifikatu bolo vydané Prehlasenie o
zhode, ktoré najdete na: https://rywal.euffiles/pyxarpi

q3

MOST PYXAR Pl zvéracia kukla:

Tymto sa potvrdzuje, Ze product spliia poZiadavky Normy na osobné ochranné pomadcky:
PPE-Regulation (EU) 2016/425, EN 175 : 1997, EN 166 : 2001,

AS/NZS 1337.1: 2010, ANSI/ISEA Z87.1-2020, CSA Z94.3 : 20.

MOST PX1000A/PX1000AF Samostmievaci zvaraci filter:

Tymto sa potvrdzuje, Ze product splia poziadavky Normy na osobné ochranné pomacky:
EN 379 : 2003 + A1 : 2009, ANSI/ISEA Z87.1 - 2020, CSA Z94.3 : 20

PPE-Regulation (EU) 2016/425, AS/NZS 1338.1 : 2012

Notifikovana osoba

ECS GmbH

Registration Number 1883
Huettfeldstrasse 50

73430 AALEN / GERMANY,
Germany

EAL

TP TC 019/2011

MOST PYXAR PI, PYXAR PI AIR, Navod na obsluhu
PYXAR PI FLIP-UP AIR 45 verzia 3.0 zo dna 18.02.2025




EEmEr H

MOST PYXAR PI, PYXAR Pl AIR, Wersja 3.0k z dnia 18.02.2025
PYXAR PI FLIP-UP AIR -46-



Lol

=

MOST PYXAR PI, PYXAR PI AIR,
PYXAR PI FLIP-UP AIR

47-

Wersja 3.0k z dnia 18.02.2025



7200 921334

MOST PYXAR skorupa ﬁrzytbicy
MOST PYXAR helmet shel

MOST PYXAR $almo korpusas
MOST PYXAR Carcasa castii
Kopnyc mackn MOST PYXAR MOST
Skelet zvaracej kukly MOST PYXAR

7200 921120

MOST PYXAR PIAIR przytbica spawalnicza
MOST PYXAR PI AIR welding helmet
MOST PYXAR PI AIR suvirintojo sl((jydelio
MOST PYXAR PI AIR casca de sudurd
MOST PYXAR PI AIR cBapoyHoit Mackv
MOST PYXAR PIAIR zvaracia kukla

7200 921160

MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR przytbica spawalnicza
MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR welding helmet
MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR suvirintojo skydelio
MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR casca de sudura
MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR cBapoyHoit Macku
MOST PYXAR PI FLIP-UP AIR zvaracia kukla

7200 921331

PYXAR FLIP-UP Wizjer (opak 5 szt)

Viewing visor for PYXAR FLIP-UP (pack of 5)

PYXAR FLIP-UP skydelis ﬁ nt.)

Vizor pentru PYXAR FLIP-UP (pachet de 5)

Buaop ans PYXAR FLIP-UP (5 wr. B ynakoBke)

Vnutorng ochranna félia PYXAR FLIP-UP (balenie 5 kusov)

7200 921332

Filtr samosciemniajacy MOST PX1000A

MOST PX1000A auto darkening filter

MOST PX1000A automatiskai tamséjantis filtras
MOST PX1000A filtru de auto-intunecare
AsTomatnyeckuit ceeTounsTp MOST PX1000A
Filter samostmievaci MOST PX1000A

7200 921333

MOST PX1000AF Filtr samo$ciemniajacy

MOST PX1000AF self-shading filter

MOST PX1000AF automatiSkai tamséjantis filtras

Filtru automat MOST PX1000AF

ABTOMaTUYECKN BaTeMHmOLLgIVI unbTp MOST PX1000AF
Samostmievaci filter MOST PX1000A

7200 921305

MOST PYXAR Blokada zewnetrznej szybki poliweglanowej
MOST PYXAR lens lock

MOST PYXAR leSio uzraktas

MOST PYXAR Blocarea lentilei

Brokaga Hap&/)KHOI'O nonvkap6oHatHoro ctekna MOST PYXAR
Z&mok — krytka MOST PYXAR

7200 921302

MOST PYXAR Zewnetrzna szybka poliwgglanowa
MOST PYXAR front PC lens

MOST PYXAR priekinis PC lesis

MOST PYXAR Obiectivul frontal PC

HapyxHasi nuH3a 13 nonukapboata ans MOST PYXAR
Folia vonkajsia MOST PYXAR

7200 921218

MOST PYXAR PI Premium Uszczelnienie twarzy
Face seal for MOST PYXAR PI Premium

Veido sandariklis MOST PYXAR PI Premium

Sigiliu facial pentru MOST PYXAR PI Premium
JInuesoe ynnotHeHne ans MOST PYXAR Pl Premium
Tvarové tesnenie pre MOST PYXAR PI Premium

7200 921306

MOST PYXAR Nagtowie

MOST PYXAR full headgear

MOST PYXAR ﬁalvos juostos komplektas
MOST PYXAR harnasament

Oronosbe k MOST PYXAR

Kriz hlavovy na kuklu MOST PYXAR

7200 921320

MOST PYXAR PI Opaska pgpotna (kpl)
MOST PYXAR PI sweatban

MOST PYXAR PI Eriekiné galvos juostos dalis
MOST PYXAR PI Banda de protectie
Haknapka ot nota k MOST PYXAR Pl

Potitko na kuklu MOST PYXAR PI
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7200 921303

MOST PYXAR PI Wewnetrzna szybka poliweglanowa

MOST PYXAR Pl inner PC lens

MOST PYXAR PI vidinis PC lesis

MOST PYXAR PI geam de protective exterior PC
BHP/TpeHHﬂﬂ nnH3a 3 nonukapboHata ang MOST PYXAR PI
Félia vnatorna na kuklu MOST PYXAR PI

7200 921304

MOST PYXAR PI Wewnetrzna szybka poliweglanowa (bursztynowa) (opk. 2 szt)
MOST PYXAR Pl inner PC lens (Amber) (2 pcs)

MOST PYXAR PI vidinis PC leSis (tamsial geltonas) (2 vnt)

MOST PYXAR PI geam de protective interior PC (2 buc?vI

BHyTpeHHsist niuH3a u3 nonukapboHarta >g‘q‘HTapHaﬂ ans MOST PYXAR PI (2 wr)
Folia vnitorna Zlta na kuklu MOST PYXAR PI (2 ks)

7200921314
7200921315
7200 921316

Soczewki powiekszajace do MOST PYXAR: 1.5,2.0,25
MOST PYXAR PI magnifying lens: 1.5, 2.0 , 2.5
MOST PYXAR PI didinamieji lgSiai: 1.5, 2.0, 2,5

MOST PYXAR Pl lentile de marire: 1.5, 2.0, 2.5
MOST PYXAR PI yBenunuutenbHble nuHabl: 1.5,
MOST PYXAR PI zva¢$ovacie $oSovky: 1.5, 2.0

5,2.0,25
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Producent / Manufacturer / Gamintojas / Producatorul / lpousBogutens / Vyrobca:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. w Warszawie
ul. Polna 140B
87-100 Torunh

Siec¢ sprzedazy i serwisu / Authorised dealers and service centres / Parduotuviy tinklas /
Dealeri si centre de service autorizate / CeTb nponaxwu n cepsuca / Predajnd a servisna siet':

Grupa \S‘\/\

RYWALZXRHC

RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna 140 B
tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Bialystok, ul. Konstantego Ciotkowskiego 165

tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska 285/287

tel. 34 324 39 98, 34 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Goéra, ul. Karola Miarki 42
tel. 669 605 408

75-124 Koszalin, ul. Jasna 4
tel. 94 342 05 31

30-798 Krakow, ul. Christo Botewa 6a
tel. 12 686 37 36, 12 686 37 35

20-328 Lublin, ul. Anny Walentynowicz 18
tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 L6dz, ul. Pabianicka 119/131
tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. Roberta Maya 1/12
tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda Slqska, ul. Stara 45
tel. 32 34270 00

35-211 Rzeszéw, ul. Mikotaja Reja 10
tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykow 49
tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

70-784 Szczecin, ul. Anadrzeja Struga 41
tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

03-231 Warszawa, ul. Odlewnicza 4
tel. 22 331 42 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
tel. 71 351 79 34, 71 351 79 36

65-410 Zielona Géra, ul. Dekoracyjna 3B
tel. 695 596 353, 667 671 697

Prawa autorskie © 2023, RYWAL-RHC Sp. z 0.0.

www.rywal.eu

BENAPYCb
»,PUBAIl CBAPKA” 000

KoHTakTbI:

Ten. / ®akc: +375 (17) 336-20-50
Mo6. MTC: +375 (29) 572-20-20
Mob6. A1:  +375 (44) 572-20-20
cawT: rivalsvarka.by

MuHck, nep. Ilunkosckuit, 30-28
e-mail: office@rivalsvarka.by

BpecrT, yn. Mockosckas, 364
e-mail: brest@rivalsvarka.by

Bute6ck, yn. IN. Bposku, 4a
e-mail: vitebsk@rivalsvarka.by

lFomens, yn. bapbikuHa, 230 b
e-mail: gomel@rivalsvarka.by

MpoaHo, yn. NHayctpuaneHas, 5
e-mail:grodno@rivalsvarka.by

Morunes, yn. KpuynuhHa, 27/5
mogilev@rivalsvarka.by

CepBUCHbIN LIEHTP:
Mo6. A1: +375 (44) 550-44-36
e-mail:service@rivalsvarka.by

UAE (United Arab Emirates)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali Free Zone

P.O. Box 261839, Dubai,
Phone: +971 4 880 8781
Mobile: +971 509 149 036
officedubai@rme-me.ae
www.rme-me.ae

ROMANIA
RYWAL-RHC Romania SRL

Brasov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Telefon: 0368 100 127

Mobile: +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6
900155 Constanta
Telefon: +40 341 111 235
Fax: + 40 341 111 236
e-mail: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

Branch Office in Cluj-Napoca
TRC Park Transilvania

400398 Cluj-Napoca

Street Orastiei 10

Mobile: + 40 368 100 127

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel: +370 37 47 32 35
e-mail: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipéda
Silutes pl. 27
Tel. +370 46 481531

SLOVENSKO
SOLIK SK, s. 1. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Telefon: 042 43 23 425

e-mail: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Zintegrowany System
Zarzadzania
1ISO 9001 & 1SO 14001

Niniejsza dokumentacja wraz ze wszystkimi jej cze$ciami chroniona jest prawem autorskim. Jakiekolwiek wykorzystanie lub modyfikacja
wykraczajgce poza $ciste ograniczenia ustawy o prawach autorskich bez zgody firmy RYWAL-RHC Sp. z 0.0. sg zabronione i podlegajg

odpowiedzialnosci karnej.

Powyzsze dotyczy w szczegolnosci powielania, ttumaczen oraz przechowywania i przetwarzania w systemach elektronicznych.



