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Prostownik TIG PONTIG 202P AC/DC

PONTIG 202P AC/DC jest inwertorowym prostownikiem spawalniczym do spawania
metoda TIG w ostonie argonu aluminium (pradem TIG AC) lub stali i stali nierdzewnej
(pradem TIG DC) lub elektroda otulong MMA (Stick). Urzadzenie zostato dostosowane
do wspotpracy ze zdalnym sterowaniem noznym, ktére jest na wyposazeniu spawarki.

Podstawowe zastosowanie to lekkie i $rednio natezone spawanie:

Napawanie i regeneracja.

Panel sterowania jest prosty w obstudze i wyposazony w wyswietlacz pokazujacy po-
szczegolne funkcje procesu spawania.

PONTIG 202P AC/DC spawa metodg TIG DC pradem o przebiegu statym lub pulsuja-
cym o czestotliwosci do 200 Hz. Przy spawaniu pradem zmiennym TIG AC dostepna
jest regulacja czestotliwosci i balansu pozwalajgce uzyska¢ maksymalnie wydajne spa-
wanie aluminium z zachowaniem jako$ci spoiny. Zdalne sterowanie nozne jest szcze-
go6lnie uzyteczne przy spawaniu aluminium lub miedzi, gdy konieczna jest szybka i ptyn-

na zmiana pradu.

W metodzie MMA dostepne sa funkcje HotStart i ArcForce, PONTIG 202P AC/DC posiada
wszystkie funkcje dodatkowe potrzebne przy profesjonalnym spawaniu TIGiem (przed- i

Konstrukcji aluminiowych, pojazdy, reklamy itp.

W przemysle spozywczym i instalacjach ze stali nierdzewne;.

W przemysle chemicznym i rurociagach.

W rzemio$le i produkcji lekkich przedmiotéw ze stali, stali nierdzewnej.
Przy budowie jachtéw (takielunek) itp.

powyptyw gazu, narastanie pradu, wypetnienie krateru itd.).

Model PONTIG 202P AC/DC

Zasilanie i tolerancja

1x230 V/50-60 Hz/ +15%

Zakres pradu spawania

TIG 10-200 A
MMA 10-160 A
Nastawa pradu spawania Plynna
Zabezpieczenie sieci 16 A (zwtoczny)
200 A/ 25%
‘T:I‘g" pracy X 129 A/ 60%
100 A/ 100%
o,
MMA DC >
88 A/ 100%
Srednica elektrod MMA 1,6-3,25 mm

Gniazda do podtaczenia przewodow
spawalniczych

35/50 (duze)

Wspétczynnik mocy cos ¢ 0,7

P 8,2 (MMA) kW
Pobér mocy 6,0( m G))kW
Efektywnos$¢é 85 %
Wtyczka Schuko 16 A
Klasa izolacji F
Stopien ochrony IP21S
Norma EN 60974-1
Wymiary 502x218x382 mm

9,0 kg

Masa (w kartonie z akcesoriami 22 kg)
Numer katalogowy 52 00 00542P

Kompletacja urzadzenia:

ALCEH 202P ADDC

PONTIG
Z202P AC/DDC

ALCEH

Zastosowane funkcje:

HotStart - funkcja zwiekszajaca prad spawania podczas zajarza-
nia tuku przy spawaniu elektrodami MMA pozwalajaca uniknaé
przyklejen na poczatku spawania.

ArcForce - funkcja zapewniajaca wiekszag stabilno$¢ tuku przy
spawaniu elektrodg MMA w pozycjach wymuszonych.

Pulse - funkcja spawania tukiem pulsujagcym umozliwiajaca spa-
wanie cienkich elementéw z mniejszg ilo$cig wprowadzonego cie-
pta i wysoka estetykag

TIG HF - bezdotykowe zajarzanie tuku spawalniczego w metodzie
TIG poprzez jonizator HF

Pre Gas +Post Gas - funkcja ustawienia czasu przeptywu gazu
przed i po spawaniu celem uzyskania spoin wysokiej jakosci
Wytacznik termiczny - zabezpiecza spawarke przed uszkodze-
niem w wyniku przegrzania

AC Balans - funkcja optymalizacji efektu oczyszczania i wtapiania
podczas spawania TIG pragdem zmiennym AC elementdéw alumi-
niowych

Synergia - funkcja automatycznego ustawiania parametréw spa-
wania na bazie pradu spawania i $rednicy elektrody wolframowej.
Spot - funkcja spawania punktowego np. cienkich elementéw

PONTIG 202P AC/DC jest dostarczany w opakowaniu kartonowym, z przewodami masowym i do spawania elektrodg MMA. Z urzadzeniem jest takze
dostarczana przystawka zdalnej regulacji (pedat) - kod produktu 10068596. Uchwyt TIG jest opcjonalny.

Akcesoria opcjonalne:

u Uchwyt TIG 26 MOST 4 m (PONTIG 210/202) 56 01 032622
= Uchwyt TIG 26 MOST 8 m (PONTIG 210/202) 56 01 032624

= Woézek WUS HD
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