BRUSNE MATERIALY

9. Frézy na rezanie karbidmi

Odporucania pre pouZivatela: Druhy ozubenia a ich aplikacia

u Ziskanie optimélnych parametrov prace frézy moze vyzadovat podrobny vyber a presné nastavenie otacok
v rozsahu zobrazenom v tabulke.

® Vlytvrdené materidly vyZaduji pomalSie otacanie. Ozubenie

= Dihé frézy (dfzka nad 150 mm) vyZadujii pomal3ie otacanie.

u Pri praci s frézami pouZivajte fahky tlak a konstantné podavanie.

= Praca pri rychlosti nizsej ako optimalnej spdsobuje Stiepenie rezacej hlavy. Univerzélne zuby s vysokou

= Pracovanie nad optimalnou rychlostou sposobuje nadmerné opotrebovanie rezacej hlavy. rychlostou rezania, pre

= Neprehrievajte frézu, pretoze nadmerné teploty mozu sposobit roztavenie hlavy a tela, a nasledne ju znicit . hrubé povrchové tpravy

= Nespravne pripojenie frézy alebo manipuldcia s nevhodnym naradim ju méze poskodit. Spracovanie avaroy, kde je potrebny

= Material nefrézujte hibsie ako 1/3 jeho dfzky. hiadky povrch,

Pre vacsinu feritickych oceli.

Priemer @ ‘ 3mm
60.000-90.000 | 45000-60.000 = 30.000-40.000 | 22.500-30000 | 18.000- 24.000
Kalend ocel 60.000-90.000  30.000-45000  19.000-30.000 = 15.000-22500 | 12.000- 18.000
NEEOEE ] 60.000-90.000 | 30.000-45.000 | 19.000-30.000 | 15.000-22500 | 12.000- 18,000
Liatina 45000-90.000 = 22.500-60.000 = 15000-40.000 = 11.000-30.000  9.000- 24.000
60.000-90.000 | 30.000-45.000 | 19.000-30.000 | 15.000-22500 | 12.000-18.000
60.000-90.000  30.000-45000 = 19.000-30.000 = 15.000-22500 | 12.000- 18.000

45.000- 90.000 22.500- 60.000 15.000- 40.000 11.000- 30.000 9.000- 24.000

Odporuéana rychlost ota¢ania [RPM]

® - odportcané O -vhodné
Tvary fréz a ich oznacenia

Oznacenia tvaru podfa Oznacenia tvaru podfa MOST i

Priklady aplikacii DIN 8033 Karnasch

Valcovd fréza YA A
Valcova fréza s celnym ozubenim YA B
Valcova zaoblend fréza WRC C
Gulovitd fréza KUD D
Ovélna fréza TRE 3
Stroméekova fréza so zaoblenou hlavou RBF F
Stroméekova fréza SPG G
Plamienkova fréza - H
Kuzelové zaoblend fréza KEL L
Kuzelova Spicata fréza SKM M
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®

most
Karbidové frézy MOST

= Standardne dostupné s krizovym ozubenim D (HP-3).
= DalSie druhy a iné velkosti st k dispozicii na vyZiadanie.

Tvar A
Valcova fréza (ZYA)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
A 0820D 8x20x6 94 85100820
A 10200 1042046 9485 101020 iy ninrade
A 1225D 12x25x6 94 85101225
Tvar B

Valcova fréza s ¢elnym ozubenim (ZYA)

Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

B 0820D 8x20x6 94 85010820

B 1020D 10x20x6 94 85011020

B1225D 12x25x6 94 85011225
Tvar C

Valcova zaoblena fréza (WRC)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalégové cislo

€ 08200 8x20x6 94 85 020820

C€1020D 10x20x6 94 85021020

C1225D 12x25x6 94 85021225

C1225D 12x25x8 94 85221225
Tvar D

Gulovita fréza (KUD)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

D 0605D 6x5,4x6 94 85 030605

D 0806D 8x7,2x6 94 85 030806

D 1009D 10x9x6 94 85031009

D 1210D 12x10,8x6 94 85031210
Tvar E

Ovalna fréza (TRE)

Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo

£0813D 8x13x6 94 85040813
E1016D 10x16x6 94 85 041016
£1220D 12x22x6 94 85041220
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Tvar F
Stromcekova fréza so zaoblenou hlavou (RBF)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé Cislo
F 06200 6x19x6 94 85 050620
F 0820D 8x20x6 94 85050820
F 10200 10x20x6 94 85051020
F1225D 12x25x6 94 85051225
F1225D 12x25x8 94 85 251225
Tvar G
Stromcekova fréza (SPG)
Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
G 0820D 8x20x6 94 85 060820
G 1020D 10x20x6 94 85 061020
G 1225D 12x25x6 94 85061225
Tvar H
Plamienkova fréza
Nazov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé Cislo
H 0820D 8x20x6 94 85070820
H 1020D 10x20x6 94 85071020
H 12320 12x32x6 94 85071232
Tvar L

Kuzelova zaoblena fréza (KEL)

‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogoveé cislo
L0822D 8x22x6 94 85 080822
L 1025D 10x20x6 94 85081025
L 12300 12x30x6 94 85081230
L 1230D 12x30x8 94 85281230
Tvar M

Kiazel'ova Spicata fréza (SKM)

Nézov ‘ Rozmery [mm] ‘ Katalogové Cislo
M 0620D 6x19x6 94 85090620
M 0820D 8x20x6 94 85090820
M 1020D 10x20x6 94 85091020
M 1225D 12x25x6 94 85091225
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