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SUPERCITO OERLIKON

Stabelektroden

un- und niedriglegierte Stahle

Basisch-umhillite Stabelektrode flr schrumpfbehinderte und eigenspannungsbehaftete Bauteile mit statischer und
dynamischer Beanspruchung. Kaltzahes SchweiBgut bis -50 °C, rontgensicher. Geeignet auch flr unlegierte Stahle
geringer Reinheit oder mit hoherem Kohlenstoffgehalt (bis 0,4 %) sowie flr Pufferlagen. Sehr niedriger
Wasserstoffgehalt nach Riicktrocknung. Erhaltlich auch in DRY Vakuumverpackung.

ENISO  2560-A:E425B 42 H5
AWS A5.1:E7018-1 H4

ABS 3YH5 GL 3YH5
BV 3YH5 LRS 3YmH5
DB ® RMRS 3YHH
DNV 3YH5 TOV °

ce

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.05-0.08 1.0-15 <0.55 <0.020 <0.020

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 430 >510 > 24 > 47

Werkstoffe
S(P)235-S(P)420; GP240-GP280; L 245-L360

Trocken lagern AC; DC+

HD < 5: Riicktrocknung 340-360 °C / 2 h, max 5x a .

HD < 10: Riicktrocknung 300-350 °C / 2 h, max 5x S ﬂ . —

PA PB PC PD PE PF

Lieferform
2.5 350 65-90 22.16 185 W000287295 90 W000287300
3.2 350 100-140 35.20 120 W000287296 55 W000287301
3.2 450 100-140 45.83 120 W000287297 55 W000287302
4.0 450 140-190 68.24 85 W000287298 40 W000287303
5.0 450 190-250 100.5 55 W000287299 25 W000287304

www.oerlikon-welding.com 11

Rev: 2019-04-16



