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Serie T
Presné takova musi byt mobilni svarecka
pro pravé TIG profesiondly.

Co jesté vcera vyzadovalo obrovské svarovaci zdroje, Série T je k dispozici ve vSech vykonovych provedenich jako
zvladne dnes technologie série T vméstnat do minimalntho ~ DC a AC/DC varianta (pro svafovani hliniku) a nabizi Vam
prostoru. S dobrou ergonomii a dobrou pfenosnosti od 12 maximadlni flexibilitu. V prvni fadé presvéd¢i jako snadno
kg. PInéno High-End technikou. Pravé témi vnitfnimi transportovatelny mobilni zdroj, v kombinaci s volitelnym

hodnotami se T jasné li$i od ostatnich. vodnim chlazenim a vozikem Maxi-Trolley se stavd plnohod-

To, co déla T lepsi, vytvareji podstatnou mérou nasi inzeny-  notnym zatizenim pro dilny a vyrobni provozy.

ITC
Intelligent Torch Control

T, svareci a experti procesu. SmartBase, databanka experta
Lorch, mistrné reguluje svatovaci oblouk. I ptilezitostni
svareci s ni dosdhnou prekvapivé dobrych vysledki. A
profesionalové teprve s T ukdzou, co opravdu umi. K
dispozici je samoziejmé i absolutni svoboda v doladéni a
korekcich, protoze nastaveni parametrii jsou kompletné
variabilni.

Série T navic disponuje funkci ITC Inside. Volitelné tak Ize
pracovat se standardnimi hotaky nebo s novou technologii
horaku TIG s dalkovym ovladanim Powermaster a zobraze-
nim pfimo na horaku.

Prehled série T

v/ 3 kroky a svafovani“ - koncept ovladani

v vynikajici TIG svarovaci vlastnosti

v/ profesionalni funkénost TIG v/ s bezkontaktnim HF zapalovanim (ptepinatelnym na

v expertni databanka SmartBase reguluje parametry pro ContacTIG)

optimdlni oblouk v/ funkce svafovéni elektrodou

v volitelné s agregatem vodniho ob&hového chlazeni v/ piipoj ruéniho nebo pedalového dalkového ovlddani

WUKG (pripevnitelny pfimo k T skfini)

v nejmodernéjsi vykonova elektronika a funkce pohoto-
/ Puls a FastPuls az 2 kHz

vostniho rezimu ventilatoru pro vys$si u¢innost a niz$i
spotiebu energie

v vyrabéno a kontrolovano dle pozadavki DIN EN
60974-1, se znackami CE, S a IP 23

v/ funkce intervalového bodovéni pro mensi deformace
ptizpracovani tenkych plechi

v/ Tiptronic - ukldd4ni svafovacich loh se 100 paméto-
vymi pozicemi

Navic i jako AC/DC

v/ zarutens ochrana proti padu z vys$ky az 60 cm / piepinini DC na AC

rovoz s generatorem (. , . . :
v P 8 v zapalovani plusovym pdlem a kalotova automatika
v plny vykon i pti kolisdni sitového napéti a pti provozu

na dlouhych ptivodnich kabelech v specialni proces Lorch MACS pro zvyseni kvality

svarovani tenkych hlinikovych plechti
v/ ITC-Inside umoznuje pouziti standardnich TIG hotraka

i plné digitalni technologie hordku TIG véetné dalkové-

ho ovladani Powermaster

Ve potrebné perfektné ulozeno

Série T, to jsou plnohodnotné zdroje pro TIG svarovani ve Vagem provozu. S agregatem
vodniho chlazeni WUK zvlddnete i nejtvrdsi trvaly provoz.Na Maxi-Trolley, stabilni
transportni vozik, pfipevnite zdroj za okamzik a navic perfektné umistite veskeré k praci
potrebné prislusenstvi.
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misto pro svare¢ské naradi
umisténi pridavnych dratt

upevnéni zdroje a vodniho chlazeni

misto pro integrovany zastr¢kovy panel
(2 x Schuko)

dvojité jisténi tlakové lahve

Agregat vodniho chlazeni, pod T Macxi-Trolley.
pasuje presné. ultimativni transportni vozik

Jesté produktivnéjsi diky posuvu studeného dratu

S variantou vybavy Control Pro mate oteviené dvete do svéta automati-
zace. Jednoduchym ptipojenim podavace studeného dratu Lorch Feed
pomoci Plug & Weld a propojeni LorchNet nahradite pfiddvani rukou.
A produkujete tak Top-TIG kvalitu s optimdlni rychlosti — pfesné pro
trvalé pracovni zatizeni. S vyssi kvalitou a produktivitou to uz nejde.

3 kroky a svatujete perfektné.

1. Zvolit postup svafovani
2. Zvolit primér elektrody
3. Nastavit svarovaci proud

ITC to umozni:

Dva horaky na vybér

Diky ITC, inteligentnimu Fizeni hotaku, zjisti
série T, zda je zastréen standardni horak,
nebo zda se ma pracovat s Lorch horéky
nejnovéjsi generace, a automaticky
nastavi prislusné funkce. S i-Torch

tak Vam jsou k dispozici ochranné

funkce HeatProtect a TorchProtect

i produktivitu zvysujici technologie
Powermaster s digitalnim displejem na
horaku.

Kvalita

Made in Germany



Perfektni TIG na cesty i do Vasi vyrobni dilny

Spolu se stabilnim Maxi-Trolley jste flexibilni, mate vse potfebné na dosah a navic po stavbé s
prehledem prejizdite dokonce i s 501 lahvemis Vybaveni agregatem vodniho chlazeni WUK6 sméle
ovladnete i nejtvrdsi trvaly provoz.

BasicPlus

1. Zvolit postup svarovani

2. Zvolit provozni rezim

3. Nastavit svarovaci proud

v uZivatelsky orientované ovlddani pomoci svételnych symbolt
v/ na ampér presné digitalni zobrazeni svafovaciho proudu

v jednoduché nastaveni parametrii

v rozhrani délkového ovladani

Vykonové varianty

Montazni Trolley kufr: vie potfebné
je v tomto kufru kompaktné uspofadano, dobte
chrénéno a ptipraveno na snadny transport.

IR~
.,

T 180
180 A

1. Zvolit postup svarovani
2. Zvolit prumér elektrody
3. Nastavit svarovaci proud

3 kroky a svarujete perfektné — koncepty ovladani série T

ControlPro

v uzivatelsky orientované ovlddani pomoci svételnych symbolt

v/ na ampér presné digitalni zobrazeni svafovaciho proudu

v dodate¢né digitélni zobrazeni svatovaciho napéti

v jednoduché nastaveni parametra

v rozhrani dalkového ovladani

v LorchNet pro umoznéni automatizace

v moznost pripojeni podavace studeného dratu Lorch FEED

v Tiptronic - ukladani svatovacich tloh se 100 pamétovymi
pozicemi

T 300

T 250 S

T220 250 A
220 A

T 180 T 220 T 250 T 300
Rozsah svafovani DC nebo AC/DC DC nebo AC/DC DC nebo AC/DC DC nebo AC/DC
TIG 3-180A 3-220A 5-250 A 5-300A
Elektroda (Dc / Ac/DC) 10 - 150 A 10-180 A /170 A 10 - 200 A 10 - 200 A
Svafitelné elektrody
TIG @ v mm 1,0-3,2 1,0-3,2 1,0 -4,0 1,0 -4,0
Elektroda @ v mm 1,5-4,0 1,5-4,0 1,5-5,0 1,5-5,0
Normativni dovoleny zatéZovatel v provozu TIG (DZ) méteno podle némeckého standardu kvality DIN EN 60974-1 pii 40°C
Proud pii 100% DZ (pc/Ac/DC) 130 A 160 A 175 A 200 A /180 A
Proud pii 60% DZ  (DC/AC/DC) 150 A 180 A 200 A 250 A /220 A
DZ pti max. proudu (DC/AC/DC) 35% 40% 35% 35% /30%
Pristroj
Sifové napéti 1~230V 1~230 V 3~400 V 3~400 V
Povolena tolerance sité +15%/-25% +15%/-25% +15%/-25% +15%/-25%
Sitovy jisti¢, pomaly 16 A 16 A 16 A 16 A
Rozméry v mm (DxSxV) 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326 480 x 185 x 326
'F‘O'ﬁ Hmotnost 12,1 kg 133kg 16,0 kg 16,0 kg
PRUMYSLOVE Koncept ovladani
Z SRS BasicPlus ° ° ° °
LORCH ControlPro ) ) ) )
ITC (Intelligent Torch Control) ) ° ° °

www.lorch.eu
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Série T

Takové je dnes TIG svarovani. Pramyslova kvalita
TIG v kompaktni, pojizdné skrini.

Série T-Pro, to je profesionalni TIG svafovani v nejlepsi
pramyslové kvalité. Na jeji vnitfni hodnoty se muzZete
spolehnout. Moderni technologie invertort série T nabizi
idedlni technologickou platformu a ve varianté T-Pro
dosahuje nového formatu: Je pojizdnym plnohodnotnym
zdrojem TIG pro Vas provoz, volitelné s plynovym nebo
vodnim chlazenim a s funkci ITC-Inside (Intelligent Torch
Control) pro pouziti nové generace TIG horaka firmy Lorch.
Tak budete od zac¢atku pripraveni na revolu¢ni technologii
horaku TIG Powermaster s dalkovym ovladanim, ktera Vam
enormné usnadni praci. Diky integraci digitalniho displeje
horéku zazijete vynikajici komfort ovlddédni a maximalni
produktivitu. Tento vysoce kvalitni zdroj dale presvédcuje
idedlnimi vlastnostmi pro svafovani, robustnim primyslo-
vym designem, vynikajici ergonomii ovladani a na praxi
orientovanym konceptem ovladani ,,3 kroky a svafovani“a
zajistuje tak ty nejlepsi vysledky u oceli, nerezové oceli, médi
a hliniku. Vozik na lahve pojme az 50 1 lahve a zdiraziuje
tak vybornou vhodnost T-Pro pro kazdodenni pouziti.

Prehled série T-Pro

v/ vynikajici TIG svatovaci vlastnosti
v profesionalni funkénost TIG

v/ ITC-Inside umozuje pouziti standardnich hotéki i
nové, plné digitalni technologie hotaku TIG v¢etné
dalkového ovladani Powermaster

v expertni databanka SmartBase reguluje parametry
pro optimdlni oblouk

o/ nejmoderné;jsi vykonové elektronika a funkce pohoto-
vostniho rezimu ventilatoru pro vy$si u¢innost a nizsi
spottebu energie

v/ volitelné chlazeni vodou nebo plynem

/ Puls a FastPuls az 2 kHz

/ funkce intervalového bodovéni pro mensi deformace
pfi zpracovani tenkych plecht

Dal$imi praktickymi vlastnostmi jsou funkce automatického
pohotovostniho rezimu, ktera pii prestivce svafovani prepne
ventildtor do klidového stavu a $etfi tak energii, stejné jako
pamétova funkce, kterd automaticky uklada parametry
svafovani. Integrovany pFipoj LorchNet navic umoziuje
nasazeni automatizace i pouziti podavace studeného dratu
Lorch Feed.

ITC
Intelligent Torch Control
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/ Tiptronic - uklddéni svarovacich uloh se
100 pamétovymi pozicemi

o/ »3 kroky a svafovani“ - koncept ovlddani

o/ s bezkontaktnim HF zapalovanim
(moznost prepnuti na ContactTIG)

/ funkce svafovani elektrodou
/ piipoj pro ru¢ni i pedalové délkové ovladani

/ vyrabéno a kontrolovéano dle pozadavki
DIN EN 60974-1, se znackami CE, S a IP 23

Navic i jako AC/DC
/ prepinédni DC na AC

/ zapalovani plusovym pdlem a kalotovd automatika

o/ specidlni proces Lorch MACS pro zvyseni kvality
svafovani tenkych hlinikovych plecht

i-Torch Powermaster.
Ovladani pfimo na horaku.

Zcela novy horak TIG Powermaster firmy Lorch znamena revoluci v moZznos-
tech délkového ovladani hotaku pri TIG svarovani. Kazdy, kdo je pri
praci konfrontovan s velkymi dily nebo obtizné pristupnymi
polohami a je tak od zdroje vzdélen nékolik metri, zna tenhle
problém: prechdzeni sem a tam a nékdy i slézéni a
vylézani kvtli nastaveni proudu nebo jinym dilezi-
tym parametrim pro perfektni svar nervuje. A tak to &
¢lovék nékdy necha byt. Profesionalni kvalita vypada

jinak. S horakem TIG Powermaster mate nyni cely proces
»plné po ruce® a regulujete vSe, co je pro Vas dtilezité, pfimo
na hordku. Jeho patentovana koncepce ovladani usnadnuje
svafovani a zajistuje maximalni produktivitu pti TIG. Proces
svafovani regulujete jednoduse na ovladacim panelu hotaku s
integrovanym digital-
nim displejem. Na ampér
presné nastaveni svarova-
ctho proudu a volba Jobu

jsou pevné funkce, dvé
dals$i LED mohou byt
individualné obsazeny dal$imi parametry. Se spinatelnou funkci
Torch-Protect navic zabranite tomu, aby byl horék zatézovan
vys$$im nez svym maximalnim proudem a piedejdete tak jeho
zbyte¢nym porucham.

3 kroky a svatujete perfektné.

1. Zvolit postup svarovani
2. Ur¢it pramér elektrody
3. Nastavit svarovaci proud

Pocita se pouze praxe

Drzaky TIG horaki
Nové drzaky hotakti Lorch pro svarovaci zdroje
TIG zvysuji bezpec¢nost na pracovisti a efektivitu.
Pomahaji, aby byl hotak vzdy po ruce a ptitom
bezpe¢né ulozen. Netimyslné stisknuti tlacitka,
poskozeni hotfaku nebo poskozeni horkymi
plynovymi hubicemi tak patti minulosti. K dostani
jsou drzaky hotdku pro montaz na levou nebo
pravou stranu pro zdroje série T-Pro, TF-Pro a V.

Vodni chlazeni s ukazatelem naplnéni

Promysleno do nejmensiho detailu. U vodou chlaze-
nych zdroju integrovany obéh chladici vody lze
zkontrolovat jedinym pohledem na ukazatel naplnéni
chladiva. Doplnéni se provadi pomoci plniciho hrdla

Kvalita

umisténého na zadni strané.

Made in Germany



