BRUSNE MATERIALY

1. Kotuce na rezanie a brusenie ®

Vyhody kotucov MOST

* Moderna technoldgia vyroby — spracovana na zaklade vysledkov laboratérnych skusok a tiez na zaklade vyskumu potrieb klientov.

= \lyselektované suroviny — Specidlne vyberané suroviny do vyrobného procesu.

® Kontrola vsetkych etdp vyroby — kvalita kontrolovana v procese pripravy zmesi, pri formovani a lisovani, a tieZ pri procese tvrdnutia.
® Konstantnd, vysoka vykonnost — potvrdena na zaklade vykonanych testov a nazorov uzivatelov.

Oznacenia kotucov na rezanie a brusenie

Znacka

Osvedcenie euroazijskej colnej inie

Oznacenie

Bezpetnostny certifikét TOV

Typ kotuca:

41 - plochy na rezanie

42 - vypukly na rezanie

27 - vypukly na brusenie

rozmery kotuca:

priemer x hrdbka x vnatorny otvor

Charakteristika kottca:
A-druh zrna

Obchodny nazov

Datum vyroby brisneho kottca
(mesiac a rok)

Piktogramy bezpecného pouzivania

Maximalne dovolené otacky st
oznacené farebnym pasikom

63 m/s

8om/s
100m/s

515063400803507!

FetS+U<01%

1125x1,0x22,23

Rotatna rychlost

24 - granuldcia zrna
R - tvrdost
BF - typ pojiva

Skladovanie

AGOT-BF

Obvodov rychlost

Bezpecné poufitie brusneho naradia a bezpecnostné piktogramy

Brdsne zariadenia a materidly by sa mali
skladovat a prepravovat so Specidlnou
opatrnostou. Mali by byt skladované
takym sposobom, aby neboli vystavené
mechanickému poskodeniu alebo
Skodlivému vplyvu Zivotného prostredia.
Optimdlne  podmienky skladovania a
pouzivania su: 10 ° Caz 25 ° C s relativnou
vihkostou vzduchu nepresahujicou 70%.
Odchylky od odportcanych podmienok
mozu  mat za nasledok zhordenie
prevadzkovych parametrov.

Struktura kotu¢a na rezanie a brusenie

Pri prdci s pouzitim koticov MOST je nutné
dodriavat predpisy BOZP. Produkty tejto
skupiny  su oznacené  odpovedajucimi
piktogramami bezpecnosti prace.

pred zacatim prace sa obozndmte
s instrukciami poutitia brasky a
kotuca.

pocas prace pouzite ochranné
rukavice.

pocas prace poutite ochranné
okuliare.

kotuc len na rezanie,
nepouzivat na brisenie.

pocas prace pouzivajte vhodnd
ochranu dychacich ciest.

NepouZivajte, ak je brisny
kotu¢ poskodeny.

pocas prace pouzite ochranu sluchu.
Nepouzivat do ruénych
brusok.

DB O

Ikovov{/ prstenec

LAY

loznagenie

laktivna vrstva
vplyvajuca na
tvrdost kottca

Ibrasna zmes
(zrno + Zivica)

zosilujlca sietka
zo sklenného
vldkna
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BRUSNE MATERIALY

1.1. Brusne kotuce vystuzené Zivicou
®

most

Bridsne kotuce vystuzené Zivicou MOST pontkame v 3 produktovych liniach STANDARD, PRO a CERAMIC.EERAMIE:

Rada MOST STANDARD
MOST STANDARD

MOST STANDARD INOK TYP 41 MOST STANDARD METAL TYP 41 MIOST STANDARD STONE ST ST U
ultratenky TURBO ultratenky SPEED VP 41 TYP 41 ultratenky
VP 41,27 TYP 41,42, 27 !

Rada MOST PRO

MOST PRO INOX MOST PRO METAL + INOX MOST PRO METAL
TYP 41 ultratenky FUTURA TYP 41 ultratenky, 42 ultratenky, TYP41,42,27

Rada MOST CERAMIC
S ————————
MOST CERAMIC

MOST CERAMIC METAL+INOX MOST CERAMIC METAL+INOX
TYP 41 ultratenky TYP 27

Univerzalna rada MOST STANDARD

= Kotuce s korundovym zrnom, stredne tvrdé na brisenie obycajnych a nerezovych oceli, ako aj na rezanie ocele s malymi prierezmi.
= \lysoka agresivita pri bruseni a rezani a dlha Zivotnost.
= iyrobky z tejto rady su tiez vhodné na rezanie betonu, makkej keramiky, kamena a nezeleznych kovov alebo liatiny.

Modifikovand rada MOST PRO

= Kotuce s korundovym zrnom so zvysenou tvrdostou a pevnostou uréené na brdsenie a rezanie beznych, nehrdzavejucich a legovanych oceli s malym aj velkym prierezom.
= Dobré vlastnosti pri briseni a velmi dlha Zivotnost.
= \elmi dobré rezné vlastnosti a vysoky vykon v kazdej oblasti pouZitia.

Specidlna rada MOST CERAMIC

= Specialne disky z keramickych brisnych zén pre velmi rychle a agresivne obrabanie beznych, nehrdzavejicich a legovanych oceli.
= Nové generdcie abrazivnych néstrojov s vynimocnou trvanlivostou a vykonom, ktoré s mnohonasobne vyssie ako konvenéné korundové kotuce s korundovym zrnom.
= Perfektné pre vSetky narocné aplikacie brisenia.
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Schéma vyberu ultratenkych reznych kotucov 125 x 1,0 MOST

Tenké plechy ‘ Hrubé plechy, tuhé materialy

Nerezova Nerezovd Nerezovd Nerezovd

a tvrdend Kov atvrdend Metal INOX a tvrd(?né Metal ‘ 1\[0) atvrdend

ocel ocel ocel ocel

MOST STANDARD INOX ° ° o o o o o o
(Turbo)

MOST STANDARD METAL ° o o o

(Speed)

MOST PRO INOX ° ° ° PY ° ° o L
(Futura)

MOST PRO METAL + INOX o o [ ] (@) (@) O [ ] o
MOST PRO METAL + INOX a e o o o ° ° o o
(convex VRS)

MOST CERAMIC
METAL+INOX © © © C © © © O

O- mbze sa pouzit
® -odportcané

Piktogramy - pouZitie

@ @ @ @

Kamen PCV Hlinik Keramika

ocel inox liatina
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BRUSNE MATERIALY

®

most
Rada MOST PRO

MOST PRO INOX

= Ultratenké kottce na rezanie nehrdzavejcich oceli.

= \elmi dobré rezné parametre aj pre oby¢ajnu ocel.

= Predlzend zivotnost a vysoky vykon v kaZdej oblasti poufitia.
= Zvysena rychlost a pohodlie pri rezani.

® Pri rezani nevyzaduju vysoky tlak.

® Pri rezani material neprehrieva.

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL <0,1%).

= Maximalna periférna rychlost 80 m /'s.

rozmery Rotaéna rychlost Balenie

priemer x hribka x otvor [mm] [obr./min] [ks.] LT

Stredné kotdce na rezanie nehrdzavejucej ocele — MOST PRO INOX Futura

1 125x1,0x22 12250 50 9414712510

2 125x1,6x22 12250 25 9414 712516 [ — ,

Rada MOST PRO @ @

MOST PRO METAL + INOX

= Ultratenké kottce na rezanie beznych a nehrdzavejucich oceli.

= Univerzalne vlastnosti prispdsobené rezaniu rarok, profilov a tenkostennych a hrubostennych plechov.

= Konvexna verzia typu 42 poskytuje zvySend tuhost disku a znizuje skodlivé vibracie, ktoré sa vyskytujd
pocas rezania (systém VRS-Reduction Vibration System).

= Neobsahuju zliceniny Zeleza a siry (Fe + S + CL<0,1%).

® Maximalna periférna rychlost 80 m /s.

rozmer Rotacnd rychlost Balenie o
y v Kataldgové cislo

o priemer x hrtibka x otvor [mm] [obr./min] [ks.]

Ultratenké kotuce na rezanie obycajnej a nehrdzavejlcej ocele - MOST PRO METAL + INOX

1 115x1,0x22 13300 50 94 14 615100

2 115x1,6x22 13300 25 9414 615160

3 125x1,0x22 12250 50 94 14 625100 et

4 125x1,6x22 12 250 25 9414 625160

5 150 % 1,6 % 22 10200 25 94 14 650160 ‘ — y
6 180x 1,6 x 22 8500 25 94 14 680160

7 230x1,9x22 6650 25 94 14 690000

Ultratenkeé kottice na rezanie obycajnej a nehrdzavejicej ocele — MOST PRO METAL + INOX VRS

1 125x1,0x22 12250 50 94 14 512510

2 125x1,6x22 12 250 25 94 14 512516

3 150x1,6x22 10200 25 94 14 515016 42

4 180x 1,6 x 22 8500 25 94 14 518016 [ — 1
5 230x1,9x22 6650 25 94 14 523000

202 1. Kott&e na rezanie a brusenie



