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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku od firmy DAWELL CZ s.r.o0. Véfime, Ze budete s nasim

vyrobkem plné spokojeni a Ze ndm zachovate Vasi pfizeni i do budoucna. V pfipadé jakychkoli dotazl ci

prfipominek se na nas nevahejte obratit bud na nasich internetovych strankach, nebo kontaktujte pfimo

Vaseho obchodniho zastupce.

Prvni pouZiti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym uZivatel svou svobodnou vali

stvrzuje, Ze tento navod fadné prostudoval, zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popf. pouzivat) zafizeni dfive, neZ se seznamite s celym navodem k obsluze.
Navod uschovejte pro pristi pouziti.

2.1 OBECNA PRAVIDLA PRI UZIVANI DHI4F

Symboly uvedené v této prirucce upozornuji a identifikuji mozna nebezpeci pti manipulaci s pristrojem.

Nenechdavejte DHI-4F bez dozoru, pokud je zapnuty. Vzdy zafizeni DHI-4F vypnéte hlavnim vypinacem,
pokud jej zrovna nepouZzivate k ohfevu!

Ujistéte se, Ze napajeci jednotka ma dostatecny privod vzduchu pro chlazeni.

Ujistéte se, Ze jsou vétraci otvory bez prachu a necistot, aby nebranily toku chladiciho vzduchu.
Nepokousejte se opravovat DHI-4F. Na pfistroji nejsou zadné uzivatelsky opravitelné soucasti.
UzZivatel je zodpovédny za instalaci a pouzivani systému v souladu s instrukcemi uvedenymi v tomto
navodu. Dodavatel neruci za Skody vzniklé neodbornym pouZzitim a obsluhou.

Se zafizenim smi pracovat pouze osoby starsi 15 let, naleZité proSkolené a s odpovidajici kvalifikaci.
NepouZivejte zafizeni pod vlivem drog, alkoholu nebo lékd.

Okolo stojici osoby a zvitata udrzujte pfi praci se zafizenim v bezpecné vzdalenosti, a to i po dobu
chladnuti ohfivaného materialu.

Vyvarujte se praci v desti, vodé a vlhkém prostredi. Pracovni prostor udrzujte dobre vétrany a suchy,
Cisty a dobre osvétleny.

NEBEZPECIi! Oznaduje nebezpe¢nou situaci, kterd bude mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni. Moznd rizika jsou uvedena v nasledujicich symbolech,
nebo jak je vysvétleno v textu.

Pfed pripojenim DHI4F do zdsuvky se ujistéte, Ze napéti zasuvky odpovida
napéti na vyrobnim Stitku. Pokud napéti zasuvky neodpovida napéti, které je
uvedeno na typovém stitku, miZe to mit za nasledek vaziné nebezpeci a Skodu
na DHI4F.

' Dulezité! Prostudujte si peclivé tento navod, abyste se seznamili s ¢innostmi

zafizeni. Nevhodné zachdzeni muze zpUsobit poranéni osob a poskozeni
zafizeni.
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Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouZivani v obytnych prostfedich a nemusi zajistovat
odpovidajici ochranu radiového pfijmu v takovych prostiedich.

2.2 INFORMACNI SYMBOLY
NiZze uvedené symboly provadéji timto manudlem a upozoriuji na mozna rizika.
Pokud uvidite znacku symbolu, davejte pozor! Postupujte podle niZze uvedenych pokyn(, abyste se vyvarovali
nebezpedi.
Prectéte si vSsechny bezpecnostni upozornéni a postupujte podle nize uvedenych pokynd.
Dalsi bezpecnostni pokyny naleznete nize.

SYMBOL VYSVETLIVKY

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem.

POZOR! Horky povrch! Nebezpedi popaleni!

B> >

SYMBOL VYSVETLIVKY

POZOR! Nebezpeci zdsahu proudem!

Nebezpeci vzniku pozaru.

Nebezpeci elektromagnetického pole.

> p>

®

m

v

%} ) Zakaz prace s kardiostimulatory, implantovanymi zafizenimi a noSeni
hodinek nebo jinych kovovych predméta.

D

@ Pouzivejte! Ochranné bryle, rousku, ochrannou masku a ochranné
rukavice.
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2.3 SYMBOLY NAZNACUJICI NEBEZPECI ZDRAVI

2.3.1 ZASAH PROUDEM

Pozor! Nikdy nesnimejte kryty a neprovadéjte jakoukoliv ¢innost s indukénim
ohfevem, pokud jste nejprve neodpoijili sitovou zastréku ze zasuvky. Vyckejte
poté alespon 1-2 minuty po jejim odpojeni.

NEPRACUJTE SE ZARIZENIM V DESTI A VE VLHKEM PROSTREDI.
Pozor! VSechny zasahy do elektrické sekce musi provadét pouze osoba

s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci. P¥i jakékoliv neopravnéné servisni
¢innosti hrozi zasah elektrickym proudem.

2.3.2 POZOR! HORKY POVRCH

POZOR! Nedotykejte se Zadného predmétu, ktery se vyskytuje v blizkosti
indukéniho ohfevu, pokud nezkontrolujete, zda vychladl.

Nedotykejte se indukéni civky, pokud je aktivovana a je zapnuté silné magnetické
pole a ohfivani.

Noste VZDY ochranné rukavice nebo jiné pomiicky pfi manipulaci s pfistrojem,
jelikoZ hrozi nebezpeci popaleni. Ochranné pomlicky jsou uvedeny niZe v textu.

2.3.3 NEBEZPECi VZNIKU POZARU
NEPRACUJTE SE ZARIZENIM V PROSTREDICH S NEBEZPECiM VYBUCHU!

Neprehftivejte dily.

Neohfivejte materidly nad jejich teplotu tani, v takovém ptipadé hrozi nebezpeci
popaleni.

Nepouzivejte zafizeni v blizkosti otevieného ohné a horlavych latek. Udrzujte
hoflaviny mimo pracovni prostor.

Neumistujte pfistroj na, nebo nad blizkosti hoflavych povrchd.

Nepouzivejte pristroj, pokud jsou v blizkosti predméty, které mohou obsahovat
hoflavé castice prachu, plynu, pary nebo kapalin. Po dokonceni prace
s pristrojem, zkontrolujte oblast, aby bylo zajiSténo, Ze nehrozi Zzadné nebezpeci
jiskry, plamene a poZaru.
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2.4 SYMBOLY UPOZORNUIJICI PRI MANIPULACI S PRISTROJEM

BEZPECNOSTNi POMUCKY PRI PRACI S PRISTROJEM

PFi pouzivani pfistroje DHI4F vZdy noste ochranné bryle nebo stit.

PFi pouZiti pfistroje mohou vznikat nebezpecéné zplodiny zplisobené spalovanim
starych natérl, maziv, tmeld, lepidel apod. Tyto exhalace mohou byt toxické.
Vzdy pouzivejte odpovidajici ochranné masky nebo respirdtory.

Pfi praci s pfistrojem vidy pouZivejte ochranné rukavice s odpovidajici
odolnosti. Vysoké teploty vznikajici pfi pouzivani DHI4F mohou pfi doteku
s ohfivanym dilem zpUsobit vazné popaleni.

ELEKTROMAGNETICKE PUSOBEN{

Elektro-magnetické pole (EMP), miZe ovlivnit implantované zdravotnické
pristroje. Pfistroj neni uréen k pouZzivani pro nositele kardiostimulator( a jinych
implantovanych zafizeni.

PFi praci udriujte bezpecny odstup ¢asti téla od zahfivaciho induktoru, ktery je
uvedeny v jeho ndvodu k pouZiti.

Pfi kratkodobém vystaveni tkané casové proménnému magnetickému poli
velkych intenzit, mGzZe dojit k zahfivani tkané vlivem indukovanych proudu.

Pfi dlouhodobém vystaveni casové proménnému magnetickému poli velkych
intenzit, mGze dojit k:

-nezadoucim vliviim na nervovou ¢innost

-Unavé

-bolestem hlavy

-porucham krvetvorby

Osoby s jinymi kovovymi Ci elektronickymi chirurgickymi implantaty nesmi
s pristrojem DHI4F pracovat a musi dodrZovat bezpecnou vzdalenost nejméné
1 m od pfistroje.

PFi prdci s DHI4F nenoste jakékoli kovové predmeéty, jako jsou Sperky, prsteny,
hodinky, fetizky, identifikacni Stitky, pfezky na femenu, piercing a ani obleceni
s kovovymi ¢astmi jako jsou kovové nyty, knofliky, zipy, atd.

Pfistroj muUZe tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a zplsobit vainé
popaleniny nebo muze dojit ke vzniceni odévu.

! Nositelé téchto pfistroju by se méli neprodlené poradit se svym lékafem, aby se vyvarovali pfipadnym
nepfijemnostem s nimi spojenymi pti zachazeni se zafizenim.
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PFi planovani udriby stroje musi byt vzata v Gvahu mira a okolnosti vyufZiti stroje. Setrné uZivani a preventivni
udrzba pomaha predchazet zbytecnym porucham a zdvadam. Kontroly provadéjte dle platnych norem a
zakonu. Prace na stroji smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici elektrotechnickou kvalifikaci.

Varovanil!

Pfi jakékoli manipulaci se zdrojem, véetné Udrzby je nutné, aby bylo zafizeni odpojeno od elektrické sité. Aby
se predeslo zranénim, vzdy odpojte privodni kabel a pockejte pfed odstranénim krytu alespon 2 minuty. Pred
praci vybijte kapacitni obvody.

V rdmci pravidelné udrzby je nutno stroj kazdého pul roku vydcistit:

1. Odpoijte vidlici stroje ze zasuvky a pockejte asi 2 minuty (dojde k vybiti ndboje kondenzatorl uvnitf
stroje). Poté odstrarite vrchni kryt stroje.

2. Ocistéte vsechny znecisténé vykonové elektrické spoje a uvolnéné dotahnéte.
Ocistéte vnitini ¢asti stroje (zejména chladice) od prachu a necistot-napfiklad mékkym Stétcem a
vysavacem.

4. Vrchni kryt musi byt uzemnén - nezapomente pred jeho pfipevnénim na néj pfipojit zemnici
zelenozluty vodic.

5. Po udrzbé provedte bezpecnostni méfeni dle platnych norem.

Poznamka: Nikdy nepouzivejte rozpoustédla a Fedidla (napf. aceton apod.), protoze mohou poskodit izolaci,

s vs

plastové ¢asti a ndpisy na celnim panelu!!

Stroj musi byt uloZen v Cisté a suché mistnosti. Chrante stroj pred destém, pfimym slunecnim zarenim a
mrazem.

Po ukonceni ohfevu, nechte pfistroj jesté 10 minut zapnuty - pfistroj bude chlazen ventilatory, dokud
nevychladne a poté ventilatory vypne. Poté ho vypnéte hlavnim vypinaéem a odpojte ho od napdjeci sité.
Pokud pfistroj odpojite ihned, nechte jej a vSechny pracovni civky chladnout po dobu alespon 15 minut.

1. Neni-li uvedeno jinak je zaruéni doba na pfistroje vyrobcem stanovena na 12 mésicli ode dne prodeje
kupujicimu. Na indukéni horak se vztahuje zarucni doba 6 mésicli. Na spotrebni dily jako nastavce,
civky apod. se vztahuje zaruc¢ni doba 3 mésice.

2. P¥i uplatiiovani narokid na zarucni opravu je nutno predloZit zarucni list, ktery je platny pouze tehdy,
je-li opatfen datem prodeje, vyrobnim Cislem, razitkem prislusné prodejny a podpisem prodavajiciho,
ktery timto potvrzuje fadné predvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

3. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou je zdroj v zaru¢ni opravé. Nebude-li pfi opravé shledana
zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené s vykonem servisniho technika vlastnik zdroje.
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Zarucni servis se vztahuje na vady vzniklé v zaruéni Ihité prokazatelné vadnou konstrukci,

vadnym provedenim nebo nevhodnym materidlem. Takovéto zdvady budou bezplatné opraveny
vyrobcem. Reklamaci provadi uzivatel u vyrobce zdroje, pficemz misto plnéni je sidlo vyrobce.

Zaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachdzenim, pretizenim, pouzitim nesprdvného
prislusenstvi nebo zdsahem nepovolané osoby, pfirozenym opotfebenim, nebo poskozenim béhem
transportu. Jako vady se neuzndvaji poskozeni, kterd vznikla nedostatecnou péci ¢i zanedbanim
udrzby, nedodrzenim predpist uvedenych v ndvodu, uzivanim stroje k Ucelu, pro které neni uréen a
pretéZovanim stroje, byt i prechodnym.

Zaruka zanika, provede-li uzivatel na zdroji nedovolené Upravy nebo zmény, zapoji-li zdroj nespravné
nebo byl-li zdroj provozovan v rozporu s technickymi podminkami.

Vyrobce nenese v Zzadném pfipadé odpovédnost za nasledné Skody zplsobené uzivanim zdroje. Z této
zaruky neplyne v zddném pripadé odpovédnost vyrobce, ktera by presahla cenu zdroje.

PFi Udrzbé a opravach stroje musi byt vyhradné pouzivany origindlni dily vyrobce v souladu s jejich
navodem k pouZiti.

6.1 VYBALENI A PRVNI SPUSTENI

1.

No u s

Pfistroj a dodavané pfislusenstvi vybalte a zkontrolujte, zda je v poradku a pfistroj ani pfislusenstvi
neni poskozeno. Naleznete-li néjaké zavady, dale nepokracujte!

Nechte pristroj aklimatizovat po dobu 15 minut.

Vyjméte tésnici krouzek umistény pod poutkem vicka plniciho otvoru nadrzky chladici kapaliny. Tahem
sundejte poutko vicka a vyjméte tésnici “O“ krouzek. Nasledné poutko zatlacte véetné pénového
tésnéni zpét do vicka nadriky. “O” krouZek si uschovejte pro pfipadné poufziti pfi odesilani stroje
balikovou sluzbou.

Neni-li jiz z vyroby pfipevnéna na rukojeti fokusacni hlavice, naSroubujte ji.

Dolejte plnicim otvorem do pfistroje chladici kapalinu dodanou s pfistrojem.

Pfipojte zafizeni do zasuvky s napétim 230 V a pfistroj zapnéte vypinacem na zadni strané pfistroje.
Automaticky se zapne odvzdusnéni chladiciho okruhu, béhem kterého bude na displeji blikat ndpis
,FIL“. Hladina chladici kapaliny béhem plnéni vyrazné klesne.

Po ukonceni odvzdusnéni, pristroj vypnéte a dolejte chladici kapalinu tak, aby byla hladina chladici
kapaliny u horni hrany mérky na zadni ¢asti pfistroje (cca 1 cm pod okrajem nadrze).

Pfistroj zapnéte a nechte probéhnout odvzdusnéni. Neklesne-li hladina, je pfistroj spravné naplnén a
odvzdusnén. V pfipadé potreby, postup opakujte.

6.2 DOPLNOVAN{ CHLADIC] KAPALINY
Pred kazdym uvedenim stroje do provozu zkontrolujte a dopliite chladici kapalinu. Pouzivejte pouze originalni
chladici kapalinu! NEPOUZIVEJTE VODU!

PFistroj ma vestavénou kontrolu chladici kapaliny. V pfipadé, Ze chladici kapalina dojde, pfistroj zastavi ohiev

a zobrazi chybové hldseni. V takovém ptipadé dolijte chladici kapalinu dle navodu vySe uvedeném.
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Zatizeni indukéniho ohtfevu DHI4F je doddvano se zdkladnim ohfivacim fokusacnim induktorem. Ostatni

prislusenstvi je uvedeno v kapitole Nahradni a spotfebni dily.

Pro spravnou a bezpecnou funkci zatizeni je nutné pouZzivat pouze originalni ohfivaci induktory, ndstavce,

redukce a dalsi pfislusenstvi v souladu s jejich ndvodem k pouziti.

Zivotnost jednotlivych typt ohtivacich induktor a pFisludenstvi je uvedena v navodu k pouZiti spolu s intervaly

kontroly a udrzby.

7.1 POSTUP VYMENY NASTAVCE OHRIVACIHO INDUKTORU

1.
2.
3.

Vypnéte zafizeni pomoci vypinace na zadni strané pfistroje.

Ujistéte se, Ze je dobre uzaviend nadrzka chladici kapaliny.

Uchopte rukojet tak, aby byla ve svislé poloze nastavcem nahoru, a to min. o 20 cm vySe, nez je
umisténa napajeci jednotka. Tuto polohu udrzujte po celou dobu provadéni vymény.

Odsroubujte nastavec ohtivaciho induktoru otaéenim proti sméru hodinovych rucicek do té doby, nez
dojde k jeho uvolnéni.

Ujistéte se, Ze jsou zdvity a kontaktni plochy na rukojeti a ndstavci Cisté a bez zndmek koroze.
Nasroubujte novy kompletni nastavec volnym ota¢enim po sméru hodinovych rucic¢ek do té doby, nez
dojde k trvalému styku vnéjsi kontaktni plochy ndstavce.

Zapnéte zarizeni a po provedeni Uvodniho odvzdusnéni chladiciho okruhu, zkontrolujte stav hladiny
chladici kapaliny.

Vizuadlné zkontrolujte tésnost spoje nastavce a rukojeti, poptripadé vSech dalSich spoji nového
nastavce. Pokud dochdzi k uniku chladici kapaliny, neni nadale mozné bezpecéné pouzivani pfistroje.
Kratkym sepnutim pristroje bez zatéze ohfivaciho induktoru, zkontrolujte vodivost spojeni.

Pokud displej pFistroje zobrazi vystupni vykon, je vSe v poradku.

Pokud se zobrazi hlaseni “A.Fr” nedoslo ke spravnému kontaktu na kontaktnich plochach. V takovém
pfipadé neni nadale mozné bezpecné pouzivani pristroje.

8.1 PODPOROVANE TECHNOLOGIE
DHCS3-DAWELL Heating Control System 3

Technologie vyvinuta firmou DAWELL CZ umozniujici kontrolovany ohfev s nékolika nasobnym fizenim rGiznych

parametrd v redlném case, ktery je srdcem vlastnosti celého pfistroje. Ohrev tak lze fidit napf. v rlznych

rezimech, coZ zvysuje jeho vyuZitelnost a vSestrannost. Da se pouZit na hire jisténych sitich, kde nezplisobuje

vypadky sité atd.

BIPT-Boost Induction Power Technology
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UmozZnuje navyseni vystupniho vykonu a tim docileni lepsiho a rychlejsiho ohfevu materialu. Tato
technologie se uplatni zejména u otevienych civek a ohfevu riznych druhd material(.

DIPA-Dynamic Induction Power Adjust

Automatické optimalni nastaveni potfebného vykonu pro dosazeni max. efektivity, rychlosti a dlouhodobého
ohtevu v zavislosti na ostatnich parametrech ohfevu

QST-Quiet Cooling Technology

Adaptivni rezim optimalizujici chlazeni pro tichy provoz ¢i maximalni vykon.

URC- Universal Remote Control

Podpora univerzalniho dalkového ovladani stroje, a to jak analogové, tak i digitdlni nebo pomoci sbérnice, coz
umozni snadné zaclenéni do vyrobnich procesu.

ACMS-Automatic Check And Monitor System
Spojuje v sobé funkce, kterd zkontroluje a ovéfi funkénost a stav zafizeni po jeho zapnuti a funkci, ktera

neustale dohlizi a monitoruje chod a parametry ohrevu, kvili maximalni bezpecnosti a spolehlivosti zafizeni.

DFU-Device Firmware Update

Moznost aktualizace firmwaru.

8.2 REZIMY OHREVU A JEJICH VYUZITI
Ohfrev disponuje tfremi moznymi rezimy ohrevu:

1. Rezim sily pole ¢i horaku (CF)

V tomto reZzimu dodrZuje indukcni ohfev stejnou intenzitu magnetického pole bez ohledu na okolni podminky
civky. Ohrev se chova podobné jako plynovy hofdk, kde sile plamene odpovidd nastavena intenzita pole.
MnoZstvi vneseného tepla se pak jednoduse fidi pfibliZzovanim a oddalovanim hofaku od materidlu, podobné
jako pfi ohfevu plamenem. Vyhodou je, Ze takto Ize nejen jednoduse Fidit vnesené teplo dle potfeby, a hlavné
moznost jemného a citlivého ohfevu napf. pti opravach aut (nahtivani okennich lemd pfi zasazovani oken,
plechll pro snadnéjsi odlepeni nalepek a gum atd.)

Dalsi vyhodou je, Ze naptiklad pfi oddalovani hofaku nedochazi k narlstu vykonu, a tedy ani k zbytecnému
prehfivani stroje a zvysuje se tak i maximalni souvisld doba ohfevu a Setfi energie.

Vyhody:
- Moznost fidit vykon pfiblizovanim a oddalovanim.
- Jemny ohfev.
- Mensi ztraty pfi ohfevu, zejména pokud jde o oteviené civky ¢i pfi oddalovani fokusaéni civky od
materidlu.

2. Rezim fizeného vykonu (CP)

V tomto rezimu se pfistroj snazi dodat a udrZet nastavené mnozstvi vneseného tepla ¢i energie do materialu.
Vyhodou je tedy fizené mnozstvi vneseného tepla do materialu, coZ ve spojeni s asovanim umoznuje relativné
presny ohfev na danou teplotu, napf. pro opakovany predehtev pfi vyrobé atd.
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Nevyhodou tohoto reZimu je, Ze kdyz dochdzi k vétSimu oddaleni od materidlu, zacne zafizeni
navysovat vyrazné vykon, aby udrzel droven dodavaného tepla do materidlu a tim se i navysuji ztraty a dochazi
k rychlejSimu pfehfati stroje. Snizuje se také ucinnost.

Vyhody:
- Pfistroj automaticky udrzuje nastavené mnoistvi pfedavaného tepla do materidlu a tim material i

s

presné ohftiva.

Nevyhody:
- Nevyhodou je velky narlst indukéniho vykonu pfi oddaleni od materialu ¢i pfi nevhodné pouZité civce
a tim i velké zatiZzeni ohfevu a rychly narust teploty, ¢imzZ dojde ke sniZeni zatéZovatele a rychlému
prehfivani stroje.
- Snizuje se ucinnost.

8.3 RIZENY OHREV
VyuZiti casovace ohfevu

Pristroj ma vestavény ¢asova¢ ohifevu umoznujici jednoduse navolit pozadovany ¢as ohfevu, coz ve spojeni
s rezimem fizeného vykonu umozni relativné pfesny a opakovatelny ohrev s fizenym vnesenim tepla, tj.
ohtevu na danou teplotu.

Zatizeni je vybaveno univerzdlnim systémem ddlkového ftizeni, ktery umoZnuje snadné zaclenéni do
automatického vyrobniho procesu ¢i usnadnéni praci pfi malovyrobé. Pfistroj lze fidit pomoci nozniho pedalu,
spinaciho kontaktu, analogového signdlu, a to jak napétového, tak i proudové smycky a poskytuje logické
vystupy informujici o stavu systému. V nejvyssi fadé pak podporuje i pIné fizeni pomoci digitalni sbérnice, coz
umozni jak pIné fizeni, tak i kompletni monitoring systém.
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10.1 POPIS PRVKU PRISTROJE

2 3 4 5

1 USB konektor 5 Kontrolka REMOTE | 9 Kontrolka PROGRAM
2 Displej 6 Konektor 10 Kontrolka INFO
dalkového
ovladani
3 Kontrolka ohfevu 7 Kontrolka regulace | 11 Kontrolka SETTING
4 Kontrolka chlazeni a | 8 Kontrolka TIMER 12 Enkodér
prehrati

16 17
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Displej

Enkodér

Konektor dalkového ovladani

Madlo

Vicko nadrzky chladici kapaliny

LED osvétleni

Tlacitko ovladani induk. horaku

Ovladaci kabel

OO N UV~ WN R

Kabel indukéniho horaku

[
o

Indukéni fokusacni nastavec

[
[N

Rukojet indukéniho horaku

[
N

Chladici otvory

[
w

Drzak indukéniho horaku

| Pozice |
14

Hlavni vypinac

15

Vodoznak mnozstvi chladici kapaliny

16

Napajeci sitovy kabel

17

Vyrobni Stitek




Kontrolka ohievu

w

SlouZi k indikaci stavu ohrevu.

Kontrolka Stav

[ ) Zelena Probiha ohtev
Zlutd Varovani-omezeny vykon ohfevu
o Cervena Chyba ohfevu-pietizeni
*@: | Cervena-blika Chyba ohfevu-3patna civka

Kontrolka chlazeni a prehrati

F Kontrolka Stav \
Zelena Probiha chlazeni

fif Zelena-blika Aktivni pouze vodni okruh, odvzdusnéni
Zluta Varovani-blizi se prehrati
K ) Cervend Chyba chlazeni-neni chladici kapalina,

nebo je skfipnutd hadice

Kontrolka REMOTE

Kontrolka Stav
Zelena Zapnuto dalkové ovladani

11

Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a v pfipadé potfeby ji doplnte.

PFistroj pfipojte do zasuvky, zapnéte hlavnim vypinacem na zadni strané pfistroje.

Automaticky se spusti auto-diagnosticky test (self-test) pfistroje a probéhne odvzdusnéni chladiciho
okruhu, pficemz na displeji bude blikat napis ,,FIL”.

Detekuje-li zafizeni nedostatek chladici kapaliny, zobrazi se chybové hlaseni E12. V takovém pfipadé
doplrite chladici kapalinu.

Je-li vie v poradku, prejde zafizeni do pohotovostniho stavu.

12

Jde o vychozi stav zafizeni, kdy je moZzno otacenim enkodéru nastavit poZzadovany vykon ohtevu, dle zvoleného

rezimu:

ReZim Fizeni vykonu CP, kontrolka sviti ¢ervené @ - uZivatel nastavi pozadovany vykon ohfevu v %
maximalniho vykonu ohfevu a pfistroj automaticky upravuje potfebné parametry, aby nastaveny
vykon udrzel.

ReZim Fizeni sily magnetického pole CF, kontrolka sviti zelené @ - uZivatel nastavi poZzadovanou silu
pole v % maximalni sily pole a pfistroj automaticky udrZuje nastavenou silu pole.
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Béhem ohrevu zacne kontrolka blikat a na displeji se zobrazi aktualné namérend hodnota
predavaného vykonu v kW.

PoZadovany rezim ohtevu Ize nastavit v nastaveni nebo prepnout dlouhym stiskem enkodéru — na displeji se
zobrazi odpovidajici ndzev rezimu CP/CF a zméni se barva kontrolky. Stiskem enkodéru se posunete na
nastaveni dalSich vlastnosti pfistroje, jako ¢asovace ohfrevu atd.

Pozn.: Je-li vykon Fizen déalkové, pak se pfi otaéeni enkodéru na 3s zobrazi napis “rc”.

- Kontrolka Stav

Cervend Nastaveni vykonu ohfevu v %, rezim CP
*@: | Cervena-blika Naméfeny vykon v kW béhem ohFevu
® Zelena Nastaveni sily magnet. Pole v %, rezim CF
*@: | Zelena-blika Naméfeny vykon v kW béhem ohFevu
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Casova¢ umozfiuje automatické ukonéeni ohfevu po zastaveném ¢ase, coz umozni presné davkovani vnesené
energie (tepla) do materidlu, napf. pro bodovy ¢i opakovany ohiev na danou teplotu.

Opakované stisknéte enkodér, a7 se kontrolka ® TIMER rozsviti éervené @ . Otocenim nastavte pozadovanou
dobu ohfevu v sekunddach, nebo vybérem , OFF“ timer vypnéte.

Je-li timer nastaveny, pak pfi zahdjeni ohfevu se kontrolka rozsviti zelené @ a dojde-li k ukon&eni ohfevu
timerem, zalne kontrolka zelené blikat @< a na displeji se po stisknuti tlagitka zobrazi napis , OFF“.
Stisknutim tlacitka se ohfev ukonéi okamzité. Pozn.: Bude-li zahajen ohfev v nastaveni timeru, bude zobrazen
zbyvaijici ¢as ohtfevu (odpocet zbyvajici doby ohievu).

Pozn.: Stiskem enkodéru prejdéte na nastaveni predehfevu/programu (viz nasledujici kapitola). Pro okamzity
navrat na nastaveni vykonu, stisknéte enkodér dlouze.

i Kontrolka Stav

[ ) Cervena Vybér parametru
*@®: | Zelena, blika Naposledy namérenda hodnota
@< | Cervens, blika Aktualn& namétena hodnota béhem méeni

V info jsou dostupné nasledujici parametry:

Popis Zobrazeno Jednotka

Navrat/ukonéeni  --- -

Pfeneseny vykon P 0.01 kW

Vystupni vykon Po 0.01 kVA

Power faktor PF 1%

Frekvence FrE 0.1 kHz

Vstupni proud oC 0.1A

Vystupni proud IC 0.1A

Vstupni napéti VOL Vrms

Teplota chlazeni tEP 0.1°C

Limitace oL --- = bez limitace po = max. pfendaseny vykon ic = max. vstupni proud
oc = max.vystupni proud dut = max. duty invertoru tE = teplotu

Chyby Err Historie chyb

Pozn. Seznam chyb — viz pfiloha.
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P — Pfeneseny vykon
Udava aktualni vykon stroje ve Wattech, ktery priblizné (po odectu ztrat v kabelu a hlavici ohfevu) odpovida
vykonu ¢i energii dodané do ohfivaného materialu. Jde tedy o parametr pfimo souvisejici s rychlosti a teplotou

ohfevu. Tento predany vykon roste s rostouci vazbou (tedy zmensSujici se mezerou) mezi civkou ohfevu a
materialem.

Po — vystupni vykon

Souvisi s vystupnim vykonem invertoru a udava se ve VA (volt-ampérech). Jde o tzv. ,apparant power”,
zdanlivy vykon. Ten pfimo souvisi se silou ¢i intenzitou magnetického pole, které civka ohfevu vydava. Snizuje-
li se vazba mezi induk¢ni civkou a materidlem, nebo ohfivame-li méné magnetické ¢i barevné kovové
materialy, a pak pro zachovani stejného mnozstvi predané energie Ci tepla do materialu, musi vzrist tento
vystupni vykon, ¢imZ vzrostou zaroven i ztraty. Se vzrlstajicim vystupnim vykonem dosahneme i vyssiho
predaného vykonu, a Ize tak napf. ohtivat i barevné kovy.

PF — Power Factor

Udava relativni kvalitu indukéniho obvodu ohfevu a pfimo souvisi i svazbou mezi indukéni civkou a
materidlem, ¢imi je tento parametr velmi uzite¢ny pro volbu optimalni civky. Cim se &islo blizi 100%, tim je

v

y$Si u€innost prfenosu energie ohfevu do materialu a naopak. Obecné pfi PF = 100 % jde veSkera energie

<

’ . evvs

pfimo do materidlu a ohfev ma maximalni ucinnost. Pro nizsi PF se do materidlu pfenese jen ¢ast energie a
¢ast energie osciluje v civce. PF je nejvyssi s fokusacnim ndstavcem, ktery je na tésno pfilozen k silnému
materialu. Oddalovanim od materidlu se PF rychle sniZuje. U otevienych civek plati, Ze ¢im sedne presnéji civka
na ohtivany material a mezi civkou a materidlem je mensi mezera, tim je PF vyssi a ohfev Ucinnéjsi. Doporucena
mezera je cca 2 — 5 mm. Pfi mensi mezere dochazi diky pfestupu tepla z ohfivaného materidlu do civky, a tim

’

i k rychlejSimu prehrati pfistroje.

Frekvence ,FrE”

Aktualni frekvence ohrevu, které by mély byt pfi vhodné zvolené civce v rozsahu 25-40 kHz, dle zatiZeni a
ohfivaném materialu. Pokud se vyrazné odchyli, pfistroj zobrazi varovani, coz znamen3, Ze by mél uzivatel
pouzit vhodnéjsi civku. Pfekroci-li frekvence limitni hodnoty, pfistroj se vypne a nahldsi chybu.

Vystupni proud
Udava proud doddavany invertorem do rezonancniho obvodu v Ampérech.

Vstupni proud
Udava aktudlné odebirany proud ze sité v Ampérech.

Vstupni napéti
Jde o aktualni napéti sité ve Voltech.

Teplota chlazeni

Udava primérnou teplotu prvku v zatizeni ve stupnich Celsia.

Limitace
Signalizuje stav pfipadné limitace vykonu ¢i parametrli béhem ohfevu. Napf. pokud si uZivatel nastavi
pozadovany vykon 3,5 kW s pouzitim nevhodné civky, nejen Ze pfistroj bude ukazovat maly power faktor (PF),
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ale zaroven bude signalizovat limitaci na vystupu typu duty, coZ znamen3, Ze invertor jiz nemuze
dodat vice energie. Nebo pokud nastavi proudové omezeni vstupu napf. na 10A, vypiSe zafizeni, Ze je vykon
limitovan vstupnim proudem. Probiha-li ohfev spravné a v optimalnim pasmu, pak bude vzdy zobrazeno ,,---,,,

coZ znamena, Ze pristroj neni ni¢im limitovan.

Ohrev je limitovan:
e  -—-“=Dbezlimitace, ohfev probiha optimalné
e ,po“ =maximalnim vykonem pfistroje
e ,ic” =maximalnim vstupnim proudem

e ,oc” =max. vystupnim proudem invertoru
o, dut”= max. vystupnim napétim invertoru

e tE” =max. teplotu
Errors

Zobrazuje historii poslednich chyb, které se v zafizeni vyskytly. Ota¢enim enkodéru doprava, lze postupné

zobrazit celou historii chyb.

14

Umoznuje nastaveni parametr( ohfevu.
Opakované stisknéte enkodér, dokud se kontrolka € nerozsviti ¢ervend @ . Potom otdgenim enkodéru
vyberte parametr, ktery chcete zobrazit ¢i nastavit a vybér potvrdte stiskem. Kontrolka se rozsviti zelené @.
Nyni mlZete otacenim enkodéru nastavit poZadovanou hodnotu parametru. Nastaveni potvrdte stiskem
enkodéru, ¢imz se vratite na vybér dalSiho parametru nebo vybranim parametru ,,---“ se dostanete na dalsi
nastaveni. Pro okamZity ndvrat na nastaveni vykonu, stisknéte enkodér dlouze.
Kontrolka ma nasleduijici stavy:
| Kontroka  Stav
@ Cervend Vybér parametru
‘ [ ) Zelena Nastaveni hodnoty
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Nastavit lze nasledujici parametry:

Navrat/ukonéeni
Rezim ohievu REG CF = konstantni magnetické pole / proud
CP = konstantni vykon ohtevu
Dalkové ovladani rc OFF
PEd = on/off control, vykon nastaven na pfistroji
PEA = analog, proudova smycka (0-5V/10V)
Vstupni omezeni | ic.L 6.0 max. — 16.5A = omezeni maximalniho vstupniho proudu
proudu
Max. vystupni vykon Po.L 2.0 max. — 4.5 kVA; standardné 4 kVA
Chlazeni Col Lo = tichy rezim (dilny, kratkodoby vykon)
Std = standardni reZim
Hi = max. vykon / nevypina
Vodni napli FIL No
Yes = tapne se plnéni a odvzdusnéni
Tovarni nastaveni FAC No
Yes = nacteni tovdrniho nastaveni
Kéd odemceni UnL Kdd servisniho menu, k odemceni funkci...
Firmware Fir Zobrazeni firmware verze

,HC” Rezim ohrevu

Umoznuje zvolit poZzadovany rezim ohfevu — viz. Kapitola reZimy ohfevu. Na vybér jsou nasledujici moZnosti:
- CF =fizeni dle pozadované sily mag. Pole
- CP =fizeni na poZadovany vykon ohrevu

2P0 L Maximalni vystupni vykon

UmoZnuje zvolit maximalni vystupni vykon invertoru, coZ je vhodné jednak pro malé civky, které jsou
limitovany maximalnim vykonem ¢i proudem. To umoziuje pouziti specidlnich, malych ¢i dratovych civek,
které by se jinak prehtaly. Druhou vyhodou je moznost omezeni max. vykonu na minimalni potfebny, coz ve
spojeni s rezimem fizeni vykonu CP vyrazné snizi prehfivani stroje a zvysi efektivitu ohfevu.

«C.L" Power Line Current Limit
UmozZniuje omezeni odebiraného proudu ze sité, coZz umoZiuje bezproblémové pouZiti pfistroje i na sitich se
slabsim jisténim, napf. pfi opravach, ve stavebnictvi, v dilnach atd.

LFIL“ PInéni chladici kapaliny a odvzdusnéni
Slouzi k ruénimu zapnuti odvzdusnéni a naplnéni chladici kapaliny.

,CoL” Nastaveni chlazeni

Slouzi k vybéru preferovaného rezimu chlazeni. K dispozici jsou ndsledujici moZnosti:
- Lo — Tichy reZzim, kdy uZivatel preferuje tissi chlazeni a nevadi mu vyssi teplota rukojeti. Vhodny je
napfiklad do malych dilen a vyrob, kde je potieba ticho.
- Std, standardni — optimalni volba mezi tichym reZimem a maximalnim vykonem, vhodnd pro
vSeobecné pouziti.
- Hi-reZim pro maximalni vykon, ktery zvysuje intenzitu chlazeni na ukor hlu¢nosti. Vyhodou je nizsi
teplota rukojeti a maximalni vykon. VyuZiti najde zejména pro naro¢néjsi aplikace.
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.RC” Remote Control
Nastaveni dalkového ovladani pristroje. K dispozici jsou nasledujici moznosti:
- PEd - pedal = zapnuti ohfevu je provddéno seslapnutim peddlu, pficemz vykon se nastavuje na
pfistroji.
- PEA-analogovy pedal = zapnuti ohfevu a regulace vykonu se provadi pedalem, nebo zapnuti a vypnuti
ohfevu je fizena analogovym signalem 0-5V, resp. 0-10V ¢i proudovou smyckou 20mA

FAC ,Factory setting”
Obnoveni tovarniho nastaveni

Firmware
Zobrazi aktudlni verzi firmware pfistroje.

Unlock code
Umoznuje odemceni nékterych nastaveni a funkci pfistroje pomoci zadaného kédu.

15 DALKOVE OVLADANI (REMOTE CONTROL)

Aktivuje dalkové ovladani pfistroje pres konektor RMT.

Signal ] Typ ] Popis \

INPUT Analog | Ridici signal

OUT ERROR OC/ DIG | Closed pfichybé

OUT HEATING OC/DIG | Closed béhem aktivniho
ohfevu

Pozn.: Vystupni signdly nejsou aktivni pfi pouziti DIG dalkového ovladani.

Zapojeni konektoru

Pin \ Analog 10 \ Digital 10 \
1 Common/GND

2 Input

3 OUTA = HEAT MODBUS / RS4858B

4 OUTB = OK MODBUS / RS485A

5 12v
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16  SEZNAM CHYBOVYCH HLASEN(

Kéd chyby  Popis chyby

1 Podpéti

2 Prepéti

3 Vstupni nadproud (input overcurrent)
4,5 Vystupni nadproud (Output overcurrent)
6 Pretizeni (Overload)

7,8 Frekvence — min / max

9,10, 11 Chyba rezonanéniho obvodu a fizeni frekvence
12 Dosla chladici kapalina

13 Skfipnutd nebo ucpana hadice

14-18 Prehrati pristroje

19 Spatna frekvence sité

20-256 Servisni chyby pfistroje

17  TECHNICKE PARAMETRY

| | DHI44F | DHI45F  Jednotka |
Objednaci kéd 07 -001 07 - 002
Pozadavky na napajeni (V) Vi 230 (180-265) \Y
Frekvence (Hz) F1 50/60 Hz
Spotieba 11 16 A
Kryti IP 1P22 -
Pracovni frekvence F2 18-60 kHz
Regulace vykonu (CP mode) 10-100% z Pmax, spojité %
Regulace pole (CF mode) 30-100% z Imax, spojité %
Délka indukéniho horaku 2 m
Vstupni pfikon (kW) P1 max 3,5 3,7 kw
Vystupni ind. Vykon (kVA) P2 max | 4,5 5 kVA
U¢inik pro 100% vykonu 1 >0.85 -
Rozméry 240x200x440 Mm
Hmotnost 13,5 13,5 Kg
Obsah chladici kapaliny 2,5 |

Zatizeni je z hlediska elektromagnetické kompatibility klasifikovano dle normy CSN EN 55011 ed.4:2017 jako
zafizeni tfidy A skupiny 2. ,Zafizeni tfidy A je zafizeni vhodné pro pouziti ve viech mistech kromé téch, ktera
nalezi do obytnych prostfedi a kromé téch, ktera jsou pfimo pripojena na nizkonapétovou sit rozvodu
elektrické energie, kterd napaji budovy pouzivané pro obytné ucely.” ,Zafizeni skupiny 2, jsou zafizeni, ve
kterych se vysokofrekvencni energie v kmitoCtovém rozsahu 9 kHz az 400 GHz zamérné vytvari a pouziva.”
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PROHLASENI O SHODE

Vyrobce:
DAWELL CZ s.r.o. Budischowského 1073, CZ-67401 Trebic, IC: 29389362

Prohlasuje na svou vyhradni odpovédnost, Ze vyrobek s typovym oznacenim:
DHI-44E, DHI-44F, DHI-45F, DHI-45C, DHI-46C

na ktery se vztahuje toto prohlaseni, jsou ve shodé s:
— Nafizenim vlady €. 118/2016 Sb. které se stanovuje technické poZadavky na elektrickd
zarizeni nizkého napéti
— Nafizenim vlady ¢. 117/2016 Sb. které stanovuje technické pozadavky na vyrobky z hlediska
jejich elektromagnetické kompatibility

UZité normy:
- CSN EN 60519-1 ed 4 : 2015 (IEC 60519-1: 2015)
— CSN EN 60519-3 ed. 2 : 2006 (IEC 60519-3: 2005)
- CSN EN 55011 ed. 4: 2017
- CSN EN 61000-6-2 ed. 3: 2006
— CSN EN 61000-6-4 ed. 4: 2009

Vyrobek je za podminek obvyklého poutZiti v souladu s jeho ndvodem k pouZiti bezpeény.

Pfi posuzovani shody bylo postupovéno podle smérnice 2014/30/EU a zékona &. 22/1997 Sh. v
platném znéni, podle smérnice 2014/35/EU a zékona ¢. 90/2016 Sb. o posuzovani shody stanovenych
vyrobkil pfi jejich doddvéani na trh, a podle nafizeni vlddy 481/2012 Sb. o omezeni pouZivani
nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich a tim i pozadavky Smérnice
Evropského parlamentu a Rady (ES) 2011/65/ES o omezeni pouZivani nékterych nebezpe&nych latek v
elektrickych a elektronickych zafizenich pfi jejich dodavéni na trh.

V Trebici dne 11.2.2022 Ing. Lubo3$ Nedvédicky, jednatel
DAWELL CZ s.r.o.
Budischowského 1073, 674 01 Tiebic
DICIVAT: CZ29378362 -
E-mail: sales@dawell.cz” ®
Mobil: 702 161 593,

L e e e S SN R N T ) e R R S S I
DAWELL CZ s.r.0. Sidlo spole&nosti: Budischowského 1073, 674 01 Trebi¢ Bdsales@dawell.cz & +420 702 161 593
www.dawell.cz Vyvojové oddéleni: Podnikatelskd 2956/6, 612 00 Brno vyvoj@dawell.cz & +420 724 110 411
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20 BEZPECNOSTN/LIST CHLADICI KAPALINY

BEZPECNOSTNI LIST
Podle Pfilohy | Nafizeni Komise €. 453/2010/EC

Datum vypracovani: 16.2.2017

1. IDENTIFIKACE LATKY

Identifikator produktu

Chemicky n#zev/Synonyma:

Obchodni nazev:

MPT 312-6

CAS:

EINECS/ELINCS

Identifikované p ouZiti:

Primyslové pouziti: chladici antikorozni kapalina
Profesionalni pouziti: chladiaca antikorézna kvapalina

Neodporucéené p ouziti:

Nouzové telefonni islo:

02/ 5477 4166
Narodni toxikologické centrum

Klasifikace smési
Narizeni EP a Rady
¢.1272/2008 CLP:

podle

2. IDENTIFIKACE NEBEZPECI

neklasifikovano

Prvky oznatovani

vystrazny piktogram

vystrazné slovo

vystrazné upozornéni

bezpecnostni upozornéni

Jiné nebezp eti

Klasifikace smési p odle
§45 zikona & 67/2010

Prvky oznadovani

vystrazny piktogram

vystrazné upozornéni

bezpecnostni upozornéni

Karta bezpeénostnich udaji je k dispozici odbornému uzivateli na
vyzadani

Jina neb ezp efi

Nazev slozky

3. SLOZENIi/INFORMACE O SLOZKACH

2,2°,2" ‘nitrilotrietanol

Koncentrace

<01 %

CAS

102-71-6

EC

203-049-8

Registratni islo

Symbol/ Klasifikace

R-véty

H vyroky

Signalni slovo

Nejvyssi pripustné
exp oziéni limity

PBT/vPvB

Ostatni
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4. PRVNIiPOMOC

Popis opati‘eni Vdechnuti Nepravdépodobné- neodpaiuje se
prvni pomoci O Diikladné oplachnout oteviena vicka proudem vody 10 — 15 min.
PokoZka Pokozku umyt co nejdiive proudem vody. OSetii krémem.
Kontaminovany odév svléknout.
P ozti Nevyvolavat vraceni. Konzultovat s lékarem. Zabezpecit
ticho a klid postizenému.

Nejdiilezitéjsi piiznaky a | Pii obvyklém zpiisobu pouziti a zachovani zakladnich hygienickych predpisi

uéinky, akutni i nedochazi k inhalaci. Pii styku s pokozkou vyjimec¢né miize zpisobit mimé

pozd&jsi podrazdeéni. Pii zasahu o¢i drazdi o¢i. Pii poziti miize drazdit zazivaci trakt,
Miize vyvolat nevolnost a zvraceni.

Poti‘eba okamZité Symptomické osetieni.

lékai‘'ské pomoci

5. PROTIPOZARNI OPATRENI

Hasici prosti‘edky vhodné CO2, péna, voda
nevhodné | nespecifikovano

OhroZeni vyplivajici ze |Pii hoieni vznika COx
smési nebo latky

Rady pro hasice Ochranny odév, v uzavienych prostorach samostatny dychaci piistroj.

6. OPATRENI PRI NAHODNEM UVOLNENI

Osobni bezpeénostmi opati‘eni, ochranné vybaveni a nouzové postupy

Priméiené technické | Misto uniku dikladné vyvétrejte.
zabezpeceni

Individualni ochranné | Nosit vhodny pracovni odév.
opati‘eni, osobni ochranné

prosti‘edky

Tepelné neb ezp eci Neni.

Bezpecnostni  op ati‘eni Zabranit tiniku vétsiho mnozstvi koncentrovaného piipravku do kanalizace /COV.
pr Zivotni prosti‘edi
Metody a material na | Uniklou kapalinu odcerpat, zbytky posbirat pomoci absorpé¢nich materiali a v
zabranéni Sifeni a éisténi | uzaviené nadobé dorucit na likvidaci.

Odkaz na dalsi oddily Likvidace: bod 13

Osobni ochranné prostiedky: bod 8

7. POUZIVANI A SKLADOVANI]

Bezpectnostni opatieni nal Chranit o¢i pied zasaZenim. Pied piestavkou & koncem pracovni doby
bezpetné pouZivani dikladné umyt ruce vodou a ogetiit vhodnym krémem. Pii pouzivani nejist,
nepit a nekouiit.

Podminky na bezpeéné | Skladovat v dobie uzavienych a originalnich nadobach na suchém miste.

skladovani véetné | Neskladovat spolecné s kyselinami a oxida¢nimi prostiedky. Skladovatelnost
nesluditelnosti max. 24 mésici.

Nevhodny obalovy material: kov

Vhodny obalovy material: Plastové obaly HDPE — 2, PET — 1, PP -5
Specifikace Chladici antikorézni kapalina, -20 ° C

konecného pouzit

8. KONTROLA EXPOZICE / OSOBNI OCHRANA

Kontrolni p arametry | Nazev CAS NPEL (mg/m?) Pozn:
primeérny |kratkodoby
2,2'2"-nitrilotriethanol 102-71-6 10 kg =
mg/m**

Kontroly expozice #* QObsah této léﬂ(y vpf'ipravku je pOd 0,1%

Ochrana dychacich cest: -

Ochrana rukou: ochranné nepropustné rukavice (EN 374)
Ochrana o¢i: ochranné bryle

Ochrana pokozky: ochranny pracovni odév (EN 369)
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9, FYZIKALNI A CHEMICKE VLASTNOSTI

9.1 Informace o zikladnich fyzikalnich a chemickych vlastnostech

Fyzikalni stav kapalina

Barva ¢ira, pripadné dle pozadavku zakaznika

Zapach charakteristicky

Prahova hodnota zapachu nestanovena

pH 8.5

Teplota zahiati/tuhnuti [°C] -20

Poéatecni teplota varu a destila¢ni hodnota [°C] nestanovena

Teplota vzplanuti [°C] nestanovena

Rychlost odpai‘o vani nestanovena

Hoxlavost nehorlavy

Teplota samovzniceni [°C] nestanovena

Teplota rozkladu [°C] >300

Vybusné vlastnosti nevybusny

Spodni limit vybusnosti nestanoveny

Horni limit vybusnosti nestanoveny

Oxidaéni vlastnosti nestanovené

Tlak par -

Hustota par nestanovena

Relativni hustota [g.cm™] 1,04( 20°C)

Rozpustnost ve vodeé [g.1"'] rozpustny

Rozpustnost v rozpoustédlech [g.1"'] nestanovena

Rozdélovaci koef. n-okt./voda nestanoveny

Viskozita nestanovena

9.2 Jiné informace -

Reaktivita udaje nejsou k dispozici

Chemicka stabilita Stabilni pii doporuc¢enych podminkach pouzivani a skladovani.
Reaguje s kovy — pasivuje je

MoZmost’ nebezpeénych reakcii udaje nie st k dispozicii

Podmienky, ktorym sa treba vyhnit’ | kontakt s nenasytenymi zhiceninami - strata protikoréznych vlastnosti

Nekompatibilné materialy tidaje nie st k dispozicii

Nebezpetné produkty rozkladu Pri tepelnom rozklade vznikaju aminy

11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

Pri poziti LDso, potkan < 8000 mg/kg
AKkutni toxicita 2,2'2"-nitrilotriethanol obsah v pripravku je pod 0,1%
LDso LDso, pozienim, potkan: < 5000 mg/kg
Pfi  zasaZeni| LDs, potkan > 8000 mg/kg
pokoZky 2,2'2"-nitrilotriethanol obsah v pripravku je pod 0,1%
Pri vdechnuti | Udaje nejsou k dispozicii
Chronicka toxicita Udaje nejsou k dispozicii
Ziravé vlastnosti Udaje nejsou k dispozicii
Ood Drazdi o¢i
Drazdivost Pokozka Udaje nejsou k dispozici
Dychaci cesty | Udaje nejsou k dispozici
Senzibilujici Pokozka Nepredpoklada se
vlastnosti Dychaci cesty | Udaje nejsou k dispozici
Mutagenita Neni prokazano
Reprodukéni toxicita Neni prokazano
Karcinogenita Neni prokazano
Aspiraéni toxicita Udaje nejsou k dispozici
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12. EKOLOGICKE INFORMACE

Toxicita pro vodni organizmy idaje pro smés nejsou znamé
Perzistence a rozloZitelnost Rozlozitelny podle smérnice EU No. 648/2004.
Bioakumulaéni potencial udaje pro smeés nejsou znamé
Mobilita v pidé udaje pro smés nejsou znamé

Vysledky p osouzeni PBT a vPvB Smeés neobsahuje Latky, klasifikované k datu vyhotoveni technického
listu, jako PBT vPvB.

Dalsi nepriznivé acinky -

13. OPATRENI PRI LIKVIDACI
Nelikvidujte spole¢né s komunalnim odpadem.
likvidovat v COV!

Zarazeni podle Katalogu odpadii: 10 01 99

Obaly mohou byt po dikladném vyplachnuti likvidovany v oddéleném sbéru
— kategorie O. Zarazeni podle katalogu odpadi 15-01-02 — plastové obaly.

14. INFORMACE O DOPRAVE

Cislo OSN Neni nebezpecné ve smyslu pirepravnich piedpisi.
Spravne expedicni oznaceni OSN -
Tiida nebezpecnosti pro dopravu -
Obalova skupina -
Neb ezpeti pro zvotni prosti‘edi -
Osobni bezpecnostni opati‘eni uZivatele -
Doprava hromadného nakladu -

15. REGULACNI INFORMACE

Nar‘izeni / pravni predpisy specifické pro latku nebo smés v oblasti bezpecnosti, zdravi a Zivotniho
prosti‘edi

Natizeni Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢.1907/2006 o registracyi hodnoceni, autorizaci a omezovani
chemickych latek (REACH) a o ziizeni Evropské chemické agentury, o zméné a doplnéni nékterych smérnic
Naiizeni Komise ¢&. 453/2010 kterym se méni a dopiiuji naiizeni EP a Rady 1907/2006 REACH

Natizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 1272/2008 o klasifikaci, oznacovani a baleni latek a smeési
Zakon NR SR ¢. 67/2010 Z. z. o uvedeni chemickych latek a smeésina trh

Vynos MHSR ¢. 3/2010 na provedeni zakona ¢. 67/2010 Z. z. o uvedeni chemickych latek a smeési na trh
Narizeni vlady SR ¢.355/2006 o ochrané zaméstnanci pied riziky souvisejicimi s expozici chemickym
faktorem pii praci ve znéni Narizeni vlady SR ¢.471/2011

Metody zpracovani odpadu Cistou kapalinu

Omezeni podle Naiizeni 552/2009 (priloha X VII Nait‘izeni EP a Rady ¢. 1907/2006REACH):

zadné

Latky zahrnuté v Seznamu kandidatskych litek (SVHC) podle Naiizeni EP a Rady ¢. 1907/2006 REACH:
zadné

16. OSTATNI INFORMACE

Diivod revize: -
Nepodl|éha nutnosti $koleni ze zakona.

-

Opati‘eni pro ob al pri uvedeni do maloobchodni sité: Zidné
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Tyto stroje jsou postaveny z materidll, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro
uzivatele. Pro likvidaci vyrazeného zafizeni vyuZijte sbérnych mist uréenych k odbéru
pouZitého elektrozatizeni. Pouzité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu.

Spolecnost je zapsana do kolektivniho systému ASEKOL (pod evidenénim cislem vyrobce
04499/16-ECZ) a sama zajistuje financovani nakladani s elektroodpady. Tento symbol na
produktech anebo v privodnich dokumentech znamen3, Ze pouZité elektrické a elektronické
vyrobky nesmi byt pfidany do bézného komunalniho odpadu.

l,]!/
L

|
]

15 % -

22

| Poz_ Katalog Popis | Im_

1 07-103 | Fokusacni civka bocni 81-001 Civka T1, boéni vnitfni 20/5, 1z

2 07-102 | Fokusacni civka Sikma 6 07-105 Redukce na civku vodou

3 07-104 | Fokusacni civka pfima chlazené T2

4 07-101 | ProdlouZeni rukojeti 81-002 Civka T1, boéni vnitfni 25/6,1z
91-003 Chladici kapalina (5 litrd)
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Vyrobce: DAWELL CZ s.r.o., Budischowského 1073, Trebi¢ 67401

Typ vyrobku: O DHI-44F [ DHI-45F

LY A2 0] ] 011 1] o -4 O OO
Datum VYSTUPNI KONTIOIY: e sttt r e st st st se e s st et n e e eaas

(o] a1 A o] [e)77= 1 1SRN

1. Zaruéni servis mlZe provadét jen servisni technik proskoleny a povéreny vyrobcem.

2. Pred vykonanim zarucni opravy je nutné provést kontrolu Udaju o stroji: datum prodeje, vyrobni Cislo,
typ stroje. V pfipadé, zZe udaje nejsou v souladu s podminkami pro uznani zaruéni opravy, napf. prosla
zarucni doba, nesprdvné pouzivani vyrobku v rozporu s ndvodem k pouZziti atd., nejedna se o zarucéni
opravu. V tomto pripadé veskeré naklady spojené s opravou hradi zdkaznik.

3. V pripadé opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejném dilu, je nutna konzultace se servisnim
technikem vyrobce.
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Datum prodeje:

Podpis prodavajiciho a razitko:

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti
servisnim stfediskem

Datum provedeni
opravy

Cislo  reklamaéniho
protokolu

Podpis pracovnika

Poznamky:
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DAWELL CZ s.r.o.

Budischowského 1073
67401, Trebic
Ceskd Republika

Email; sales@dawell.cz

www.dawell.cz




