Vodni chlazeni

Navod k uzivani
Model: 5.5L
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Predmluva

Dékujeme, Ze jste si vybrali kvalitni
produkt znacky JASIC.

Aby byla zajisténa Vase bezpeclnost a
spravny provoz stroje, pfed uvedenim
stroje do provozu si peclivé precCtéte
tento navod a radné jej uschovejte pro
budouci pouziti.

Tento produkt spliiuje GB 15579, IEC
60974, EN 60974 a dalSi pfislusné
narodni a mezinarodni normy.

Tento produkt spliuje pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu
zarizeni kategorie A.

VSechna konstrukéni schémata a
vyrobni technologie pouzité v tomto
produktu jsou patentovany.

Opatreni
Prectéte si pozorné tyto Casti a
postupujte podle pokynda.
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1. Bezpecnostni opatreni

Pozor na uraz elektrickym proudem

e Nainstalujte uzemnovaci zafizeni podle aplikacniho
standardu.

e Nedotykejte se €asti pod napétim holou kizi, mokrymi
rukavicemi nebo mokrym oble€enim.

e Ujistéte se, ze jste izolovani od zemé a obrobku.

e Pfed zapnutim stroje zakryjte kryci desku, aby nedoslo
k urazu elektrickym proudem.

e Potvrdte bezpeénost asi pracovni polohy.

Pozor na nebezpedi pozaru

e Abyste pfedesli nebezpecli pozaru, instalujte stroj na
nehoflavé materialy;

e Abyste predesli nebezpeli pozaru, ujistéte se, ze v
blizkosti nejsou Zzadné hoflavé latky.

Pozor na vybuch

e Abyste pfedesli vybuchu, neinstalujte stroj do prostfedi
s vybusnym plynem.

Vyména soucasti stroje mize byt nebezpecna

e VVyménu soucasti stroje muze provadét pouze
kvalifikovany personal.

e Pfi vymeéné soucasti se ujistéte, Ze do stroje nespadla
zadna cizi télesa, jako jsou draty, Srouby, tésnéni a
kovove tycCe.

e Po vymeéné desek ploSnych spojl se ujistéte, ze
propojovaci vodiCe uvnitf stroje jsou spravné pfipojeny, a



poté Ize stroj spustit.

2. Popis produktu

Nadrz na vodu o objemu 5,5 | vyuziva vertikalni
vzduchové potrubi, médény laminovany kondenzator a
vysoce kvalitni tepelné odolné vodni Cerpadlo. Jeho
charakteristikou je vysoky zdvih, menSi raze a velky
pritok. Splfuje pozadavek na odvod tepla.

3.Vykon

Malé rozméry a nizka hmotnost, tento produkt ma nizkou
hlu€nost, stabilni prutok vody a Zzadné pulzace, coz muze
splnit pozadavek na chlazeni presného svarovani ze
stroju TIG. Jeho dobra kvalita odvodu tepla bude
energeticky usporna, Setrna k zivotnimu prostredi a
neznecistuje.

4. Hlavni technické parametry

Technickeé parametry | Jednotka

Jmenovité vstupni % AC220V+15% 50/60HZ
napéti

Jmenovity pfikon w 180
hlasitost L 5.5
Maximalni tlak MPa 0.3
Maximalni pritok L/min 5
Jmenovity chladici Kw 1.2 ((1L/min 20°C~25°C)
vykon




Tfida IP

IP21S

Provozni standard

IEC60974-2

Chladici kapalina

Cista voda, nemrznouci smés,

smésna kapalina

hluk db <70
velikost mm 500*200*234
hmotnost kg 14.8

5.Navod k instalaci a obsluze

(Ll

Instrukce

e Pfipojte svarovaci horak, odSroubujte viko nadrzky na

vodu a naplite chladici kapalinu (nemrznouci kapalinu

pridejte, kdyZ je teplota niZSi nez 4 °C). P¥i prvnim pouziti

naplnte nadrz vodou.

e Utahnéte viko a zapnéte nadrzku na vodu. Kdyz je

spinac ve stavu ,ON“, rozsviti se kontrolka, Cerpadlo

zacCne pracovat a voda vytéka ze vstupniho a vystupniho

potrubi.




e Kdyz se stroj zapne, abnormalni indikator zhasne po

nékolika bliknutich. Tento jev je zplsoben nasavanim
vzduchu do celého proudéni vody a je normalni. Pokud
v8ak kontrolka stale blika a nezhasne, prectéte si Cast
Porucha a udrzba.

Poznamka:

1. Pfed zapnutim se ujistéte, ze je
vstupni kabel spravné pfipojen ke
stroji nebo elektricke siti.

2. Ujistéte se, Ze nic neblokuje
ventilani otvory vodni nadrze v
rozsahu 0,3 m.

3. Stupen ochrany je IP21S a
nepouzivejte jej v desti.

Popis panelu:

1.abnormalni kontrolka pritoku vody
2. vypinac

3. vratné potrubi (Cervené)

4. vystupni potrubi (modré)

5.vytok rychlovarné konvice

Indikace pro vodni potrubi:

Objem vody by béhem prace nemél
byt nizSi nez zluta oblast vyznacCena
na stroji. V opacném pfipadé muze

dojit k poruse.



Poznamka:

KdyzZ je nadrz na vodu doplfiovana
chladici kapalinou (chladici vodou),
ujistéte se, Ze je vstupni kabel
odpojen od sité.

Navod na odvodnéni:

OdsSroubujte matici na strané, aby vytekla.
Poznamka:

Ujistéte se, Ze je vstupni kabel béhem

vypousténi odpojen od sité.

Definice portu:

1. 2: AC220V 50Hz;

3. 4: abnormalni signal pro nadrz na
vodu;

5 Pozemni

Poznamka: Tato polozka se tyka

napajeciho kabelu s leteckou zastrékou.

Pokyny k evakuaci:

Pfi prvnim pouziti nebo delSim
nepouZzivani se konvice naplni chladici
kapalinou, pficemz Cerpadlo pracuje bez
¢erpani nebo cirkulace chladici kapaliny.
Tento jev je zpUsoben vstupem vzduchu
do Cerpadla a je normalni.

OdSroubujte viko a postupujte podle
pokynu k evakuaci:

1.0dpojte Cervenou vratnou trubku



svafovaciho horaku a zavéste ji do

vzduchu, jak je znazornéno na obrazku A,

2. Pripojte Cervenou vratnou trubku k

argonu pomoci spojovaci trubky, jak je

znazornéno na obrazku B;

3. Otevrete ventil méfi€e argonu, udrzujte prutok nizsi nez 2 I/min.,
pokracujte v profukovani plynu argonu, dokud se nepfetrzité
chlazeni odebira z konce A, zavfete ventil argonu. Tato operace
by méla trvat 3-5 sekund;4. Obnovte pfipojeni, zapnéte stroj, pokud

stale nefunguje spravné, opakuijte vySe uvedené kroky.
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Welding torch
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6. Opatreni

1. Pfed pouzitim se prosim ujistéte, Ze zpfistupnéna
mfiZka splfiuje poZadavky na typovém S§titku. Nespravné
pFipojeni k siti muze zpusobit poskozeni.

2. Ujistéte se, Ze nic neblokuje ventilaCni otvory vodni
nadrze v rozsahu 0,3 m, aby fungovaly spravné.

3. Ujistéte se, Ze je zemnici elektroda dobfe pfipojena.
4. Pridejte Cistou, Cistou chladici kapalinu bez koroze.
Necisté nebo korozivni chladivo muzZe zpusobit
poskozeni, uniky nebo abnormality atd.

5. Kdyz je teplota nizSi nez 4 °C, pfidejte nemrznouci



Smes.
Nepouzivejte stroj v prostfedi se silnymi kyselinami, zasadami a soli
ve vzduchu.

7. Porucha a udrzba

BezpecCnostni upozornéni:

Nasledujici operace vyzaduji, aby operatofi meéli
dostateCné elektrické a bezpeénostni znalosti. Operatofi
by méli mit platnou kvalifikaci prokazujici jejich
zpusobilost a znalosti. Pfed otevienim pouzdra se
prosim ujistéte, Ze je vstupni kabel odpojen od sité.

Bézna denni Udrzba:

e Pred kazdym pouzitim sledujte vodni potrubi stroje,

abyste se ujistili, ze chladici kapalina neni nize nez
varovna oblast.

e Pravidelné kontrolujte vnitfni obvod stroje a stav

pfipojeni potrubi, abyste se ujistili, Ze stroj a port jsou
dobfe a pevné spojeny. Pokud jsou poskozené nebo
rozepnuté, okamzité je vyménte a upevnéte.

e Pravidelné Cistéte vnitfek stroje. Pouzijte pfiméreny tlak,

aby se zabranilo poskozeni vnitfnich soucasti béhem
cisténi.

e Pokud nadrz na vodu nebyla delsi dobu pouzivana, je

treba vypustit chladici kapalinu.



Porucha

Reseni

Indikatory napajeni
nesviti a erpadlo
nefunguje. Z potrubi
nevytéka voda.

1. Zkontrolujte, zda je vypinac
vypnuty.

Indikator napajeni se
rozsviti a Cerpadlo
nefunguije.

1. Zkontrolujte, zda neni zablokovany ventilator.
Prosim, vycistéte to.

2. Zkontrolujte, zda neni ucpané vodni ¢erpadlo,
vycCistéte jej. Pfi opravé vénujte pozornost

instalaCnimu plynu a tésnéni

Motor hudi, zatimco z
potrubi nevytéka zadna
voda.

1. Zkontrolujte, zda do Cerpadla vstupuje vzduch,
postupujte podle ,pokynd k evakuaci®.

2. Zkontrolujte, zda neni obé&zné kolo ¢erpadla

poskozené nebo zkorodované. Pokud ano,

vymeénte je;.

indikator napajeni sviti,
Cerpadlo funguje, zatimco
Z potrubi nevytéka voda.

1. Zkontrolujte, zda je vnitfni obvod dobfe
zapojen. Pokud ne, utahnéte jej.

2. Zkontrolujte, zda neni poskozeno relé. Pokud
ano, vymeénte jej.

3. Zkontrolujte, zda vodni senzor funguje dobfe.
Normalni vodni senzor se vypne béhem
pratoku vody a odpoji se, pokud voda

neproudi. Pokud je poSkozeny, vymérite je;.

indikator napajeni sviti,
Cerpadlo funguje a voda
vytéka z potrubi. Ale
abnormalni indikator vzdy
sviti.

Pokud spoj netésni, znovu jej pfipojte a utahnéte.

2. Pokud médéna trubka kondenzatoru eroduje a
netésni, vymérnte kondenzator.

3. Pokud Cerpadlo netésni, vymeénte jej

4. Pokud konvice prosakuje, vyménte ji




Dodatek A. Baleni, pfeprava a skladovani

Balicek A.1

Existuji dva druhy baleni: kompletni sada baleni se strojem a
vozikem a samostatné baleni.

A.2 Doprava

Bé&hem prepravy zachazejte se stroji opatrné a chrante je pred
narazem, vlhkosti a destém.

A.3 ulozisté

Skladovaci teplota: -25 °C - + 50 °C.

Skladovaci vihkost: relativni vihkost < 90 %.

Doba trvani: 12 mésicu.

Prostredi: Uchovavejte uvniti s dobrou cirkulaci vzduchu a bez
korozivnich plynua

Priloha B. Schéma zapojeni stroje
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A priloha C. Rozpad nahradnich dilt

17 | Indicator light 1
> 168 | Rocke switch 1
S 15 | Plastic front panel 1
5 14 Output water connector 1
= . 13 | Return water connector| 1
12 | Kettle 1
C) (G 11 |water pump 1
> 5 10 | flow switch 1
p: 9 | Kettle holder 1
0 8 [cover 1
7 |[cable clamp 1
: 6 Plastic back panel 1
= E] D. : 4 5 | condenser 1
) Z : 4 |water pump bracket 1
“ y 8 | back panel 1
; : 2 | Drain valve 1
1 Bottom board 1
No. Name Qty | Remark




AEK Svarovaci Technika s.r.o.

Prodejna:
Prazska 13
674 01, Trebic
Ceska Republika

Tel/Fax: + 420 568 853 213
Email: info@aeksvarovani.cz

www.aek-svareci-technika.cz
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