ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most

M38 SGRIP

Model ‘ M38 SGRIP ¢ ‘ Nazov ‘ Kataldgové Cislo
Chladenie Plynové 2.1 Difdzor 401/501 biely 5513009491
Technické Udaje podla EN 60 974-7: 3 Krk horaku M38 UG3801*B10 5513014079
Gratazovatel pri 60% prac. cyklu 350A-CO, 4 Krizok hordku 5513013258
320 A - mix M21 Kovit hordk
@Priemer drdtu 1,0-1,6 mm 5 MOST rukovat horaku MSGRIP RYG2514 5513006515
3,0m /5508 303830 6 MOST spina¢ M15/501 UG2516 5513006517
Dizka horaku / Katalogové &islo 4,0m /5508 303840 7 | MOST pruZina rukovdte UG8016 5513 006832
5,0 m /5508 303850 8  Kabel pradovy M383m 5513016099
8.1 Kabel prudovy M38 4 m 5513016100
8.2 Kabel prudovy M38 5 m 5513016101
9 MOST Ustie eurokoncovky M38 UC8026 5513006841
10 MOST kryt eurokoncovky s maticou UPA38030EB 5513006523
C. ‘ Nazov ‘ Katalogové Cislo 11 | Eurokoncovka-kovova Cast UC1528 5513 006569
Priama plynové hubica 20x76 401/501 5513000610 12 O-krtizok 4x1 5513 013962
Kuzelova plynova hubica 16x76* UB5028HD 5513000617 13 | Matica bowdenovej koncovky 5513 004300
A Kuzelovd plynova hubica 16x76 401/501 5513000600 L

Ostro-Kuelové plynova hubica 14x76 401/501 5513000615 14| Matica izka M 3513004309
Plynové hubica na bodové zvéranie 5513 000613 15 Izolaény krazok horaku MB 401/501 5513013966

1 Driiakpitky M8 M38 UB3812* 5513003820 B Spitka M&X30 (pozri tabufku nizsie)

2 | Diftzor M38 &erny UBS005H* 5513009483 C | Bowden (pozri tabulku nizSie)

* Standardna verzia

1. Zvaracie zariadenia a horaky MIG / MAG



ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

Kontaktné sSpicky pre zvaracie horaky MIG/MAG

~_ Priemer
- M6x25 (M6 lizka) M6x28 (M6 hrubd) M8x30 M6x25 (M6 tizka) | M6x28 (M6 hruba)
Priemer drétu
Katalogové Cislo Kod vyrobcu Abicor Binzel
0,6 mm 5513 002150 - - 140.0008 140.0005 -
0,8mm 5513 002170 5513002180 5513002250 140.0059 140.0051 140.0114
1,0mm 5513002320 5513002330 5513002340 140.0253 140.0242 140.0313
1,2mm 5513002470 55 13002480 5513002490 140.0387 140.0379 140.0442
14mm - 5513002610 5513 002600 - 140.0516 140.0533
1,6 mm 5513 002720 5513002730 5513002800 = 140.0555 140.0587
0,6 mm CuCrzr 5513 002151 - - 140.0855 140.0998 -
0,8 mm CuCrZr 5513002171 5513002190 5513002251 140.0062 140.0054 140.0117
1,0 mm CuCrZr 5513 002321 5513002331 5513002341 140.0256 140.0245 140.0316
1,2 mm CuCrZr 5513002473 55 13 002482 5513002491 140.0390 140.0382 140.0445
1,4 mm CuCrZr - - 5513 002602 - 140.0519 140.0536
1,6 mm CuCrzr 5513002725 5513002731 5513002801 = 140.0558 140.0590
0,8mmal. 5513002172 5513002210 5513002253 141.0002 141.0001 141.0003
1,0mmal. 5513002324 5513 002335 5513 002365 141.0007 141.0006 141.0008
1,2mmal. 5513002475 5513002484 5513002493 141.0011 141.0010 141.0015
1,6 mmal. 5513002726 5513002732 5513 002808 - 141.0020 141.0022
GMOST M15 GMOSTMAAMS/N6 gy ot viao /wsor/mss | Abimig 255 .
Moind aplikécia do tychto typov hordka GMB-15 %Sjﬁ{)’g&w MB-36 @MB-401D/M£-501D/ &bﬂf 155 ®|V|B-24g/M B-25/MB-36 gﬁ%&%ﬁﬁ?
GAbimig 155 Ohbimig 255 GAbimig 305/355/405 GMB-240D
Kompozitné Spicky pre zvaracie horaky MIG/MAG
Na rozdiel od typickych pradovych $piciek aktualne dostupnych na trhu (med, medené zliatiny CuCrZr, postriebrené, niklované, ‘ M8x30

atd.) $picky CEP DICUP® sti vyrobené z dvoch materidlov: zliatina na vnitornej vrstve a obycajna med E-Cu na vonkajsej strane. ] ‘

Viyhody a Zivotnost kompozitnych $piciek st vysledkom udrziavania vysokej elektrickej vodivosti medi a proti oderu vysoko [T e

odolnej vniitornej vrstvy (zliatina DICUP® verzia C3/80), ktora priamo prichadza do styku so zvaracim drétom. Zliatina a jej 10mm 5513003310
vyroba st patentované. 1,2mm 5513003312
Aplikacia kompozitnych $piciek sa odporica predovsetkym pri vysokovykonnom zvarani MIG/MAG s vodnym chladenim pri Iné typy $piciek na vyziadanie

zvéracich robotoch a automatizdcii. Ich vyuZitie mé dva zakladné ekonomické prinosy: znizenie mnoistva spotrebovanych
$piciek v kusoch a znizenie prestojov sposobenych vymenou Spicky v hordku.

Bowdenové vlozky do zvaracich horakov MIG/MAG

Priemer bodwenu

Ocelové $piralové vlozky \ \ neobalené

0,8 mm 5513 012390* 55 13 012400* 5513 012402* 5513012390 5513012400 5513012402
1,0mm 5513 012440** 5513 012470** 5513 012480** 5513 012490 5513 012500 5513 012505
1,2mm 55 13 012440** 5513 012470** 5513 012480** 5513012490 5513 012500 5513012505
1,6mm 5513 012510%** 5513 012530%** 5513 012541*** 5513 012570 5513012573 5513012575

Teflonové vlozky na hlinikové droty

a droty z nehrdzavejlcej ocele

08mm 5513012120 55 13012170% 5513 012175* 5513012120* 5513 012170% 55 13012175%

10mm 5513012205** 55 13 012206** 5513012207+ 5513 012205+ 5513 012206%* 5513 012207%*

1,2mm 5513012205** 55 13 012206** 5513012207+ 5513 012205+ 5513012206%* 5513012207%*

16mm 55 13012210%** 5513012212+ 5513 012214%** 5513 012210%** 5513012212*** 55 13012214***

tﬁl}tﬁv:—mteﬂénové o 5513013010 5513013020 5513013030 5513013010 5513013020 5513013030
L . @MOST M15/M24/M25/M36/M38/401-501 EVO GMOST M401/M501

e e L CE DR e @MB-15AK/MB-24KD/MB-25AK/MB-36KD/GRIP ALW (MB-240D/MB-401D/MB-501D

*modra oznaCovacia farba / **¢ervend oznalovacia farba / ***ilta

1. Zvaracie zariadenia a hordky MIG / MAG



