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zarfizeni.

POZOR

Pred jakoukoli operaci si peclivé prectéte tento navod.
Tento navod obsahuje hlavni informace pro spravnou a bezpecnou instalaci, uvedeni do provozu, provoz a udrzbu

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni a musi byt peclivé uschovan az do jeho koneéné demontaze.
Oficialnim jazykem, ktery vyrobce zvolil pro navod k pouZiti, je italStina. Za preklady do jinych jazyku, které

aktualizovan na zakladé novych zkuSenosti.

neodpovidaji plvodnimu vyznamu, neneseme Zadnou odpovédnost.
Tento navod odrazi stav zafizeni v dobé dodani a nelze jej povaZzovat za nedostateény jen proto, Ze byl nasledné

Zakaznicky servis NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro zodpovézeni dotazl tykajicich se nakupu,
pouZzivani a nastaveni zafizeni a jeho pfisluSenstvi.

1. BEZPECNOST

Zarizenije vyrobeno v souladu s bezpeénostnimi
normami EU a je oznaceno CE.

q

POVINNOSTI OSOBY ODPOVEDNE ZA ZARIZENi

Vlastnik zafizeni a/nebo osoba odpovédna za bezpecnost,
pokud existuje, jsou povinni:

 Zaijistit, aby v8ichni uzivatelé zafizeni byli nalezité proskoleni
v oblasti platnych pfedpisu o bezpeénosti a ochrané zdravi
pfi praci.

» Zaijistit, aby si vSichni uzivatelé zafizeni precetli cely navod
k obsluze a aby porozuméli vSem jeho Castem, zejména
kapitolam o bezpecnostnich pfedpisech.

» Pravidelné kontrolovat, zda vSichni pracovnici vzdy pracuji v
souladu s bezpe€nostnimi predpisy.

* Pravidelné kontrolovat, zda jsou vSechna bezpeénostni
oznaceni na zafizeni (vyrobni &titek, nalepky s vystraznymi
symboly atd.) dobfe C¢itelna a zda nejsou posSkozena,
pfepsana, odstranéna nebo zakryta jinymi pfedméty.

POVINNOSTI UZIVATELE
Pracovnici opravnéni pouzivat zafizeni jsou povinni:

» Pracovat v souladu s platnymi pfedpisy o bezpecnosti a
ochrané zdravi pfi praci.

» Peclivé si pfecist tento navod k pouziti a vénovat zvlastni
pozornost kapitolam o bezpecnostnich predpisech.

» Podepsat dokument, ve kterém prohlasuji, Ze si precetli tento
navod a porozuméli mu a ze se zavazuji dodrzovat vSechny
pokyny v ném obsazené.

» Pfed pouzitim zafizeni si nasadit osobni ochranné prostfedky
(viz kapitola ).

» Zafizeni pouzivat pouze tak, jak je vysvétleno v tomto
navodu; nespravné pouziti zvySuje riziko nahodného zranéni
osob a/nebo poskozeni majetku.

» Pfijmout vhodna bezpecnostni opatfeni a vzdy zabezpedit

zafizeni v dobé, kdy je pracovni stanice bez obsluhy
(napfiklad béhem pfestavek nebo na konci smény).

Zarizeni x2 line jsou vyrobena v souladu s platnymi pfedpisy a
splfiuji mezinarodni bezpecnostni normy.

Lze je pouzivat s vysokou mirou bezpe&nosti za pfedpokladu,

Ze jsou dodrzovany vSechny bezpec€nostni predpisy, zdravy
rozum, doporuceni vyrobce a aktualné platné zakony.

Spole¢nost NITTY-GRITTY je zbavena jakékoliv odpovédnosti
v pfipadé nespravného pouziti zafizeni, napf.:

» Osobni zranéni (lehké, vazné nebo smrtelné) uzivatele nebo
tfetich osob.

+ Poskozeni majetku v blizkosti zafizeni nebo poskozeni
samotného zafizeni.

+ Vykon zafizeni neodpovidajici oCekavani.
» Poutziti v rozporu s platnymi pfedpisy.
* Nespravna instalace zafizeni.

» Pouziti napajeciho zdroje, ktery neodpovida specifikacim
zafizeni.

« Zavazné nedostatky v udrzbé.
* Nepovolené upravy nebo zésahy.

+ Pouziti neoriginalnich nebo nespecifickych nahradnich dild
pro tuto modelovou fadu.

» Pouziti kapalin, které nejsou doporu¢ené spole¢nosti NITTY-
GRITTY nebo které nejsou specifické pro tuto modelovou
fadu.

+ UplIné nebo &aste&né nedodrzeni pokynd.
* Vyjimec¢né udalosti.

+ Jina nevhodna pouziti.

VSechny osoby povéfené instalaci, obsluhou,
udrzbou a opravami zafizeni musi mit
odpovidajici technickou kvalifikaci a musi
peclivé dodrzovat pokyny uvedené v tomto
navodu k obsluze.
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1.1. OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY (OOP)

Pouzivani tohoto zafizeni s sebou nese rGzna rizika, proto je nutné pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP).

| =)
=y

o -

ROZTOKY ELEKTROLYTU

Zafizeni vyzaduje pro svUj bézny provoz pouziti specialnich
roztok( elektrolytd zvanych BOMAR. Tyto vyrobky jsou
nebezpecné, protoze:

+ Jsou korozivni.

* Pri kontaktu s kiizi a sliznicemi mohou zpUsobit podrazdéni
a popaleniny.

+ Pfi zasazeni o¢i muze dojit k vaznému poskozeni oci.

+ Pijejich pouzivani je obsluha vystavena typickym rizikiim .
spojenym s pouzivanim chemickych latek.

VSichni uZivatelé zafizeni musi nosit vhodny pracovni
odév, aby se zmirnila rizika spojena s pouzivanim roztokud
elektrolytl. Obleceni musi splhovat nasledujici vlastnosti:

+ Kombinézy a rukavice musi byt vyrobeny z materiald
odolnych vigi kyselinam a chemikaliim.

Veskeré obleCeni musi byt nepromokavé, aby byla
zajiSténa lepsi ochrana uzivatele.

. ) . ) » Obleceni a ochranné pomacky musi byt vzdy neporusené
Kromé toho tyto latky béhem prace: a udrzované v dobrém stavu.
* Vedou vysoké proudy, které jsou v pfipadé kontaktu
potencialné nebezpecné. OSetfeni timto zafizeni musi byt provadéno na dobie
« P¥i odpafovani uvoliiuji jedovaté vypary. vétranych mistech tak, aby obsluha nebyla vystavena
vyparim, které mohou pfi praci vznikat.
Pokud to neni mozné, napiiklad v pfipadé pouziti v
uzavienych prostorach (sila, kandly, nadrze, spalovaci
komory peci, potrubi atd.), musi byt k dispozici vhodny
odsavaci systém.

Nepouzivejte jiné vyrobky nez ty, které jsou uvedeny v
tomto navodu (jinak bude jakakoli forma zaruky neplatna)
a nemichejte tyto vyrobky s jinymi. Tyto latky vzdy skladujte
na bezpe¢ném misté v puvodnich obalech.

—— . S i x: o T Zafizeni x2 line jsou vybavena integrovanym systémem
Pfri nahodném zasazeni oc¢i nebo kiize nebo pri poziti se e J y 9 y Y
snizovani vypar(:

ridte pokyny uvedenymi v bezpeénostnich listech (BL)

vyrobku. * Saci hotak (Clinox PRO)
Viz také kapitola , kde jsou vysvétlena néktera opatieni| §|+ Foukaci hofak (Clinox AIR, POWER, SURFACE)
prvni pomoci.

Saci hofak pouziva k provozu specialni motor uvnitf zafizeni,
zatimco foukaci hofak vyzaduje ke svému provozu

Kopii bezpecénostnich listt pro roztoky elektrolytli si mazete
pi bezp onisiup i LSl pfipojeni k externimu okruhu stlaceného vzduchu.

vyzadat na adrese:

NITTY-GRITTY e s ] o o
tel- +39 059 785210 V pripadé, ze saci nebo foukaci hofak nejsou pouzivany,

napfiklad pfi praci s ruénim hofakem nebo systémem D&W,
systém snizovani koufe integrovany se zafizenim
nefunguje a musi byt v provozu vhodny externi odsavaci
pfistroj.

Pokud neni pracovisté vybaveno systémem pro odsavani
dymu nebo to neni mozné, lze pouzit filiracni masku
vhodnou pro pouzity typ elektrolytu:

» FFP2 (TIG, STANDARD a BRILL BOMAR)
* FFP1 (NEUTRAL BOMAR)

e-mail: info@nitty-gritty.it
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PREVENCE POPALENIN
Béhem provozu zarizeni mohou obrobky i nékteré soucasti
hofaku dosahnout vysokych teplot.
» Velmi horké ¢asti mohou zpusobit kontaktni popaleniny
kaze.

Pri manipulaci s ¢erstvé opracovanym obrobkem, ale
také pri instalaci a/nebo demontazi hrotd a navleki je
tireba dbat zvySené opatrnosti.

Y

S

VSichni uzivatelé zafizeni musi pouzivat vhodné ochranné
rukavice, aby mohli bezpe&né manipulovat s hofdkem a
obrobky.

URAZY ELEKTRICKYM PROUDEM

VSechny Uurazy elektrickym proudem jsou potencialné

smrtelné, proto je tfeba pfijmout vhodna bezpecnostni

opatfeni, aby se minimalizovalo riziko Urazu elektrickym
proudem:

 Zarizeni nepouzivejte ve vlhkych mistnostech.

» Nikdy se nedotykejte Casti pod napétim.

* Zarizeni musi byt pfipojeno k elektrickeé siti s u€innym,
funkénim a pravidelné testovanym uzemiovacim
systémem. V opaéném pripadé je vyrobce zprostén
odpovédnosti za Skody zplsobené timto hrubé
nedbalym jednanim.

» Pokud zustane pracovni stanice bez obsluhy (pfestavky,
konec smény), vzdy zafizeni vypnéte.

* Napajeci kabel c&asto kontrolujte, a pokud zjistite
poskozeni nebo odfeni ochranného krytu napajeciho
kabelu, okamZité jej vyménte.

« Udrzbu provadéjte az po odpojeni zafizeni od
elektrickeé siteé.

« Udrzbu elektrickych &asti smi provadét pouze zkuseny a
opravnény personal.

» Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Pokud pfi pouzivani zafizeni pocitite i sebemenSi Uraz
elektrickym proudem, okamzité jej vypnéte a nepouzivejte,
dokud problém nezjisti a neodstrani kvalifikovany personal.

Y

J

VSichni uzivatelé a udrzbafi zafizeni musi nosit izola¢ni
rukavice, aby se chranili pfed nahodnym kontaktem s ¢astmi
pod napétim.

Pfi udrzbé je vhodné vzdy pouzivat izolaéni naradi jako
dodate¢né bezpecnostni opatreni.
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1.2. SYSTEMY OCHRANY INTEGROVANE DO ZARIZENi

TEPELNA OCHRANA

VSechny zdroje x2 line jsou chranény vhodné umisténym
bezpecnostnim zafizenim, které se aktivuje v pfipadé
nadmérného prehrati ménice.

Pfi zasahu tohoto systému se jednotka okamzité vypne a
nelze ji znovu spustit, dokud se neochladi; jakmile se teplota
vrati na normalni droven, jednotka se automaticky resetuje.

OCHRANA PRED ZKRATY

VSechny zdroje x2 line jsou vybavené ochrannym zafizenim
proti zkratu, ktery m{ize nastat mezi hrotem instalovanym na
hofaku a obrobkem, zejména pfi vysokych proudech.

Ve vzacnych pfipadech, kdy k tomu dojde, je systém navrzen
tak, aby automaticky zasahl a prerusil tok proudu do hofaku;
tim je elektronika zafizeni ochranéna.

Provoz zdroje se obnovi okamzité po oddaleni elektrody od
obrobku; aby se zabranilo opétovnému zaseknuti zdroje,
doporucuje se zkontrolovat stav opotfebeni spotfebniho
materialu (napf. navleky) nebo pouzit niz8i pracovni napéti.

Nedeaktivujte a/nebo neobchazejte vestavéné ochranné systémy zafrizeni.

1.3. ZBYTKOVA RIZIKA

Rizika pfi pouzivani zafizeni x2 line se extrémné snizi, pokud se dodrzuji jak bezpecnostni pokyny uvedené v kapitole 1.1,
tak i zplsoby pouziti uvedené v tomto navodu.
Presto vSak existuji rizika spojena s vysokou teplotou dosahovanou elektrodou, moznym kontaktem s roztoky elektrolytu
a moznym vystavenim obsluhy Skodlivym vypardm vznikajicim pFi obrabéni; proto se doporuc€uje vzdy dodrzovat v§echny
bezpecénostni postupy popsané v této kapitole.

1.4. OPATRENIi PRVNIi POMOCI

L BN
T

V pfipadé nahodného kontaktu s roztoky elektrolytd nebo vypary vznikajicimi pfi praci nepropadejte panice a vyvarujte se
nevédomého a Skodlivého jednani. Doporu€ujeme dodrZovat nasledujici pokyny:

» V pfipadé vdechnuti vyparl z procesu se snazte zajistit pfivod Cerstvého vzduchu do dychacich cest a pokud mozno
vétrejte okoli. V pfipadé naslednych poruch dychacich cest se poradte s Iékafem.

+ V pfipadé kontaktu pokozky s kyselymi roztoky ji okamzité omyijte tekouci vodou a mydlem; pokud po osuseni zaznamenate
pretrvavajici podrazdéni pokozky, vyhledejte dermatologa nebo Iékare.

+ V pfipadé poZiti kyselych roztokd je lepsi nikdy nevyvolavat zvraceni. OkamZzité zavolejte zachranku a béhem &ekani na
jeji pfijezd nejprve provedte nékolik vyplachl ust a poté vypijte velké mnozstvi vody.

* Pokud se vam do oci dostane urcité mnozstvi elektrolytového roztoku, diikladné si oplachnéte obli¢ej a snazte se mit oci
oteviené. Operaci opakujte nékolik minut. Pokud je to mozné, pouzijte nouzovy vyplach o¢i. Pokud je to snadné, vyjméte
vSechny kontaktni €ocky a pokraujte v oplachovani. V pfipadé pfetrvavajiciho podrazdéni nebo naslednych poruch zraku
se okamzité poradte s o&nim Iékafem nebo Iékafem.
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2. VLASTNOSTI ZARIZENI

2.1. OBLASTI POUZITi

Zafizeni x2 line predstavuji fadu elektrochemickych systému pro povrchovou Gpravu dilt z nerezové oceli.
Tato zafFizeni byla navrZzena a vyrobena k provadéni rliznych typG prace:

* Moreni (nebo Cisténi) k odstranéni oxidl a spalenin, které se obvykle tvofi po svafovani a fezani; tento proces chrani
oSetfena mista zejména pfed korozi a ucinky ¢asu.

 Lesténi, aby se matna mista svart stala hlad$imi a lesklejSimi.

» Elektrochemické znaceni (volitelné), které umoznuje uzivateli nesmazatelné otisknout jakékoli logo nebo napis na ocelovy
povrch.

Hlavnim nastrojem instalovanym na zafizeni je mofici/leStici hofak, ktery je vybaven integrovanym systémem pro sniZzovani
$kodlivych vypar(. Tento mechanismus u modelt AIR, POWER a SURFACE spogiva v silném proudu vzduchu pfivadéného k
elektrodé (z tohoto diivodu je nutné zafrizeni pfipojit k externimu okruhu stlaéeného vzduchu), zatimco u modelu PRO
je konec hofaku vybaven specialnimi drazka, které nasavaji vypary ze prace (v tomto pfipadé je zafizeni pro tuto funkci jiz
vybaveno sacim motorem).

Zafizeni ma také nadrzku na roztok elektrolytu a derpaci systém, ktery pfivadi kapalinu k hrotu elektrody. Cerpadlo je piné
nastavitelné uzivatelem a mize pracovat dynamicky, ru¢né nebo automaticky.

Pri pouziti téchto pristroju na zvlasté choulostivych ocelovych povrsich (napt. AlISI 430) je tfeba dbat zvysené
opatrnosti, protoze pfi prace mohou vzniknout trvalé bilé skvrny.

V pripadé pochybnosti je dobré nejprve provést zkousku na vzorku stejného typu oceli nebo se pro dalsi
informace obratit na zakaznicky servis NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it).

NITTY-GRITTY neodpovida za $kody zplisobené zafizenim, pokud je pouZivan mimo vySe uvedené oblasti
pouziti.

Zafizeni x2 line jsou strojni zafizeni uréena pro primyslové aplikace, takze jejich pouZziti v domacim prostfedi
je pfisné zakazano.

2.2. PREPRAVA A SKLADOVANI ZARIZENIi

Pro snadnou pfepravu jsou vSechna zafizeni x2 line vybavena rukojeti v horni ¢asti. Podrobné informace o velikosti a
hmotnosti zafizeni naleznete v kapitole
Zafizeni musi byt ulozeno na chrdnéném misté bez vlhkosti, aby byly chranény zejména elektrické soucasti, které obsahuje.

Rukojet’ je uréena pouze k ruénimu pfenaseni zafizeni.
Nepouzivejte jej jako upevnovaci bod pro vidlice vysokozdviznych vozik( nebo jinych zdvihacich stroja.

Pokud je nutné zaslat zafizeni do zakaznického servisu NITTY-GRITTY k opravé, je zakaznik povinen pred
odeslanim zcela vyprazdnit nadrzku s elektrolytem. To Ize velmi snadno provést tak, ze zafizeni otoCite dnem
vzhiru (po sejmuti vicka nadrze) a veskerou kapalinu vylijete do vhodné nadoby odolné proti kyselinam.

NITTY-GRITTY neodpovida za zranéni osob nebo Skody na majetku zptiisobené tinikem roztoku elektrolytu
z nadrze béhem baleni a prepravy do servisniho strediska.
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2.3. SOUCASTI ZARIZENI

Displej 8 | LED alarmu (Cerveny)

Tlacitko pro snizeni napéti 9 | Cerna zasuvka pro ruéni hofak nebo zna&kovaci horak
Tlacitko MODE 10 | Cerna zasuvka pro horak D&W

Tlagitko pro zvySeni napéti 11 | Cervena zasuvka pro zemnici kabel

Tlacitko SET 12 | Zemnici kabel

Tlagitko zapnuti 13 | Miska

LED napajeni (zeleny) 14 | Drzak horaku




line

*

®

®
Clinox
AIR
® POWER
SURFACE

Clinox
PRO

15 | Hofak 22 | Napajeci kabel

16 | Vypina¢ START/STOP 23 | Hlavni vypina¢ C:)
17 | Hrot 24 | Konektor stlateného vzduchu * (>22
18 | Navlek 25 | Otvor pro odvod par ** %
19 | Rukojet’ 26 | Bod pfipojeni plasté hofaku %
20 | Nastroj pro vkladani naviekd é
21 | Nadrzka 2
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2.4. MONTAZ DRZAKU HORAKU

» Pomoci dvou upeviiovacich Sroubl a dodaného Sestihranného kli¢e namontujte drzak ,V* na zakladnu.
» Miska je vybavena magnety a k jejimu zasunuti do otvoru na zakladné neni potfeba zadné naradi.

» Po dokonéeni montaze drzaku hofaku jej nasadte na hlavni jednotku zasunutim specialné tvarovanych hackd pod rukojet.
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3. OVLADACI PANEL

3.1. OBECNY POPIS

obrazovka béhem prace

1 | Displej 9 | Tlacitko zapnuti

2 | Ukazatel provozniho rezimu 10 | Tlacitko SET

3 | Nastavené napéti (V) 11 | LED napajeni (zeleny)

4 | Ukazatel programu Cerpadla 12 | LED alarmu (Cerveny)

5 | Ukazatel vykonu zafizeni 13 | Nastavené napéti (V)

6 | TlacCitko pro snizeni napéti 14 | Ukazatel vystupniho napéti

7 | Tlacitko MODE 15 | Ukazatel proudového vystupu
8 | Tlacgitko pro zvySeni napéti

3.2. ZMENA JAZYKA

» Kdyz je zafizeni zapnuté, stisknéte a nékolik sekund podrzte sou€asné tlacitka —a + .

» Na displeji se zobrazi kéd 0 0 0 0; stisknéte tlacitko .

* Vyberte pozadovany jazyk z dostupnych moznosti (EN - IT - DE - ES - CZ) pouzitim tlacitek — a +.

+ Znovu stisknéte tlacitko () pro potvrzeni a navrat na hlavni obrazovku.

Pokud béhem vybéru jazyka nestisknete po dobu 30 sekund zadné tlacitko, zafizeni se automaticky vrati na
hlavni obrazovku, aniz by uloZilo provedené zmény.
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3.3. STRUKTURA NABIDEK

Displej se rozsviti po pfepnuti hlavniho vypinace zafizeni do
polohy I tento vypinag, zelené barvy, se nachazi na zadni
strané zafizeni (viz kapitola 2.3).

0 0 Béhem spusténi se na displeji kratce zobrazi logo NITTY-
GRITTY a obrazovka s informacemi o firmwaru, poté se
zafizeni pfepne do programu PICKLING BRUSH (mofeni
kartackem).

Chcete-li zménit provozni rezim, stisknéte tlacitko MODE.

pfi dalSim stisknuti tlaCitka MODE
EJ nabidka za¢ne od zadatku
Bez ohledu na zvoleny program Ize pomoci tlacitek — a
+ zvySovat nebo snizovat pracovni napéti (v krocich po
1 voltu).

Vychozi hodnota napéti v rdznych provoznich
rezimech je hodnota doporu¢ena vyrobcem.

L2
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3.4. NASTAVENIi VYKONU

Chcete-li zménit vykon zafizeni, stisknéte jednou tlacitko SET a pfejdéte na konfiguracni obrazovky (viz obrazek nize).
Pomoci tlagitek — a + mdzete vybirat z dostupnych moznosti.

Nastaveni HIGH odpovida:
30A CLINOX PRO
30A CLINOX AIR
PR 100 A CLINOX SURFACE

0
(+)

Nastaveni MID odpovida:

- | cLNoxPrO

- | cunoxaRr
30A | CLINOX POWER
N 50A | CLINOX SURFACE

obrazovka pouzivaného provozniho rezimu

0
(+)

Nastaveni LOW odpovida:
15A CLINOX PRO
15A CLINOX AIR
n L L] L] L]
: - 15A CLINOX POWER
Rewen Caa® 2 TR 30A | CLINOX SURFACE

Chcete-li se vratit na obrazovku pouzivaného programu, stisknéte tlaitko MODE.
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3.5. NASTAVENIi CERPADLA

Chcete-li zménit provozni rezimy Cerpadla, stisknéte dvakrat tladitko SET a pfejdéte na konfiguracni obrazovky (viz obrazek
nize). Pomoci tla¢itek — a + muzete vybirat z dostupnych moznosti.

Cerpadlo Ize zcela vypnout vyb&rem programu OFF.

Rezim DYNAMIC je novinka zavedena do zafizeni x2 line.

Pokud je zvoleno dynamické Fizeni, je Cerpadlo automaticky fizeno
elektronikou zafizeni, ktera na zakladé spotfeby proudu béhem
obrabéni rozhoduje o tom, kolik kapaliny se ma do elektrody
dopravit.

V tomto rezimu se Cerpadlo aktivuje v pravidelnych intervalech
a vzdy vytlaCuje stejné mnozstvi kapaliny smérem k elektrodé.
Frekvenci davkovani Ize nastavit vybérem jedné z osmi
dostupnych urovni, od 1 (nepfilis Casté davkovani) do 8 (velmi
Casté davkovani).

obrazovka pouzivaného provozniho rezimu
w
()

Rezim MANUAL cerpadla se aktivuje pouze po stisknuti vypinace
START na horaku (viz kapitola 2.3).

Aby cerpadlo zacalo pracovat, musi byt tladitko stisknuté a
elektroda musi byt v kontaktu s oSetfovanym povrchem.

Program TIMED je servisni rezim, ktery aktivuje Cerpadlo
nepretrzité po dobu pfiblizné 30 sekund.

Tato funkce je uzite€na pro rychlé naplnéni hydraulického okruhu
pred prace a zajisténi okamzitého privodu kapaliny k elektrodé.

Po zvoleni tohoto programu aktivujte ¢erpadlo stisknutim tlacitka
na ovladacim panelu. Cerpadlo se na konci cyklu automaticky
zastavi, ale Ize jej kdykoli zastavit opétovnym stisknutim nebo
vypinace START/STOP na hofaku.

Béhem programového cyklu TIMED zarizeni nevydava energii.

» ZKRATKA: Bez ohledu na zvoleny program, pokud stisknete
tlacitko STOP na hofaku, ¢erpadlo zaéne okamzité pracovat v
rezimu TIMED. Po uvolnéni tlacitka STOP se zafizeni vrati do
predchozi pracovni konfigurace.

L2
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Chcete-li se vratit na obrazovku provozniho rezimu, stisknéte tlacitko MODE.
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3.6. ALARMOVE ZPRAVY

V pfipadé problému nebo poruch se rozsviti kontrolka alarmu (viz kapitola 3.1) a zafizeni pfestane dodavat proud.

Aby uzivatel mohl snaze identifikovat zdroj problému, zobrazi zafizeni na displeji textovou zpravu s uvedenim pravdépodobné
pficiny poruchy.

Po vyreSeni problému stisknéte tlacitko MODE pro resetovani zafizeni a pokracovani ve prace.

Pro dalSi podporu kontaktujte zakaznicky servis NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it).

Byl aktivovan systém tepelné ochrany (viz kapitola 1.2). Zafizeni bude
mozné uvést do provozu az po jeho vychladnuti.

Zafizeni detekovalo napétoveé vykyvy v elektrické siti; problém neni v
jednotce.
PFed resetovanim zafizeni zkontrolujte elektricky systém.

Doslo k poru$e chladiciho ventilatoru (napfiklad cizi téleso brani jeho
otaceni).

Peclivé zkontrolujte lamely ventilatoru a vycistéte je (pro dukladnou
kontrolu maze byt nutné zafizeni otevfit) a poté se pokuste zafizeni
resetovat.

Zafizeni detekovalo kolisani proudu v elektrické siti; problém neni v
jednotce.
PFed resetovanim zafizeni zkontrolujte elektricky systém.

Aktivovala se ochrana proti zkratim (viz kapitola 1.2).

K tomu obvykle dochazi, kdyz mezi elektrodou a obrobkem vznikne
jiskra.

Pfed resetovanim zafizeni se ujistéte, ze hofak pouzivate spravnym
zpusobem, a zkontrolujte stav opotfebeni navleki/kartackd (a v
pfipadé potfeby je vymérite).

Roztok elektrolytu v nadrzce klesl pod minimalni mezni hodnotu.
V takovém pfipadé zafizeni pfestane fungovat a pro obnoveni innosti
je nutné doplnit kapalinu do nadrzky.

Vyskytl se problém souvisejici s vypinaéem START/STOP.

PFi spusténi zafizeni tlaCitkem , nesmi byt aktivni vypinace na
— hofaku (v opaéném pfipadé stisknéte STOP).

Pokud chyba pfetrvava, je mozné, Zze doSlo k posSkozeni vypinace
START/STOP, ktery vytvafi trvaly faleSny kontakt.
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4. MONTAZ PRISLUSENSTVIi NA HORAK

Pri instalaci hrott, navlekd a kartackd musi byt zafizeni vypnuté:
» Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy , 0.

» Odpojte zafizeni od elektrickeé sité.

Pro sviij bézny provoz zafizeni vyzaduje pouziti specialnich roztoku kyselin, které mohou byt nebezpecné (prectéte

- si pozorné kapitolu 1).
’Z:’ Pri vyméné prislusenstvi na horfaku vzdy vénujte pozornost pripadnym zbytkiim elektrolytu na navieku nebo
— kartaéku.

H\ PFi montazi/demontazi pfisludenstvi na hofak vzdy pouzivejte vhodné ochranné rukavice, za ucelem:
(\ /} * Snizeni rizika pfimého kontaktu pokozky s kyselymi roztoky.

« Zajisténi urcité urovné ochrany proti popaleni v pfipadég, Ze jsou hroty stale pfili§ horké.

4.1. PREHLED PRISLUSENSTVI

HROTY
_ ~
PRO AIR POWER | SURFACE
1 Grafitovy hrot | 100 mm str. 23 - - - volitelné
2 Grafitovy hrot | 45 mm str. 23 zahrnuté zahrnuté zahrnuté zahrnuté
3 Wolframovy hrot | 22 mm str. 24 zahrnuté zahrnuté zahrnuté zahrnuté
4 Wolframovy hrot | 22 mm | 70° str. 25 volitelné volitelné volitelné volitelné
. 5 Wolframovy hrot | 10 mm str. 25 volitelné volitelné volitelné volitelné
2 6 Wolframovy hrot | 10 mm | 70° str. 25 volitelné volitelné volitelné volitelné

NAVOD K POUZITI
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KARTACKY

PRO AIR POWER | SURFACE
Adaptér kartacku str. 22 zahrnuté zahrnuté zahrnuté zahrnuté
Clinox Brush M str. 26 volitelné volitelné volitelné -
9 Clinox Brush L str. 26 zahrnuté zahrnuté volitelné volitelné
10 Clinox Brush L flat str. 26 volitelné volitelné volitelné volitelné
1" Clinox Brush XL str. 27 - - zahrnuté zahrnuté

-
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4.2. INSTALACE HROTU/ADAPTERU KARTACKU

* Vezméte pozadovany hrot nebo adaptér kartacku.

* V zadni &asti hrotu (nebo adaptéru) jsou dva zapustné
otvory (A), ve kterych budou utazeny upevifiovaci Sroub
spoje horaku.

» PFed nasazenim hrotu (nebo adaptéru) na drzak horaku se
ujistéte, ze je na ném tésnici O-krouzek (B).

* Umistéte hrot (nebo adaptér) na drzak hofaku a utahnéte
dvé upeviiovaci Sroub Sestihrannym klicem velikosti
2,5 mm (C); dbejte na to, aby byly Sroub zarovnany se
zapustnym hloubenim (A).

4.3. ORIENTACE HROTU

Béhem prace dosahuji elektrody velmi
vysokych teplot.

Pokud je nutné zménit orientaci hrotu, dbejte
zvySené opatrnosti, aby nedoSlo k popaleni
rukou.

Pro usnadnéni prace v pfipadé, Zze opracovavané plochy
maiji zvlastni tvar nebo se nachazeji na tézko pfistupnych
mistech, Ize spoj hofaku nastavit do vhodnéjsi polohy.

Hrot Ize otacet pfiblizné o +£90° od vodorovné polohy.
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4.4. MONTAZ NAVLEKU NA GRAFITOVY HROT 100 mm

 Nainstalujte hrot na horak (viz kapitola ).
» Prelozte navlek do tvaru pismene ,U* zasurite jej do drazkovanych vystupk( (A) na elektrodé.

» Zaijistéte navlek prislusnym O-krouzkem (B).

4.5. MONTAZ NAVLEKU NA GRAFITOVY HROT 45 mm

» Nainstalujte hrot na hofak (viz kapitola )
» Prelozte navlek do tvaru pismene ,U“ a nasadte jej na elektrodu.

» Zaijistéte navlek pfislusnym O-krouzkem (A).
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4.6. MONTAZ NAVLEKU ,,FAST BOND“ S TEFLONOVYM KROUZKEM

U nékterych typd hrotd jsou navleky upevnény pomoci
teflonového krouzku. V téchto pfipadech se k montazi
pouziva nastroj pro vkladani navlekl na zadni strané zafizeni
(viz kapitola 2.3).

* Nainstalujte hrot na hofak (viz kapitola 4.2).

* Vlozte do ovalné drazka nastroje pro vkladani navlekl (A)
teflonovy krouzek (C). Za timto ucelem lehce zatlacte prsty
na dvé protilehlé strany krouzku tak, aby ziskal elipsovity
tvar, a poté jej nasadte na misto.

* Vlozte navlek (D) do obdélnikové drazky nastroje pro
vkladani navlekad (B).

* Vezméte hofak a nasadte hrot na nastroj pro vkladani
navlek( tak, aby navlek a krouzek pfiléhaly k elektrodé.
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4.7. MONTAZ NAVLEKU ,,TiG BOND"

* Nainstalujte hrot na horak (viz kapitola 4.2).

« Jednoduse navléknéte navlek na elektrodu.
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4.8. MONTAZ KARTACKU CLINOX BRUSH M, L A L FLAT

26

* Instalujte adaptér kartacku (A) na horak (viz kapitola 4.2)

» Adaptér je vybaven zavitovym spojem (B) , na ktery Ize naSroubovat kartacek; dbejte zvySené opatrnosti pfi nasazovani
konce trubicky kartacku (C).

» Nastavte pouzdro kartacku (D) tak, aby na ném nez(istalo vice nez 15 mm uhlikovych viaken.
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4.9. MONTAZ KARTACKU CLINOX BRUSH XL

* Instalujte adaptér kartacku (A) na horak (viz kapitola 4.2)
» Adaptér je vybaven zavitovym spojem (B); nasadte na zavit t&€snici O-krouzek (C).
» NaSroubujte kartacek na zavitovy spoj; budte opatrni pfi nasazovani konce trubky kartacku (D).

» Nastavte pouzdro kartacku (E) tak, aby na ném nezUstalo vice nez 15 mm uhlikovych viaken.
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5. PRED SPUSTENIM ZARIZENi

5.1. BEzZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZIVANI ZARIZENiI
Aby nedoslo k poskozeni zarizeni, zkontrolujte, ze:

» Sitové napéti odpovida napéti, které zafizeni podporuje; tuto hodnotu naleznete v technickych udajich.
» OsSetfovany povrch je uzemnén kabelem vhodného prafezu.
» VS8echny zasuvky, konektory a kabely pouzité se zafizenim jsou v dobrém stavu.

» Elektricky systém, ke kterému je jednotka pfipojena, je vybaven ochrannymi zafizenimi proti zkratu a pfepéti. Tyto
bezpecnostni systémy musi byt pIné funkéni.

» Pracovisté musi byt vzdy uklizené a Cisté.

» Po skonceni obrabé&ni musi byt upinaci zafizeni pro uzemnéni obrobku nebo pracovniho stolu vypnuto.

V pracovnim prostiedi, kde jsou pFitomny svarovaci i mofici stanice:

» Nesvarujte a necistéte/neleStéte soucasné stejny obrobek.

» Bé&hem svafovani odpojte zemnici kabel zafizeni.

Pokud obsluha obsluhuje svarec¢ku, kdyz jsou oba uzemrovaci kabely pfipojeny k pracovnimu povrchu, mize
dojit k poSkozeni elektrickych soucasti zafizeni, i kdyz svarfeci hofak neni v kontaktu s obrobkem. Zejména
vnitini sou€asti zafizeni by mohly byt zkratovany vysokym napétim 100 V.

L2
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5.2. PLNENi NADRZKY

» Ujistéte se, Ze je zafizeni pevné umisténo na rovném a
rovném povrchu.

» Sejméte uzavér nadrzky (A).

 Nalijte pfiblizné 1,8 | roztoku elektrolytu; hladina kapaliny
nesmi nikdy dosahnout okraje plniciho otvoru.

5.
®

Iy

IQ:

Kyselé roztoky mohou byt Skodlivé
pro lidi a zivotni prostfedi, proto pfFi
dopliovani nadrzky dodrzujte vSechna
bezpecnostni opatfeni popsana v
kapitole 1.

Dbejte zejména na to, abyste elektrolyt nevylili
mimo nadrzku
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5.3. PRIPOJENIi K OKRUHU STLACENEHO VZDUCHU

Poznamka: Model CLINOX PRO nemusi byt pfipojen k
externimu okruhu stlaceného vzduchu.

* V Zzavislosti na misté, kde se nachazite, existuji rlizné
normy pro pneumatickd vedeni stlateného vzduchu;
zkontrolujte kompatibilitu dostupnych rychlospojek.

* Vezméte svorku stlateného vzduchu (A) a zapojte ji do
pfislusného konektoru (B) na zadni strané zdroje.

Charakteristiky okruhu stlaéeného vzduchu
musi byt taxativné nasledujici:

* Provozni tlak 6 bara. Q
*  Pratok vysuseného vzduchu.

Neni-li zafizeni pfipojeno k okruhu stlaéeného vzduchu nebo neni-li mozné jej pfipojit, systém potlacovani
koufre integrovany do zafizeni nefunguje.

Vyména pripojky stlaceného vzduchu

Vzhledem k existenci riznych norem v rdznych zemich maze
byt v uréitych situacich nutnd vyména pfipojky stlateného
vzduchu.

Tento postup se nevztahuje na model Clinox PRO, protoze
nema okruh stlac¢eného vzduchu.

* Klicem o velikosti 17 mm (C) pfidrzujte sestavu vzduchové
spojky na misté a zabrante jejimu otd€eni b&éhem vymény.

» Pomoci klice velikosti 14 mm (D) odSroubujte konec
pFipojky.
» Pred instalaci nové pfipojky naneste na jeji zavit tmel.

* Znovu pouzijte kli¢ o velikosti 14 mm (D) pro zaSroubovani
nového konektoru; pevné utahnéte zavit.

Je velmi dulezité pouzit oba kli¢e, protoZze nahodné pootoceni sestavy spoje stlaéeného vzduchu by mohlo
zpUsobit preruseni pneumatického vedeni uvnitt zafizeni.

Pro zakoupeni spravného typu konektoru nebo pro dalsi informace k tomuto tématu kontaktujte zakaznicky servis NITTY-
GRITTY (info@nitty-gritty.it) .
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5.
®

5.4. ELEKTRICKA INSTALACE

Ujistéte se, ze jste si precetli a ovéfrili vSechny
bezpecnostni pokyny v kapitole 5.1.

» Pfipravte hofak instalaci nejvhodnéjsiho pfislusenstvi v
zavislosti na typu provadéné prace.

» Pfipojte konektor uzemnovaciho kabelu (A) k Cervené
zasuvce na pfednim panelu zdroje.

» Pomoci zemnici svorky zemniciho kabelu (B) upnéte
obrobek z nerezové oceli.

» Pripojte napdjeci kabel zafizeni (C) do odpovidajici
zasuvky.

qaa
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6. CISTENIi A LESTENIi SVARU

6.1. ZAHAJENIi PRACE

Pfed zahajenim mofeni/lesténi kusu z nerezové oceli zkontrolujte, zda byly spravné provedeny vSechny prfedbézné operace
popsané v kapitole 5.

Zafizeni vyZaduje pro svUj béZny provoz pouZiti specialnich roztokl elektrolytd zvanych BOMAR.
Je velmi dulezité zvolit nejvhodné;jsi kapalinu podle typu provadéné prace:

¢ BRILL BOMAR, vhodny k mofeni i lesténi.

« STANDARD BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

* TIG BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

* NEUTRAL BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

Pro podrobné informace o oblasti pouziti se vzdy podivejte do technického listu  vyrobku.
Zakaznicky servis spole€nosti NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro jakékoli dal$i informace.

1 0 bezpecnostnich predpisech a osobnich ochrannych prostfedcich, které je nutné pfi praci s t€émito latkami

s Roztoky kyselin jsou nebezpecné a mohou zpuUsobit Skody na osobach a majetku: peclivé si prectéte kapitolu
pouzivat.

» Ujistéte se, Ze je v nadrzi pozadovany roztok elektrolytu a Ze jeho mnozstvi odpovida typu prace, kterou se chystate zahajit;
v pfipadé potfeby nadrz dopliite.

» Ujistéte se, Ze je na hofaku nainstalovano nejvhodnéjsi pfislusenstvi podle typu provadéné prace.
» Zapnéte zafizeni pfepnutim hlavniho vypinace (umisténého na zadni strané zdroje) do polohy ,I*.
« Stisknutim tlacitka MODE na ovladacim panelu zvolte pozadovany provozni rezim (pro vice informaci viz kapitola 3.3).

« Stisknéte tlacitko SET pro vybér pozadovaného vykonu (pro vice informaci viz kapitola 3.4).
Aby nedoslo k nadmérnému opotfebeni nebo poskozeni pfisluSenstvi, doporu€ujeme zvolit vykon podle nasledujici tabulky,
ktera zohledriuje jak vykon pouzitého modelu zafizeni x2 line, tak vodivost roztoku elektrolytu.

PRISLUSENSTVI <2 LINE BRILL STANDARD TIG NEUTRAL
BOMAR BOMAR BOMAR BOMAR
PRO/AIR - - LOW LOW
Navlek , Tig Bond* POWER - - LOwW LOW
SURFACE
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Navlek ,Fast Bond"“ POWER MID MID HIGH HIGH
SURFACE LOW LOW MID MID
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Navlek 45 mm POWER MID MID HIGH HIGH
SURFACE LOW LOW MID MID
PRO/AIR - - - =
Navlek 100 mm POWER - - - .
SURFACE MID MID HIGH HIGH
PRO/AIR HIGH HiGH HIGH HIGH
Kartacek M, L, L flat POWER MID MID MID MID
SURFACE LOW Low LOW LowW
PRO/AIR NE NE NE NE
1 Stétec XL POWER HIGH HIGH HIGH HIGH
g SURFACE HIGH HIGH HIGH HIGH

Tabulka je platna pouze v pfipadé, Ze jsou v riiznych provoznich reZimech pouZity vychozi hodnoty napéti udavané vyrobcem.
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» Dvakrat stisknéte tlacitko SET pro nastaveni provozniho rezimu ¢erpadla (pro vice informaci viz kapitola 3.5).

5.
®

Pokud zafizeni pouzivate poprvé od zakoupeni, méjte na paméti, ze hydraulicky obvod je z vyroby testovan
specialni nevodivou kapalinou. Z tohoto dtvodu je vzdy vhodné ¢erpadlo pred prace spustit na pfiblizné 1 az 2
minuty, aby se zajistilo, Ze je cely hydraulicky okruh naplnén pouze roztokem elektrolytu.

Pro usnadnéni této operace pouzijte program TIMED. Béhem tohoto postupu peclivé sledujte kapalinu
uvolfiovanou z elektrody a vypnéte Cerpadlo teprve tehdy, kdyz uz neni vidét zadny zbytek zkuSebni kapaliny.

» Drzte stisknuté tlacitko STOP na vypinaci hofaku, aby se Cerpadlo aktivovalo, a pfed zahajenim prace se ujistéte, Ze je
navlek nebo Stétec dostatecné navlhéen roztokem elektrolytu.

Pokud elektroda neni v kontaktu s oSetfovanym povrchem (tj. nete¢e zadny proud), Cerpadlo prestane pracovat
bez ohledu na zvoleny provozni rezim; tim se zabrani zbyte€nému plytvani roztokem elektrolytu.

Jediny zpusob, jak vytlacit kapalinu, i kdyz nete€e zadny proud, je pouzit program TIMED nebo podrzet
stisknuté tlacitko STOP na vypinadi horaku.

+ Stisknutim tlagitka START na vypinaci hofaku (pfipadné tlacitka na ovladacim panelu) spustite zafizeni. Systém
snizovani koufe se uvede do provozu (odsavani pomoci zafizeni Clinox PRO, vhanéni stlaceného vzduchu pomoci zafizeni
Clinox AIR, POWER, SURFACE).

Po spusténi se zafizeni pfiblizné po 30 sekundach necinnosti automaticky vypne.
Jedna se o preventivni opatieni, které ma zabranit nahodnému zapnuti hofaku na konci prace.

POUZITI UKAZATELU NA DISPLEJI

Bé&hem prace se na displeji objevuiji sloupcové ukazatele, které v redlném Ease zobrazuji napéti a proud dodavané zafizenim
(viz kapitola 3.1). Pokud se obrobku nedotykate, neprochazi hofdkem zadny proud a napéti se udrZuje na poloviné
nastaveného napéti. Napéti se zaCne postupné zvySovat az po zahajeni prace, ¢imz se minimalizuje pravdépodobnost vzniku
oblouku nebo jisker v misté kontaktu mezi kartackem/hrotem a ¢isténym/le§ténym svarem.
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make it shine
- Cisténi/lesténi zaénéte pfilozenim navleku/kartadku na obrobek z nerezové oceli.

» Lehkym tlakem pfejizdéjte navlekem/kartadckem pfes svar a pokracujte v procesu, dokud nebudou vSechny oxidaéni stopy
zcela odstranény. BEhem prace se v misté kontaktu navleku/kartacku a pajky mohou tvofit jiskry a péna: to je zcela normalni.

» V pripadé potfeby upravte vystupni napéti pomoci tlacitek — a + na ovladacim panelu, abyste dosahli lepSich vysledkul (po
zmeéné provozniho rezimu se napéti vrati na vychozi hodnotu vyrobce).

* Proces lesténi vyzaduje vice roztoku
elektrolytu nez moreni.

» Vzdy udrzujte Stétec/navlek dobre navihéené
roztokem elektrolytu, aby nedoslo k jejich
prehrati a naslednému vyraznému zkraceni
zivotnosti; pokud se objevi jasné znamky
opotrebeni, souc¢ast okamzité vymérnite.

* Pokud se béhem prace zvySi vykon a/
nebo napéti, roztok elektrolytu se rychleji
odparuje; odparovani kapaliny kompenzujte
zvySenim otacek Cerpadla (v dynamickém
rezimu to neni nutné; dalSi podrobnosti viz
kapitola 3.5).

» Nikdy nepouZivejte hrot bez odpovidajiciho
navleku; hrot nesmi byt nikdy v pfimém
kontaktu s opracovavanym ocelovym
obrobkem.

» Pri cisténi/lesténi drzte Stétec kolmo ke
svaru a nikdy netlaéte uhlikové vlakna pfili§
silné na oSetfovany povrch (C).

» Pro dosazeni nejlepSich vysledki pravidelné
upravujte teflonové pouzdro kartacku
tak, aby bylo odkryto pfiblizné 10-15 mm
uhlikovych viaken.

Abyste zabranili pronikani elektrolytu do
zafizeni pres systém snizovani koufe
nikdy nepouzivejte horak smérujici
nahoru.

Pro tento typ prace pouZivejte pouze
ruéni horaky.
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6.2. Po PRACE

5.
®

» Stisknéte tlacitko STOP vypina€ na hofaku (nebo
alternativné tlacitko () na ovladacim panelu), ktery pferusi
vyvod proudu do hofaku a zastavi systém snizovani koufe.

* Vlozte hofak do jeho drzaku (A).

Po ukonéeni prace vzdy fadné ulozte horak a
dalSi prislusenstvi.

Nikdy nepokladejte hofak na horni ¢ast zdroje
béhem prestavek nebo na konci procesu
prace, protoze roztok elektrolytu muize
odkapavat z navihéeného navleku/kartacku
a proniknout do zdroje. Vzdy pouzivejte
vhodny drzak a v pfipadé potfeby vyprazdnéte
odkapavaci misku.

Zarizeni musi byt v kazdém pfipadé udrzovano
v co nejvétsi Cistoté.

» Odpojte konektor zemnici svorky zemniciho kabelu od obrobku.

* Na obrobek pouzijte roztok INOX FIT.

Je velmi dulezité obrobek postrikat roztokem
INOX FIT; tento pfipravek neutralizuje
pripadné zbytky pripravku BOMAR, ¢&imz
zabrariuje vzniku flekt a bilych skvrn (které Ize
odstranit pouze pfi opakovani celého procesu
prace).

Pfipadné Ize povrch odistit velkym proudem
vody.

» Otfete povrch hadfikem z mikrovlakna navihéenym dgistou
vodou.

* Povrch osuste suchou utérkou z mikrovlakna.

6.3. VypNuTi
» Vypnéte zafizeni pfepnutim hlavniho vypinace do polohy , O
» Odpojte zastrCku zafizeni ze zasuvky.

» Provedte béznou udrzbu zafizeni podle popisu v kapitole .

» Aby se omezil dopad na Zivotni prostfedi, musi se pouzité navleky a pouzité kapaliny vzdy likvidovat v souladu s platnymi

predpisy o likvidaci odpadu (dal$i informace viz kapitola ).
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7. RUCNIi HORAK (voLiTeLng)

7.1. PREHLED PRISLUSENSTVi RUCNIHO HORAKU
HROTY

KARTACKY

PRO | AR | POWER | SURFACE

1 Grafitovy hrot | 35 mm str. 38
cu3' 2 Grafitovy hrot | 22 mm str. 39
< . . . .
o 3 Grafitovy hrot | 22 mm | 70° str. 38 | Ruéni hofak Ize zakoupit samostatné a k dispozici
2 je razné prisluSenstvi podle poZadavk( zakaznika.
G 4 Grafitovy hrot | 10 mm str. 38 | P podiep
Q L o Zakaznicky servis spole¢nosti NITTY-GRITTY
w 5 Grafitovy hrot| 10 mm | 70 str. 38
= = ftovy hrot | ! (info@nitty-gritty.it) je Kk dispozici pro jakekoli dalsi
gﬁ (] Adaptér kartacku pag. <?> | informace.
x 3 7 Clinox Brush M str. 40
. O
O x 8 Clinox Brush S str. 40
an
X0
=2
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7.2. INSTALACE HROTU/ADAPTERU KARTACKU

5.
®

Béhem instalaci hrott a adaptéru nesmi byt k zafizeni pfipojen ruéni horak.

* Vezméte pozadovany hrot (A) nebo adaptér kartacku (B).

* Vénujte pozornost trubicce na hrotu, ktera musi byt

zarovnana

ruéniho horaku.

» Nasadte hrot (nebo adaptér) na uchyt ruéniho hofaku a
utdhnéte zajiStovaci Sroub Sestihrannym kli€em velikosti

2,5 mm (C).

a zasunuta do pfisluSného otvoru na spoj
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7.3. MONTAZ NAVLEKU NA GRAFITOVY HROT 35 mm

Pfi instalaci navlekd nesmi byt k zafizeni pfipojen ru¢ni horak.

* Nainstalujte hrot na ruéni hotak (viz kapitola 7.2).
» Prelozte navlek do tvaru pismene ,U“ a nasadte jej na elektrodu.

» Zaijistéte navlek prislusnym O-krouzkem (A).

7.4. MONTAZ NAVLEKU ,,TiIG BOND"

Pfi instalaci navlekd nesmi byt k zafizeni pfipojen ruéni horak.

* Nainstalujte hrot na ru¢ni hofak (viz kapitola 7.2).

» Jednoduse navléknéte navlek na elektrodu.
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5.
®

7.5. MONTAZ NAVLEKU ,,FAST BOND“ S TEFLONOVYM KROUZKEM

Pfi instalaci navlekd nesmi byt k zafizeni pfipojen ru¢ni horak.

U nékterych typd hrotd jsou navleky upevnény pomoci
teflonového krouzku. V téchto pfipadech se k montazi
pouziva nastroj pro vkladani navlekd integrovany v opérné
zakladné ruéniho hofaku.

* Nainstalujte hrot na ru¢ni hofak (viz kapitola 7.2). 0
» Do ovalné drazka nastroje pro vkladani navlekd (A) vliozte
teflonovy krouzek (C). Za timto ucelem lehce zatlacte prsty
na dvé protilehlé strany krouzku tak, aby ziskal elipsovity
tvar, a poté jej nasadte na misto.
» Polozte navlek (D) do obdélnikové drazky nastroje pro
vkladani navleku (B).
» Vezméte ruéni hofak a nasadte hrot na nastroj pro vkladani
navlek( tak, aby navlek a krouzek pfiléhaly k elektrodé. /
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7.6. MONTAZ KARTACKU CLINOX BRUSHS A M

PFi instalaci kartack( nesmi byt k zafizeni pfipojen ruéni horak.

* Instalujte kartaCkovy adaptér (A) na ruéni hofak (viz kapitola 7.2).

» Adaptér je vybaven zavitovym spojem (B), na ktery Ize naSroubovat Stétec; dbejte zvySené opatrnosti pfi nasazovani konce
trubicky kartacku (C).

» Nastavte kartackové pouzdro (D) tak, aby na ném nezUstalo vice nez 15 mm uhlikovych viaken.

L2
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7.7. INSTALACE TUBY S ELEKTROLYTEM

5.
®

si pozorné kapitolu 1).
PFi vyméné pfislusenstvi na hofaku vzdy vénujte pozornost pripadnym zbytkiim elektrolytu na navieku nebo

! Pro svij béZny provoz zafizeni vyZzaduje pouziti specialnich roztokd kyselin, které mohou byt nebezpeéné (prectéte

kartacku.

Abyste snizili riziko pfimého kontaktu pokozky s kyselymi roztoky, pouzivejte pfi montazi tuby s elektrolytem na
ruéni hofak vzdy vhodné ochranné rukavice.

Pfi instalaci tuby ji vzdy drzte ve svislé poloze
s uzavérem smeérem nahoru, aby nedoslo k
nezadoucimu rozliti roztoku elektrolytu.

OdSroubujte uzavér tuby (A).

Uzaveér si uschovejte, abyste mohli tubu znovu uzavfit v
pfipadé&, Ze ji vyménite pfed uplnym vyCerpanim.

Pokud je tuba nova, odstrante tésnici kryt (B).
ZasSroubujte tubu do odpovidajiciho spoje ruéniho hofaku

(C), a nezapomerite ji drzet smérem nahoru, aby nedoslo
k rozliti kapaliny.

Pred drzenim hofaku a zahajenim prace se ujistéte, ze
je tuba spravné naSroubovana na spoji a ze nedochazi k
unikam kapaliny.
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7.8. ELEKTRICKA INSTALACE

* Pouzijte dodany kabel (A) k provedeni elektrické instalace ru¢niho hofaku; jeden konec pfipojte do pfisluSného spoje na
ruénim hofaku (B) a druhy do vyhrazeného pouzdra na pfednim panelu zafizeni (C).

7.9. ZAHAJENi PRACE

» PFed zahajenim mofeni/le$téni kusu nerezové oceli zkontrolujte, zda byly spravné provedeny vSechny pfedb&zné operace
popsané v kapitole 5; zejména zkontrolujte, zda je zemnici kabel spravné pripojen k zafizeni i k opracovavanému
predmétu.

» Ujistéte se, Ze je na hofaku nainstalovano nejvhodnéjsi pfisludenstvi podle typu provadéné prace.
» Vyberte nejvhodnéjsi kapalinu podle typu provadéného prace:

¢ BRILL BOMAR, vhodny k mofeni i lesténi.

¢ STANDARD BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

¢ TIG BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

¢ NEUTRAL BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

Pro podrobné informace o oblasti pouziti se vZdy podivejte do technického listu  vyrobku.
Zakaznicky servis spoleénosti NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro jakékoli dal$i informace.

Roztoky kyselin jsou nebezpecné a mohou zpusobit Skody na osobach a majetku: peclivé si prectéte kapitolu
= 1 0 bezpecnostnich predpisech a osobnich ochrannych prostfedcich, které je nutné pfi praci s témito latkami
=P\ pouzivat.

» Zapnéte zafizeni pfepnutim hlavniho vypinace (umisténého na zadni strané zdroje) do polohy ,I*.

« Stisknutim tlacitka MODE na ovladacim panelu zvolte poZadovany provozni rezim (pro vice informaci viz kapitola 3.3).

L2

CLINOX PRO - AIR - POWER + SURFACE

=
N
2
o
o
¥
Q
S
<
Z




5.
®

» Stisknéte tlacitko SET pro vybér pozadovaného vykonu (pro vice informaci viz kapitola 3.4).
Aby nedoslo k nadmérnému opotfebeni nebo poskozeni pfislusenstvi, doporu¢ujeme zvolit vykon podle nasledujici tabulky,
ktera zohledriuje jak vykon pouzitého modelu zafizeni x2 line, tak vodivost roztoku elektrolytu.

PRISLUSENSTVI <2 LINE BRILL STANDARD TIG NEUTRAL
BOMAR BOMAR BOMAR BOMAR
PROJ/AIR - - LOW Low
Navlek , Tig Bond* POWER - - LowW LOW
SURFACE - - - -
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Navlek ,Fast Bond"“ POWER MID MID MID MID
SURFACE LOW LOW LOW LOW
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Navlek 35 mm POWER MID MID MID MID
SURFACE LOW LOW LOW LOW
PRO/AIR LOW LOW LOW LOW
Stétec S POWER LOwW LOwW Low LOwW
SURFACE - - - -
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Stétec M POWER MID MID MID MID
SURFACE LOW LOW LOW LOW

Tabulka je platna pouze v pfipadé, Ze jsou v riiznych provoznich rezimech pouzity vychozi hodnoty napéti udavané vyrobcem.

* Pfed zahajenim prace nékolikrat stisknéte tladitko Cerpani kapaliny na hofaku a ujistéte se, Zze je navlek nebo Stétec
dostatecné navihéen roztokem elektrolytu (tento proces trva o néco déle, pokud pouzivate ru¢ni hofak poprvé). Mezi dvéma
po sobé jdoucimi stisky vyCkejte alespon 2 az 3 sekundy, aby byl zajistén ucinny provoz €erpaciho systému.

« Stisknéte tlagitko ovladaciho panelu pro spusténi zafizeni.

PFi pouziti ruéniho hofaku neni v provozu systém snizovani koufe integrovany se zafizenim a musi byt v
provozu vhodny externi odsavaci pfistroj.

Po spusténi se zafizeni pfiblizné po 30 sekundach necinnosti automaticky vypne.
Jedna se o preventivni opatfeni, které ma zabranit nahodnému zapnuti hofaku na konci prace.

POUZITi UKAZATELU NA DISPLEJI

Béhem prace se na displeji objevuji sloupcové ukazatele, které v realném €ase zobrazuji napéti a proud dodavané zafizenim
(viz kapitola 3.1). Pokud se obrobku nedotykate, neprochazi hofakem zadny proud a napéti se udrzuje na poloviné
nastaveného napéti. Napéti se zaCne postupné zvySovat az po zahajeni prace, ¢imz se minimalizuje pravdépodobnost vzniku
oblouku nebo jisker v misté kontaktu mezi kartackem/hrotem a Cisténym/leSténym svarem.

-
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make it shine
- Cisténi/lesténi zaénéte pfilozenim navleku/kartadku na obrobek z nerezové oceli.

» Lehkym tlakem pfejizdéjte navlekem/kartadckem pfes svar a pokracujte v procesu, dokud nebudou vSechny oxidaéni stopy
zcela odstranény. BEhem prace se v misté kontaktu navleku/kartacku a pajky mohou tvofit jiskry a péna: to je zcela normalni.

» V pfipadé potfeby upravte vystupni napéti pomoci tlaitek — a + na ovladacim panelu, abyste dosahli lepSich vysledkul (po
zméneé provozniho rezimu se napéti vrati na vychozi hodnotu vyrobce).

» Navleky (A) jsou vhodné zejména pro velké svary, zatimco kartacky (B) jsou vhodné pro tézko pfistupné svary.

* Proces lesténi vyzaduje vice roztoku
elektrolytu nez moreni.

» Vzdy udrzujte navlek/stétec dobfe navihéené
roztokem elektrolytu, aby nedoSlo k jejich
prehfati a naslednému vyraznému zkraceni
zivotnosti; pokud se objevi jasné znamky
opotiebeni, souc¢ast okamzité vymérite.

* Pokud se béhem prace zvysi vykon a/

nebo napéti, roztok elektrolytu se rychleji

odpafuje; ujistéte se, Zze je navlek nebo

Stétec vzdy dobfe navihéen.

Nikdy nepouzivejte hrot bez odpovidajiciho

navleku; hrot nesmi byt nikdy v pfimém

kontaktu s opracovavanym ocelovym
obrobkem.

Pri cisténi/leSténi drzte Stétec kolmo ke

svaru a nikdy netlacte uhlikové viakna pfilis

silné na oSetfovany povrch (C).

Pro dosazeni nejlepsich vysledkl pravidelné

upravujte teflonové pouzdro kartacku

tak, aby bylo odkryto pfiblizné 10-15 mm

uhlikovych viaken.
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7.10. Po PRACE
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» Stisknéte tlacitko ovladaciho panelu pro preruseni
dodavky proudu do horaku.

* Vlozte ruéni hofak zpét do drzaku (A) .

Drzak je navrzen tak, aby drzel ruéni hofék s
nainstalovanym hrotem.

Pokud je ale na hoféku Stétec, musi byt drzak
prizplsoben odpovidajicim nastavcem (B).

Instalace nastavce
» Nalezité vyrovnejte drazku nastavce (C)
zasunte ji do drzaku.

* Otocenim nastavce o 90° proti sméru
hodinovych rucicek jej zajistéte na misté.
Chcete-li nastavec vyjmout, provedte stejny

postup v opacném poradi.

Po ukonéeni prace vzdy fadné ulozZte hofak a dalsi pfisluSenstvi.

Nikdy nepokladejte hofak na horni €ast zdroje béhem prestavek nebo na konci procesu prace, protoze roztok
elektrolytu mize odkapavat z navihéeného navleku/kartacku a proniknout do zdroje. VZdy pouzivejte vhodny
drzak a v pfipadé potfeby vyprazdnéte odkapavaci misku.

Zafizeni musi byt v kazdém pfipadé udrzovano v co nejvétsi Cistoté.
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» Odpojte konektor zemnici svorky zemniciho kabelu od obrobku.

» Na obrobek pouzijte roztok INOX FIT.

Je velmi dulezité obrobek postrikat roztokem
INOX FIT; tento pfipravek neutralizuje
pripadné zbytky pfipravku BOMAR, ¢&imz
zabrariuje vzniku flekt a bilych skvrn (které Ize
odstranit pouze pfi opakovani celého procesu
prace).

Pfipadné Ize povrch odistit velkym proudem
vody.

« Otfete povrch hadfikem z mikrovlakna navihéenym Cistou
vodou.

» Povrch osuste suchou utérkou z mikrovlakna.

7.11. VypNUTI

* Vypnéte zafizeni pfepnutim hlavniho vypinace do polohy ,0“.
» Odpojte zastréku zafizeni ze zasuvky.

* Provedte bé&Znou udrzbu zafizeni podle popisu v kapitole .

» Aby se omezil dopad na Zivotni prostfedi, musi se pouzité navleky a pouzité kapaliny vzdy likvidovat v souladu s platnymi
predpisy o likvidaci odpadu (dal$i informace viz kapitola ).
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8. HORAK D&W (voLiTELNE)

8.1. PREHLED PRISLUSENSTVIi HORAKU D&W

-~
-
N
N\ ' “
.
PRO AIR POWER | SURFACE
1 Grafitovy hrot | 45 mm str. 48 Hof?k D&yv Izve zakgupit samczstatné ca k disp92ici
je ruzné prislusenstvi podle pozadavkl zakaznika.
Zakaznicky servis spole¢nosti NITTY-GRITTY
. (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro jakékoli dalSi
2 Clinox Brush DW str. 49 informace.
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NAVOD K POUZITi

8.2. INSTALACE HROTU/ADAPTERU KARTACKU

Béhem instalace hrotl a adaptéru nesmi byt k zafizeni pfipojen hofak D&W.

* Vezméte pozadovany hrot nebo adaptér kartacku.

* V zadni &asti hrotu (nebo adaptéru) jsou dva zapustné
otvory (A) , ve kterych budou utazeny upevriovaci Sroub
drzaku hofaku D&W.

* Umistéte hrot (nebo adaptér) na drzak hofaku D&W a
utdhnéte dvé pfidrzné Sroub Sestihrannym klicem 2,5 mm
(B); dbejte na to, aby byly Sroub zarovnany se zapustnymi
otvory (A).

8.3. MONTAZ NAVLEKU NA GRAFITOVY HROT 45 mm

PFi instalaci navlekd nesmi byt k zafizeni pfipojen hofak D&W.

48

* Instalujte hrot na horfak D&W (viz kapitola )
» Prelozte navlek do tvaru pismene ,U“ a nasadte jej na elektrodu.

 Zajistéte navlek pfislusnym O-krouzkem (A).
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8.4. MONTAZ KARTACKU CLINOX BRUSH DW

Pri instalaci kartack( nesmi byt k zafizeni pfipojen horak D&W.

* Instalujte kartackovy adaptér (A) na hofak D&W (viz kapitola )
» Adaptér je vybaven zavitovou spojkou (B).
» Nasroubujte Stétec (C) na zavitovy spoj.

» Nastavte kartackové pouzdro (D) tak, aby na ném nezlstalo vice nez 15 mm uhlikovych viaken.

8.5. ELEKTRICKA INSTALACE

» Pouzijte dodany kabel k provedeni elektrické instalace hofaku D&W:; pfipojte samici konektoru (A) k hofaku D&W (B) a
zasurite samec konektoru (C) do vyhrazeného pouzdra na pfednim panelu zafizeni (D).
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8.6. ZAHAJENIi PRACE

» Pfed zahajenim moreni/leSténi kusu nerezové oceli zkontrolujte, zda byly spravné provedeny vSechny pfedbézné operace
popsané v kapitole 5; zejména zkontrolujte, zda je zemnici kabel spravné pripojen k zarizeni i k opracovavanému
predmétu.

* Vyberte nejvhodnéjsi kapalinu podle typu provadéného prace:
¢ BRILL BOMAR, vhodny k mofeni i lesténi.
¢ STANDARD BOMAR, vhodny pouze k mofeni.
¢ TIG BOMAR, vhodny pouze k mofeni.
¢ NEUTRAL BOMAR, vhodny pouze k mofeni.

Pro podrobné informace o oblasti pouziti se vzdy podivejte do technického listu  vyrobku.
Zakaznicky servis spole€nosti NITTY-GRITTY (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro jakékoli dal$i informace.

Roztoky kyselin jsou nebezpecné a mohou
zpUsobit Skody na osobach a majetku: peclivé
si prectéte kapitolu 1 o bezpecnostnich
predpisech a osobnich ochrannych

prostfedcich, které je nutné pfi praci s témito
latkami pouzivat.

* Nalijte roztok elektrolytu do plechovky nebo plastové
nadoby dostate¢né velké, aby se do ni vesSel hrot nebo
Stétec.

» Ponotte hrot s navlekem nebo Stétec kompletné do nadoby.

Je dllezité udrzovat elektrody vzdy dobfe
' navlhéené, aby nedoslo k jejich prehrati.

» Zapnéte zafizeni pfepnutim hlavniho vypinace (umisténého na zadni strané zdroje) do polohy ,I*.
« Stisknutim tlacitka MODE na ovladacim panelu zvolte poZzadovany provozni rezim (pro vice informaci viz kapitola 3.3).

» Stisknéte tlacitko SET pro vybér pozadovaného vykonu (pro vice informaci viz kapitola 3.4).
Aby nedoslo k nadmérnému opotifebeni nebo poskozeni pfisluSenstvi, doporucujeme zvolit vykon podle nasledujici tabulky,
ktera zohledriuje jak vykon pouzitého modelu zafizeni x2 line, tak vodivost roztoku elektrolytu.

L2
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» Stisknéte tlacitko SET pro vybér pozadovaného vykonu (pro vice informaci viz kapitola 3.4).
Aby nedoslo k nadmérnému opotfebeni nebo poskozeni pfislusenstvi, doporu¢ujeme zvolit vykon podle nasledujici tabulky,
ktera zohledriuje jak vykon pouzitého modelu zafizeni x2 line, tak vodivost roztoku elektrolytu.

PRISLUSENSTVI x2 LINE gl | STRNDARD | IS R
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Navlek 45 mm POWER MID MID HIGH HIGH
SURFACE LOW LOW MID MID
PRO/AIR HIGH HIGH HIGH HIGH
Stétec DW POWER LowW Low LOW HIGH
SURFACE HIGH HIGH HIGH HIGH

Tabulka je platna pouze v pfipadé, Ze jsou v rliznych provoznich rezimech pouzity vychozi hodnoty napéti udavané vyrobcem.

« Stisknéte tlacitko () ovlddaciho panelu pro spusténi zafizeni.

PFi pouziti hofaku D&W neni v provozu systém snizovani koure integrovany se zafizenim a musi byt v provozu
vhodny externi odsavaci pristroj.

Po spusténi se zafizeni pfiblizné po 30 sekundach necinnosti automaticky vypne.
Jedna se o preventivni opatieni, které ma zabranit nahodnému zapnuti hofaku na konci prace.

POUZITI UKAZATELU NA DISPLEJI

Bé&hem prace se na displeji objevuiji sloupcové ukazatele, které v redlném Ease zobrazuji napéti a proud dodavané zafizenim
(viz kapitola 3.1). Pokud se obrobku nedotykate, neprochazi hofdkem zadny proud a napéti se udrZuje na poloviné
nastaveného napéti. Napéti se zaCne postupné zvySovat az po zahajeni prace, ¢imz se minimalizuje pravdépodobnost vzniku
oblouku nebo jisker v misté kontaktu mezi kartackem/hrotem a ¢isténym/le§ténym svarem.

-
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- Cisténi/lesténi zaénéte pfilozenim navleku/kartadku na obrobek z nerezové oceli.

» Lehkym tlakem pfejizdéjte navlekem/kartadckem pfes svar a pokracujte v procesu, dokud nebudou vSechny oxidaéni stopy
zcela odstranény. BEhem prace se v misté kontaktu navleku/kartacku a pajky mohou tvofit jiskry a péna: to je zcela normalni.

» V pripadé potfeby upravte vystupni napéti pomoci tlacitek — a + na ovladacim panelu, abyste dosahli lepSich vysledkul (po
zméneé provozniho rezimu se napéti vrati na vychozi hodnotu vyrobce).

* Navlek 45 mm (A) je vhodny zejména pro velké svary, zatimco Stétec DW (B) je vhodny pro téZko pfistupné svary.

* Proces lesténi vyzaduje vice roztoku
elektrolytu nez moreni.

» Vzdy udrzujte navlek/stétec dobre navihéené
roztokem elektrolytu, aby nedoslo k jejich
prehrati a naslednému vyraznému zkraceni
zivotnosti; pokud se objevi jasné znamky
opotrebeni, sou¢ast okamzité vymérnite. @

* Pokud se béhem prace zvySi vykon a/
nebo napéti, roztok elektrolytu se rychleji
odparuje; ujistéte se, ze je navlek nebo l
Stétec vzdy dobre navihéen.

» Nikdy nepouZzivejte hrot bez odpovidajiciho ’
navleku; hrot nesmi byt nikdy v pfimém 0
kontaktu s opracovavanym ocelovym D4
obrobkem.

» Pri cisténi/leSténi drzte Stétec kolmo ke
svaru a nikdy netlaéte uhlikové vlakna pfili§

silné na oSetfovany povrch (C). '
» Pro dosazeni nejlepSich vysledki pravidelné C -

upravujte teflonové pouzdro kartacku
tak, aby bylo odkryto pfiblizné 10-15 mm
uhlikovych viaken.
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8.7. Po PRACE

» Stisknéte tlacitko ovladaciho panelu pro preruseni
dodavky proudu do horaku.

* Vlozte hofak do jeho drzaku (A).

Po ukonceni prace vzdy fadné ulozte horak a
dalsi prislusenstvi.

Nikdy nepokladejte hofak na horni ¢ast zdroje
béhem prestavek nebo na konci procesu
prace, protoze roztok elektrolytu muize
odkapavat z navihéeného navieku/kartacku
a proniknout do zdroje. Vzdy pouzivejte
vhodny drzak a v pfipadé potifeby vyprazdnéte
odkapavaci misku.

Zarizeni musi byt v kazdém pfipadé udrZzovano
Vv co nejvétsi Cistoté.

» Odpojte konektor zemnici svorky zemniciho kabelu od obrobku.

» Na obrobek pouzijte roztok INOX FIT.

Je velmi dulezité obrobek postrikat roztokem
INOX FIT; tento pfipravek neutralizuje
pripadné zbytky pripravku BOMAR, ¢&imz
zabrariuje vzniku flekt a bilych skvrn (které Ize
odstranit pouze pfi opakovani celého procesu
prace).

Pfipadné Ize povrch odistit velkym proudem
vody.

» Otfete povrch hadfikem z mikrovlakna navihéenym gistou
vodou.

* Povrch osuste suchou utérkou z mikrovlakna.

8.8. VypNuTi
* Vypnéte zafizeni prepnutim hlavniho vypinace do polohy ,0“.

» Odpojte zastr€ku zafizeni ze zasuvky.

-
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» Provedte béznou udrzbu zafizeni podle popisu v kapitole .

» Aby se omezil dopad na Zivotni prostfedi, musi se pouzité navleky a pouzité kapaliny vzdy likvidovat v souladu s platnymi
predpisy o likvidaci odpadu (dalSi informace viz kapitola ).
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9. ZNACENI (vouiTELNE)

Diky sadé pro elektrochemické znaceni a sitotiskovym Sablonam (oboji voliteIné) Ize zafizeni x2 line pouzivat k oznacovani
nerezové oceli; diky této funkci Ize na nerezovou ocel okamzité otisknout jakékoli logo.
Elektrochemické znaceni vyuziva principu elektrolyzy za pouziti neutralnich kapalin, které nejsou drazdivé ani korozivni.

Standardni velikost sitotiskové Sablony se pohybuje od minimalnich rozmérd 25x15 mm do mvaximélnl’ch 257x170 mm. P¥i
spravném pouzivani Ize Sablonu pouzit pro pfiblizné 500 oznaceni, aniz by bylo nutné ji vyménit. Zivotnost Sablony v§ak zavisi i
na dal$ich dulezitych faktorech, jako je jeho velikost nebo hustota pozadi, které tvofi grafiku.

NITTY-GRITTY nabizi také moznost zakoupeni specialni tiskarny (kompatibilni pouze s PC) pro vyrobu jednorazovych $ablon,
které jsou vhodné zejména pro znackovani sériovych &isel, log a stitk( CE.

Pouzivejte pouze originalni znackovaci sady a Sablony. Necertifikované vyrobky, jako jsou nevhodné roztoky
elektrolytu nebo znackovaci hroty a navleky, které nejsou specialné ureny pro tuto funkci, by mohly zpusobit
trvalé poSkozeni pfistroje i obrobku. Chcete-li zakoupit znackovaci sady, Sablony na miru nebo tiskarnu, obratte
se na grafické oddéleni NITTY-GRITTY (grafica@nitty-gritty.it).

9.1. PREHLED PRISLUSENSTVi ZNAGKOVACICH HORAKU

PRO AIR POWER | SURFACE

Oznacdovaci sadu lIze zakoupit samostatné a
1 Grafitovy znackovaci hrot | 35 mm pag. <?> | podle pozadavk( zakaznika je k dispozici rizné
prislusenstvi.

Zakaznicky servis spole¢nosti NITTY-GRITTY
2 Sitotiskova Sablona = (info@nitty-gritty.it) je k dispozici pro jakékoli dalsi
informace.
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9.2. INSTALACE ZNACKOVACIHO HROTU

Béhem instalace hrotl a adaptéru nesmi byt k zafizeni pfipojen znackovaci horak.

* Vezméte si znackovaci hrot.

» Zasunte vystupek spojovaciho prvku (A) do drazka
znackovaciho hofaku.

» Utahnéte zajiStovaci kolik Sestihrannym klicem 2,5 mm

(B).

9.3. MONTAZ NAVLEKU NA ZNACKOVACIi HROT

PFi instalaci navlekd nesmi byt k zafizeni pfipojen znackovaci horak.

» Nasadte hrot na znackovaci hofak (viz kapitola )

-
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» Prelozte navlek do tvaru pismene ,U“ a nasadte jej na elektrodu.

 Zajistéte navlek pfislusnym O-krouzkem (A).
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9.4. ELEKTRICKA INSTALACE

» Pouzijte dodany kabel (A) k provedeni elektrické instalace znackovaciho hofaku; jeden konec pfipojte do pfisluSné zasuvky
na znackovacim hofaku (B) a druhy do vyhrazené zasuvky na pfednim panelu zafizeni (C).

* Umistéte sitotiskové sito (D) na obrobek a zkontrolujte,
zda byly spravné provedeny vSechny pfedbézné operace
popsané v kapitole 5. Zejména se ujistéte, Ze svorka
zemnici svorky uzemrovaciho kabelu byla pfichycena na
oSetfovany nerezovy obrobek.

Pfed pouzitim nové sitotiskové Sablony se
doporucuje pouzit ho na vzorovém povrchu a
udélat nékolik zkuSebnich znacek, aby se pIné
otevrela jeho oka a ziskal se dokonaly obraz.
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9.5. ZAHAJENIi PRACE

* Vyberte nejvhodnéjsi kapalinu podle typu provadéného
znaceni:

¢ INOX M, vhodné pro vytvareni tmavSich a zietelngjSich
znaceni.

¢ INOX E, pro otisknuti jasného a svétlého znaceni na
principu elektroerozivni technologie.

Nalijte nékolik kapek roztoku elektrolytu (A) na znackovaci
navlek.

Navlek navlhéeny roztokem elektrolytu
umoznuje provést asi 15 po sobé jdoucich
znacek, poté je tfeba ji znovu navihéit.

* Zapnéte zafizeni pfepnutim  hlavniho vypinace
(umisténého na zadni strané zdroje) do polohy ,I*.

Stisknutim tla¢itka MODE na ovladacim panelu zvolte
pozadovany provozni rezim (pro vice informaci viz kapitola
3.3).

* Na rozdil od ¢&isténi a lesténi vyzaduje proces znaceni s
hrotem velikosti 35mm minimalni mnozstvi proudu, takze
neni tfeba volit konkrétni pracovni vykon.

» Stisknéte tlacitko SET pro vybér pozadovaného
vykonu (pro vice informaci viz kapitola 3.4).
Aby nedo$lo k nhadmérnému opotfebeni nebo poskozeni
prislusenstvi, doporu€ujeme zvolit vykon podle nasledujici
tabulky, kterd zohledrnuje jak vykon pouZitého modelu
zafizeni X2 line, tak vodivost roztoku elektrolytu.

« Stisknéte tlagitko ovladaciho panelu pro spusténi
zafizeni.

Po spusténi se zafizeni pfiblizné po 30
sekundach necdinnosti automaticky vypne.
Jednd se o preventivni opatfeni, které ma
zabranit nahodnému zapnuti hofdku na konci
prace.

» Nékolikrat pfejedte mokrym znackovacim naviekem pres logo nebo text, ktery chcete vyrazit na povrch z nerezové oceli (B).

» Neprekracuijte okraje Sablony, abyste neoznacili ocel mimo pozadovanou oblast.

» Vzdy udrzujte navlek dobfe navihceny roztokem elektrolytu, aby nedoslo k jeho prehrati a naslednému
vyraznému zkraceni zivotnosti; pokud se objevi jasné znamky opotrebeni, soucast okamzité vyménte.

» Nikdy nepouzivejte hrot bez odpovidajiciho navleku; hrot nesmi byt nikdy v pfimém kontaktu se Sablonou.

» Pfi zvoleni provozniho rezimu znaceni zafizeni automaticky dodava odpovidajici napéti. Pfi nastavovani
vystupniho vykonu nemackejte tlacitka - a + na ovladacim panelu, jinak maze dojit k riGznym
problémuam, jako napr.:

¢ Slabé a/nebo Spatné definované znaceni.
¢ Spaleniny na znackovacim navleku.

¢ Spaleniny na sitotiskové Sabloné.

¢ Nezadouci fleky na obrobku.

-
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9.6. Po PRACE

» Stisknéte tlacitko ovladaciho panelu pro preruseni
dodavky proudu do znac¢kovaciho horaku.

* Vlozte hofak do jeho drzaku (A).

Po ukonceni prace vzdy fadné ulozte horak a
dalSi prislusenstvi.

Pokud by doslo k nahodnému pfilozeni horaku
k obrobku, elektrochemicky proces znaceni by
pokracoval na vSech ¢astech nerezové oceli,
které jsou v kontaktu s navlekem, a trvale by
je poskodil.

Nikdy nepokladejte horak na horni ¢ast zdroje
béhem prestavek nebo na konciprocesu prace,
protoze roztok elektrolytu mize odkapavat z
navlhéeného navleku a proniknout do zdroje.
Vzdy pouzivejte vhodny drzak a v pfipadé
potfeby vyprazdnéte odkapavaci misku.
Zafizeni musi byt v kazdém pfipadé udrzovano
v co nejvétsi Cistoté.

» Odpojte konektor zemnici svorky zemniciho kabelu od obrobku.

» Na obrobek pouzijte roztok INOX FIT.

Je velmi dllezité nastfikat na obrobek roztok
INOX FIT; tento pfipravek neutralizuje veSkeré
zbytky roztoku pro znaceni, ¢imz zabraruje
vzniku flek( a bilych skvrn.

Pfipadné Ize povrch odistit velkym proudem
vody.

» Otfete povrch hadfikem z mikrovlakna navihéenym gistou
vodou.

* Povrch osuste suchou utérkou z mikrovlakna.

9.7. VypPNUTI
* Vypnéte zafizeni prepnutim hlavniho vypinace do polohy ,0“.
» Odpojte zastréku zafizeni ze zasuvky.

» Provedte béznou udrzbu zafizeni podle popisu v kapitole .

» Aby se omezil dopad na Zivotni prostfedi, musi se pouzité navleky a pouzité kapaliny vzdy likvidovat v souladu s platnymi
predpisy o likvidaci odpadu (dal8i informace viz kapitola ).
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10.UDRZBA

Udrzbu zafizeni smi provadét pouze kvalifikovani technici autorizovani vyrobcem.

NITTY-GRITTY neodpovida za Skody zptisobené na zafizeni pfi opravach provadénych pracovniky, ktefi nejsou pro tento
ukol specialné vyskoleni.

Vyrobce rovnéz nenese zadnou odpovédnost v pfipadé, ze jsou pfi udrzbé pouzity neoriginalni dily nebo pfisluSenstvi; za
pripadné pfimé nebo nepfimé Skody zpusobené takovym jednanim je piné odpovédny zakaznik.

VNYANY i

Je dulezité, abyste pfi udrzbé vzdy dbali zvySené opatrnosti a nezapomnéli na:

» Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy , 0"

» Odpojte zafizeni od elektrické sité.

+ Zkontrolujte hladinu kapaliny v nadrzi a ujistéte se, Ze pfi manipulaci s pfistrojem nemuze dojit k jejimu dniku.

» Pokud udrzba vyZaduje otevieni pfistroje, vZdy dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci s vnitfnimi ¢astmi, zejména pokud
mate podezfeni na unik elektrolytového roztoku z hydraulického okruhu.
» Opatrné rozeberte vSechny soucasti uvnitf zafizeni, protoze desky a podpéry mohou mit ostré hrany.

Doporucujeme prostudovat si kapitolu 1, kde jsou podrobné popsany vSechny bezpecnostni predpisy, abyste mohli s
pristrojem pracovat pri minimalizaci rizik.

10.1. RADNA UDRZBA

PRED KAZDOU PRACOVNi SMENOU

« Zkontrolujte opotfebeni vSech souc&asti zafizeni a v
pfipadé potfeby je vyménte; pouzivejte pouze originalni
nahradni dily.

» Ujistéte se o dobrém stavu pouzitych zasuvek, konektort
a kabell; vzdy musi byt zaruCena spolehlivost vSech
elektrickych zafizeni.

» Udrzujte vétraci otvory na zafizeni Cisté a dbejte na to,
aby tyto otvory nebyly zakryté pfekazkami. Udrzujte kolem
zafizeni dostate€ny prostor, abyste zajistili spravné vétrani.

10.2. MIMORADNA UDRZBA

POSTUP CISTENi NA KONCI PRACOVNi SMENY

» Odstrante navleky/kartacky z hrotu/adaptéru, abyste
zabranili znecisténi elektrody v dlsledku odpafovani
roztoku elektrolytu.

» Navleky/kartacky vzdy oplachnéte Cistou vodou a osuste
je suchou utérkou z mikrovlakna.

* Pokud navleky/kartdCky vykazuji zfetelné
opotfebeni nebo spaleni, okamzité je vymérite.

znamky

* Po vychladnuti oCistéte hrot a Spicku hofdku tekouci
vodou, abyste zabranili znecisténi.

Ukony mimotadné Gdrzby obvykle provadéji specializovani technici spolednosti NITTY-GRITTY nebo sité jejich autorizovanych
stfedisek.
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11. LIKVIDACE A SESROTOVANI

Usilujte o zajisténi maximalni ochrany zivotniho prostredi.

Neprovadéni sbéru roztoku elektrolytl, stejné jako jejich nahodné vyliti ze zafizeni, midze vést k moznym negativnim
dopadum na Zivotni prostredi a zdravi.
* Pracovisté musi byt vzdy vybaveno systémem pro sbér roztokl kyselin.
% » S hofakem a dalSim pfisluSenstvim zachazejte opatrné, aby nedochazelo k odkapavani elektrolytu mimo oblast
obsluhovanou zafizenimi pro zachycovani kyseliny.

» Dodrzujte pokyny uvedené v této kapitole, abyste minimalizovali dopad na Zivotni prostfedi spojeny s pouzivanim
tohoto zafizeni.

11.1. BALENI

Tento druh odpadu je srovnatelny s komunalnim odpadem a Ize jej likvidovat v zafizenich na prace komunalniho odpadu
(skladky prvni tfidy), aniz by vzniklo vétSi nebezpeci pro ¢lovéka a zivotni prostredi.

11.2. POUZITE NAVLEKY
Jedna se o specialni odpad, ktery je tfeba likvidovat v souladu s platnymi pfedpisy.

11.3. POUZITE KAPALINY

Béhem prace (Cisténi a lesténi) se v pouzitych roztocich elektrolytll usazuji tézké kovy: pouzité kapaliny je proto tfeba
povazovat za zvlastni odpad, ktery je tfeba likvidovat v souladu s predpisy platnymi v zemi pouziti.

11.4. ZASTARALA ZARIZENi A VYBAVENI

Povazuji se za specialni odpad, ktery se podle typu pfedava k seSrotovani. S odkazem na smérnici ES-2002/96
o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) musi uzivatel pfi vyfazovani elektrickych a
elektronickych soucastek tyto soucastky oddélit a zlikvidovat na autorizovanych sbérnych mistech nebo je pfi
novém nakupu predat prodejci jesté nainstalované.
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12.PROHLASENI O SHODE

vYRoBCE NITTY-GRITTY S.r.l.
PROVOZOVNA Via dei Marmorari, 36 — 41057 Spilamberto (Modena) — ITALY
SIDLO Via Mazzini, 182/F — 41049 Sassuolo (Modena) — ITALY

OSOBA POVERENA SESTAVENIM TECHNICKE DOKUMENTACE:
JMENO Michele Lapelosa
FUNKCE Majitel spolecnost/Technicky feditel
EMAILOVA ADRESA lapelosa@nitty-gritty.it
TELEFON +39 059 785210
ADRESA Via dei Marmorari, 36 — 41057 Spilamberto (Modena) — ITALY

PROHLASUJE, ZE ZARIZENI:
MODEL CLINOX PRO x2 / CLINOX AIR x2 / CLINOX POWER x2 / CLINOX SURFACE x2
POPIS Systém elektrochemického mofeni a znaceni nerezové oceli

JE V SOULADU S NASLEDUJICiMI SMERNICEMI:

« EMC 2014/30/EU
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

¢ LVD 2014/35/EU
Smérnice o nizkém napéti

* RoHS 2015/863/EU

Smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek
* EN 609741

Evropské normy a jejich zmény

VYROBCE
ICHELE LAPELOSA

ajitel spole¢nost/Technicky feditel
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13.VSEOBECNE ZARUCNIi PODMINKY

VSEOBECNE ZARUCNi PODMINKY

* Na zafizeni vyrobena spole¢nosti NITTY-GRITTY S.r.l. se vztahuje zaruka na materialové a konstrukéni vady po dobu 12
meésicl od data nakupu.

» Na elektronickou desku (méni¢) se vztahuje zaruka 24 mésicl od data zakoupeni zafizeni.

» Zarucni prace se provadeji v provozovneé spolecnosti NITTY-GRITTY S.r.l. za nasledujicich podminek:

¢ Naklady na dopravu, baleni a pfepravu jdou vzdy na naklady a riziko zédkaznika; zaslany material nam musi byt doru¢en
zaplaceny a vhodné zabaleny.

¢ Zéaruka se nevztahuje na vyrobky, které byly rozebrany, opraveny nebo do nich jinak zasahl neopravnény personal, nebo
pokud bylo zmé&néno nebo odstranéno sériové &islo zafizeni.

¢ Zaruka se nevztahuje na poruchy vzniklé v disledku urazu elektrickym proudem, nedbalosti, nespravného pouziti,
nespravného napajeni nebo nespravného zapojeni.

¢ Zaruka se nevztahuje na spotfebni souc€asti zafizeni.

¢ Zéaruka se vztahuje na ndklady na material pouzity na opravu a na praci, ale nezahrnuje naklady na dopravu, pfepravné atd.,
které budou zakaznikovi U¢tovany podle skute¢nych nakladl bez pfirazky.

* | po uplynuti zaru¢ni doby je naSe zakaznicky servis pIné k dispozici pro pfipadné sefizeni a/nebo opravu nami vyrobenych
zarizeni. Naklady na pfipadné opravy budou pfedlozeny ke schvaleni prostfednictvim odhadu (pokud je vyzadovan) nebo
budou u¢tovany v kone¢né cené.
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14. TECHNICKE SPECIFIKACE

Sitové napéti

230V - 50/60 Hz

O A\

230V - 50/60 Hz

230V - 50/60 Hz

230V - 50/60 Hz

Zdanlivy vykon (max) 1800 VA 1200 VA 1800 VA 2400 VA
Vystupni proud 0+30A 0+30A 0+50 A 0+100 A
Vystupni vykon 900 W 900 W 1500 W 2400 W

Nastaveni napéti

3-30 V (step 1V)

3-30 V (step 1V)

3-30 V (step 1V)

3-30 V (step 1V)

, Low:  15A Low:  15A Low:  15A Low: 30A
Nastaveni proudu High: 30A High- 30A Mid: 30A Mid: 50 A
on: o High: 50 A High: 100 A
Kapacita nadrzky 1,81 1,81 1,81 1,81
Vydejova rychlost 1+3,6 I/h 1+3,6 I/h 1+3,6 I/h 1+3,6 I’h
Dynamickée Dynamickeé Dynamické Dynamickeé
Nastaveni Cerpadla Rucni Ruéni Ruéni Ruéni
Automatickeé (8 urovni) Automatickeé (8 urovni) Automatickeé (8 urovni) Automatickeé (8 urovni)
T¥ida izolace IP20 1P20 IP20 1P20
Hlu¢nost <80 dB (A) <70 dB (A) <70 dB (A) <70 dB (A)
Hmotnost (naprazdno) 18 kg 16,5 kg 16,5 kg 18,5 kg

Rozméry 543 x 228 x 315 mm 543 x 228 x 315 mm 543 x 228 x 315 mm 543 x 228 x 315 mm
Saci hofak (L. 3m) Foukaci hofak (L. 4 m) | Foukaci hofak (L.4m) | Foukaci hofak (L. 6 m)
Hofak Ruéni hotak * Ruéni horak * Ruéni horak * Ruéni horak *
y Horak D&W * Horak D&W * Horak D&W * Horak D&W *
Znackovaci horak * Znackovaci horak * Znackovaci horak * Znackovaci horak *
Cisténi Cisténi Cisténi Cisténi
Funkce Lesténi Lesténi Lesténi Lesténi
Znadeni Znaceni Znaceni Znaceni

* volitelné
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Nitty-Gritty Srl

Via dei Marmorari, 36 - 41057 Spilamberto (MO] - ITALY
Tel. +39 059 785210 - Fax +39 059 7861612
www.nitty-gritty.it - info@nitty-gritty.it



