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BeZné problémy a ich odstranenie

+ Nepravidelné stmievanie
Pokryvka hlavy bola nastavené nerovnomerne a medzi o¢ami a SoSovkou filtra je nerovnomerna
vzdialenost (Nastavte pokryvku hlavy, aby ste zmensili rozdiel vo filtri).

+ Filter automatického stmavnutia nestmavne ani neblika
@Ochranné folia predného krytu je znecistena alebo poskodena (Vymeriite folia).
(2) Senzory st znetistené (Vytistite povrch senzorov).
(3) Zvaraci prud je prili$ nizky (Obnovte citlivost’ na vy&iu).
() Skontrolujte batériu a skontrolujte, &i je v dobrom stave a spravne nainstalovana. Tiez skontrolujte
povrch batérie a kontakty a v pripade potreby vycistite. DalSie informacie najdete v "InsStalacia batérie”
na strane 2.

+ Pomala reakcia
Prevadzkova teplota je prili$ nizka (NepouZivat pri teplotach pod -10 ° C alebo 14 ° F).

+ Slabé videnie
(D) Ochr. félia predného / vnitorného krytu a / alebo filter je znetisteny (Vymefite féliu).
@ Nie je dostatok okolitého svetla.
@Cl’slo tiena je nespravne nastavené (Resetujte Cislo tiena).
@Skontrolujte, Ci nie je odstranena félia z predného krytu.

¢+ Zvaracska kukla
Pokryvka hlavy nie je spravne nastavena (znovu nastavte).

VYSTRAHA

Uzivatel musi prestat’ pouzivat samozatemnovacie zvaracsku kuklu okamzite,
ak nemozno odstranit’ uvedené problémy. Obratte sa na predajcu.

INSTRUKCIE NA POUZi{VANIE

VYSTRAHA! Pred pouzitim kukly pre zvaranie, aby ste si precitali a pochopili bezpe¢nostné pokyny.

« INSTALACIA BATERIE

Vysunite drziak batérii z filtra automatického
stmavovania (pri vymene batérie vyberte pouzitd
batériu), vlozte nové batérie CR2450 do drziaka
batérii a vlozte drziak batérii spat do filtra
automatického stmavovania. Skontrolujte, ¢i je
andda a katdda batérie vloZend spravne (pozri
obrazok 1).

+ POWER ON / OFF : :
Tento  filter = automatického  stmavenia sa 1 1
automaticky zapne po jeho vyzdvihnuti. @ @
Nastavenie urovne citlivosti 0 - 9: Zvaracia kukla sa
po nepouZzivani 30 minut automaticky vypne.

Nastavenie tirovne citlivosti = 10: Filter bude Uistite sa, Ze pozitivny

neustale stipat, aby vyhovel nejakym Specidlnym g:::;:i:ﬁérérie
aplikacidm v rezime ZVARANIE aj rezZime REZANIA '

S tymto nastavenim sa zvaracie kukla automaticky pri nepouzivani vypne po 30 minutach.
Z dovodu uspory energie nezabudnite nastavit’ citlivost’ medzi 0 - 9, ak sa nepouziva.




+ Digitalna aktivacia obrazovky
Stlacenim ktoréhokolvek zo Styroch tlacidiel aktivujte digitalnu obrazovku (pozri obr. 2a).
Po 15 sekundach sa digitalna obrazovka automaticky prepne do pohotovostného
rezimu. Kratko stladte tlacidlo eSte raz, &im obrazovku opat zruSite a zostanu
zachované predchadzajuce nastavenia.

« OVLADANIE REZIMU
Short Press "ON / MODE" zvolte zodpovedajlci rezim pre pracovné cinnosti (pozri
obr.2a):

ReZim zvarania - pouziva sa pre vacsinu zvaracskych aplikacii. Pred zvaranim stlacte
tlacidlo .FUNC", abv ste spravne nastavili nastavenie tiena, citlivosti a oneskorenia. V
tomto rezime sa svetlo ihned po zacati zvarania zhasne.

Rezim rezania - pouZiva sa na rezacie aplikacie. Pred rezanim stlacte tlacidlo ,FUNC*,
abv ste spravne nastavili nastavenie tiefia. citlivosti a oneskorenia. V tomto rezime sa
svetlo okamzite po zahajeni rezania stmavne.

RezZim brusenia - pouziva sa na brusenie. V tomto rezime je odtier filtra pevny. 4.
Nemozno upravit nastavenie odtiefia, citlivosti a oneskorenia.
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+ Indikator batérie
Symbol HEE; ukazuje aktualny stav batérie (pozri fig.2b). Objem batérii ma
zobrazovat' Styri Urovne symbolu (pozri obr. 2c). Objavi sa symbol & na displeji
pred uplynutim 1-2 Zivotnosti batérie, litiova batéria CR2450 by sa mala vymenit v
¢as. Symbol indikatora batérie nie je v redlnom ¢ase, mal by sa vSak aktualizovat po
kratkom stlaceni tlacidla ,ON / MODE".

+ Kontrola tlaku

Po zapnuti objektivu kratkym stlacenim tlacidla ,FUNC* vyberte ,SHADE®“ upravte stupen
tienenia priezoru. Pomocou tlacidiel “¥ ” a “ A” vyberte odtief stmavenia.

Rozsah tienenia pre kazdy rezim je nasledujuci:

Rezim rezanie - DIN 5 az 8 (pozri fig.3a) Rezim zvarania - DIN 9 ~ 13 (pozri fig.3b)
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Rezim brusenia - Iba €. 4 (pozri obr. 3c). Vyklopte predny vyklopny diel pre brusenie,
filter automatického zapalovania ma tiez nastavenie rezimu brusenia.
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Vyberte si spravne Cislo odtiena pre svoj proces zvarania / rezania podla ,,Sprievodnej
tabulky odtienov na poslednej strane.

« KONTROLA SENSITIVITY

+ Zmacknite tlacitko ,,FUNC* aby ste zvolili ,,SENSITIVITY* Pouzite tlaCitka “ A” a “ ¥”
aby boli SoSovky viac alebo menej citlivé na zvaraci lU¢ réznych zvaracich procesov.
Nastavenia citlivosti 5-10 sU normalne nastavenia pre kazdodenné pouzitie. Rozsah
citlivosti pre kazdy mod su nasledovné:

ReZim rezanie (DIN 5 az 8)/ReZim zvarania (DIN 9 ~13)-Citlivost’ 0~10 (pozri fig.4a/ 4b)
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Rezim brusenia - Bez nastavenia citlivosti

Ako jednoduché pravidlo pre optimalny vykon sa odporuca nastavit citlivost na
maximum, a potom postupne znizovat, az kym filter nebude reagovat na svetlo z
okolitych svetelnych podmienok (priame slnko, intenzivne umelé svetlo, susedné
zvaracské obluky atd'’.).

Mo6Ze byt potrebné upravit' citlivost’ displeja tak, aby vyhovovala roznym svetelnym
podmienkam alebo ak displej blika. Citlivost’ displeja upravte nasledovne:

+ Stlacte wtlacidlo pre zniZenie nastavenie na hodnotu 0.

+ Kuklu nasmeruite v smere pouzitia a vystavte ju okolitym svetelnym podmienkam.

+ Opakovane stlacajte tlacidlo ,, A, az kym dispej nebude tmavy, a potom stlacaijte
tlacidlo ,, ¥“, kym sa nerozjasni dispelj. Kukla je pripravena na pouzitie. V pripade
urcitych aplikacii alebo v pripade, Ze objektiv blika, je potrebné mierne prestavenie.

+ KONTROLA DELAY (oneskorenia)

Stlacenim tlacidla ,,FUNC“ vyberte ,,DELAY“, zacCnite s nastavenim oneskorenia objektivu.
Pouzite tlacidla ovladania ,,A “a,, ¥*, aby ste nastavili ¢as, po ktorom sa objektiv
prepne na zvaranie alebo rezanie.



ReZim rezanie(DIN 5 ~ 8)/ReZim zvarania(DIN 9 ~ 13),-Oneskorenie 0~10(pozri fig.5a/5b)
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Rezim Grind (brasenie) - bez nastavenia citlivosti

Oneskorenie je zvlast uzito¢né pri eliminacii jasnych dodatocnych liucov, ktoré sa
vyskytuijt pri aplikaciach s vys$simi vykonmi, kde roztavena kalula zostava na okamih
dodatocne jasna. Pomocou ovladacich tlacidiel oneskorenia objektivu mozete nastavit
oneskorenie od 0 do 10 (0,1 az 1,0 sekundy). Ked’ sa zvaranie zastavi, pozorovacie
okienko sa automaticky zmeni z tmavého spat’ na svetlo, ale s vopred nastavenym
oneskorenim na kompenzaciu akéhokolvek svetlého dodatocného Ziarenia na obrobku.
Cas oneskorenia / odozva je mozné nastavit’ od Urovne 0 do Urovne 10. Odporuca sa
pouzit’ kratSie oneskorenie pri aplikaciach bodového zvarania a dlhsie oneskorenie pri
aplikaciach s vy$Simi prdadmi. Dlhsie oneskorenie je mozné pouzit aj pri
nizkoprddovom zvarani TIG a impulzoch TIG / MIG / MAG.

Nastavenie kriza kukly :

Celkovy obvod celného pasu sa da zvacsit’ alebo zmensit’ oto¢enim gombika na zadnej
strane ¢elného pasu (pozri nastavenie ,,Y* na obr. 6). To sa da urobit’ pri noseni kukly
a umoznuje nastavenie spravneho napatia, aby kukla bola pevne na hlave bez toho,
aby bola prilis tesna.

+ Ak Celenka lezi na hlave prilis vysoko alebo prilis nizko, upravte popruh, ktory
prechadza cez temeno hlavy. Na tento Ucel uvolnite koniec pasky zatlacenim
poistného kolika z otvoru v pase. Posunte dve Casti pasu podla potreby Sirky a zatlacCte
blokovaci kolik cez najblizsi otvor (nastavenie ,,W* na obr. 6).

+ Predné a zadné pasy sa automaticky prisposobia podla tvaru hlavy a makké podlozky
dobre padnu na celo a chrbat hlavy, ¢o prinesie viac pohodlia (pozri obr. 7a).
Otestujte prilbu celenky tak, Ze pri prilbe niekolkokrat nadvihnete a zavriete prilbu.
Ak sa Celny pas pri naklanani pohybuje, upravte ho tak, aby bol stabilny.

NASTAVENIE vzdialenosti medzi kuklou a tvarou

Krok 1: Stlacte a podrzte zapadku ,,LOCK“ na obidvoch stranach (pozri obr. 7b) a
mozete sklopit’ dozadu a dopredu.

Krok 2: Uvolnite zapadku ,,LOCK* a nechaijte ju zapadn(t’ do otvorov. Uistite sa, ze
vzdialenost’ medzi objektivom a oboma ocami je rovnaka, aby sa zabranilo
nerovnomernej tme.

NASTAVENIE sklonu

Nastavenie sklonu je umiestnené na pravej strane kukly. Uvolnite pravy napinac hlavy a
nastavte paku dopredu alebo dozadu do spravnej polohy. Znova utiahnite napinaci
gombik pre Ciapky hlavy (pozri obr. 7c).



+ ZOSTAVENIE dychacej trubice
Vlozte kolik na dychacej trubici do vzduchového kanala kukly, oto¢te 1/4 do smeru proti
.otvoreniu“ a potom zafixuite dvchaciu trubicu do drziaka na zadnom kryte hlavovej
Casti, aby zapadla na svoje miesto (pozri obr. 8) ,

UDRZBA

+ Vymena drziaka predného filtra
Demontaz: Odstrante predny drziak filtra za obr .9a / 9b.
Montaz: VloZte jednu stranu do otvoru, potom stlacte a zaistite druhd stranu (pozri obr.
9c).




+ VYMENA samostmievacieho filtra
Demontaz: Zatlate palce na spodnej strane samostmievacieho filtra a tlaéte ho
smerom nahor (pozri obr.10a), vyberte filter z kukly (pozri obr.10b).
Montaz: Naijskor vlozte filter automatického zatemnenia do otvorov na lavej a pravej
strane. Potom filter zatlacte nadol, kym nezacvakn( zamky (pozri obr.10c).

obr.10b

« VYMENA vonkaijsej folie
Vymente vonkajsiu foliu, ak je poskodena. Montaz: Demontujte drziak filtra podla
obrazka 9a / 9b. Nasad'te naspat’ nad priehladné okienko filtra a ohnite filter smerom
nahor, kym sa neuvolni z okrajov priehladného okienka (pozri obr. 11a). Zostavenie:
Nainstalujte jednu stranu do Strbiny a potom vlozte druht stranu.

+ VYMENA vnatorného filtra
Ak je filter vnatorného kryvtu poskodeny, vymente ho.
Demontaz:Necht umiestnite do vyklenku nad oknom filtra a ohnite smerom nahor, kym
sa neuvolni z okrajov okienka filtra (pozri obr.11b).
Montaz: Zostavte vnutorny kryt objektivu rovnakym sposobom, ako to bolo
odstranené.

obr.11a obr.11b

« VYMENA GRIND FOLIE
Demontaz: Vyberte drziak obr.12a / 12b. Odstrante brasnu foliu obr.12c.
Montaz: Nainstalujte jednu stranu do otvoru a potom vlozte druhu stranu.

obr.12a obr.12b



+ VYMENA TESNENIA
Tesnenie na tvar sa moze pouzit' na ulahcenie Cistenia po demontazi z plasta, ale ak
je poskodené, musi sa vymenit'.
Stlacte tlacidlo ,,LOCK*“ na konzolovych dieloch a zatlacte pokryvku hlavy v smere
Sipky, aby ste oddelili pokryvku hlavy od kukly (pozri obr.13). Podla poradia 1-4 na
obrazku. zaplombuite tesnenie na tvar so suchvm zipsom vo vnutri kukly a uistite sa. ze
tesnenie na tvar je pevne pripevnené k plastu kukly (pozri obr.13b). Potom stlacte
tlacidlo ,,LOCK“ na konzolovych sGcastiach, aby ste namontovali pokryvku hlavy na
kuklu (pozri obr.13c), pracku zatlacte podla 1-5 bodov (pozri obr.13d).
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+ CISTENIE

Kuklu ocistite makkou handrou. Pravidelne distite povrchy filtra. Nepouzivajte
najCastejSie Cistiace prostriedky. Vydistite senzory a solarne ¢&lanky metylovanou
liehovinou a aclean handri¢kou a utrite dosucha handri¢kou, ktora po sebe nezanechava
vlakna.



TECHNICKE UDAJE

Optic.trieda:
Oblast'zobrazenia:
Velkost kazety:
Sensor oblUka:
Light State:

Grind State:

Odtien rezania:

Zvaraci odtien:

Ovladanie odtiena:

Power On / Off:

Kontrola citlivosti:

UV / IR ochrana:
Zdroj:

Cas prepinania :
Brusenie:
Oneskorenie :

TIG s nizkym pradom:
Prevadzkova teplota.:
Teplota pri skladovani:

Material:
Rozsah pouzitia:

Schvalené:

1/1/1/1

107 x 75 mm (4,21 "x 2,95")

156 x 123 x 33 mm (6,14 "x 4,84" x 1,30 ")

4

DIN 4

DIN 4

Odtien ¢ 5-8

Odtien ¢ od 9 do 13 Internal

Interné ovladanie digitalneho displeja
Automaticky On / Off

Nizke - vysoké, digitédlne ovladanie displeja

Az do tiena DIN16 za vSetkych okolnosti
Vymenitelna batéria,

2 x CR2450 litiova batéria

1/25000 s. zo svetla do tmy

Ano

0,1 ~ 1,0 s, ovladanie dig. displeja

> 2amper (DC); > 2 zosilnovace (AC)
-10°Caz55°C (14" F~131"°F)
-20°Caz70° C(-4°C~158 ° F)

Nylon s vysokou narazovou odolnostou

Stick Welding(SMAW); TIG DC a AC; TIG Pulz DC;
TIG Pulse AC; MIG / MAG / CO 2;

MIG / MAG Pulse;

Plasma ARC Citting (PAC); Plasma Arc Welding (PAW);
Air Carbon Arc Cutting (CAC-A); Oxyfuel Gas
Welding(OFW), Oxygen Cutting (OC); Grinding
DINplus CE, ANSI Z87.1, CSA 794.3, AS / NZS 1338.1



ZOZNAM POLOZIEK & ZOSTAVA

ITEM CAST NO. POPIS

A-1 V3FH TM26 00 Drziak na predny filter

A-2 FC TM26 00 Vonkajsia folia (160,36 x 107,3 mm)

A-3 ADF950S iEXP Filter automatického stmavovania

A-4 IC TM950S 00 Vnuatorna folia (107 x 80 mm)

A-5 V3GH TM26 00 Drziak brusneho filtra

A-6 DM TM26 00 Brisna folia (proti hmle, 223 x 129,8 mm)

A-7 V3PH TM26 00 Skelet kukly so vzduchovodom

A-8 V3SC TM26 00 Bocny kryt

A-9 V3FS TM26 00 Tesnenie tvare

A-10 V3HG TM26 00 Pokryvka hlavy (vratane potitka a makkej
podlozky)

A-11 V3SW TM3 00 Potitko

A-12 V3SP TM3 00 Makka podlozka

10




TABULKA

PREVADZKA

;}gI.R((?A% VELKOST

PRl )

Minimalna

PROTECTIVW

Navrhunuté
Tienenie.

SHADE

(Komfort)

Menej ako 3 (2,5) | Menej ako 60 7 -
MMA/SMAW 3-5 (2,5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Viac ako 8 (6,4) | 250-550 11 14
MIG/MAM Menej ako 60 7 -
60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
TIG Menej ako 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Air uhlik (Svetlo) Menej ako 10 12
500
arc rezanie (Heavy) 500-1000 11 14
Plazmové oblukoveé Menej ako 20 6 6-8
zvaranie
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Rezanie plazmou (Svetlo)® Menej ako 8 8
300
(Medium)® 300-400 12
(Heavy)? 400-800 10 14
Torch brazing - - 3-4
Torch soldering - - 2
Carbon oblukom - - 14
hrabka plechu
V. m
zvaracie
Svetlo Pod 1/8 pod 3.2 4 alebo 5
stredna 178 172 2.3.-07.12. 5 alebo 6
tazky 1/2 Over Viac ako 12,7 6 alebo 8
kyslikové rezanie
Light v odseku 1 mladsi 25 3 alebo 4
Medium 1-6 rokov 4 alebo 5
Heavy viac ako 6 25-150 5 alebo 6

viac ako 150




Spravidla zacnite s prilis tmavym odtienom, potom prejdite na svetlejsi odtien, ktory poskytuje
dostatocny vyhlad na zvarovl zénu bez toho, aby klesol pod minimum. Pri zvarani alebo rezani
plynnym kyslikom, kde horak produkuje vysoké Zlté svetlo, je ZiadGce pouzit' filtracn( SoSovku,
ktora absorbuje zlté alebo sodikové vedenie viditelného svetla operacie (spektra).

Déta z ANSI Z49.1-2005



