Vase dilezité param etry “pod kontrolou”

Hordk Lorch i-Torch s ddlkovym ovladanim Powermaster.

Plna digitalizace to umoznuje

Hordk i-Torch Powermaster firmy Lorch znamena

revoluci v moznostech dalkového ovladani hofaku pri
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Jde to i “s levou”

Stadi podrzet tlacitko rezimu sedm

TIG svafovani. U néj svaredi a inZenyti firmy Lorch opét
prokazali svou vynalézavost a nové vynalezli TIG horak s

vtefin a zobrazeni displeje se pfepne dalkovym ovladanim, s novymi moznostmi diky plné

tak, aby vyhovovalo levakam. digitdlni sbérnicové komunikaci a optimalni ergonomii.

Bod ukazuje smér &tent. Jeho patentovana koncepce ovladani zlep$uje svarovani a

zajistuje maximalni produktivitu pri TIG.

Kazda svarovaci uloha je kromé svarovaciho

individualni vyzvou. S proudu a tloh mohou byt
hordkem TIG Powermaster se dva dalsi volné volitelné

miizete bezproblémové ,,nastavit® parametry vlozeny na ovladaci

Kazdy i-Torch je standardné vybaven

na kazdou situaci: panel.
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Rezim 1 (zelend)

Zobrazeni nastaveného
svafovaciho proudu a na
ampér presnd regulace se jako
obvykle provéadi tlacitky
UpDown.

Rezim 3 (oranzova)

Volné volitelny parametr
Na priklad nastaveni Down-
-Slope: pro véechny, kteti
¢asto méni druh materidlu,
je nastaveni Down-Slope
velmi dulezité pro
optimalizaci vyplné-

ni krateru.

Rezim 2 (zlutd)

Zobrazeni zvolené sady uloh a
prislusné ulohy z paméti aloh
Tiptronic. P¥imo u dilce na
ovladacim panelu hordku tak
vyvoléte az 100 pracovnich
hodnot (napt. série T).

ReZim 4 (oranzova)

Volné volitelny parametr
Na priklad AC balance: kdo
svatuje hlinik, ten vi, jak
dalezité je nastaveni AC
balance, aby se optimalné
vzajemné sladil ¢istici
ucinek, zavar a tvorba
kaloty.

funkci HeatProtect. Snimac tepla

zajituje tepelnou ochranu a chréni
kvalitni fidici elektroniku pfed
prehidtim.

Prostfednictvim funkce TorchProtect

(na prani aktivovatelna ve zdroji) je
automaticky detekovan hoték i-Torch
a neni k nému priveden vy$si proud
nez maximalni pro néj povoleny, aby
se tak predeslo jeho pretizeni.

Vsechny hotaky i-Torch jsou pouzitelné
na zdrojich Lorch s ITC-Inside (Intelli-
gent Torch Control). Vyhoda ITC
technologie: pokud byste neméli po ruce
i-Torch, neni to problém - zdroj nadéle
funguje i se standardnimi hotaky.

105



<

Q

S
=
iy
~o
>3y

o
<
Q
p—{
I

a-LTG / a-LTW

Perfektni svar za¢ina u horaku.

i-LTG /i-LTW

Pocita se pouze praxe

Hordk i-Torch Powermaster firmy Lorch znamena revoluci v moznostech dalkového ovla-
dani hotaku pti TIG svafovani. Jeho ergonomie a funkénost umoznuji pracovat bez tinavy a
chyb a tim i vyrazné efektivnéji.

Dvojita spoust UpDown Dvojita spoust UpDown Powermaster
a-LTG/a-LTW Varianty ovladani i-LTG/i-LTW

° Dvojita spoust °

(] UpDown (]
Powermaster (]

Charakteristika hofaku a pfidavné funkce

Ergonomie i-Torch .

Plné digitalni .

TorchProtect -

HeatProtect i

Velikost 1 / velikost 2 Plasté drzadla Velikost 1 / velikost 2

Doporuceno pro Série zdroju

Mozné pouziti na vSech zdrojich Lorch-TIG.
Zvlasté doporuceno pro série V a HandyTIG DC

i-Torch varianty vykonu

Pouziti na vSech zdrojich Lorch-TIG s ITC-Inside:
série T, T-Pro, TF-Pro, HandyTIG AC/DC

plynové chlazeni a-LTG /i-LTG 900 a-LTG /i-LTG 1700 a-LTG / i-LTG 2600

Zatizeni DC110 A DC 140 A DC180 A
ACS80A AC 100 A AC130 A

Zatézovatel 35% 35% 35%

Elektroda @ v mm 0,5-1,6 0,5-2,4 0,5 - 4,0

Délka kabelového svazku v m 4/8 4/8 4/8

Plast drzadla Velikost 1 Velikost 1 Velikost 2

Jako hotak pro studeny drat — — (]

vodni chlazeni

a-LTW /i-LTW 3000

a-LTW /i-LTW 1800

a-LTW /i-LTW 1800 sc

a-LTW /i-LTW 4500

Zatizeni

Zatézovatel

Elektroda @ v mm

Délka kabelového svazku v m
Plast drzadla

Jako hotak pro studeny drat

DC 320 A
AC230A

100 %
0,5 - 3,2
4/8
Velikost 1
°

DC 320 A
AC230 A

100 %
0,5 - 4,0
4/8
Velikost 2

DC 400 A
AC280 A

100 %
0,5 -4,2
4/8
Velikost 2

DC 450 A
AC 360 A

100 %
1,6 - 6,4
4/8
Velikost 2

www.lorch.eu
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