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MoToK 3alWWTHOrO rasa HampaBnAeTCA C NOMOLUbI0 Kepamuyeckoro conna STANDARD
(pyicyHOK Ne 1).

Ha notok okasbiBaeT BAKAHME TYypOYNEeHTHOCTb B rOSIOBKE FOPeKK, KOTOPYIO Bbi3blBaeT
BxogHoe pAaBneHne. C Lenblo obecreyeHVs PaBHOMEPHOTO pacnpeAeneHus rasa,
npeyMyLeCTBEHHO B CJly4ae CBapKW HepaBeloLleil CTanu, TMTaHOBbIX U aNtOMUHUEBbBIX
CNnaBoB, pekoMeHAyem ncnonb3oBatb 3anyact  GAS LENS. [lepxatenb snektpopa
OCHaLLEH CETKOW rasoBOW JIMH3bI, C MOMOLLbIO KOTOPOIi YNyyllaeTcd PaBHOMEPHOCTb
noToka (pnucyHok N22) 1 ymeHbluaeT pacxof 3alluTHOro rasa. Ecnv nossonaioT BHelwHMe
YCNoBYA, pekomeHayeTca npumeHAaTb BapuaHT JUMBO, npu KoTopom yBenuumnsaetcs
3alLMLaeMasn 30Ha, YTO MOBbILLAET KaueCTBO CBapPKM (prc.N2 3).

Tok ochranného plynu je usmerniovany keramickou hubicou STANDARD (obrazok 1).
Tento tok je ovplyviiovany turbulenciami v hordkovej hlavici, ktoré su spésobené
vstupnym tlakom. Za Gc¢elom zaistenia rovnomerného rozlozenia plynu, predovietkym
v pripade zvérania nerezovej ocele, titdnovych a hlinikovych zliatin, odporic¢ame pouzitie
nahradnych dielov GAS LENS. Drziak elektrédy vybaveny sitkom plynovej Sosovky robi
tok rovnomernejsim (obrazok 2) a prispieva k Setreniu ochranného plynu. Ak to vonkajsie
okolnosti dovoluju, odpori¢ame verziu JUMBO, ktora zvacsuje chraneny povrch, co je
vyhodou pre kvalitu zvérania (obr. 3).

Strumien ochronnego gazu jest kierowany ceramiczng dyszg STANDARD (rysunek 1).

Na strumien maja wptyw turbulencje w gtowicy palnika, ktére sa wywotane wejsciowym
cisnieniem. W celu zabezpieczenia réwnomiernego roztozenia gazu, przede wszystkim
w przypadku spawania stali nierdzewnej, tytanowych i stopéw aluminium, polecamy
stosowanie cze$ci zamiennych GAS LENS. Uchwyt elektrody wyposazony w sitko gazowej
soczewki robi strumien réwnomierniejszym (rys. 2) i ma wptyw na oszczednos¢ gazu.
Jesli zewnetrzne okolicznosci na to pozwalajg, polecamy wersje JUMBO, ktoéra zwigksza
chronionga powierzchnig, co wptywa korzystnie na jako$¢ spawania (rys. 3).

Gas protection flow is usually guttered by a STANDARD ceramic nozzle (picture 1).
Such flow is affected by turbulences of head torch which are caused by the inlet
pressure. In order to assure an uniform gas distribution, above all in stainless
steel, titanium and aluminium alloys welding, we suggest the use of GAS LENS
spare parts. The electrode holder equipped with a gas lens net, uniforms the flow
(picture 2) and aid to save the protection gas. If allowed by external encumbrances,
we advise the JUMBO version which increases the protected surface with advantage
for welding quality (fig.3).

STANDARD GAS LENS JUMBO
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Llanra Stubby nossonset ucnonb3osatb Kepamuyeckme
conna u3 papa 9/20 Ha ropenkax 17/18/26.

Kliestina Stubby umoziuje pouzitie hubice - zabera-
juc mélo miesta — z radov 9/20 na horakovych telesach Torch head
17/18/26 ol ed
Zacisk Stubby umozliwia zastosowanie dyszy - zabiera-
jac mato miejsca - z typéw 9/20 na korpusach palnikéw

17/18/26.

The Stubby Collet allow the use of the Nozzle - taking =N
up little room - of the 9/20 series on the 17/18/26 torch Nozzle }
bodies. TIG 9/20
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your welding partner
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Spare parts kit

Master accessory kit
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