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Popis vyrobku

1 Vseobecné

Firma Lorch Schweisstechnik GmbH si vyhrazuje pravo
kdykoli bez pfedchoziho upozornéni provést zmény tohoto
navodu k obsluze. Za jakékoli nepfesnosti nebo nevhodné
informace v této pfirucce, které jsou vyzadovany vylepse-
nimi tohoto produktu, nemuze spolecnost Lorch Schweiss-
technik GmbH nést zadnou odpovédnost. Tyto zmény se
vSak projevi v novém vydani.

2 Identifikace

Vodou chlazeni hofak MIG-MAG LMR 450 W byl zkonstru-
ovan pro automatické aplikace. Sklada se z téla hofaku
s vybavenim a opotfebitelnymi dily, rukojeti a hadicového
svazku s centralnim pfipojenim. Automaticky hofak MIG-
-MAG neni zafizeni s vlastnim funkénim vykonem. Oblou-
kové svafovani je mozné pouze ve spojeni s pFisluSnym
zdrojem proudu. Navod k obsluze popisuje vyhradné ho-
fak MIG-MAG LMR 450 W, ktery Ize provozovat pouze s
originalnim vybavenim Lorch a opotrebitelnymi dily.

3 Bezpeénost

3.1 Pouziti v souladu s uréenim

Horak MIG-MAG popsany v této pfirucce se mlze pouzi-
vat pouze k ucelu zplisobem popsanym v tomto dokumen-
tu. Je tfeba dodrzovat provozni prace, udrzbu a opravy.
Jakékoli jiné pouZiti neni povazovano za zamyslené po-
uziti. Svévolné prestavby nebo zmény z ddvodu zvyseni
vykonu nejsou pfipustné.

3.2 Klasifikace vystraznych upozornéni

Vystrazna upozornéni pouzitd v navodu k obsluze jsou
rozdélena do Ctyf riznych skupin. Jsou uvedeny pred po-
tencialné nebezpecnymi pracovnimi kroky a jsou sefazeny
v sestupném poradi podle potencialniho nebezpedi.

Nebezpedi!
Oznacduje nebezpeci s vysokou urovni rizi-

ka. Zanedbani mize mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Varovani!

Oznacduje nebezpeci se stredni Urovni rizi-
ka. Zanedbani mize mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Pozor!

Oznacuje nebezpeli s nizkou urovni rizi-
ka. Zanedbani mize mit za nasledek lehké
nebo stfedni zranéni.

Upozornéni!

OznaCuje mozné nebezpedi, které ovliv-
ni vysledek prace nebo zplsobi materialni
Skody na vybaveni.

Sl d d <

n

Popis vyrobku
Vystraha!

Nebezpeéi v disledku nespravného po-
uziti

A

Nespravné pouziti mize zplisobit ohro-
zeni osob, zvirat a majetku.

U Zafizeni Ize pouzivat pouze k uréenému ucelu

U Zafizeni se nesmi svévolné ménit nebo prestavovat
O Zafizeni smi pouzivat pouze vySkoleny personal

909.4210.8-01
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Popis vyrobku

4.1 Technické udaje

Zatizeni:

CO, 450A
ArCO,, ., 400A
Pracovni cyklus: 100%
Pramér dratu: 0,8-1,6mm
Prutok plynu: 10-20 I/min.
Chlazeni:

ZpUsob chlazeni kapalné
Max. teplota pfivodu: 40 °C
Min. pratok: 1,5 I/min.
Tlak pratoku:

min. 2,5 baru
max. 4,0 baru
Délka hadicového svazku: 3m

PFipojka chladici kapaliny:

Zasuvna spojka NW5

Tab. 1:  Technické udaje
0
2

&,
,\%
430 ‘
Obr. 1:  Rozmér TCP s hrdlem hofaku 22,5
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m Uvedeni do provozu

5 Uvedeni do provozu

Nebezpedi!
Nebezpeci poranéni v diisledku samovol-
ného spusténi procesu
Po celou dobu uvadéni do provozu, udrzby
a oprav se musi dodrzovat nasledujici po-
kyny.
2 Vypnéte zdroj proudu a uzaviete pfivod plynu
2 Uijistéte se, Ze sitovy vypinac je v poloze ,0".
Nebezpedi!
Poskozeni majetku a riziko zranéni ne-
proskolenymi osobami
Neodborna prace miize zplsobit vazné zra-
néni osob a poskozeni majetku. Zaruka na
produkt zanika zasahem neproSkoleného
personalu.
U Popsané cinnosti (uvedeni do provozu, provoz, udrz-
ba a opravy) smi provadét pouze vySkoleny odborny
personal!

O Vénujte pozornost technickym tdajim na strané 5!

-6 - 909.4210.8-01 5:19



Uvedeni do provozu

5.1 Montaz spiraly pro vedeni dratu

Upozornéni!
Pro aplikaci pouzijte spravny svarovaci drat
a prislusné vedeni dratu.

Nova nepouzita vedeni dratu se musi zkratit
na skute¢nou délku hadicového svazku.

Obr. 2:  Rozlozeny vykres hofaku
4 1 hrdlo hofaku

O 5 drzak trysky

U 7 plynova tryska
U 8 rozdélovac plynu
a 9 Krouzek O

O 12 proudova tryska
=)

Vyjméte plynovou trysku, proudovou trysku a rozdélo-
vac plynu z hrdla hofaku a protahnéte hadicovy sva-
zek.

Uvolnéte prevleCnou matici ,vedeni dratu®“ z centralni
pfipojky a zasurite vedeni dratu skrz pfepravni hadici
dratu az k pridrzné spojce.
2 Znovu nasroubuijte pfevleCnou matici ,vedeni dratu" a
odfiznéte vedeni dratu tak, aby bylo zarovnano s télem
hofaku pfip. drzakem trysky.

Upozornéni!

(V)

Opét vytahnéte vedeni dratu pfip. spiralu
pro vedeni dratu a odjehlete nebo obruste
zacatek vedeni dratu pfip. zacatek spiraly
na fezné hrané.

PrevleCnou matici ,vedeni dratu“ pevné
utahnéte vhodnym klicem

2 Opét namontujte rozdélovac plynu, proudovou trysku a
plynovou trysku na hrdlo horaku.

5.2 Pripojeni hadicového svazku ke
zdroji proudu

Upozornéni!
VSechny pfipojky hadicového svazku na
strané stroje se pfipojuji podle pfislusného
navodu k obsluze zdroje proudu.
Ujistéte se, Zze v chladici jednotce je dosta-
tek chladici kapaliny.
Pouzivejte pouze originalni chladici kapali-
nu znacky Lorch LCL 30.
Upozornéni: Neoriginalni vyrobky mohou
poskodit cely systém.
> Pripojte centralni pfipojku k pfislusné centralni zdifce
na skFini pro posuv dratu a zajistéte ji previecnou ma-
tici.
o Zasunte pfipojky pro pfivod a vratku vody.

5:19 909.4210.8-01 -7-



Udrzba a opravy

5.3 Nastaveni mnozstvi ochranného
plynu

Upozornéni!

Zpusob a mnozstvi plynu se voli v zavislosti
na uloze svarovani.

Ujistéte se, zZe z pfivodu plynu do hofaku ne-
unika zadny plyn.

5.4 Vlozeni dratu

Pozor!
Nebezpeci zranéni pichnutim dratem

Pouzivejte ochranné rukavice a nesahejte
do usti proudové trysky.

Upozornéni!
Dbejte na to, aby pfi kazdém vstupu dratu
byl zacatek dratu bez otfepa.

Navlékani dratu podle navodu k pouziti pfi-
slusného zdroje proudu.

6

Provoz

Pozor!

Nebezpeci zranéni v disledku zareni el.
oblouku a rozstriku

Noste vhodnou ochranu zraku proti zareni
el. oblouku.

Chrante oci, oblicej a vlasy pred rozstfikem
pouzivanim svafovaci masky a pracovniho
plasté. Stupen ochranného filtru zavisi na
intenzité proudu el. oblouku.

>

(Y

Otevrete ventil ochranného plynu a zapnéte zdroj prou-
du podle navodu k obsluze.

(V)

Nastavte pouze vybrané svarovaci parametry.

(U

Zahaijte svafovani.

N

Vyfazeni z provozu

Upozornéni!

Vénujte pozornost prehfati hadicového
svazku, mohlo by dojit k netésnosti. Proto
je dulezité po ukonceni svarfovani pockat na
dobu dobéhu chladici jednotky.

(V)

Dokoncete svarovani.

2 Vyckejte na dofuk ochranného plynu a odpojte zdroj
proudu podle pokyna v navodu na obsluhu.

2 Uzaviete ventil ochranného plynu.

8 Udrzba a opravy
Nebezpedi!

Nebezpeci poranéni v diisledku samovol-
ného spusténi procesu

Po celou dobu udrzby a oprav se musi dodr-
zovat nasledujici pokyny:

Vypnéte zdroj proudu a uzavfete pfivod ply-
nu.

Ujistéte se, Ze sitovy vypinac€ je v poloze ,0".
Vystraha!

Nebezpeci popaleni v disledku silné za-
hiratého svarovaciho horaku

Béhem svarovaciho procesu se svarovaci
hofak velmi silné zahfiva.

Vénujte pozornost dostatecné dlouhé fazi
chlazeni.

Pouzivejte vhodné ochranné rukavice.

8.1 Vyména opotiebitelnych dil

Upozornéni!

Dbejte na pouzivani originalnich opotrebitel-
nych a nahradnich dili znacky Lorch podle
seznamu nahradnich dilG pro hofak.

V pfipadé potfeby pouzijte k demontazi opo-
trebitelnych dilll vhodné nastroje.

-8- 909.4210.8-01 5:19



Udrzba a opravy m

8.2 Vymeéna hrdla horaku

Upozornéni!

Dbejte na pouzivani originalnich opotrebitel-
nych a nahradnich dild znacky Lorch podle
seznamu nahradnich dill pro horak.

V pfipadé potfeby pouzijte k demontazi opo-
tfebitelnych dild vhodné nastroje.

Obr.3: Demontaz hrdla hofaku 2 Uvolnéte matici hrdla hofaku z pfipojovaciho téla.

O 2 matice hrdla hofaku 2 Vytahnéte hrdlo hofaku.
O 4 hrdlo hofaku

O 14 pfipojovaci télo
2 Uvolnéte matici hrdla hotfaku z pfipojovaciho téla.
2 Vytahnéte hrdlo horaku.

5:19 909.4210.8-01 -9-



Seznam nahradnich dilt

9 Seznam nahradnich dila
990.4489.1-00 MIG-MAG Brenner LMR 450 W
MIG-MAG torch LMR 450 W
7
ET Mat.Nr. Bezeichnung designation
1 504.6503.5 | Cobot-Brennerschlauchpaket LMR-W (3,5m) Cobot torch hose package LMR-W (3,5m)
2 504.6511.0 LMR Brennerhalsmutter W LMR torch neck nut w
3 504.6513.0 |LMR Kombiseele PA (4m) LMR liner PA (4m)
3 504.6514.0 |LMR Drahtfiirungsspirale Stahl (4m) LMR liner steel (4m)
4 504.6545.1 Brennerhals LMR 450 W (22,5°) Torch neck LMR 450 W (22,5°)
5 520.3430.0 |LMR Dusenstock kurz LMR tip adapter short
6 520.3431.0 |LMR Dusenstock lang LMR tip adapter long
7 520.3440.0 |LMR Gasduse konisch LMR gas nozzle tapered
8 520.3450.0 LMR Gasverteiler LMR gas diffuser
9 520.3460.0 |LMR O-Ring grof3 LMR o-ring large
10 520.3461.0 |LMR O-Ring klein LMR o-ring small
11 520.8061.0 |LMR Isolierscheibe LMR insulation disk
12 522.3400.8 |LMR Stromduse 0,8 CuCrZr LMR contact tip 0,8 CuCrZr
12 522.3401.0 LMR Stromdiise 1,0 CuCrZr LMR contact tip 1,0 CuCrZr
12 522.3401.2 |LMR Stromduse 1,2 CuCrZr LMR contact tip 1,2 CuCrZr
12 522.3401.6 LMR Stromduse 1,6 CuCrZr LMR contact tip 1,6 CuCrZr
13 515.9601.0 | Verschlusskappen-Set DN5 rot-blau Cover cap set DN5 red-blue
-10 - 909.4210.8-01 5:19




Servis

10 Likvidace

Jen pro zemé EU.

Nevyhazujte elektrické naradi do bézného
domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elek-
trickych a elektronickych zafizenich a uplatnéni narodniho
prava musi byt pouzité elektrické nastroje shromazdovany
samostatné a pfedany k ekologické recyklaci.

11 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme timto na svoji vyluénou zodpovédnost, ze
jmenovany vyrobek odpovida nize uvedenym normam
resp. normativnim dokumentim: EN 60974-1: 2018, EN
60974-2: 2017, EN 60974-3: 2017, EN 60974-10: 2018
CL.A v souladu s ustanovenimi smérnic 2014/35 / EU,
2014/30/ EU, 2011/65 / EU.

c € 2019

Wolfgang Griib
Jednatel

<o

Lorch Schweil3technik GmbH

12 Servis

Lorch Schweifl3technik GmbH
Im Anwander 24 - 26
71549 Auenwald

Némecko
Tel. +49 7191 503-0
Fax: +49 7191 503-199
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