ZVARACIE A BODOVACIE ZARIADENIA

®

most
Bruska na wolframové elektrody WAG 40 MOST

Toto zariadenie slUZi jedine na ostrenie volfrdmovych elektrod pouzivanych pri zvarani TIG metodou.
Pri zvarani volfrdamovou elektrodou je precizne naostrenie zavisle od jej priemeru, prudu zvarania a intenzity prudu. Vhodné
naostrenie umozriuje idedIne zapalenie a horenie obluka. Tiez predlzuje Zivotnost elektrddy.

Bridska na ostrenie WAG 40 MOST je potrebny pri orbitdlnom zvérani TIG, plazmovom zvarani a profesiondlnom manualnom
2varani TIG.

Zariadenie sa doddva v kufriku, s drziakom volframovej elektrody a upinadlami na priemery 1,6; 2,4 a 3,2 mm, ako aj sUstavou
kltcov potrebnych pri konzervacii brasky.

V nasej ponuke néjdete tieZ stojanovu brusku Neutrix 90T (katalégové ¢islo 59 30 000105).

Model WAG 40 MOST Vlastnos.tl brusky na ostrenie WAG 40 MOST:
= ostrenie elektrody od 1,0 do 4,0 mm

Prikon P1 850 W ® nastavenie uhla ostrenia od 15 do 180°C
Napatie 230V/50-60 Hz * otvor na nastavenie hibky s ciefom minimalneho opotrebenia
Otacky od 8.000 do 22.000 obr./min elektrody pri ostreni
Uroverh hluku 88,8 dB (A) » ostrenie elektrod s dfzkou od 15 mm
Urovefi kmitov 5mfs "na ostrenie kratkych elektrod sa pouZivaju dlhSie upinacie
Hmotnost 28k objimky oznacené L v dodatoénom vybaveni
5 - o ® na pouzitie na stole alebo ako ruéné zariadenie
Kazeta filtrov jednorazovy filter

= mé zabudovany vymenitelny filter prachu (kat. ¢. 59 30 000200)
= moznost doobjednania stojanu na stol (kat. ¢. 59 30 000335)
Katalogové Cislo 5930000110 alebo nastenného stojanu (kat. ¢. 59 30 000335)

Diamantovy kotu¢ @ 40 mm (kat. ¢. 59 30 000201)

Wolframové elektrédy MOST pre zvaranie TIG

. Rozpoznavacia Y Priemery pri dfzke Y e A ST
Nézov a symbol L=175 mm Pozndmka Kataldgové Cislo
DC

Thoriova WT20 2% Th ervena $1,0/16/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm | Lahko indukénd 5019 92XX17
Z Cistého wolframu WP 99,8% zelend AC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/4,0mm 50 19 93XX17
Lantanovana WL10 cierna AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm 5019 91XX17
Cérium WC20 2% Ce02 Sedd AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/4,0mm 50 19 97XX17
Lantanovana WL15 1,5%La02 zlatd AC/DC $1,0/16/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm 50 19 94XX17
S pridanim vzacnych zemin Multi-Strike tyrkysova AC/DC ?$1,0/1,6/2,4/3,2/4,0mm Najlepsie vlastnosti pri zvaracich spojoch hliniku a ocele 5019 95XX17
S pridanim vzacnych zemin WS20 modréd AC/DC $1,0/1,6/2,0/2,4/3,0/3,2/40mm | Doporuéend néhrada elektrod WT20 50 19 9750XX

*). XX- oznacuje priemer elektrddy, napr. © 1,6 mm = 16; ® 2,4 mm = 24; atd.
AC - striedavy prad / zvaranie hlinika
DC - jednosmerny prud / zvaranie beznych uhlikovych nelegovanych a nerezovych oceli

Uhol ostrenia elektrdd (podfa pokynov Lorch)
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20-100 A 60°-90° ———
100- 200 A 90°-120°
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Odporucany prad (podla pokynov Lorch) e
p—
1,0mm 3-40A 5:30 A%+ e ——
1,6 mm 15-130 A 20-90 A** vam—
2,0mm 45-180 A 45-135 A
2,4mm 70-240 A 70-180 A** [
3,2mm 140-320 A 130-250 A**
4,0mm 220-450 A 200-320 A**

**) V zavislosti od typu elektrody a nastavenia parametrov AC

2. Zvéracie zariadenia a horaky TIG 55
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