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OBALENÉ ELEKTRÓDY

NÍZKOVODÍKOVÉ ELEKTRÓDY

OK 48.00

OK 48.00 je spoľahlivá, univerzálna nízkovodíková elektróda pre stredne- a nízko-legované ocele. OK 48.00 je elektróda určená pre všetky polohy, poskytuje
stabilný oblúk a spoľahlivé a konzistentné mechanické vlastnosti. Zabezpečuje od koreňa po kryciu vrstvu všetky zvary, ktoré musíte robiť, nech je akákoľvek vaša
práca, hrúbkaalebo podmienky zvárania.

Klasifikácie SFA/AWS A5.1 : E7018 H4 R
EN ISO 2560-A : E 42 4 B 42 H5

Schválenia ABS 3Y H5
BV 3Y H5
CE EN 13479
DB 10.039.12
DNV-GL 3 YH5
LR 3Y H5
PRS 3Y H5
RINA 3Y H5
RS 3Y H5
VdTÜV 00690
NAKS/HAKC *2.5 - 5.0 mm

Oblasť alebo segment priemyslu Stavebné konštrukcie
Energetika
Priemyslová výroba
Námorné a ofshore
Ľahký priemysel

Schválenie je platné podľa miesta výroby. Prosím kontaktujte ESAB pre ďalšie informácie.

Zvárací prúd DC+(-)

Difúzmy vodík < 4.0 ml/100g (< 3 for most of the batches)

Typ zliatiny Carbon Manganese

Typ obalu Basic covering

Typické pevnostné vlastnosti

Stav Medza klzu Pevnosť v ťahu Pred´ženie

ISO

Po zvarení 475 MPa 565 MPa 29 %

Typical Charpy V-Notch Properties

Condition Testing Temperature Impact Value

AWS

Po zvarení -30 °C 130 J

ISO

Po zvarení -30 °C 130 J

Po zvarení -40 °C 115 J

Typical Weld Metal Analysis %

C Mn Si

0.06 1.1 0.5

Naváracie údaje

Priemer Prúd, A V Počet
elektród/zvarový
kov

Doba odhorievania
elektródy

Účinnosť  % Deposition Rate @
90% I max

1.6 x 300.0 mm 30-55 A 24 V 192 50 sec 59 % 0.38 kg/h

2.0 x 300.0 mm 55-80 A 22 V 125 45 sec 65 % 0.63 kg/h

2.5 x 350.0 mm 70-110 A 24 V 65 57 sec 67 % 0.96 kg/h

3.2 x 350.0 mm 90-140 A 23 V 42 68 sec 70 % 1.24 kg/h

3.2 x 450.0 mm 90-140 A 23 V 31 85 sec 73 % 1.33 kg/h

4.0 x 350.0 mm 120-190 A 24 V 29 75 sec 70 % 1.63 kg/h

4.0 x 450.0 mm 120-190 A 24 V 22 92 sec 71 % 1.76 kg/h

5.0 x 450.0 mm 190-260 A 24 V 13 99 sec 75 % 2.61 kg/h

6.0 x 450.0 mm 220-340 A 26 V 9 97 sec 80 % 3.88 kg/h

7.0 x 450.0 mm 280-410 A 27 V 7.0 104 sec 79 % 4.83 kg/h
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