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Spawarka laserowa MOST XTW-1500
most

Spawarka laserowa MOST XTW-1500 znalazta szerokie zastosowanie w fagczeniu materiatow
o grubosciach do 6 mm. Laserem (takze z uzyciem drutu) mozna taczy¢ materiaty réznego
rodzaju i ksztattu. Otrzymywane spoiny sg mato widoczne, estetyczne i trwate, a deformacje
sg znikome. Po zakonczeniu procesu spawania najczesciej nie jest wymagana zadna obréb-
ka mechaniczna.

Aktualnie technologia laserowa w spawalnictwie jest szeroko stosowana w bardzo wielu
dziedzinach przemystu m.in. branzy motoryzacyjnej, astronautyce, elektronice, lotnictwie,
energetyce, produkcji urzadzen sanitarnych, produkcji i regeneracji matryc, przetwérstwie
spozywczym.

Spawanie laserowe nalezy do najnowoczes$niejszych metod spawania, sta-
nowi konkurencje dla zaawansowanych proceséw spawania, m.in. spawania
elektronowego. Proces spawania charakteryzuje bardzo duza efektywnos$é
i mozliwo$¢ tgczenia najrozmaitszych ksztattdw we wszystkich pozycjach
spawania przez co podnosi wydajno$¢ proceséw produkcyjnych.

Zalety spawania laserowego:

waska spoina,

waska strefa wptywu ciepta,

duza predkos$¢ procesu,

nie wymaga spoiwa (moze by¢ stosowane),
wysoka precyzja,

wysoka czysto$¢ procesu,

duza gesto$¢ mocy,

minimalne odksztatcenia,

mozliwosé taczenia materiatéw trudnospawalnych.

Spawanie laserowe jest metodg wysokowydajng w produkciji wielkoseryjnej,
zautomatyzowanej lub zrobotyzowanej, a szczegdlnie do tgczenia niewielkich cienkosciennych elementéw, gdzie co-
raz petniej sa wykorzystywane zalety tej metody.

_ MOST XTW-1500 Spayvarka Ia_s.erowa MOST X:I'W—1 500 to zestaw sktadaja-
Cy sie z ponizszych elementow:

Swiattowodowy, Nd-Yag,

Typ lasera k ®m  Zrodto o mocy 1500 W, wraz z dwuosiowg gtowica la-
ryb ciagty serowa oraz wbudowana chtodnica,

Moc wyjéciowa max 1500 W m  stabilizator napiecia,

Srednica kropki prowadzacej 0,5-1,0mm = podajnik drutu.

Dlugosc przewodu glowicy 10 m (8 m na zewngtrz maszyny) Rodzaje materiatu i podstawowe dane:

Srednica rdzenia $wiattowodu 50 um — —

) : : aksymalny aksymalna
Pobor mocy max 7 kW, 32 A Rodzaj materiatu grubosé materiatu
Rodzaj zasilania 230V £20% Stal nierdzewna 4mm 5mm
Sposob chtodzenia Ch*Odm.Ca Z wymuszonym Stal ocynkowana 3 mm 5mm

obiegiem cieczy

Masa 250 kg Stal czarna 4 mm 6 mm
Gleboko$¢ penetracii <4mm Aluminium 2mm 3 mm
Wymiary GxWxS 1000 x 1100 x 580 mm Miedz 2mm 2mm
Gtowica oscylacyjna dwuosiowa

Oscylator 7 trybdw pracy
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Gtowica laserowa i sterowanie

O precyzji spawania decyduje gtowica, ktéra w przypadku spawarki MOST jest gtowica dwuosiowa, co pozwala na
ustawienie kilku rodzajoéw oscylacji - trybdw pracy (patrz zdjecie 1).

Gtowica posiada wyswietlacz z aktualnie ustawionymi parametrami urzadzenia, takimi jak moc wyj$ciowa, rodzaj oscy-
lacji, czestotliwo$¢ oraz szeroko$¢ obszaru roboczego wiazki (patrz zdjecie 2 i 3).
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Zdjecie 2: Tryb pracy
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Zdjecie 1: Gfowica
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Zdjecie 3: Wyswietlacz na gtowicy
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Akcesoria gtowicy wchodzace w skiad zestawu: q
I S B
Soczewka ochronna 3L 00 020001 = i

2 Prowadnik drutu z koficowka 3L 00 020003

3 Uchwyt przewodu prowadnika 3L 00 020004 '

4 tacznik prosty dyszy 3L 00 020005 £=4 |

5 tacznik antyodpryskowy dyszy 3L 00 020006

g 3(})'332;0?: tgyrc;%?e;tyosvl\(l%vt?i czotowych el UUTALTE

7 Dysza antyodpr. do spoin czotowych (drut) 3L 00 020008

2 ggsszp?o?: g:glfvwr?lc:\?vv;sh (dru) SEUUlIZLLY:
% 9 Dysza do ciecia 3L 00 020010
g 10 Dysza do spoin grzbietowych 3L 00 020011
o 11 Dysza do spoin pachwinowych (drut) 3L 00 020012
_c';s 12 Dysza do spoin czotowych 3100 020013
N 13 Konicowka prowadnika drutu 0,8-1,0 mm 3L00 020014
e 14 Koncowka prowadnika drutu 1,0-1,2 mm 3L 00 020015
o 15 Koricéwka prowadnika drutu 1,2-1,6 mm 3L 00 020016
g 16 Rolka podajnika 0,8-1,0V 3L 00 020017
g 17 Rolka podajnika 1,2-1,6V 3L 00 020018
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