FANMIG J5 Pulse MOST
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FANMIG J5 Pulse MOST jest nowoczesnym pétautomatem spawalniczym do spawania metoda MIG/MAG
tukiem zwarciowym i pulsujacym (puls lub podwojny puls) a takze do spawania elektroda MMA. Urzadzenie
stuzy do spawania stali, stali nierdzewnej lub aluminium w ostonie gazu. Podstawowe zastosowania to rze-
miosto, blacharka samochodowa, prace hobbystyczne, remonty itp.

Nastawienia parametréw spawania dokonuije sie panelu czotowym spawarki. Parametry spawania ustawiane
sg synergicznie. Nalezy wybra¢ metode spawania, gatunek spawanego materiatu oraz $rednice drutu celem
uruchomienia odpowiedniego programu. Dostepne jest spawanie w trybie 2-takt, 4-takt, punktowe, przerywa-
ne a takze z wypetnieniem krateru. W MENU wewngtrznym dostepne sg liczne funkcje pomocnicze.
Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 230 V.

Podajnik drutu umozliwia spawanie drutem ze szpul 5 kg/D200 lub 1 kg. Zalecane srednice drutow stalowych
to 0,8 mm i 1,0 mm, do aluminium 1,0 mm lub 1,2 mm.

Fanmig J5 Pulse MOST tworzy wygodny do pracy i transportu zestaw po umieszczeniu razem z butla gazowa
na wozku WUS HD MOST.

Urzadzenie jest zabezpieczone przed przegrzaniem przez wentylator i czujnik termiczny.

Urzadzenie wykonane zgodnie z normg EN 60974-1.

Zalety FANMIGa J5 Pulse MOST: Na panelu sterowania dokonujemy wyboru parametréw pokazywa-
= Wiekszy prad spawania niz podobnych, tradycyjnych pétautoma- nych nastepnie na wy$wietlaczu:

téw zasilanych z sieci 230 V. = Pokretta umozliwiajg wybdr funkcji, ustawienie wartosci parametru i ich
= Mozliwos¢ bezodpryskowego spawania metodg MIG/MAG pra- zatwierdzanie

dem pulsujgcym lub podwdjnym pulsem. Wybor metod spawania: MIG/MAG; MIG/MAG puls, MIG/MAG podwdj-
= Mozliwo$¢ spawania metodg MMA z funkcja VRD (obnizone napie- ny puls lub elektroda MMA (STICK).

cie biegu jatowego).
= Skuteczna mozliwo$¢ spawania aluminium drutem 1,0 mm lub 1,2
mm uchwytem ML 24 ALSGRIP dtugosci 2 m
Wyswietlacz pradu spawania i ustawianych parametrow.
Eurogniazdo do podtfaczenia dowolnego uchwytu MIG/MAG.
Typowe gniazdo masowe (35/50).
Niska masa dzieki zastosowaniu inwertorowego zrodta pradu.
Cichy wentylator.

Model FANMIG J5 Pulse

= Wybor spawanego materiatu (aluminium, stal nierdzewna lub stal zwy-
kta w ostonie mieszanki gazowej lub CO,).

= Wybor srednicy drutu dla danego materiatu.

= Wybor trybu pracy przycisku na uchwycie MIG/MAG.

FANMIG (|5
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Zasilanie i tolerancja 1x230/ 50-60 V/ Hz £15%
Zakres pradu spawania =
= MIG/MAG 30-200 A p 15 |uer ® o
* MMA 20-180 A  Sucr E‘ :E:‘:.:flﬁeg oL E
Napiecie biegu jatowego U, 69V : B A [ C€ Ml rons MK
Zabezpieczenie sieci 16 A (zwtoczny)
Nominalny pobér mocy S1 Kompleta'cia urzqdzenia:. .
(X 100%) Urzadzenie dostarczane jest w opakowaniu kartonowym z przewodem
= MIG/MAG 7,7 VA masowym, przewodem gazowym oraz instrukcjg obstugi.
= MMA 8,0 kVA W podajniku drutu zatozone sg standardowe rolki na drut stalowy 0,8-1,0 mm
Cykl pracy X (51 13 007833) oraz dodatkowa rolka do spawania aluminium 1,0-1,2A (51
= MIG/MAG 200 A (20%) 89 A (100%) 13 00780A).
= MIG/MAG Pulse 170 A (20%), 76 A (100%) i . . .
* MMA 180 A (20%), 80 A (100%) Opcjonalne uchwyty spawalnicze i akcesoria:

- - = Uchwyt spawalniczy M15 SGRIP 3 m - 55 08 301530
Predk. podawania drutu 1-15 m/min = Uchwyt spawalniczy M15 SGRIP 4 m - 55 08 301540
Stopien ochrony IP 218 = Uchwyt spawalniczy M15 SGRIP 5 m - 55 08 301550

. = Uchwyt spawalniczy M24 ALSGRIP do aluminium 2 m - 55 08 302420
Wymiary 490x210x410 mm = Rolka 0,8-1,0 - 51 13 007833 (w standardzie)
Masa 13,3 kg = Rolka 0,6-0,8 - 51 13 007801 (opcja)
= Wozek spawalniczy WUS HD MOST - 50 03 003942

Numer katalogowy 5100020195 = Szczypce spawalnicze MOST - 57 00 004707

Funkcje i technlogie:

Spot - funkcja spawania punktowego np. cienkich elementéw

IGBT - modut mocy na diodach IGBT

Synergia - funkcja automatycznego ustawiania parametréw spawania na podstawie $rednicy, rodzaju drutu lub grubos$ci materiatu, zmiana jed-
nego parametru pociaga za sobg dostosowanie pozostatych, utatwia zaprogramowanie urzadzenia

Wytacznik termiczny - zabezpiecza spawarke przed uszkodzeniem w wyniku przegrzania

VRD - funkcja redukcji napiecia w czasie spoczynku do bezpiecznego poziomu przy spawaniu elektroda otulong, stosowana przy spawaniu w
miejscach o zwiekszonym ryzyku porazenia pragdem

duze gniazda pradowe,

Zmiana polaryzacji - przy spawaniu drutami samo-ostonowymi

Funkcja wypetniania krateru - na koricu spoiny
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