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Vyklad symbolt | | Lo RC H

1 Zat&Fovaci bod 13  Pfipojovaci zdiika, Kladny pol
2 Fojistny fetéz pro vedeni pfipojované k obrobku (MMA, WIG),
3 Pfipojovact zdifka pro tdely diagnostiky (vnitfni drzék elektrody (MMA) .
sb&mice) 14 Ffivod a odvod chiadiva (voliteiné vybaveni) -
4 Hadice pro piivod ochranngho plynu 15  Centrélni zditka
5  Sitovy kabel 16  Plnici hrdto chladiva (volitelng vybaveni)
6  Uzavér boiniho diiu pro posuv dratu 17 Svazek propojovacich hadic
7 Rukojet 18  Ofotné lofisko
8 Oviadaci panel Vyobrazené neba popsané volitelné mo#-
9 Ochranny kryt oviadaciho panelu nosti a pfisluSenstvi nejsou z&asti sougast!

dadévky. Zmény vyhrazeny.

10  Pripojovaci zdifka horaku / digitalnihe zafizent
pro nastavovani rozsahu (volitelné vybaveni)
11 Hiavnl vypinad
12  Plipojovaci zditka, zapormy pol, &
pro vedenl plipojované k obrobku (MIGMAG,

MMA),
drzak elektrody (MMA), horak (WIG)

21 Vyznam obrazovych symboll v navo- 2.2 Vyznam obrazovych symbol( na
du k obsluze piistroji

Nehezpedéi pro zdravi loveka a jeho Zi- e m Nehezpedi!

. vot! V piirudee ndvodu k obsluze si pleftéte
V plipadé nedodr¥eni vystraZnych upozor- wvatelske mformace.
néni mohou byt nasledkem lehké &i t&Fké Vytahnéte sitovou zastritky!

razy, nebo dokonce smrt. Pred otevienim krytu vytahnéte sitovoy
_Nebezpeci vzniku vecnych Skod! zastriku ze zasuvky, Vyklad symbold
"V piipadé nedodrient vystraznych upozor-
~‘nenf mize byt nasledkem poskozeni ob-
rabkd, nafadi nebo zatizeni,

VEeobecné upozorneni!

Oznatuje uzitetne informace k vyrobku a
vybaveni.

Upozornéni k ochrané Zivotnihe pro-
stredi!

Oznaduje informace souvisejicl s ochra-
nou Zivotniho prostiedi.

Znacky pouzité ve vyétech:

= Pokyn k provedeni Okonu.
Oznaduje pracoval kroky, které fe nutho provest.

¥ Vysledek.
Oznaduje vysledek, jehoz mé byt provedenim Okonu
dosazena.

O Upozornéni
Oznatuje vysvétlenifinformaci

01.15 909.20680.8-03 -5-



Bezpetnost

Bezpe&nou praci s pfistrojem je moZno za-
jistit pouze tehdy, pokud jste si kempletng
preteti navad k obsluze a berpedénostni
pokyny & striking dodrfujete vSechny v
nich uvedené pokyny.

Pied prvnim pouZitim pfistroje se nechte
prakticky zagkolit. Dodrzyjte pledpisy Ura-
Zové prevence (UVVIT)).

Pfed zatatkem svarovani odstraite z
pracovni oblasti viechna rozpouitédia,
odmasgtovaci pripravky @ dalsi hoflaviny.
Nepohybliveé hoflavé materidly zakryjie,
Svafujte pouze tehdy, neobsahuje-li okol-
ni vzduch vysoké koncentrace prachu,
par kyselin, plynd nebo vznétlivich latek
Zvladtni pozornost vénujte opravam po-
trubnich systémil & nddob, které obsahuiji
nebo ohsahovaly hoflavé kapaliny nebo
plyny. .

Nikdy se nedotykejte dild pod napétim
uvniti nebeo vré skiing. Je-li piistroj zapnu-
ty, nikdy se nedotykejte svafovaci elektro-
dy ani dill, kieré vedou svafovaci napgti.

Y

Pristroj nevystavujte dest, nepostitkujte
vodou & parou pod vysokym tlakem.

Nikdy nesvafujte bez svafe@ského &titu.
Osoby ve svém okoli varujte pred zafenim
elektrickeho oblouku.

Yy K odsavani plyndl a par z fezéni pouzivejte
! l ‘ 'vhodne odsavaci zafizeni.

141 Jestit?e hrozl nebezpedl vdechnull vypar(

e/ Z& svalovani nebo Tezani, pouiivejte dy-

chaci pfistroj.

Dojde-li b&hem pracovni &innosti k posko-
zeni nebo pietnutl sitového kabelu, nedo-
tykejte se ho a okamzité ho vytahnéte ze
zasuvky. Piistroj 5 poikozenym kabelem
nikdy nepouzivejte.

p—=== Hasici piistroj vidy umistéte tak, abyste ho

méli v dosahu.

Po skonéeni svafovéni provedte protipo-
zarni kontrolu (viz pfedpisy lUrazové pre-
vencet)).

Nikdy se nepokouiejte demontovat re-
dukéni ventil, Vadny redukéni ventil vy-
méiite,

Pouze pro Nemecko. Tyto predpisy si 1ze zakoupit v
nakladatelstvi Card Heymanns Vetlag, Luxemburger
Str. 449, D-50939 Kain.

O 0O O

O

=

Plisfro] vZdy pﬁepravujte a stavte jen na
rovny a pevny podklad.

Maximalni dovoleny thel sklonu pfi ddpra—
vé& a instalaci &inl 10°,

Servisni prace a opravy smi provadét pouze vyikole-
ni kvalifikovani elektrikari.

Dbejte na dobry a pifimy kontaki vedeni obrobku v
bezprostiedni blizkosti svafovaného mista, Svafova-
of proud nikdy nevedte pres retézy, kulickova loziska,
ocelovd lana, ochranne vodide atd | protode tyto dily
by s& mohly pietavit.

Pfi praci na vysoko poloZzenych resp. sklonénych pra-
covnich plochach zajistéte sebe i plistroj.

Pfistroj se smi piipojovat pouze k fadné uzemné-
né elektrické siti. (Trifszovy Gtyfdratovy systém s
uzemn&nym neutralnim vodicem nebo jednofazovy
tiidratovy systém s uzemnénym neutralnim voditem)
Zasuvka a prodiuZovaci kabel rmusi byt vybaveny
funk&nim ochrannym voditem.

Noste ochranny odév, koZzené rukavice @ KoZenou
Zastéru.

Fracovigté odstifite zav&sy nebo pohyblivimi sténa-
mi.

Pomoci svarecky nerozmrazujte zamrzlé trubky ani
potrubi.

V uzavienych nadrzich, ve stisnénych podminkach a
pii zvydeném elektrickém ohroZeni je dovoleno pou-
Zivat pouze pristroje & oznadenim S.

Pii pfestdvkéach v praci pfistroj vypnéte a uzaviete
ventil lahve.,

Plynovou lahev zajistéte pajistnym fetézem proti pie-
vraceni.

Pred zmé&nou stanovisté piistroje nebo zahdjenim
Odrzby pfistroje vytahnéte sifovou zastriku ze z4-
suvky.

Dodrzujte prosim pfedpisy Grazové prevence platné ve
va&l zemi. Zméany vyhrazeny.

-6 -
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Rozsah teploty okolniho vzduchu:
pfi provozu; -10 °C .., +4Q °C (+14 °F .. +104 °F)

pii preprave
a skladovani: -26 °C ... +66 °C (-13 °F ... +131 °F)

Relativni vihkost vzduchu;

a¥ 50 % pfi 40 °C (104 °F)

az 90 % pri 20 °C (88 °F)

Provoz, skladovani a preprava se smi pro-
vadat jen v uvedenych rozsazich! Jakéko-
liv pouziti mimo tento rozsah se povaZuje
za pouZiti v rozporu se stanovenym urie-
nim stroje. Za takto veniklé Skody nenese
wtohee 2adnou odpovédnost.

Okolni vzduch nesmi obsahovat prach, kyseliny, koro-
zivni plyny nebo jiné Skodlivé latky!

7

Pristroj je uréeny ke svaieni oceli, hlinfku a slitin, jakoZ
i k pajeni pomodi dratd na bazi slitin CuSi, a to jak pii
femesinych, tak i pii primyslovych podminkach pouZiti.

Pfistroj je elektronicky chranény pred pretizenim. Nepo-
uZivejte silndjsi pojistky, neZ je jisténi uvedend na typo-
vém Etitku pristroje.

Pfed zahajenim svafovani zaviete skfift posuvu dratu.

Provorovate]l komeréng pou¥ivanych svafovacich zafi-
zenf je povinen pravidelné (podle nasazeni zafizenl) ne-
chat provadét bezpednostni prezkousen! zarizeni podie
normy GSN EN 60§74-4. Spoleénost Lorch doporuéuje
interval téchto zkougek 12 meésic.

Po zméné nebo opravé zafizeni musi byt provedeno
jeho bezpeénostni pfezkoudeni.

Neadborng provedené Kontroly podle
pfedpisdl bezpednosti prdce mohu vést ke
zniteni zafizeni. Bliz5i informace o kontro-
lach svarovacich zafizeni podle predpisd
hezpetnosti prace obdriite v autorizova-
nych servignich migtech Loreh.

Hiadina hiuku pfistroje je menil ne¥ 70 dB(A), méfena
pii normalnim zatizenl podle EN 60974-1 v maximalnkm
pracovhim bodé.

Ffistroj splfivje aktudin platné normy a smémice alek-
tromagnetické kompatibility (EMC). Respektuijte:

QO Svafetky mohou z divodu velkého pfikonu zpdsoho-
vat poruchy ve vefgjne elektrické siti. Jejich piipojeni
proto podigha spinéni pozadavk( tykajicich se mayxi-
maknf pripustné impedance sfté. Maximaln] piipusina
impedance (Zmax) rozhranf k elekiricke siti (sitové
pfipojky) j& wvedena v technickych Gdajich. Fiipadné
se obratte na svého provozovatele sité.

O Pfistroj jm urfen ke svai'ovani jak v fremesinych, tak
i pramyslovych podminkach nasazeni (CISPR 11 thi-
da A ). Pii pouZiti v jinych prostfedich (napiiklad v
obytné oblasti) miiZe dojit k ruSeni jinych elekirickych
pristrojd.

O Ffi uvedent do provozu mohou elektrormagneticke
problémy vzriknout v téchto zarizenich:

- sitové piivody, fidici veder, signdlova a teleko-
munika&ni vedenf v blizkosti svéfecich a fezacich
Zailzenl,

— televizni a rozhlasové vysilade a piijimade,

— poditate a jina fidicl zarizenl,

— ochranna zaflzenl v promyslovych vybavenich
{napfiklad zafizenf alarmi),

— kardiostimulatory a naslouchatka,

— zarizeni ke Kalibraci nebo méfent,

— zafizeni s nizkou odolnost! proti rugeni.

Fokud budou v okoli ruena jina zafizeni, mize byt nut-

ne zajistit daléi odstinénl.

O Prostfed!, které je tfeba zvaZovat, se mi2e rozkladat
azZ za hranice pozemku. Zavisi to na konstrukei domu

& dalsich Ginnostech, kieré v ném probihaii.

Fristro] provozujte podle (dajl a pokynl vyrobes. Pro-
vozovatel pfistroje je odpovédny za instalaci a provez
pristroje. Vyskytnou-li se elektromagneticke poruchy,
odpovida za jejich odstranéni provozovatel (pfipadng s
technickou pomeoci vyroboe),

01.13
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Preprava a instalace

Nebezpeii poranéni pddem a pievrace-
nim pfristroje,

PFi pfepravé prostiednictvim mechanické-
ho zvedacihe zafizeni {napf. jefabu) se
smaji pouZivat pouze zat&Zovacl body,
které jsou zde znazomény. PouZivajte
pouze vhodné prostiedky k zavéieni bie-
men. Kuft podavani dratu se pro piepravu
musi demontovat pomaci mechanického
zvedaciho zafizeni.

Kazdy upeviiovac bod smi byt zatéZovén
pouze samostatn® Napf. tedy neprota-
hujte upinacl popruh obiétma rukojetmi,
které by se jinak pfitahly k sob& a tim by se
mahly zlomit!

o

Nezdvihejte piistroj vysokozdviznym vozi-
kem nebo podobnymi zaiizenimi za Kryt.
Pied prepravou ze svafedky sejméte ply-
novay lhev.

Pfistroj vzdy prepravujte a stavie jen na
rovny a pevny podklad. Maximalnt dovole-
ny thel sklonu pit dopravé a instalaci &ini
10°.

Pfistroj neprepravujte 2 nemanipulujte
5 nim, je-li gkfin pro posuv dratu otoce-
na zcela vieve do odebiraci polohy.

Sk pro posuv dratu by v této poloze
mohla spadnout.

Masledkem zmény polohy t&Fiste,
pri pouZiti dr¥dku svazku hadic a pfi
pouziti dlouhého svazku hadic nebe

podavade NanoFeeder atd. existu-
je zvyiené nebezpedi pievrzeni!

Zajistete pitstroj profi pfevrZeni

— pii pfepravé nebo instalaci
na-naklonénych plochéch

— pfi odnimani nebo vymeéné
plynoveé lahve .

Nehezpeéi poranéni na-
gledkem prevrzeni pri-
stroje!

Nejméné

1.22m

Nejméné
1.22m

Qbr. 1. Upeviiovaci body pro dbodové zatFenf

909.2060.8-03
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Instalace (varianta B se skfini pro posuv dratu)

Nebezpeél zranénl zplsobeného pre-
vracenim nebo padem pristroje.

Pii montaZi na zdroj elektrické energie
nebo pil odstaveni na vyvySeném mis-
té zajistéte stroj proti pfevraceni nebo
padu.

Pristroj nepfepravujte a nermnanipulujte
s nim, je-li skfifi pro poesuv dratu oto-
tena zcela vievo do odebiraci polohy.
Skiin pro posuv dratu by v této poloze
mohla spadnout.

111 Upevnéni skfiné pro posuv dratu

= Otoéné logisko 18 upevnéte pomoci dodanych Srou-
bl ke krytu zdroje elekirického proudu, Doraz otod-
ného loZiska (oznadeny Sipkou) pfitorn raust sméfo-
vat k zadni strané pfistroje.

= Zaviete viokeny balik hadic na zdraji elektrického
proudu a na kufru na posuy dratu,

O Viz také névod k obsluze posuvove skiing MF-08 vy-
bavené veikerymi ochrannymi prvky!

11.2  Sejmuti skfiné pro posuv dratu

= Otodte skiffi pro posuv draiu aZ na doraz doleva.@

= Sejméte skifi pro posuv dratu vytaZenim smérem
nahoru. @

2 Na zdroj elekirického proudu nasadte skiif na posuv
draty; - ‘

O Dhejte na 1o, aby dloéné loZiske 18 a dchyt na skFini
pro posuv dratu byly po usazeni loZiska na dchyt vza-
Jemné vystfed&né.

= Zatlatujte skiif pro posuv dratu pisobenim zvysené
sily doll, dokud otogné loziske 18 slysitelngé neza-
padne do dehytu.

O Otofné loZisko 18 zapadne do tichytu v kaZdé poloze
(nezavisle na ahlu otodeni).

01.15
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LORCH

ZKkraceny navod k pouziti

Podrobny popis naleznete v kapitole 13
Fied uvedenim do provozu" na strané
11.

-

Typ pfistroje Basic

=

P

Pomocl tladitka postupu svafovani A32 vyberte na-
staveni MIG/MAG".

Pomoci tladitka provoznibo rezimu A33 vyberte moz-
nost 2taktovy”

> Postavie Iahev s ochrannym plynem na zafizenl a2 Pomocl otodného knofliku A41 nastavie posuv dratu.
zajistéte ji pomoc pojistnych fetézi 2. = Pomoci olofného knofliku A44 nastavie svafovaci
= Qdstrafite z lahve 30 s ochrannym plynem zavitovy napéti,
uzavér a kratce oteviete ventil 32 plynove lahve (- = pograte stisknuté tiaditko hofaku = svafovani
fouknuti). )
= faku = i -
> K I4hvi s ocheanng plynem pripojte redukeni venti C‘:.}lenéte tlaéitko hofaku = postup svarovan! se ukon
31. ’
2 K reduk@nimu ventily pripejte hadici 4 pro piivod Typ pfistroje BasicPlus
ochranného plynu do zafizeni a ofeviete ventil lahve = Pomoci tlatitka postupu svaifovani A32 vyberte na-
& ochrannym plynerm. staveni ,MIG/MAG Synergie®.
= Zapojte sifovou zastréku do zasuvky, = Na ovladacim panelu se svafovacimi programy vy-
o Pfipojte vedeni obrobku k piipojovaci zdifes 12 a berte poZadovanou kombinaci materiaiu, dratu a ply-
~ poté k obrobku pfipejte ukostiovaci svorky. nu.
2 Na posuvovou jednotku nasadte kiadky 25 pro poda- 2 Pomoci tlaéit!ﬁ:\ provozntho rezimu A33 vyberte moZ-
vani dratu zvolené podle vybraného svafavaciho drd. nost 2lakiovy”.
tu a nastavie regulatar piitlaéného tlaku do polobhy 2. = Pomocl ctodného knofliku A4t nastavte tioustky sva-
o Pripojte hofak k centralni zdifce 15 a primontujte fovaného materialu.
proudovou trysku podle zvoleného svafovactho dra- = Podrzte stisknuté taditko horaku = svarovéni,
tu, = Uvolnéte tladitke hoTaku = postup svafovani se ukon-
= ZaloFte svafovaci drat. i,
:‘f Stlsl'.cnete tlacitko _tesfu plyr_u'.i. Typ pistroje Control Pro
Zaphe se magnenclky ventil .. . = Pomocl tladitka postupu svatovant A32 vyberte na-
= Na redukénim ventilu nastavie mnoZstvi plynu (zjed- staven! ,MIG/MAG Synergie".
:";’.““W vzorec: primér drétu x 10 = mnoZstvi ply- = pyract agitia nabidky ASO & oviddaciho knofliku
AN N ' nabidky A49 vyberte po2adovanou kombinaci mate-
> F"Dd!ite ﬁtlﬁknuté tlaGitko zavadéni dratu 29| dokud rialu' dratu a p|ynu v nabldce M2-1 Vybér programu.
svarpvaci drat nebude vyénivat z hrdla hofaku do s " N
. = ~
vzddlenosti asi 20 mm ve sméru k plyriove trysce. sgsr?ozcti ;Latgi}l;f provozniho rezimu A33 vyherts moz
= Pomocl ofoéného knofliku Ad41 nastavie tloustku sva-
fovaného materialu.
= Podrite stisknuté tladitko hoidku = svarfovani.
2 Uvolnéte tlatitko hofaku = postup svafovani se ukon-
i,
-0 - 909.2060.5-03 0115



Pied uvedenim do provozu

13.1  Pfipojeni hofaku

= Pfipojte centralni konektor 21 hoféku k centralni zdif-
ce 16.

Pouze u piistrojd s vodnim chiazenim:

D Spojte piipojky 22 pro piived chladiva do hotaku s
piivodnim a zpéinym vedenim 14 chladiva. Pfitom
vanujte pozornost barevnému znadenl.
~ Cervena = odvod chladictho prostradiu
— Modra = pifvod chladiciho prostfedku

Pfi pouZiti hofdku chlazeneho plynem v

kombinaci se zdrojem energie chlazenym

vodou musi byt chladict zafizeni pii pro-
vadéni svafovaciho postupu MIG/MAG

&

vyphuto!
Viz ndvod k obsluze ovladaciho panelu.
] LORCH ' _/\
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Qbr. 2:  Pripojenl hordku

13.2 - Piipojeni vedeni obrobku

 Plipojte vedeni 23 obrobku k pfipojovaci zdifee 12 a
tuto zajistéte atodenim doprava.

el

— 12

= Ukostfavael svorku pi‘ipojté pevné ke svafovacimu
stolu nebo obrobku. -

Obr 4:  Spravng

Obr. 5 Spainé

O Nepfipojujte ukostiovaci svorku na svafovaci zafize-
ni resp. na plynovou bombu, protoZe jinak je proud
veden pfes spofe ochranného vodiée a znidi je.

13.4 VloZeni civky odvijeciho dratu

Obr. 3 FApojenl veden! obrobkt

13.3 Upevnéni ukostiovaci svorky

o Pripavnéte ukostiovaci svorku vedeni obrobku v bez-
prosffedni blizkosti svafovaného mista, aby si sva-
fovaci proud nemohl sam najit zpatednl cestu pfes
souddsti stroje, kulidkova loziska nebo elektrické ob-
vody.

Nebezpeéi zranéni a nebezpedi poiaru

zplsobend rozrhavenym svaFovatim

dratem nebo rozFhavenymi dily!

Plefnivajict draty z civky odvijeciho drétu

mohou zpisohit zkrat s hodéni sténou nebo

dnem zafizeni,

Pfi vkiadani civky svarovaciho dratu dbejte

na to, aby civka byla spravné navinuta a

Zadné draty neprednivaly.

MNastavte brzdu dratu tak, aby pfi uvolngé-

ni tlaéitka horaku civky svafovaciho dratu

jesté nedobihala.

o Oteviete boéni dil popf. posuvovou skffifi a povolte
piidrzovact Sroub 49 na trhu 47 pro odvijenl dratu.

D Masadte civku svafovaciho drédtu na trn odvijeni civ-
ky a dbajte na to, aby {rn unasede 46 zapadl.

= Pro malé civky svafovactho drétu pouzifte adaptér
(objednaci &islo 620.9650.0).

2 Nastavie brzdu drétu 48 tak, aby pfi uvolinéni tladitka
hotaku efvky svafovaciho dratu jiZ nedobihala.

01.15
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Zapnéte zafizenf hlavnim vypinadem 11.

Obr. & Troy ocivijant dratu

13.5 Navléknuti elektrody dritu

= Vyiroubujte proudovou trysku hofaku,

= Otevfete boéni dil.

= Pramér elektrody draty musi odpovidat ddaji vyraZe-
" nému na valcich posuvu drétu 25.

» Sklopte skiopnou paku 27 ke strané a prostréte dra-
tovou elektrodu vstupni fryskou 26 a centralni zdif-
ko 15.

15

Qbr. 9:  Tiadfthe pro zavadénf dratu u provedeni Basic

—

(1]
E- R
]

(4]
=

Qbr. 7 Otevien! avaicovahe posuvy drati

= Bklopte vykyvna ramena 28 zpét a zaaretujie je
sklopriou pakou 27.

Obr. 8:  Fosun dvalcavého pasuva drdtu

Chbr. 10;  Tiadltke pro zevedén! draly v proveden! BasicPlus, ControlPro
= Slisknéte tladitko vstupu dratu 29.

= Nastavte pomoci reguladnich Sroubll 27 ptitladny tiak
tak, aby se valce posuvu dratu 25 pii pridrZeni civky
svafovaciho dritu pravé jesté protately, Drét nesmi
byt vzpfieny ani deformovany.

Spravng P& vysoky pfi-

Hlatny flak

Nespravny valec
posuvy draty

Qbr. T1.  Kiadky pro podavan! dratu

= Nastavie piitiadny tlak véleld posuvu dritu 25 na
strané vstupni trysky 26 niZe ne? na stran& centraini

-12 - 909.2060.8-03 01.15
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Pied uvedenim do provozu

zdifky 15, aby elekiroda dratu uvnitf jednotky posuvu
zirstala v tahu.

= Podrzte Haditko vstupu dratu 29, dokod drat vydéniva
# hrdia hofaku cca o 20 mm.

= Zasroubujte proudovou trysku vhodnou pedle tloust-
ky dratu do hofaku a plednivajicl kones dratu odfiz-
néta.

13.6 Pripojeni ldhve s ochrannym plynem

S Postavie lahev 30 s ochrannym plynem na odkladaci
plochu a zajistéte )i ob&ma pojistnymi fetézy 2.

= Nékelikrat kraice ofeviete ventil 32 plynové lahve,
aby se vyfoukly plipadné Castice nedistol.

= MNa lahev s ochrannym plynem 30 plipojte reduk®ni
ventit 31.

= Prigroubujte hadiei 4 pro pfivod ochrannéhe ply-
nu k reduk&nimu ventilu 31.

= Oteviete ventil 32 labve 30 £ ochrannym plynem.

= Stisknéte tladitko testy plynu Al4 na ovliddaclm pa-
* npelu.

v Magneticky ventil zafizeni se na 30 sekund zapne.

= Nastavte mnoZstvi plynu pomoct nastavovaciho
Zroubu 35 redukéniho ventilu 31. MnoZstvi plynu se
zobrazi na mafiéi pritoku 34.

0 Test plynu je moZno plerusit opétovnym stisknutim
tlakitka testu plynu A14.

Zjednodugeny vzorec:
MnoZstvi plynu = prmeér drahu x 10 Ifmin

O Obsah ldhve se zobrazuje na obeahovém manome-
tru 33,

LORCH

13.7 Dopinéni chladici kapaliny .

33 31 34

Pozitl chladici kapaliny je zdravi Skodlivé!
Dojde-li k jeho polknuti, okam#ité vyplach-
héte ista a vypiite dostatedné mnozstvi
vody. Neprodleng vwhiedejte 1&kafe.

Dostane-li se chiadicl kapalina do odi, vy-
plachujte ofi s odiaZenymi vicky pod te-
koucl vodou po dobu 15 minut. Kenzultujte
5 l&ékafem.

Po zasaZeni kiize omyjte prislugné misto
vodou & mydlem a dobfe oplachnéte.

Fo vdechnutt vyparl (aerosolu) vyvedte
postizenou osobu ha Serstvy vzduch. Vy-
hledejte lakafe,

Pfi praci s chladici kapalinou noste zasad-
né ochranné rukavice a achranné brjle.
PouzZivejte vyhradné originalni chladici
prostfedek Lorch LCL 30, Tato kapaling
poskytuje dostatednou ochranu proti mra-
Zu {do -30°C).

Pozor, pouZiti jiné neZ originalni chladici
kapaliny miZe poskodit zaflzeni.

Zabraiite Uniku chladiciho prostiedky do
Fivotnibo prostied!!

Chladici prostiedek zlikvidujte ekologicky.
Dodrzujte aktualni ustanoveni své zema,

= Zkontrolujte stav naplnéni chladicl kapaliny (hladina
kapaliny se musi nachazet asi v poloving vysky piiru-
by 16 pro pfivod chladiva).

O Dbejte na to, aby svéfetka byla pfi provadéni kont-
roly a pfi doplftovani chladici kapaliny ve vodorovné
poloze,

O Dbejte na to, aby pii dopliovani chladict kapaliny
byle namontovane nepofkozend sitko 37.

Qbr. 12:  Pfipojeni lahve s occhrannym plyniem

Qbr. 13;  Dopinéni chiadlcl kapaliny

01.13
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13.8  Vyména dratové elektrody

= Vymente kladky pro podavani dratu. Pro tento el
vyberte vhodné kladky.

Qbr. 14 Kiadky pro podavani dratu

A
B
c
D
E

Podavaci kladka — ocel

Podavaci kladka — hlinik

Podavaci kladka — ryhovana {na vypliiovy drat)
Podavact kladka se dvéma drazkami — ocel
Podavaci kladka se dvéma dréZkami — hlinfk

T = =& dvéma drazkami

bez aznadeni = kladka s dréfkou
A= hlinik

R = ryhovana

bez oznadeni = ocel

& dratu v mm / 10

o0

Spirala pro vedeni dratu: (pro ocelovy nebo
plnici drat)
= Vyjméte instalovanou splralu pro vedeni drétu nebo

umé&iohmeotné jadro a zavedte novou spiralu pro ve-
deni dratu. (DodrZujte navod k obsiuze hofaku.)

o Vioéte vodici trubku 43 vsadie do centralni piipojky.

Umaélohmotné jadro: (pro hlinikovy, nerezovy
drat nebo drat Cusi)

= Vyjméte instalovanou spiralu pro vedeni dratu nebo
umé&lehmotng jadro a zavedie nové umélohmotne ja-
dro. (DodrEyjte navod k obsluze hoifaku.)

= Vyjméte vodicl trubku 43 z centralni pfipojky.
= Zkratte plednivajicl umélohmotné jadro tak, aby do-
sahovalo t&sné ke Kladee na vedenl dratu a posuiite

plisluiné zkracenou opé&mou frubici pro stabilizaci
pfes pfeénivajici umélohmotné jadro.

Pro viechny soudéasti:

o Utahnéte hofak a zavedie elekirodu dratu.
Objednac! &isla vyménnych dild zavisi na
typu pou#itého hofaku a priméru dratu a

naleznete je v seznamech nahradnich dild
hofaku.

Obr. 15:  Qznadeni kladek pro podavan drétu

Barevné oznaéeni kiadek pro podavani dratu

Plitiatna kladka, . Véechny |-
- 1%
ocel - 0.6mm |dernd
ocel hlinik - 0,8mm | modra
ocel hlinik ryhovansd (1,0mm | Servend
ocel hiinik vhovana (1,2 mm | oran¥o-
vé

ocel hlinik ryhovanag |[1.8mm  |Zluta
- - ryhovand |24 mm | Sedd
Tab. 1 Baravné oznafen! kiadek pro podavani dratu

o Vyméfite ocelovy hoiak za odpovidajici hofak nebo
vyméfite spirdlu pro vedeni dratu,

Obr. 16:  Veden/ dratu *
15  Centralni zdirka

21 Centralni konektor (horak)

25 Vélec posuvu dratu

38  PridrZna vsuvka (= svéraci dil) plastovych jader
pro vngjsi primér 4,0 mm a 4,7 mm

39  O-krou¥ek
40 Prevleéna matice
41  Umélohmotné jadro

A2  Opérné trubice umalohmaotnych jader s vné&j&im
primérem 4 mm. 2ii voéjEim priméru 4,7 mm se
trubka nepouziva.

43  Vodicl trubka

44  Spirala pro vedeni dratu

-4 -
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13.9 Pripojeni horaku WIG

Pfi pouditi metody svafovani WIG se svafuje s kontakt-

nim zapalovanim oblauku a pomoei horaku s ventilem a

baez tladitka.

= Fripojte hofak k plipojovacimu pouzdru Minus 12 2
rajistdte jej otoienim doprava,

= Pripojte vedeni 23 obrobku k piipojovaci zdifce Plus
13 a tuto zajistéte olodenim doprava.

= Plipojte plynovou hadici ventiloveho hofaky WIG k
reduknimu ventilu 31,

13.10 Pfipojeni svafovaciho kabelu
elektrody
= Plipajte svafovaci kabe! elektrody k pFipojovaci zdif-

ce Minus 12 nebo Plus 13 a zzjistéte jej ototenim
doprava.

Dbejte ddaj vyrobee elekirod.

= Piipojte vedeni obrobku k volné piipsjovaci zditce
Minus 22 nebo Plus 13 2 zajistéte je otosenim do-
pravg,,

01.15 909.2060.8-03
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Zaklady metody svafovani MIG/MAG

-

14.1  Princip svafovaciho procesu MIG/

MAG

Kladky posuvu drétu posouvajl drat od civky k privia-
ku. Mezi dratovou elektrodou a svafovanym materialem
vzniké elektricky oblouk. Dratové eiektroda se stéva no-
sitem elektrického oblouku. Elektricky oblouk bodove
roztavi svafovany materiél, vytvori se tavna lazed. Dra-
tava elektroda se tavi, odkapava do tavné lazné a spo-
luvytvatf viasini svar. Z hubice hotaku proudi ochranny
plyn, ktery chran elektricky oblouk a tavhou {azeh pled
plsobenim akolnt atmostéry.

G\
e kladky posuvy drétu
dratova elekt-
roda
L]
hubice 2droj pnroudu
priviak .
plyn -
EVEI‘l ‘
ablouk ?aér,i(;?dm ma-

Obr. 17 MIG/MAG-svarovac! proces

Existuji dva druhy svaiovani kovil 8 ochrannym plynem,
které se rozli$uji pouZitim riznych ochrannych plynd:
Metal inert gas (MIG, neteny ochranny plyn) Metal
active gas (MAG, aktivni ochranny plyn).

MIG haliurm (Ha) argon (Ar)
smisi 2 Ar/He
MAG-C oxid uhligity 100
% GO2
MAG-M smési z AfCO2
Ar/O2
Tab. 21 Qchranné plyny procesy MIG/MAG

Metoda svafovani se dale d&li die druhu elektrickeho ob-
louky. Rozligujeme vychozi formu elektrického gblouku,
jeho skion k tvofeni zkratu a prechodovou formu mate-
ridly.

Volba druhu elektrického ablouku je pomérné omezend,
napf. pii svaiovani kratkym elektrickym obloukem. Sva-
Fovani kratkym elektrickym obloukem je moZné u viech
metod svatovani kovu s ochrannym plynem volbou o
povidajici sily proudu a pfisludného napéti elektrickeho
sblouku, ale frekvence zkratu a velikost kapek miZe byt
u riznyeh druhi ochrannyeh plynd znatné rozdiina.

14,2 - Druhy elektrického oblouku

Kratky elektricky oblouk

Tento druh eiektrického oblouky se hodi diky svemu re-
jativng ,studenému’ toku taveniny zejména pro svafo-
vani slabych plechi, kefenovych vrstev a k polohovemu
svafovani (nucené polofy). Plitom se svafuje s velmi
kratkym elektrickym obloukem o nizkém napéti oblouku
a nizkém proudu. Diky povrchovému napéti tavné lazné
je kapka viaZena do faveniny a elekiricky oblouk je zno-
vu zaZehnut. Timto opakujicim se cyklem se uskutedfiu-
je stala vyména mezi zkratem a Casem hofani elektric-
kého ablouku.

Prechad mezi krétkym alektrickym oblou-
kem a sprohovym elektrickym obloukem
z&visl na smési plynu a primeéry svafova-
¢iho dratu,

Piechodovy elektricky oblouk

Prechodovy elekiricky oblouk se pouZiva pro stied-
ni tioustky plechlt a svafovéni svisle vedenych svard,
Prachod materialu se uskutedhuje jak pfi zkratu, tak i pfi
volném letu. Tim vzniké niz3l podet zkratl & tavna lazed
s Wy&EI" teplotou neZ u kratkého elektrickeho oblouku.
Svafovani pfechodovym elektrickym obloukem ma vy&si
vykon odtaveni nez u kratkého elektrickeho oblouky, GoZ
je ekonotmittaE.

Dlouhy elektricky oblouk

Diouhé elektrické obiouky jsou typické pro svafovani s
CO2 a se smésnymi plyny s vysokym obsahem CO2
v horni oblasti vykonového rozsahu, Diouhy elektricky
oblouk se prili§ nehodi pro svafovéni ve vynucenych
polohach. Hrubé kapky prechazi pfevaZna "plsobenim
gravitaénl sily do tavne lazne. Piitom dochazi nahodi-
la ke zkratim. Pii znovuzaZehnuti elektrického oblouku
zplisobi nérdst proudu v momenté zkratu hruby razstiik.

Sprchovy oblouk

Sprchovy elektricky oblouk se prilig nehodi pro svou
¥idkou tavhou lazeft pro svafovani ve vynucenych polo-
hach, Vznika pii svafovéni s inertnimi plyny nebo sSmeEs-
mi s vysokym obsahem argonu ve vyiiich oblastach
vykenu, Sprehovy oblouk se vyzratuje pfenosern mate-
ridlu v jemrych kapkéch baz zkratu.

0.8 140... (25, |110.. |18, {80.. |14.
180 |28 180 |22 130 118

1,0 180... |24... |130.. |18.. |70... |1B...
280 130 200 |24 160 |19
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Zaklady metody svarfovani MIGIMAG

19...

120...

1.2 220 |25, |178.. 17...
320 132 250 (28 200 |20

18 260, (26, (200 §22... (180..[18..
320 (34 300 28 200 |21

Pouze pokud jsou navzajem dobfe sladény hodnoty napéti
a proudu, Ize dosahnout pfiznivich svafovacich viastnost],
Pro COZ je zapotfebi asi 0 3V vy33i napéti el. oblouku nez

pro smési bohaté na argon,

Tab. 3;  pracovni rozsah MAG-svarovani

Drzeni a vedeni hofaku

Fii svafovani kovu pod ochrannou atmo-
sférou miZete pracovat ve viech pozicich:
vadorovng, svisle klesajici, svisle stoupaiji-
¢f, nad hlavou i v piicné pozici.

Pokud svarujete vodorovng, drite hofdk kolmo {neutraini
drzent hotdku) nebo v hlu aZ 30° postupem vpfed — pa-
chovanim svaru. U silngjgich svarovych vistev mizete
hotdkem svar lehce ,odtavovat” — postupem vzad. Ne-
utrélnim drzenim hofdkuy dosdhnete optimalni hloubku
zévaru a optimalni ochranu plynu. Dbejte na to, abyste
hafak prilid nenaklangli, &imZ by byl injektorovym plso-
benim pfisavan vzduch do ochranné atmosféry.

Fokud svafujete svisle nebo nad hlavou, svar mirmné ,pé-
chujte” postupem vpfed. Svislymi klesajicimi svary sva-
fujte piedevéim slabé plechy. Piitom drite hofak v po-
loze neutraini aZ v mirném postupu vzad. Tato technika
vyZaduje:obzviasté zkusens a Skolené svafede, protoze
vznika nebezpedi chyb spojeni zplsobenyeh predbé-
hem tavné lazné. Toto nebezpeti se zvyiuie u singjgich
materfall nebo pokud je tavn4 lézed zfedéna nasledkem
vysokeho napéti,

LORCH

Délka elektrického oblouku

Dlouhy elekiricky oblouk snifuje hloubky” zavaru, hou-
senka svaru je Zirdi a plo33i a tendence tvorby stiikan-
cl stoupa. Ve srovnani s kratkym elektrickym oblotikem
je svafovacl materiél pfenagen v hrubdich kapkach. Pfi
svarovani koutového svaru pouzijte del3i elektricky ob-
louk, abyste dosahli plossl nebo klenutdidi charakteristi-
ky svary,

Kratky elektricky oblouk zvysuje (pii stejné sile proudu)
hloubku z&varu, housenka svaru je uZ?sl a tendence tvg-
it rozstfik niZ3l, Pfenos svafovacthe materialu je v men-

Sfeh kapkéch, pokud jeSté neni dosazeno kratkého el.
obiouku.

dlouhy oblouk kratky abloui

Obr. 18:  délka oblouku

Délka volného vyletu dratu

Zpravidla s& pofita vzdalenost hofdku od svafovaného
materialu jake 10t aZ 12ti ndsobek priméru svafovaci-
ho dratu. Vzdalenost hofaku miZete ménit a tim ovlivnit
délku vyletu drato.

Delsi vylet dratu sniZzuje hodnotu proudy a hloubku z4-
varu.

Kratdi vylet dratu zvy&uje hodnotu proudu pfi riezména-
ne rychlosti posuvu svafovacihe dratu.

dlouhy vylet dratu kratky vylat dratu

postup péchovanim postup taZenim

Obr 18; drien! holéku

Vyvaruie se vitiich wkyvll hofaku, abyste ramezi-
li vzduti tavné lazné pied elektrickym obloukem. Tim
mebheu vznikat chyby spojeni z divodu piedbahu tavné
tazné. Vykyv by mél byt pouze tak &iroky {(kromé pozice
svisle stoupajici), aby byly zachyceny pravé oba kraje
spary. Pokud je spara dostateéné Siroka, svaiujte pro-
strednictvim dvou paralelnich svard,

Pokud svafujete v pozici svisle stoupajici, kyvejte ve tva-
ru otevieneho trojdhelniku,

Ohr. 20:  délka volndho vylety drétu
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Upozornéni

= V pripadé poruchy se na 7segmentovych displejich
A4 a A12 zobrazi upozarfiujict kod.

poFannent;

Po vydani upozoménl zistane pifstrof jedté
omezend furkénd, poruchy je tfeba co nej-
rychleji cdstranit.

Upozorfidjici hldent lze smazat stisknutim
ukontovactho taditka A2.

H30-1 Poéftadlo praveznich hedin | Chyba pfi piatupy k poditadiu provoznich hodin | Uvadomte senvis
H30-2 Kalibraéni hodnota PouZivé se standardni kalibrace Uvidomte serviz
H30-3 Maximalni proud Snlzeny maximalni proud Uvedomte servis
H30-4 Doba zapauti (DZ) Zkrhcena doba zapnuti Livédomte servis
H31-7 Komunikace Vadny reguldtor motoru (DMR}) Uviedomte sarvis
H34-14 Ventilator Chybny proud ventildtoru, vadny ventilator tUveédomite senvis
nFe-HO1 | Chyba pii Steni/zapisy Prerugen, chybné ulozenf do pamafi Znovu zadat kartu
nFc-HO2 |Karta NFC je neplatné Nebyia zadéna platné karta NFC Lorch Pougit vhodnou kartu NFC
nF¢-HO3 | Spojeni pleryéenc Pieru&eni phi vyjiman( karty NFC Znovu zadat kary
| nFg-H10 |Kara NFG je spotiebovana | Karta NFG ji byla pouzita -
nFc-H11 | Sériové tislo je nespravné | Neni prideleno této svifetce Pouzit vhodnou kartu NFC
: Akce byla prerusena béhem instalace do jingha ) Ukonéit postup ingtalace do jinéhe
nFc-H12 |Karta NFC je zabiokovand |5 i !
Kad byl nesprivné zadan, vstupnl hodnoty na Zkontrol
. . . d o t zadani na serveru TAN
nFc-H13 |Kéd TAN je nespraviy webovych strankach TAN nejsoy spravng. (nap.; | Z<0m 0102 '
zaména: b a ,6° nebo chybejicl znaky ) zkontrolovat webavou adresu TAN.
nFc-H15 - Chyba pii deifrovani Egrﬁ”é data, karta nebyla vydana spolenestl | pysit yhodnou kartu NFC
; ; . Chybpa dat, naplatny podpis, kiery nabyl ovéfen 5
nFc-H16 Podpis je nepiatny spolesnost Larch Y Pouzit vhodnau kartu NFC
aFc-H30 Qﬁ%‘:gza CE j& iz nainsta- | v alizace jiZ byla provedana -
nFc-an B (r'_“.églo zakaznika je neplat- ﬁ;zari:?:;ci program byl vytvofen pro jiného z4- Pousit vhodnou kartu NFC:
nFe-H32 | Neplatnd skupina vyrobk( L‘;rgﬁk%Fc nenf vhodna pro tuto skupinu / fadu ) ooy sit yhodrou kartu NFC
L
. . Jo nutno nejprve pou2lt autorizadni kartu Loreh; N
nFc-H33 | Je potfebnz autarizace dotlo k uplynuti doby vyhrazené pro autorizaci Znovy provést autorizac
Urovefi uZivatelského oprav- Sboa i " Vyrozumét osoby povéfengu dohle-
nFe-H34 | s j nedostatetna Mapf. neni k dispozici akee pro svarate WPS dam nad svafovanimm
Zajistit splnéni viech predpokladi
nFe-H35 | PFodminka neni spinéna Nejsou spinény vieobacné predpokiady (pretisk karty / objednaci adaje).
Nechat Zkantrolovat kartu
nFe-H36 | Nespravny redim Tiptronic  } Nespravné nastaveny reim Tiptronic %n;ﬁgﬁ&zapnéte heho vypnéte rezim
nFe-HA0 | Chyba phi aktivac Chyba dat na karé nebo nepodporovand funkce | Neshat zkentrolovat kartu
nfFc-Hal | Data jsou nekonzistentnl | Chyba dat na karté MNechat zkontrolovat kartu
nop-Hz20 | Yl aktualizace REKIEME | Napt. nen aktualizovéna funkee tleni NFC
noP-H21 Chybf aktualizace mate- Mapt. do pfistroje j@ nattana Gloha Crii, aviak
ridlu bez aktualizace softwaru pistroje pro CriNi
Napr, do pfletroje je nattena Uloha SpeedArs, | Nejprve provedte polfebnou aktualizaci
noP-H22 | Chybi aktualizace procesu | aviak bez akiualizace softwary plistroje pro
; SpeedAre
s Uloha se zadanym é&islem svafovaciho progra-
noP-H23 | Chybf svafovaci program | nani'v pristroji k dispozici
. - Aktualizace softwan (nadfazend jed-
noP-H24 | Nespravny software Nekompatibilni verze softwary notka, oviddaci panel)
Tah. 4:  Upozrornénf
-18- 909,2060.8-03 01.156




Hiageni

LORCH

Dokud se zobrazuje kod chyby, nelze po-
kraCovat ve svafovani. -

:

15.2  Chybova hlaseni

o v pfipadé poruchy se na 7segmentovych displejich
A4 a A12 zobrazt kbd chyby.

EQ1-1 Dc_néio k prehrat 5Ekt’mdhémr diody Nechejte zaflzenl vychladnout v pohe-
EM -2 Nadmerna teplota Primarnf modul se prehral tovostnim rezimu, zkontrohte systém
ED1-4 Zarizeni se prehfalo vetrani
EQ2.2 Napéti UZK je rozbdhu piilid vysoké
EQ2-3 . Napéti UZK je v DSP pilli§ vysoké .
Piepéti UZK Zkontrolujte sifové napéti
EQ2-4 P MNapéti UZK je piilig vysoké, v prim. procesoru rolie sita pét
EDZ-5 Napéti UZK je v FPGA piilié vysoké
- ; | Zkontrolujte pipojen| vedeni obrobku a
E04-1 3;%?(‘?: ani ochranneho Vfgﬂg g;a ﬂﬁ?::ﬁg;nfgéﬁg{]ého vodice (svodovy |\ astfovact svorky, zkontrolujte zkrat mezi
B civkou se svafovacim drédtern a skfini
Nedochdzi k Z&ddnému / pfili$ nizkémy pritaku Zkontrolujte stav chladici kapaliny / pfipoj-
E05-0 | Chiadici okruh chladiva ky / okruh chladiva
ED6-0 Pilid wsokeé vystupni napéti
Prepétl Uvi ervis
E0G-1 P Vystupni napéti je v FPGA piliE vyscké domte seri
ED71 EEFrom Chyba paméti EEPROM béhem inicializace Zafizeni vypnéte a znovu zapnéte
Svazek hadic hofaku profouknéte stia-
EQB-0 Posuv dratu Pl vyzoky odbér proudu u motoru posuvu draty | Senym vzduchem, pfezkouégjte Aednotku
pasuvu, vymeénte vnitfni spirdlu hotdku
-~ _ . . Zvolte zplsob pouZitl s méneé extrémnim
E08-1 Pfepéti motoru Fiilis vysoké napdjeci napéti motory MastaveRim
E08-2 Napdjest napéti Zavada v napajen] motoru Uvddomte servis
EO0B-3 Nadproud motoru 1 Trvale prilig vysoky proud motoru gvazek h?ﬂdic hofaku profouknéte stla-
) nym v hem, pfezkousejta |
EQB-4 Nadproud moteru 2 Trvale prilis vysoky proud motoru pﬁﬁﬂw, fry%céﬁetrenvgitfn[ Sp;réJ]tL? %%w v
E0g-5  [Otadkomér motoru 1 Otackomér #ée vadny/neni piipojen. Pfipojen ne- |V nabides plezkousejte hofak a nastavenl
E08-6 | Otatkomér motoru 2 | SPrévny hofak PushPull hofaku, Uvedomte servis
) Gore it . ; Zkontrelujte horék a pripojku hefaku,
E08-10 Pripojka hofaku Zavada na hofaku / pfipojce hofdky Zafizeni vypnéte a znovu zapnte
E08-11 | Méfeni proudu/napsti | Ghyba pfi mé&fenl provdumapeti Uvédomte setvis
Ef2-0 |Vykonowydfl * Vadny vykonovy dil ovladani Uvadomte servis
Snimad teploty sek. diody neni pfipraven K pro- .
Et3-1 voZU
Snimak teploty — - - Livédomte servis
E13.7 Snimad teploty primarniho modity neni piipraven
k provozu
E14-0 | Napdjecl napéti Interni napajeci napétl je piilid nizké Zkontrolujte siové napdti
E15-1 MEren] proudu Chyba pfi mé&renl proudu FPGA Uvédomte sarvig
_ s mtetizan | BRZpeERostnl vypnuti na ochranu elektrickych sou- Necheite zafizeni vychladnout v pohiotovost-
E18-1 Qchrana proti pretizent etk nirn reZimu
E22-3 | Podpéti v st Sivoye napet na vykonovem modulu Je PRIE | 71cantrolute sitové napst
E25-1 Zavada voinobehu generatoru
Epcp | Yolebeh genertoru Dcliltzgylka napdtl pil chodu naprazdno je pfili Uvadomte servis
va
E270 2édny program (DSF) 3;%?;3?‘ programy Jsou chybné popt. najsou k Uvédomte servis
E30-4 Chyba primarni konfigurace
E30-5 [Konfigurace Konfigurace je chybna Uvedomte servis
E30-6 Nespravny software v piistroji
E31-4 Komunikace s FPGA je chybna
E31-5 Komunikace Komunikace s primamim procesoram ja chybnd Zatizeni vyph&te & znovu zapnéte
E31-6 Komunikase $ primamim procesaram pii roziéhu
je chybnd
01.15 909.2060.8-03 -19-



QOdstranéni zavad

E32-1 Nadproud v FEGA

E3z-2 |FPGA Casovy limit FRPGA Uvidamte sorvis

E32-4 Chyba iP Max v FPGA

E33-1 Vykonovy dil modul neni symeticky

E93.7 Vykonovy dil 'r\inc?;?',m vykonavéha dilu neni pfi rozbahu symet- | Uvedomie servs

E34-0 Ventiiator Proud ventiiatoru je prilis vysoky Uvédomte sarvis

E41-1 VieZeny obvaod Méfen! sitového naméfeni e chybne Lividomte servis

E48-0 Predvadac! rezim Predvadaci reZim je ukongen Znovu spustte zafizeni ]
Tah. 5;  Chybova hid%en!

Hofdlk se piehfiva

Hofdk ie ucpany v disledku nadistot
nashromazdénych v systému chladic
kapaliny

Praplachnéte hadice chiadietho pro-
stiedku hofaku proti sméru toku

Proudova tryska neni spravné utazend

Zkentrolujte

Tlatitke hofédku pfi stisknuti nefunguje

Previetnd matice systému hadic ho-
faku neni na centralni zdffce spravné
utazena

Utahneéte previeénou matici

Pierugani fidiciho vaden v hadicovém
systému hofdku

Zkontrolujte, piip. vyméfite

Aktivovala se tepeind ochrana

Nachte je vychladnout v béhu naprazd-
no

Vaznuti, resp, pripékéni dratu na prou-
doveé trysce :

Eiektroda dratu se utdhla na clivee

Zkontrolujte, pfip. vymérite

Hrot na zadatku dratu

Zadatek dratu jedtd jednou odifznéte

Posuv .drétu‘je‘ nepravideiny nebo zcela
chybl -

Chybny piitiaény tlak na jednotku po-
suvu

Nastavie podle navodu k obsluze

Hotak dafekini

Zkantrolujte, pfip. vymeérite

Vodici trubice v centraini zdifes chybl
nebo je znedidéténa

Vsadie, resp. vytistéte vodicbtrubic

Civka svafovaciho dratu je Spatng na-
vinuts

Zkontrolujta, pfip. vyméiite

Elekiroda dratu zafina mit nalefovou
rez

Zkontrolujte, pifp. vyméfite

Vritini spirdla hofaku je ucpand otéram
drétu

OdEroubtijte hofak ze zafizeni, od-
strafte proudovou trysku z holdku a
vyfouknéte vnitini spiralu stladenym
vzducherm

Vhitihl spirala hofaku je Zlomené

Zkantrolujte, prip. vymeaiite

Brzda dratu je nastavend piilis pevné

Nastavie podle ndvodu k obsluze

Zarizeni s& vypna

Piipustna doba zapnuti piekrotena

Nechte je vychladnout v b&hu naprazd-
no

Nedostatetné chlazeni konatrukénich
soudasti

Zkontrolujie vstup a vystup zafizeni

Chladit nebo hadice jsou prasklé, resp.
Zarpadlo je znidené.

Systém chladicl kapaliny je zamizly v
disledku nedostateéné ochrany proti
mrazu

Uvédomte servis

Elektricky chiouk nebo zkrat mezi prou-
dove tryskou a plynevol tryskou

Mezi proudovou tryskou a plynavou
tryskau se vytvofil stifkaci meast

Odstranite vhodnyrni speciélnimi Kles-
e=Ti]]

-0 -
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Odstranéni zavad

et

Neklidny elekiricky oblouk

Proudova tryska nepatfi k priméru dra-
tu nebo proudova tryska je opotfebens

Zkontrotujte, pfip. vyménite

ObsluZné pole j& kompletng zimavend

Chybi faze

Zkontrolujte zafizeni na jiné zasuvee,
Zkonirolujte pFivodn( kabel a sitove
pojistiy

Qchranny plyn chybi

Plynova Idheyv je prazdnd

Vymérite

Hef'ak defektni

Zkantrolujte, prip. vyménte

Redukénf ventil je znalidtény nebo
defaktn|

Zkontrolujte, pfip. vyménte

Ventil plynové ldhve je defektnl

Vyméfite tlakovor lahay

Cehiranny plyn se nevypina

Piynovy ventil je znetiftény nebo za-
dfeny

Qdstrafite hofak a redukéni ventil, vy-
fouknéte plynovy ventil stlagenym vzdu-
chem proti sméru toku

Nedostatedny piived ochranného plynu

Chybné mnoZstvl ochrannéhe plyru
nastavena na redukénim ventilu

Nastavie mnoZstvi ochiranngho plynu
podle navodu Kk obsluze

Redukéni ventil je znedidgtény

Zkontrolujte Venturiovy trubici

torak, plynova hadice je ucpana nabo
natésng

Zkontrolujte, pifp. vyménte

Privan cdnait ochranny plyn

Zabrarite privanu

Svafovaci vykon se snfzil

Chybi fare

Vyzkoudejte zafizeni na jind zasuvee,
zkontrolujte piivodni kabe! a sifove
pojistky

Ukostfovacl kontakt k obrobku je nedo-
stataény

Vytvoite &isté ukostfovaci spojeni

Vedeni cbrobku nenl spravné zapojené
ra zafizeni

Zajistéte ukostfovact pfipojent na zafi-
zeni otoenym vpravo

Horak defektni

Qprava nebo vyména

Konektor Vedeni obrobku se zahfiva

Konektor nebyl zajidtén otodenim vpra-
vQ

Zrantrolujte

Jednotka'posuvi ma 2vyieny odér
dratu

Valce posuvu dratu nejsou vhodné pro
dany primer dratu

Fouzijte vhiodné vaice posuvu dratu

Chybny pitladny tlak na jednotku po-
suvU

Nastavte podle ndvodu k obsluze

Tab. 6: Qdstranénf zavaed
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Technické udaje

S anby I odpa

Oblast svafovani (1., — L Al Va0 AN 352 5‘80011 53 3531350!15.3 3031300!15.5 ?g,nﬁ ?D:;JSS”O
Valnobézng napbtl max. Vi 80 a0 20 80
Mastaveni vykonu plynulé

Charakter kiivek konstantni

Svafovaci proud pii DZ 100 % 40 °C A 200 2580 300 370
Svafovaci proud pil DZ 60 % 40 °C A 250 300 a7 430

DZ pii max. svaiovacim proudu 40 °C % 45 45 45 45
Piikon | (100 %) A 10,0 13,2 16,8 244
Plkon |, (60 %) A 12,8 16,5 21,7 29,2
Piikon I, (max, proud) A 15,9 21,1 241 36,0
Mejvétsi efeltivnl sitovy proud (AL 10,6 14,2 16,8 24,8
Frikon 3, (100 %) KVA 6,9 a1 11,6 17.3
Prikon 5, (80 %) KVA 8.8 11,4 15,0 202
Pilkon $, (max. proud) KVA 1,0 14,6 16,7 24,9
Stupeh G&innost / Efficiency 1 pfi 100% ED % 86 g2 82 83
Stuperdi G&innosti n pif I2max Yo &7 87 a7 84
Rychlost padavani dratu m/min  |1-25 1-25 1 =25 1-25
Svafitelné draty — ocel @mm |06-12 neE-12 06-186 06-18
Svafitelné draty — hlinik @mm [10-1.2 1.0-12 1,0-16 10-16
Svafitelné draty — Crii @mm (08=12 08-12 08-12 0g8-172
Svaiitalng draty — CuSI Bomm |08-~12 08=12 08=1,2 08=-12
Oblast SYROVAN! (., lone 1= U AN 30251300.'1 1,2 302;,350111 2 1 Oz.é,gDW1 04 18‘;15_0306,0
Volnob&Zné nap&tl max. \'4 80 B0 &0 80
Mastaveni vykonu plynuié

Charakter kiivek klesajlc

Svafovacl proud pii DZ 100 % 40°C A 220 270 330 370
Svafovadi proud pri DZ 60 % 40 °C A 270 220 400 430 *
DZ pii max. svafovacim proudu 40 °C Y% 50 45 60 45
Prikon |, (100 Y6) A g0 11,4 15,2 20,3
Prikon 1, {80 %) A 1.3 13,4 19,4 239
Piflkon |, {max. proud) A 12,8 15,6 19.4 297
Nejvatsl efektivni sitovy proud LA 191 11,4 16.2 203
Priken 8, (100 %) KWVA 6,2 7.9 10,5 14,4
Pfikon 5, (80 %} KVA 7.8 9.3 13,4 16,8
Piikon 8§, {max. proud) kWA 8,9 10,7 13,4 208
Stuped UEinnost / Efficiency n pii 100% ED % 83 84 a1 B4
Stupel O¢innost 1 pii 12max % 88 86 85 85
Oblast svafovani (=L . —U, ) av o 1908 10,7 o200 105 500 ;g}fﬂfé,o
Volnobézng napéti max. A 80 80 20 80
Mastaveni vykonu plynulé

Charakter kiivek klesajicl

Svafovact proud pii DZ 100 % 40 °C A 200 250 280 370
Svarovaci proud pfi DZ 60 % 40°C A 250 300 370 430

DZ pfi max. svatovacim proudu 40 °C % 48 45 45 45
Piikan 1, (100 %) A 11,1 13.8 7.4 26,1
r22a 909.2060.8-03 01.18
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Technické tidaje

Prikon I, (60 %) A 13,9 17,2 228 30,1
Fiikon |, (max. proud) A 17,1 219 252 36,8
Nejvétgi efektivei sitovy proud 1. /A 11,4 14,7 17,7 26,1
Piikon 5, (100 %) kVA 7.7 97 121 18,1
Fikon 8, (60 %) KVA 9.6 11,8 158 20,9
Piitkon §, (max. proud) KVA 11,8 16,2 17,5 255
Stupen Géinnosti / Efficiency n pfi 100% ED % 87 B7 83 85
Stupen dginnosti n pii 12max % &7 87 89 85
Svarfiteiné elakirody m 15-80 1,5-8,0 1,5-80 15-80
Svafitelné elektrody CEL 1mim 25-6,0 25-6,0 25-6,0 25-60
Sitové napéti \% 400 3~ 400/ 3=~ 400 f 3~ 400/ 3~
Sitova frekvance Hz 5060 50-60 5060 50 -60
Pozitivn| sitovd tolerance % 15 15 15 15
Negativni sitova folerance % 15 15 15 15
Max. zéporné tolerance sité pii shiZendm vystupnim
wykonu % 30 30 30 30
Vaden[ pro piipejeni k siti mim® 4x25 4x25 4x25 4x4
. . Al Z-
Sitova pojistka qind |32 a2 32 az
Sitova zastrika CEE 32 CEE 32 CEE 32 CEE 32
Dzinik cos g L,__ 0,99 0,99 0,99 0,99
[ UEInik A (pfi [, ) 0,85 0.9 0,89 0,85
Max. pfipustna impedanca sitd Z__ podle
IEC 61000-3-11/12 i ma |62 55 48 A1
RECE (zkratovy pomérn) 216 202 188 154
S5C (zkratovy vykon) VA 28 2,9 33 3.9
Pi {spotfeba energie v klidovém stavu) w 259 259 259 259
PS (spotfeba energie v pohotovostnim re2imt) w - - - -
Ttida kryti (podie-EN 80529) IP235 IP235 IP235 IP235
Tiida izolace : F E F F
Zplisob chlazeni F F F F
Maximain( tlak P__ bar 35 35 3,5 3,5
Qbsah nadrze I 43 4.3 43 43
je elakirické energie (Dx&xV), provedeni A §80x400x790 | BB0x490x8B5 | B80x490x865 | 880xd00X865
Rozméry zdroje elekiricks energie {DxSxV), provedeni B | mm 880x400x890 | 880x400x955 |880x490x955 |B880x490x055
Rozméry posuvove skiing (DxExV) mm 575x245x%434 | 575x2459x434 | B75x245x434 | 575x245x434
Rozmeéry zdroje elekirické energie, provedeni A, s
lynovym chiazenim kg 51 56 61 66
Rozméry zdroje elektrické energie, provedeni B, s
plynovym chlazenim kg 48 55 58 63
Hrrotnost vodniho chlazenl {hapinéného)
Hmotnost kufru posuvy
EEDLED
Jednotka:posuvu 4
Kladika pro podavani draty mm 1.0-120cel [1,0-12o0cel 1,0-1,2 ocel
Tab. 71 Technické (dzje
DZ = doba zapnuti
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LORCH

Péce a Gdrzba

Fujte platné bezpeénostni predpisy a
predpisy urazové prevence.

PoZitl chladici kapaliny je zdravi 5kod-
livé!

Dojde-li k jeho polknuti, okamzité vy-
plachnéte lsta a vypijte dostatené
mnoZstvi vody. Neprodlené vyhledejte
lékare.

Dostane-li se chiadici kapalina do o&i, vyplachujte
o&i 5 odtazenymi vicky pod tekouci vodou po dobu
15 minut. Konzultujte s lékafem.

Po zasaZeni kiZze omyjte pfisluiné misto vodou a
mydiem a dobie oplachnéte.

Po vdechnuti vypari (aerosclu) vyvedte postizenou
ozohu na éerstvy vzduch. Vyhledejte 1ékafe.

PFi praci s chladici kapalinou noste zasadné ochran-
né rukavice a ochranné bryle.

K ndrib& a opravam pouZivejte jen origi-
nélni nahradni dily Lorch.

Pouzivejte vyhradng originaini chladici
prostradek Lorch LCL 30. Tato kapalina
poskytuje dostatetnou ochranu proti mra-
zu (do -30°C).

Pozor, pouitl jiné nez origindini chiadici
kapaliny miZe podkodit zafizeni.

Zabrafta (niku chiadicing prostiedku do
#ivotniho prostiedi!

Chladici prostiedek zlikvidujie ekologicky.
: Dodrzujte akiuéini ustanoveni sve zeme.
Pistroj je nendrony na udrzbu. Aby byl pfistroj po dlou-
ha l&ta pouZitelny 2 funkéni, mali byste pravidelng kont-
rolovat jen nékalik bodd:

18.1 Pravidelné kontroly

Pied kazdym uvedenim svafovaciho pfistroje do
provozu zkontrolujte nasiedujici komponenty, zda
nejsou poskozend

- sltovou zéstrdku a kabel,

— svafovaci horak a piipojky,

-~ vedeni a spoje obrobku,

— faliovou kiavesnici a oviadaci panel.

Profouknéte svaretku kazdé dva mésice. (svafeky
bez prachového filtru)

= Vypnéte piistroj.
o QOdpojte sitovou zastréku.
= Odsroubujte oba bo&ni dity piistroje.

o Wfoukndte svaTetku suchym stlatenym vzduchem
pod nizkym tlakem. Pro zabrangni poskozeni se

Pfi viech pracich pécée a Gdrzby dodr-

vyvarujte ptimému ofukovani elekironickych soudasti
z kratké vzdalenasti.

o Znowy piigroubujte oba boni dily pfistroje.'

Kazdé dva mésice zkontrolujte prachovy filtr. {sva-
fetky s prachovym filtrem, volitelné provedeni)

o Vypnéte piistroj.
= Odpojte sitovou zastrdku.

Obr. 29:  DemontaZ praghavych fiitrd

= Vydroubuijte rouby obou prachovyeh filtrl (na dolni a
zadni stran&) a sejméte obdé vitraci mizky.
o Zkontrolujte znedigténi obou prachovych filtrd,

oV pipadd Zjistani znedisténi vyméite textini filtradni
viozky. Objednaci &islo viz seznam nahradnich dild.

o Vyisiéte kovové mfizky.

Obr. 22:  Montgi prachovych Flirl
2 Viezte prachové filtry do vBtracich miizek.

= Nasufite vitraci milZky na skiifi a upevnéte j& pomo-
ci &roubd.

Pfed kazdym uvedenim piistroje do provozu zkont-
rolujte stav napinéni chladici kapaliny (viz ,,13.7 Do-
plnéni chladici kapaliny” na strané 13).
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PrisluSenstvi

Nikdy se nepokousejte sami provadét
opravy nebo technické zmény.

V takovém pfipadé zanika zaruka a vyrob-
ce odmitd veZkeré ruéeni za tento pfistroj.

Pii problémech a opravach se obracejte
na obchodnika autorizovaného spolednos-
ti Loreh.

18.2

= Pomoci vhodnych specialnich klefti odstrante roz-
sifiknuty kov po svafovani z vnitinl strany plynové
trysky.

= Postiikejte vnitfni sté&nu plynoveé trysky separaénim
prostredkem nebo pouZijte ochrannou pastu na trys-
ky.

¥ To zabrafiuje pfipe&eni rozstitku po svafovani.

Péce o horak

Digitalni nastaveni rozsahu

O K digitdinimu oviadani hotaku s nastavitelnym roz-
sahem, jakoZ | pristrojll 5 pfidavnym pomocnym po-
honem.

Hoiak s nastavitelnym rozsahem

O U hofakd s délkou pfes 5 m se doporutuje pouZiti
provedenl s nastavitelnym rozgahem. Toto provede-
ni zajisti pfidavny kontinuaing posuv prostiednictvim
motoru umistdného na pledni strand hafaku,

Sady pemocnych hadic

U ProdlouZenl mezi zdrojem eleldrické enargia a skfini
pro posuy dratu v.rozsahu 1-20 m.

Zafizenf pro pfepinani polarity

Q K provadéni zmén polarity svafovaciho proudy,

Ochrana hofaku proti zlomeni G26-6

L Tahové odlehtovaci zaffzenl a ochrana pied zlome-
nim pro hofak,

201 Drzik hoiaku

Qhr. 23:  Monta# dridku hofske na pravé strand
Objednaci Cislo; 570.9062.0

20.2  Prachovy filtr

Sady prachovych filtrQ se dodavaji ve tfech provedenich,

Montazni sada prachového filiru G26-6, textil-
ni viozka + kov

Objednaci &islo; 570.9057.0

Montazni sada prachového filtru G26-8, kov
Objednaci &slo: 570.8058.0

Montazni sada prachového filtru G26-6, tex-
tilni vioZka
Objednaci élslo: 570.9059.0

20.3 LorchNet Connect

Konektor LorchNet Connect poskytuje prostiednictvim
internf diagnostické pfipojky plnohodnotné plipojent ke
sbérnici LorchNet CAN s oddélenim potenciglf.

Obr. 24; LorchNet Connect
Objednaci &islo: 998.1001.0
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Prohlaseni o shodé

20.4 Ruéni dalkovy regulator HR917
ControlPro

Pro piipojovani k celé fadé piistroji MicorMIG je k dispo-
zici ruént dalkovy regulétor ControlPro.

Pro plipojovani je navic potiebny konektor LorehNet Co-
nmect. Viz 20,3 LorehNet Connect na strané 25.

b 25 Rucn dafkovy reguldtor HRE17 ControlPro
Objednadi &isla: 570.2227.0

Prohlagujeme timto na svoji vyluénou zodpovédnast, Ze

P

Jen pro zemé ELL

Nevyhazujte elekirickeé nafadi do b&zného
domovniho odpadu!

]

Podle evropské smérnice 2012/19/EU 0 odpadnich elek-
trickych a elektronickych zafizenich a uplatnéni narod-
niko prava musi byt pouZité glektrické nastroje shioma-
sdovany samostatné a predény k ekologicke recyklaci,

Lorch Schweilitechnik GmbH
Im Anwinder 24 - 26
D-71547 Auenwald

Némecko

Tel. +49 (0)7191 503-0
Fax +49 (0)7191 503-199
LORCH Stahovacl portal.
http:/faww.lorch.biz/download

Zde ziskate dalsf technickou dokumentaci ke gVErmu vy-
robKu.

jmencvany vyrobek odpovida nize uvedenym normam
resp. normativnim dokumentim: EN 60974-1:2007, EN
60974-10:2007 podle ustanoven| a smérnic 2006/95/ES,
2004/10B/ES, 2011/65/EU.

(€ 2015

Wolfgang Griib .
Jednatel

(s

Larch Schweilktechnik GmbH
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